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703 EN IA PABRICACION DE LUEBIES Y ENSERES», = - = =

LEKNORI & DESCRIFPIIVA

®l invento se relacions en general con le fobrica-
e¢idn de muebles y otros enseres de aplicaciones domés~5
ticas, industriales y para otros usos, y mds en parti-'
cular con un procedimiento para la construceidn de mue-
5 o= bles en serie, basédndose en la fijacién y moldeo de

cuerpos de estructure laminar u otra que ofrece innu-
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merables ventajas, tanto en el drden préctico como
en el econémico, Ssobre los procedimientos hasta ahe-
ra conocicos,

Hasta la fecha los procedimicntos empleados en
la fabricacidn de muebles son imperfectos,ye que exi-
gen el empleo de blogues o naterial en bruto para
mecanizar las distintas piezas integrantes del mue-
ble y mediante tsl sistems se desperdicia gran canti-
dad de material, en ?artioular cuando se trata de
obtensr piezas curvilfneas o alabeadas. E} procedi-
miento mds cominmente empleado para este fin es el
de someter el material después de cortado 2 un pro-
ceso de alabso por humectacidn ¥ prensado, sistema
§ste que resulta largo, costoso, y lo que es nds im~
portente gque las piczas asf confi uradas exigen ul-
teriores operaciones de acabado, 1o que encarece €=
traordinariauente 1a produccidn,

El prineipsal objeto dc este invento eg el de
broporecionar un procedimiento rara la construccidn
de muebles en Serie, a partir de finas ldminas de ma-
dera que se Superponen y unen recfprocamente median-
te resinas cintétices, cuya fijscidn es acelerads,
con =1 fin de propereionar un conjunto homogéneo de
gran compacidad y resistencia mecdnice, Eube rdpidez
en el fraguado de la resina asf como 1a perfeccidn

lograda en las soldaduras €s muy deseable en las ma-
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nufeeturas de madera, yo que reduce subsigulentemente
el indice de roturas y deformscidn,

En le. primers fase dc cste procedimiento se agru-
pan las 1dnino s unss sobre otras, con sus vetas con-
trapeadas, previa la impregnaci&n de las superficies
enfrentzdas con ung ligers capa de resina sintética,

Una vez dispucsto el conjunio de 1dminas se si-
tda emtre dos 1fmincs o tela metdlica preferentemen-
te de hisrro gelvanizado, &cero o aleacidn electri-
comentc resistente, entre lag cuales se hace pasar
una corriente eléetrica de elevado amperaje y bajo
voltaje. El conjuntovde 1dninas de madera es confijura-
do medientc este proceso provocando gimultdneamentc la
reaccldn de luzs resinas emplezdas, asf como la ra-
pida desecacidn de los agentes endurecedores gue fa-
cultativamente pudieran emplearse,

Una de las ventajas del procedimiento dque en
egba msmorisc se preconiza, es la obtencidn de pie-
zas tenaces y endurecidas que proporcionan un articu-
lo de primera calidad ya tue por la accidn de la co-
rriente eléchrica que se hace pasar entre las bhandas
metdlicas, se eliminan o condensan de la madera aque-
1las meterics voldtiles que originar{amente posée,
tales como agua y cicrtas resfnas que a2l de scomponer-
Ze aseguran la reduccidn ndxima de la porosidad de

la madera,
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En la segunda fase del procedimiento, se marcan
lespheras que se han des obtener pars la construccidn
del mueble o similar, las cusgles prescntan wus su-
perficies curvadas por el efecto de la accidn del tra-
tamiento eléctrico & que previamente fueron someti-
das. A continuacidn se cortan para ser nmontgsdas en
una Yltima fase,

Esta exposicién sirve de hase pars proporcionar
una idea del procedimiento due aquf se recomlenda, su-
glere un conjunto préctico del mismo, pero el invento
no queda limltado sxactamente & los detalles due aquf
quedan expuesto, sino que se encuentra sujeto & muy
amplias variaciones y modificaciones de detalle, las
cuales se considerardn igualmente comprendidas den~
tro del derea del proteccidn & que slcanza este re-
glstro,

Una mejor idea del objeto que aquf se preconiza,
la proporcionaz la descripcién siguviente al ser consi-~
derada junto con las ldminas de dibujos que a8 sgt
memoria se acompafian, en los cuales se representan,
tan sdlo por via de gjemplo, los conjuntos prefer{-
dos de la idea del invento., En dichos plancs se cm-
blean marcus ce referaencias semejentes para indicar
las distintas partes y piezas representadas, las cua-
les se concretan y definen en las notas de reivindica-

clones finales,
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En dichos plenos, la figurs 1% corrssponde & una

vista en perspectiva de un fragmento de blogue forma-
do por la égrupacién de digtintas ldninas de maders
dispuestas con sus vetas contrapeadas y reciprocamen-
te soldadas, cuyo conjunbto ofrece una seccidn ondula-
da.

Ia figura 28 reypresenta un conjunto anélggo al de
lz figurs precedente en el cual, el grupo de léminas

ha sido confizurado ofreciendo una seccidn sensible-

mente curva.

Is fizure 3" es un conjunto de ldminas sSemejan-
te 8l repregentedo en las figuras 1% y 28,

Iz figure 48 representa un conjunto de ldminas
configuradas mediante un tratemiento eldéetrico utili-
zando corrlentes de alts frecuencia,

Ie figura 5% es una representacidn similar a la
fisura 42 con la variantes de que el grupo de lémines
de madera adopte una suave ourvatura.

Ie figura 6% corresponde a una vista lateral con
una seccidn vertical gque corresponde a la figufa 48

Te figura 7% corresponde a una seccidn por un
plano vertical de la figura 52,

Ips figuras 88, 92, 102 y 112 corresponden & un
degpiece de una silla obtenido siguiendo las normas

que el invento recomienda.

Ie figura 12% corresponde a un detalle de unidu
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entre las distintas piczas que integran este cons-
truceidn,

Haciendo referencia sirultenea las ldminae
de dibujos descritas, se hace la aclarscidn de que,
mediesnte el nimero -1- se sefiala una plurelidad de
finas 1dmincs de madera, superpuestas, con sus ve-
tas contraveadas con objeto de contrarrestar efi-
cazmente las deformaciones o alabeo que en la ma-
dera pudicran producirse, Este conjunto de ldninas
Se dispone entre laé plrecas -2-3- conectades a
le red de suministro eldetrico con interposici6n
de un transformador, el cual transforme dicha co-
rriente en valores del drden que oscilan entre 10
¥y 15 voltios aproxiredamente, y un elevado amperaje.

« 7 P .
ia conexion de dichas placass -2-3- con los termins-

les de salids del transformedor se efectia & travds

‘de los contsctos -4-5- por un lado de las bhandas

y por sl otro se estgblece un puente -6~ due enlaza
con los contactos =7-8-, El conjunto de léminas de
madera as{ dispuestas recibe sucesivss oleadas de
corriente eléctrice de alss frecuencia que circula
entre las placas o telas metdliees —=0-5- determi=~
nando la répida reaccidn vy fraguado de las pelf-
eulas de resina sintética que impregnan las ldmi-
nas de nmadera,

Ias bandas metdlicas -2-3- pueden adoptar
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cualquier forma sdecuada 7 cefiirse a la configuracién
de 128 ldninas de nmadera, sin embargo esté coniigsura~
0idn podrd obtenerse con mayor seguridad di sponiendo
las piezas que podemos denoninar de moldeo, ~9~10-
que con suave presién obligan al conjunto formado

por las 1dminas -1- y las bandas conductoras e B

e adoptar 1la configuracidn-que se desde, por ejemplo,
en el casso que representa la figura 48, siguiendo un&
14mina ondulada o bidn una curvatura segin 1la figure
5&,

Se hace la sclaracidn de que si bién los casos
representados, 1las piezas a obtener han de seguir una
configuracién de scuerdo con las piezas a obtener
(en este caso pars formar una gilla), es evidente
gue el coanjunto de 1dninas de maderas puede adoptar
cuelquier otra forma dque Se desée incluso angular.

Uno de los problemes fundamentales que ofrece
l1a industria de la madera afecta a la desecacidn de
ésta, v que dificilmente puede obtenerse porque cuan-
do 1z mcders se encuentra en bruto, slemprs posde
en su seno una considerable cantidad de huﬁedad que
dificilmente puede eliminarse adn cuando esté per-
fectamente seca, después de orgenizada, la construc-
cién, fdcilmente sé deforma.

Pn el presente invento, este problems de la de-

secacién de maoterial se resuelve con gbsoluta seguri-
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dad por cuanto uue ls madera en bruto es subdividida
en Tinas ldminas gue Técilmente se secan y'después

del tratamiento, como consecuencila con la impregnacién
de la resinas sintética, adguieren una completa imper-
mesbhilidad.,

El proceso completp 2 gque el invento se refiere
se describe a continuacidn haciendo referencia a un
caso préetico mediante el cual, se constituye una si-
1la de especialds caracter{sticas. Diche silla estd
integrada por dos piercs homologas -1ll- que comportan
cada una dos apoyos o petas -12-13-, y un apéndice
que se proyecta en sentido de elevacidn, suavemente
inclinado, =14~ sobre el cual se fija el rescpaldo =-16-,
Asfmiemo en ol secto: sensiblemente horizontsl -15- se
monta el asiento -17-~,

Conforme puede apreciarse por log dibujos tanto
el soporte del respaldo como la superficie -15~, pre-
genta unss cajas en cola de milanb -18-19~-, en las
que son recibidas unas piezas de doble cola de milano
~20- quec a su vez enlazan con lss cajaes ~21-22- del
regpaldo y -23-24~ del asiento,

Tp unidn entre cada dos piezas -11- se efectds
con interposicidn de dos puentes -£b-, que enlazan por
igual sistena de ajuste {espigas o pejuefios listones
de doble coia de milano -20-), cuyes puentes -25~ se

Lo )
relacionan mecanicamente con las piezas -1l- por las
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cajas ~56- 3y =87-,

3e comprende tdeilmente que las distintas piezgs
aquf descritas como asfmismo su realizacidn y rela-
cidn mecénica, se obtiene con gfen faeilided debido a
que todas estas piczas son coniiguradas previamente
durante el tratamiento eldetrico a nue se someten el
conjunte de 1dnmines o tableros, sobre los cusles
bastard con marcar las pilezes & obtener recortdndoles
posteriormente por cuzliuier sistema por ejemplo,éon
sierra de cfnta.

Un sistema de construccidn pars rnuebles de las
caracter{sticas que el invento preconiza nunca fue=-
ron llevados & la prdctica depido & la imposibilidad
de configurar lz modera en bruto y sicmpre ha sido
menester obbener las distintas nierzas a partir de
cruesos btablones gue se van devastando hasta lograr
la configuracidn deseada,

Este sistema orir~ina un desperdicio muy con-
giderable de materiales duc no puedan ser aprovecha-
dos mds que como combustible. Asimismo estos detalles
de economfa por aprovechamliento de material ofrece
gran importancia si se considera en los términos de
produceidn en grdn escala,

Es de la mayor importancia exn el invento el qus
la madera que 8¢ utilizg parza su construceidn se se-

que con extraordinaria facilidad mediante el tratamien-
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to eldetrico a que sntes se ha hecho referencia, y
2 sfmi smo poriue la sdicidn de la résina sintéticé
en que eshas son impresnadas le otorga excelentes
caracteristicas al material.

Esencialmente estas son las caracter{sticas del
invento que aqu{ ge recomienda en el cual se pueden
introducir todss aquellzs modificaciones de detalle
que las circunstancias y la préctica pudieran aconss-
jar, siempre y cuando que con las variantes jue se
introduzean no se cambie, altere o modifidque la esen-
cigdlidad del objeto descrito.

" o T Ao _
Se declaran como de propledad y novedad en Es-

pafia el contenido de las siguientes:

TREIVINDICTACIONES

17 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mue-
bles y enseres, segin los cusles Se impregnan una plu-
ralidzd de Tinzs 1éminse de madera con soluciones de
productos de condensacidn de reducido pesc molecular,
de uretancs polivalentes y formaldehido, formendo pla-
cas del grosor deseado.

28 ~ Perfeccionamientos en la fabricseidn de mue-
51es vy enseres, caracterizados porque el conjunto de
1dminas superpuestas a tue se refiere la 12 reivin-
dicacidn, se dispone entre dos planchas o teles meta-
licas por las cusles Se hace pasar una corriente de

.

alta frecuencias que produce la desecacién;ykl fragua-
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do de la solucidn de productoes de condensacidn.

3% ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mue-
bles y enseres, Segdn reivindicaclones anteriores que
se caracterizan porjue facultativamente el conjunto
de 1érinas de madera inpregnadas y placas metdlicas
conductoras, se dispone entre dos pilezas de configura-
éién colncidente para facilitar el moldeo y configura-
cidn del conjunto de ldmines para la constitucidn de
las placas dque después de recortadas formen las piezas
de la construceidn.

42 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mue-
bles y enseres, segln notas precedentes caracteriza-
dos porque 1la configuracién de las piezas cuyo objeto
van & formar se obtiene durante lo fase de moldeo del
conjunto_siendo, en operacién posterior, recortados
vor el contorno que dichas piegas han de presentar,

5ﬂ;- »PERFECCI ONAMIENTOS EN L4 FABRICACION DE
HUEBIES Y ENSERES~,

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la memoriza que antecede que consta de ONCE hojas es-
eritas a méquina por una sola de sug caras y dos le-

minag de dibujos due la ilustran,

Madridm 17 de Marzo de 1,955
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