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! MALA REPRODUCCION
) POR DEFECTO DEL ORtQiMAL
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P A T  E N T E DE I  NV E N C I  0 N 
por VEINTE años

en España, a fa v o r de Don Santiago GARRI3A CUCURULI, 
de n ac io n a lid ad  esp añ o la , dom iciliado  en M adrid, c / .  
S eb astián  Elcano nSs. 18 y 20, p o r: PERFECCIONAMIEN­
TOS EN IA FABRICACION DE MUEBLES Y ENSERES". -  -  -  -

M E M O  R I  A DE  S C R I  P T I  V A
El in v en to  se re la c io n a  en g en e ra l con la  fa b r ic a  

c io n  de m uebles y o tro s  e n se re s  de a p l ic a c io n e s  domés­
t i c a s ,  in d u s t r i a l e s  y para  o t r o s  u sos, y más en p a r t i ­
c u la r  con un p rocedim iento  para l a  co n s tru cc ió n  de mué 
b le s  en s e r i e ,  basándose en la  f i j a c ió n  y moldeo de 
cuerpos de e s tru c tu ra  lam inar u o tr a  que o frece  innu-
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m erab ies v e n ta ja s , ta n to  en el orden p rá c t ic o  como
en e l económico, sobre lo s  p roced im ien tos h a s ta  aho­
ra  conocidos.

H asta la  fecha lo s  p ro ced im ien to s empleados en 
la  fa b r ic a c ió n  de m uebles son im p e rfe c to s ,y a  que ex i­
gen e l  empleo de b loques o m a te r ia l  en bru to  para  
m ecanizar l a s  d i s t i n t a s  p ie z a s  in te g ra n te s  del mue­
b le  y m ediante t a l  sistem a se d e sp e rd ic ia  gran c a n t i ­
dad de m a te r ia l ,  en p a r t i c u la r  cuando se t r a t a  de 
o b tener p ie z a s  c u rv i l ín e a s  o a la b e a d a s . p ro ce d i­
m iento mas comunmente empleado para  e s te  f in  es e l  
de som eter e l  m a te r ia l  después de co rtado  a un p ro ­
ceso de alabeo  por hum ectación y p rensado , sistem a 
e s te  que r e s u l t a  la rg o , o o sto so , y lo que es más im­
p o r ta n te  que l a s  p ie z a s  a s í  co n fig u rad as  exigen u l ­
t e r i o r e s  o p erac io n es de acabado, lo  que encarece ex­
tra o rd in a r ia m e n te  l a  p ro d ucc ió n .

El p r in c ip a l  o b je to  de e s te  inven to  es e l  de 
p ro p o rc io n a r un p roced im ien to  para  l a  co n s tru cc ió n  
de m uebles en s e r ie ,  a p a r t i r  de f in a s  lám inas de ma­
dera que se superponen y unen recíp rocam ente  median­
te  r e s in a s  s i n t é t i c a s ,  cuya f i j a c ió n  es a c e le ra d a , 
con e l  f in  de p ro p o rc io n ar un con jun to  homogáneo de 
gran compacidad y r e s i s t e n c ia  m ecánica. E sta  ráp id ez  
en e l  fraguado de l a  re s in a  a s í  como la  p e rfe c c ió n  
lo g rad a  en l a s  so ld adu ras es muy d eseab le  en l a s  ma-
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n u fa c tu ra s  de m adera, ya' que reduce subsigu ien tem ente 
e l  in d ic e  de r o tu r a s  y deform ación .

En la  prim era fa se  de e s te  proced im ien to  se agru­
pan l a s  lám inos unes sobre o t r a s ,  con sus v e ta s  con­
tra p e a d a s , p re v ia  l a  im pregnación de l a s  s u p e r f ic ie s  
e n fren tad a s  con una l ig e r a  capa de r e s in a  s in t é t i c a .

Una ves d isp u es to  e l  conjunto de lám inas se s i ­
tú a  e n tre  dos lam inas o t e l a  m e tá lic a  p referen tem en­
t e  de h ie r ro  ga lv an izad o , acero  o a le a c ió n  e l é c t r i ­
camente r e s i s t e n t e ,  en tre  l a s  c u a le s  se hace p a sa r 
una c o r r ie n te  e l é c t r i c a  de elevado am peraje y bajo  
v o l t a j e .  El con jun to  de lám inas de madera es  configura ' 
do m ediante e s te  p roceso  provocando sim ultáneam ente l a  
re a c c ió n  de l a s  r e s in a s  em pleadas, a sá  como la  r á ­
p ida  desecación  de lo s  a g e n te s  endureoedores que f a ­
cu lta tiv am en te  pud ieran  em plearse.

Una de l a s  v e n ta ja s  d e l p roced im ien to  que en 
e s ta  memoria se p reco n iza , es l a  ob tención  de p ie ­
zas  ten a ce s  y en d u rec id as que p roporcionan  un a r t i c u ­
lo  de prim era c a lid a d  ya que por l a  acc ió n  de la  co­
r r i e n t e  e l é c t r i c a  que se hace p a sa r  e n tre  l a s  bandas 
m e tá lic a s , se e lim inan  o condensan de l a  madera aque­
l l a s  m a te r ia s  v o l á t i l e s  que o rig in a ria m e n te  posee, 
t a l e s  como agua y c i e r t a s  r e s in a s  que a l  descomponer­
se aseguran  l a  redu cc ió n  ¡.¡ánima de la  po rosidad  de
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En la  segunda fase  d e l p roced im ien to , se marcan 

la s p íe z a s  que se han de o b ten er para la  co n s tru cc ió n  
d e l mueble o s im ila r ,  l a s  c u a le s  p re sen ta n  sus su­
p e r f i c i e s  curvadas por e l e fec to  de la  acc ió n  d e l t r a -  

5 . -  tam iento  e lé c t r ic o  a que p rev iam ente fu eron  som eti­
d as . A co n tin u ac ió n  se c o rta n  p ara  se r m ontadas en 
una u ltim a f a s e .

Esta ex p o sic ió n  s irv e  de base para  p ro p o rc io n ar 
una id ea  d a l procedim iento  que aq u i se recom ienda, su- 

1 0 .-  g ie re  un con jun to  p ra c t ic o  d e l  misino, pero e l inven to  
no queda lim itad o  exactam ente a lo s  d e t a l l e s  3,ue aq u í 
quedan expuesto , sino que se encuentra su je to  a muy 
am plias v a r ia c io n e s  y m o d ificac io n es  de d e ta l l e ,  la s  
c u a le s  se co n s id e ra ran  igualm ente com prendidas den- 

1 5 .-  t r o  d e l á e re a  d e l p ro te c c ió n  a que a lcan za  e s te  r e ­
g i s t r o .

Una m ejor idea d e l o b je to  que aq u i se p reco n iza , 
la  p roporciona la  d e sc r ip c ió n  s ig u ie n te  a l  ser co n si­
derada ju n to  con l a s  lam inas de d ib u jo s  que a e s ta  

2 0 .-  memoria se acompañan, en lo s  c u a le s  se re p re se n ta n , 
ta n  sólo  por v fa  de ejem plo, lo s  co n ju n to s p r e f e r i ­
dos de l a  id ea  del in v e n to . En d ichos p lan o s se em­
p lean  m arcas de r e f e re n c ia s  sem ejan tes para in d ic a r  
l a s  d i s t i n t a s  p a r te s  y p ie z a s  re p re se n ta d a s , l a s  cua- 

2 5 .-  l e s  se co ncre tan  y d e fin en  en l a s  n o ta s  de r e iv in d ic a ­
c io n es f i n a l e s .
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En d ich o s p lan o s, la  f ig u ra  1^ corresponde a una 

v i s t a  en p e rs p e c tiv a  de un fragm ento de bloque forma­
do por la  ag rupación  de d i s t i n t a s  lam inas de madera 
d isp u e s ta s  con sus v e ta s  co n trap ead as y reciprocam en­
te  so ldadas, cuyo conjunto  o frece  una secc ión  ondula­
da .

La f ig u ra  2& re p re se n ta  un conjunto  análogo a l  de 
la  f ig u ra  p reced en te  en e l c u a l , e l  grupo de lam inas 
ha sido configurado  o frec ien d o  una secc ión  s e n s ib le ­
mente cu rva .

la  f ig u ra  3^ es un con jun to  de lám inas semejan­
te  a l  rep resen tad o  en l a s  f ig u ra s  1^ y 2&.

la  f ig u ra  re p re se n ta  un conjunto  de lám inas 
co n fig u rad as m ediante un tra ta m ie n to  e lé c t r ic o  u t i l i ­
zando c o r r ie n te s  de a l t a  f re c u e n c ia .

la  f ig u ra  5^ es una re p re se n ta c ió n  s im ila r  a la  
f ig u ra  con v a r ia n te s  de que e l  grupo de lám inas 
de madera adopta una suave o u rv a tu ra .

l a  f ig u ra  C" corresponde a una v i s t a  l a t e r a l  con 
una secc ió n  v e r t i c a l  que corresponde a l a  f ig u ra  4^ 

l a  f ig u ra  7^ corresponde a una secc ión  por un 
plano v e r t i c a l  de l a  f ig u ra  5&.

Las f ig u ra s  8&, 9&, 10& y 11& corresponden a un 
desp iece  de una s i l l a  ob ten ido  sig u iend o  l a s  normas 
que e l  inven to  recom ienda.

La f ig u ra  12^ corresponde a un d e ta l l e  de unión
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e n tre  l a s  d i s t i n t a s  p ie z a s  que in te g ra n  e s ta  cons­
tru c c ió n .

Haciendo r e fe re n c ia  sim ultanea a l a s  la tp inas 
de d ib u jo s  d e s c r i t a s ,  se hace l a  a c la ra c ió n  de que, 

5 . -  m ediante e l  numero -1 -  se señala  una p lu ra lid a d  de
f in a s  lam ines de m adera, su p e rp u esta s , con sus ve­
t a s  co n trap ead as con o b je to  de c o n t r a r r e s ta r  e f i ­
cazmente l a s  deform aciones o a labeo  que en la  ma­
dera p u d ie ran  p ro d u c irs e . Este conjunto de lam inas 

1 0 .-  se dispone e n tre  l a s  p la c a s  -3 -3 -  conectadas a
la  red  de su m in istro  e lé c t r ic o  con in te rp o s ic ió n  
de un transfo rm ad o r, e l  cu a l transfo rm a d icha co­
r r i e n t e  en v a lo re s  d e l orden que o s c i la n  e n tre  10 
y 15 v o l t io s  aproximadamente, y un elevado am peraje . 

1 5 .-  l a  conexión de d ich as  p la c a s  -2 -3 -  con lo s  term ina­
l e s  de sa lid a  d e l tran sfo rm ad o r se e fec tú a  a tra v é s  
de lo s  c o n ta c to s  -4 -5 -  por un lado  de l a s  bandas 
y por e l  o tro  se e s ta b le c e  un puen te -6 -  que en laza  
con lo s  c o n ta c to s  - 7 - 8 - .  E l conjunto  de lam inas de 

2 0 .-  madera a s í  d isp u e s ta s  re c ib e  su c es iv as  o lea d as  de
c o r r ie n te  e l é c t r i c a  de a l t a  fre cu en c ia  que c i r c u la  
e n tre  l a s  p la c a s  o t e l a s  m e tá lic a s  -2 -3 -  determ i­
nando la  ráp id a  re a c c ió n  y fraguado de l a s  p e l í ­
c u la s  de re s in a  s in t é t i c a  que impregnan l a s  larni- 

2 5 .-  ñ as  de m adera.
l a s  bandas m e tá lic a s  -8 -3 -  pueden ad o p ta r
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c u a lq u ie r  forma adecuada y c e ñ irs e  a la  co n fig u rac ió n  
de l a s  lam inas de madera, s in  embargo e s ta  co n fig u ra­
ción  podra o b ten erse  con mayor seguridad  disponiendo 
l a s  p ie z a s  que podemos denominar de moldeo, -9 -1 0 ­

5 .-  que con suave p re s ió n  o b ligan  a l  conjunto  formado
por l a s  lám inas -1 -  y l a s  bandas conducto ras -2 -3 -  
a ad o p ta r la  co n fig u rac ió n  que se desee , por ejem plo, 
en e l  caso que re p re se n ta  la  f ig u ra  siguiendo una 
lám ina ondulada o b ien  una cu rv a tu ra  según la  f ig u ra

1 0 5&.
Se hace l a  a c la ra c ió n  de que s i  b ien  lo s  casos 

re p re se n ta d o s , l a s  p ie z a s  a o b ten er han de se g u ir  una 
co n fig u rac ió n  de acuerdo con la s  p ie z a s  a o b tener 
(en e s te  caso para form ar una s i l l a ) ,  e s  ev id en te  

1 5 .-  que e l  conjunto  de lám inas de madera puede ad o p ta r
c u a lq u ie r  o tra  forma que se desee in c lu so  a n g u la r .

Uno de lo s  problem as fundam entales que o frece  
la  in d u s t r ia  de l a  madera a f e c ta  a l a  desecación  de 
e s ta ,  y que d if íc i lm e n te  puede o b ten erse  porque cuan- 

30.- do la  madera se encuen tra  en b ru to , siempre posee
en su seno una co n s id e rab le  can tid ad  de humedad que 
d if íc i lm e n te  puede e lim in a rse  aun cuando e s te  p e r­
fectam ente seca , después de o rg an izad a , la  co n s tru c ­
c ió n , fá c ilm en te  se deform a.

2g^_ En e l  p re se n te  in v e n to , e s te  problema de l a  de­
secación  de m a te r ia l  se re su e lv e  con a b so lu ta  se g u ri-
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dad por cuanto que l a  madera en b ru to  es su b d iv id id a  
en f in a s  lám inas que fá c ilm en te  se secan y d e s p u é s  
del tra ta m ie n to , como consecuencia con la  im pregnación 
de l a  r e s in a s  s in t é t i c a ,  ad q u ie ren  una com pleta im per­
m eab ilid ad .

E l proceso completo a que e l  inven to  se r e f i e r e  
se d e sc rib e  a co n tin u ac ió n  haciendo r e fe re n c ia  a un 
caso p rá c tic o  m ediante e l  c u a l, se c o n s ti tu y e  una s i ­
l l a  de e s p e c ia ü s  c a r a c t e r í s t i c a s .  Dicha s i l l a  e s tá  
in te g ra d a  por dos p ie z a s  homologas -11 - qme comportan 
cada una dos apoyos o p a ta s  -1 2 -1 3 - , y un apéndice 
que se p ro y ec ta  en sen tid o  de e le v ac ió n , suavemente 
in c lin a d o , -14- sobre e l  cua l se f i j a  e l re sp a ld o  -1 6 - , 
Asimismo en e l  se c to r  sensib lem ente h o r iz o n ta l  -15 - se 
monta e l  a s ie n to  -1 7 - .

Conforme puede a p re c ia rs e  por lo s  d ib u jo s  ta n to  
e l  soporte  d e l resp a ld o  como l a  s u p e r f ic ie  -1 5 - , p re ­
sen ta  unas c a ja s  en co la  de m ilano -1 8 -1 9 -, en l a s  
que son r e c ib id a s  unas p ie z a s  de doble co la  de m ilano 
-2 0 - que a su vez en lazan  con l a s  c a ja s  -2 1 -22 - del 
resp a ld o  y -23-24- d e l a s ie n to .

l a  anión e n tre  cada dos p ie z a s  -11- se e fec tú a  
con in te rp o s ic ió n  de dos p u en tes -2 5 - , que en lazan  por 
ig u a l  sistem a de a ju s te  (e sp ig a s  o pequeños l i s to n e s  
de doble co la  de m ilano -2 0 - ) ,  cuyes p u en tes  -25- se 
re la c io n a n  mecánicamente con l a s  p ie z a s  -11- por la s
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c a ja s  -2 6 - y -2 7 - .
Se comprende fác ilm en te  que l a s  d i s t i n t a s  p ie z a s  

aquí d e s c r i ta s  como asimismo su re a l iz a c ió n  y r e l a ­
ción  m ecánica, se o b tien e  con gran  f a c i l id a d  debido a 

5 . -  que to d a s  e s ta s  p ie z a s  son co n fig u rad a s  previam ente
du ran te  e l  tra ta m ie n to  e lé c t r ic o  a que se someten e l  
conjunto  de lam inas o ta b le r o s ,  sobre lo s  c u a le s  
b a s ta rá  con m arcar l a s  p ie z a s  a o b ten e r re c o rtá n d o la s  
p o ste rio rm en te  por c u a lq u ie r  sistem a por ejem plo,con 

1 0 .-  s i e r r a  de c in ta .
Un sistem a de co n s tru cc ió n  para  m uebles de la s  

c a r a c t e r í s t i c a s  que e l  in v en to  p reco n iza  nunca fue­
ron l le v a d o s  a l a  p rá c t ic a  debido a la  im p o sib ilid ad  
de c o n f ig u ra r  l a  madera en bruto  y siem pre ha sido 

1 5 . -  m enester o b ten er l a s  d i s t i n t a s  p ie z a s  a p a r t i r  de
gruesos ta b lo n e s  que se van devastando h a s ta  lo g ra r  
la  co n fig u rac ió n  deseada .

E ste  sistem a o r ig in a  un d e sp e rd ic io  muy con­
s id e ra b le  de m a te r ia le s  que no pueden se r  aprovecha- 

2 0 .-  dos más que como co m b u stib le . Asimismo e s to s  d e ta l l e s
de economía por aprovecham iento de m a te r ia l  o frece  
gran im portancia  s i  se co n s id e ra  en lo s  térm inos de 
producción en gran  e s c a la .  -

Es de la  mayor im portancia  en e l  inven to  e l  que 
2 5 .-  la  madera que se u t i l i z a  para su co n s tru cc ió n  se se­

que con en rtrao rd in a ria  f a c i l id a d  m ediante e l  tra ta m ie n -
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to  e lé c t r i c o  a que a n te s  se ha hecho r e f e r e n c ia ,  y 
asimismo porque la  ad ic ió n  de la  r e s in a  s in t é t i c a  
en que a s ta s  son im pregnadas le  o to rg a  e x c e le n te s  
c a r a c t e r í s t i c a s  a l  m a te r ia l .

Esencialm ente e s ta s  son l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  del 
inven to  que aqu í se recom ienda en e l cu a l se pueden 
in t r o d u c i r  to d a s  a q u e lla s  m o d ificac io n es  de d e ta l le  
que l a s  c ir c u n s ta n c ia s  y la  p r a c t ic a  p u d ie ran  aconse­
j a r ,  siempre y cuando que con la 3  v a r ia n te s  que se 
in tro d u zcan  no se cambie, a l t e r e  o m odifique l a  esen- 
c iá l id a d  d e l o b je to  d e s c r i to .

_  N 0 T A _
Se d ec la ra n  como de prop iedad  y novedad en Es­

paña e l  con tenido  de l a s  s ig u ie n te s :
' R E I V I N D I C A C I O N E S

1"-.- P e rfecc io n am ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de mué 
b le s  y en se re s , según lo s  c u a le s  se impregnan una plu  
r a l id a d  de f in a s  lám inas de madera con so lu c io n es  de 
p ro d uc to s de condensación de reducido  peso m olecu lar, 
de u re ta n o s  p o l iv a le n te s  y fo rm aldehido , formando p ía  
oas del g ro so r deseado.

2&.- P erfecc io n am ien tos en l a  fa b r ic a c ió n  de mué 
b le s  y en se re s , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  conjunto de 
lám inas su p e rp u e s ta s  a que se r e f i e r e  la  1^ r e iv in ­
d ic a c ió n , se dispone e n tre  dos p lan ch as o t e l a s  m etá­
l i c a s  por l a s  c u a le s  se hace p a sa r  una c o r r ie n te  de 
a l t a  frecu en c ia  que produce la  d esecac ión  y^&l fra g u a -
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do de la  so lu c ió n  de p ro d uc to s de condensación.
3&.- P erfecc io n am ien tos en la  fa b r ic a c ió n  de mue­

b le s  y e n se re s , según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s  que 
se c a ra c te r iz a n  porque fa c u lta tiv a m e n te  e l  conjunto 
de lám inas de madera im pregnadas y p la c a s  m e tá lic a s  
conducto ras, se dispone e n tre  dos p ie z a s  de co n fig u ra ­
c ión  c o in c id e n te  para  f a c i l i t a r  e l  moldeo y co n fig u ra ­
ción d e l conjunto  de lámina para  l a  c o n s ti tu c ió n  de 
l a s  p la c a s  que después de re c o r ta d a s  forman l a s  p ie z a s  
de la  c o n s tru c c ió n .

4 3 .-  P erfecc io n am ien tos en la  fa b r ic a c ió n  de mue­
b le s  y en se re s , según n o ta s  p rec ed e n te s  c a ra c te r iz a ­
dos porque la  co n fig u rac ió n  de l a s  p ie z a s  cuyo o b je to  
van a form ar se o b tien e  d u ran te  l a  fa se  de moldeo del 
conjunto siendo , en operación  p o s te r io r ,  re c o rta d o s  
por e l  contorno que d ich a s  p ie z a s  han de p re s e n ta r .

5 3 ..PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE 
MUEBLES Y ENSERES".

Todo e l lo  conforme se d e sc r ib e  y re iv in d ic a  en 
l a  memoria que antecede que consta  de ONCE h o ja s  e s ­
c r i t a s  a máquina po r una so la  de sus c a ra s  y dos l a ­
minas de d ib u jo s  que la  i l u s t r a n .

Madridm 17 de Marzo de 1.955
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