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MEMORIA DESCRIPIIVA

INTRODUCCION

| Esta invencién se refiere en general a mejoras eﬁ
los anillos de retencién de metel eldstico adapfados, una vez
montados en una ranura circunferencial mecanizada o provista
de otra forma para los mismos en la superficie de un elemento
portador tal como un 4rbol, husillo, etcétera (forma externa)
o en la superficie de un taladro de alojamienfo (forma inter-
na), para proporcionar un resalte artificial para la ubica~
cién y/o retencién de elementos o piezas de una méquina que
sobresale de la periferia del &rbol o de la superficie del ta
ladro de alojamiento; més particularmente se dirige la inven-
cidén un anillo de retencién mejorado susceptible de funcionar

como arriba se ha descrito y gue se caracteriza por tener un
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cuerpo de anillo disefiado de forma tal que se flexiona en ma-
yor grado que los anillos de retencién convencionales, sin so
brepasar el esfuerzo permisible méxiﬁo para el material de
anillo y de forma tal que se aumenta o se reduce la circunfe
rencia del anillo mientras al mismo tiempo se proporciona un |
aumento substancial en 1# alture de seccién efectiva del cuer
po del anillo y del resalte formado por el mismo cuando el
enillo est4 montado en una ranura circunferencial de érbole
de taladro de alojamiento de profundidad'normal. Los anillos
de la presente invencién debidamehte diseﬁadés proporciona~-
rén substanciales alturas de resalte cuando estén montados

en ranuras gque son mis profundas que las normasles, - = - - -

La presente invencidn es una mejora y una modifica
cién de los anillos de retencidn conocidos segin se describen
en la memoria del modelo de utilidad espafiol ne 203.484. El
anillo de retencidn modificado segin la ﬁresenté invencién
puede permitir una flexién en mayor grado que es posible con
los anillos de retencién segin los disefios convencionales con
lo que es menos probable que el anillo adopte una deformacién |
permanente y hace posible, en virtud de una capacidéd de fle-
xionarse en mayor grado y de manera tal que aumenta o disminu
ye su circunferencia, el abarcar una mayor gama de didmetros
de 4rbol y de taladros de alojamiento cdn una gama menor de

tamafios de anillos de retencidn, = « = - - - - - - - =

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los anillos de retencién mds antiguos todavia en
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gservicio para retener piezas de mdquina sobre &rboles, etcé-

" tera 0 en taladros de alojamiento, son anillos de altura de

seccién radial uniforme obtenidos de bobinas de alambre. Ba-
jo esfuerzo, tales anillos no se defarman de manera unifoimg
mente circular, sino que en su lugar se defprman de manera

elfptica y por lo tanto bajo esfuerzo no se asientan de‘maqg
ra uniforme contra el fondo de la ranura en que estdn monta-
dos convencionalmente. Tales anillos estén limitados seria-

mente en cuanto a sus alturas de seccién, (que son relativa

mente bajas) y a su uso en ranuras de poca profundided. - -

El primer esfuerzo documentado dirigido hacia.la .
superacién de estos inconvenientes de los anillos de altura
de seccién uniforme se representa por la patente alemana
463.684 que da a conocer un anillo de fetencién de seccién de-
creciente, o sea, un anillo que tiene alturas de seccién ra-
dial que disminuyen progresivamente desde una seccién central
relativamente alta hacia sus extremos abiertos. Este anillo
de retencién de seqcidn decreciente, por su capacidad de de-
formarse substancialmente de manera circular bajo el esfuerzo,
ensanché el campo de las aplicaciones seguras de los anillos
de retencién en un considerable grado proporcionando un cuer-
po de anillo con mayor altura de seccién radial que es posible
con los anillos de altura de seccién uniforme y por lo tanto
un resalte retenedor de piezas mﬁs efectivo sin aflojarse en
su ranura'éomo consecuencia de una deformacién permanente,
siempre que durante el montaje y desmontaje no se supere el 11i
mite de elasticidad del material del cuerpo del anillo; pero

incluso los anillos de retencién de seccién decreciente segin
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los da a conocer la patente alemana 463.684 pueden montarse
Unicamente en rdanuras relativamente poco profundas, lo que da
como resultado unas capacidades proporcionalmente limitadas
de carga de empuje de los conjuntos de anillo en ranura que

utilizan dichos anillos. — e = e e W = ® - - - -

Como resultado de estas limitaciones del anillo
de seccién decreciente segin la pétente‘alemana 463.684, 1la
técnica se desarroll$ aln méds segin ilustran las patentes eg
tadounidenses nos. 2.861.824 y 2.982.165 que dan a conocer
los denominados anillos de retencién "pretensados", infernos
0 externos respectivamente. Se caracterizan estos anillos de
retencién "pretensados" por alturas de seccidén radial aumen-
tadas y por didmetros que requieren una dilatacién o contrac
cién moderadamente aumentada en el curso de su primer monta-
je, como resultado de la cual adoptaen una deformacidén perma-
nente ligera predeterminada. Este diséﬁo hizo posible la ing
talacién de los anillos "pretensados" en ranuras de &rbol o
taladro de alojamiento mé4s profundas lo que a su vez da como
resultado unos aumentos substanciales de lacapacidad de carga

de empuje de los conjuntos de anillo en ranura, = = = ~ = =

la necesidad de tener resaltes ain ﬁés altos que
requieren aumentos de las alturas de seccién radial condujo
a otro desarrollo segin ilustra el modelo de utilided espa-
fiol n? 203.484. Este modelo de utilidadvdescribe un anillo de
retencién cuyo cuerpo entero de anillo es de seccién decre-
ciente de manera parecida, o sea su altura de seccién radial

global disminuye progresivamente desde una parte central an-

RSN RS T



5e

10.

15.

20.

25.

cha hacia sus extremos abiertos; no obstante difiere de los
anillos de la técnica anterior por tener un cuerpo de anillo
que comprende una pluralidad de "cerchas" y "cerchas inverti
das" adyacentes de forma trapecial y conectadas en serie que
proporcionan un aumento substancial de las alturas de seccién
efectivas del anillo y por lo tanto un resalte considerable-
mente més alfo formado por las mismas cuando el cuerpo del
anillo est4 montado en una ranura circunferencial de &rbol o

ta-la.dro de aleamj.entO. --------- - an Em am w e e e

FINALIDADES DE LA INVENCION

Tal como se dice arriba, el anillo dé "cerchas"
segﬁn'se da a conocer en el modeio de utilidad espafiol n?
203.484 es un anillo de seccidn decreciente, cuya altura de
seccién radial global disminuye desde la seccién central en-
frentada o aproximademente enfrentada a la sepéraci6n del ani
1lo hacia los extremos del anillo. Si bien_este’diseﬁo de sec

cién decreciente sigue la tradicién de los citados desarro-

'1los de los anillos para asegurar una deformacidén substancial

mente circular dellanillo bajo esfuerzo, adolece del mismo in
conveniente que aquellos anillos de lé técnica anterior en el
sentido de que no forma un resalte uniforme Que sobresale més
alld de la ranura del anillo en el érbol,obtaladro de aloja~

miento; también los anillos dados a conocer en el citado mode
lo de utilidad espafiol n? 203.484 gon apropiados dnicamente

para su montaje en la direccidn axigl, = = = = = = =« = = = -

El disefio mejorado de un anillo de retencién de
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"cerchas" segin la presente invencién supera de grﬁn manera
los inconvenientes de los anillos de refencidn conocidos. Ha
ce posible una flexién en mayor grado que los disefios conven
cionales de la técnica anterior, con lo que es menos probe-
ble que el anillo adopte una deformacién permanente; por su
capacidad de flexionarse en mayor grado y aﬁmgntar o dismi-~
nuir su circunferencia hace posible abarcar una gama de dif
metros de 4rbol o taladro de alojamiento con una gama menor
de tamafios de anillos de retencién. Al igual que al anillo

de retencién dado a conocer en el modelo de utilidad espaﬁoln

10

ne 203.484, tiene un cuerpo de anillo que, en vez de ser con
tinuamente arqueado de extremo a extremo, cémpréﬁdé uha plura
1idad de partes conectadas en serié y dirigidas radialmente
hacia adentro y_radialmente hacia afuera que.tienen brazos de
unién comunes que se extienden de manera divérgente y unen
los "tirantes" de dichas partes en serie los unos con los
otros; sus "tiraﬁtes" tienen alturas de seccién radial que.
disminuyen progresivamente_desde la parte ceniral del cuerpo
de anillo y estén dispuestos de tal forma que la circunferen
cia interna o externa de los "tirantes" de las partes dirigi
das hacia afueraes concéntirica con, respectivamente, la cir-
cunferencia externa o interna de los "firantes" de ias par-
tes dirigidas hacia adentro, y ios brﬁzos de unién son de tal
longitud y disposicidén angular con respecto a los "tirantes"
que unen que las fuerzas aplicadas al'cuerpo de anillo para
dilatar 6 comprimir el cuerpo actian a través de los "tiran-
tes" conectados por cada brazo para producir momentos de do~

blado que provocan la flexién de los mismos a fin de aumentar
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o disminuir la longitud circunferencial de las partes de for
ma trapecial y por lo tanto de todo el cuerpo del anillo.
Las otras circunferencias de los "tirantes" estﬁn descentra-

das con respecto a dichas circunferencias concéntricas. -~ =

El anillo, cuando esti construido como anillo ex~
terno para asentarse a lo largo de su borde interno efectivo
en una ranura de un Arbol, puede estar dotado en dicho borde
interno de un chaflédn que permite que el anillo compense el
huelgo axial cuando el anill§ estd montado. De modo parecido,
el anillo, cuando estd construido como anillo interno para
asentarse a 1o largo de su borde externo éfectivo en una ra;
nura provisfa en una superficie de taladfo de alojamiento, pue
de estar dotado en su borde externo de un tal chaflén que per
mite que el anillo compense el huelgo axial cuando est4 montg
do. Ademés, la parte formadora de resalte de las "cerchas" de
forma trapecial que se extienden mis alld de la ranura del 4r
bol o0 del taladro de alojamiento pueden doblarse fuera del
plano de las partes de asentamiento en las ranuras del cuerpo
del anillo en la direccién de la pieza de méquina a retener,
para compensar eldsticamente el huelgo axial entre el resalte
artificial proporcibnado por el anillo ensamblado y la pieza
de mdquina a retener por el mismo, de una manera diferente de
los anillos dotados de un chaflén a lo largo de su borde de
asentamiento en las ranuras, que proporcionan una compensacién

rigida de dicho huelgo axiale = = = = = = = ' = = @ = = = = -

Ahors se describirdn més particularmente las reali

zaciones de la presente invencién con referencia a los planos
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La Figura 1 es una vista en alzado delantero de un
anillo de retencién externo que forma un resalte uniforme, se

gin una primera realizacidn de la invencién; - = = = = - ~

las Figuras 2, 3 y 4 son secciones alternativas por

la Figura 5 es una vista en alzado delantero de un
anillo interno que forma un resalte uniforme.segdn una segun

da realizacidn de la invencién; = = = = = = = = = = = = =~ ~

las Figuras 6, 7 y 8 son secciones alternativas

por la 1fnea Y-Y' de la Figura 5; = = = = = = = = = = = = =

la Figura 9 es una vista en alzado delantero de un
anillo de retencién externo de seccién decreciente y montado

radialmente segin una tercera realizacién de la invencién; -

las Figuras 10 y 11 son secciones alternativas por

la linea Y-Y' de la Figura 95 = = = =~ = = = = = = = = = = -

la Figura 12 es una vista en alzado delantero de
un anillo de retencién externo montado radialmente que forma

un resalte uniforme segin una cuarta realizacién de la in-

las Figuras 13, 14 y 15 son secciones alternativas

por la 1lfnea Y-Y' de la Figura 12§ = = = = = = = = = = = = =
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las Figuras 16 y 17 son vistas en alzado esqueméi-
ticas de partes de los anillos de las Figuras 1, 9 § 12 que
iiustran el comportamiento de los "tirantes" y brazos de
unidén del anillo bajo fuerza aplicada para dilatar el anillo,
ilustrando la Figuré'16 la parte de anillo en estado no some
tido a esfuerzo e ilustrando la Figura 17 la parte del ani-

l1lo en estado sometido a2 esfuerzoe = = = = = = = = = = - =

Se ilustré un intento anterior para proporcionar
un anillo de retencién de altura de resalte uniforme en la
denominada construccién "invertida" segin lo dado a conocer
en el modelo de utilidad 32.953. En un Anillo extérﬁdnsegﬁn.
se ilustra en la Figura 1, se logra uné altura uniforme de re
salte haciendo los perfiles exteriores de las partes de for-
ma trapecial dirigidas hacia afuera a lo largo de una circun
ferencia 1 que es concéntrica con una ségunda circunferencia
4 que define los perfiles internos de las partes de forma tra
pecial dirigidas hacia adentro (18, 19, 20, 21, 22). Las cir
cunferencias 1 y 4 tienen un centro comin en 0. Dado que es~—
tas dos circunferencias son concéntricas, la altura de sec-
cién radial efectiva de todo el cuerpo de anillo (o sea la
distancia sobre cualquier radio tendido desde O entre los pun
tos de interseccién de tal’radio con las circunferencias 1y
4) en cualquier punto alrededor de la circunferehcia del ani
1llo es consiante (esta distancia es B~C en el radio O-A en

Para hacer que los "tirantes" arqueados externos

tengan seccién decreciente, se hace que sus bordes internos

AN TR T LT G T e R T e
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estén en una circunferencia 2 cuyo centro estd en D, desplaza
do con respecto a O. De modo parecido, para hacer que los
vtirantes" arqueados internos tengan seccién decreciente, se
hace que sus bordes externos estén en una circunferencia 3
con centro en E, también desplazado con respecto a O pero en
la direccién opuesta sobre la linea Y-Y'. Por esta construc-
cién se logra una seccién decreciente“de los "tirantes"™ ar-
queados internos y externos, desde una altura de seccién ra-
dial méxima de tirante en el punto medio del anillo (hpge =
tirante arqueado externo) o junto a la seccidén media del ani

1lo (h* - tirante arqueado interno) a un valor minimo

méx
(h, ¢, — tirente arqueado exterior, h' , - tirante arquead6
interior en la zona de la separaciénldel anillo). No obstan-
te la altura de seccién radial efectiva (HEFF) del anillo, es
constante alrededor de la circunferencia del anillo, o sea,
Hgpp = B = C. Con esta construccién son posibles alturas efec
tivas de :esaltéide hasta cinco veces las alturas de los ani-
llos de retencién convencionales, segin el disefio del tamafio
determinado del anillo segin la invenciéﬁ. La sltura de sec~
cién radial de los tirantes arqueados puede variar desde el
espesor del material del anillo hasta 3% veces él egpesor del
material del anillo y el éngulo de inclinacién de los brazos
(que unen los tirantes internos y externos) con respecto a un
radio tendido desde el centro O del anillo y que se extiende
a través del punto medio de la longitud del tirante argueado
externo al cual dicho brazo esté‘conectéao; puede variar de

79 a 20%. La anchura de los brazos de unién (W en la Figura 1)

puede ser de 1 a 3 veces el espesor del meterial del anillo.
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Los anillos de retencién segin la invencién, ade-
més de su altura de seccién substencialmente aumentada y su
capacidad de flexionarse en mayor grado (50% o mds) que los
enillos de retencidén convencionales, tienen una estructura

5 que les da a los anillos segin la invencién la capagidad de
aumentar o disminuir su longitud circunferencial en grado
significante bajo la accién de momentos de doblado resultantes
de las fuerzas aplicadas a los extremos de los anillos para
ensanchar o contraer los cuerpos de anillo en su montaje o

10. desmontaje. Las Figuras 16 y 17 ilustran una de las partes de
forma trapecial dirigidas hacia fuera (consistente cada una
en un tirante arquead6 12 de borde externo y sus brazos 20a
y 20b de unidén) del cuerpo de anillo segun la Figura 1 en for
ma de desarrollo recto. La Figura 16 ilustra dicha rarte de

15. cuerpo de anillo en su estado libre o sin esforzar mientras
que la Figura 17 ilustra el comportamiento de dichas partes

de forma trapecial bajo la accién de momentos de doblado re-

sultantes de fuerzas aplicadas a los extremos del cuerpo de
anillo en el montaje del anilio en una ranura. Si bien el ti-
20. rante tal como se ilustra en la Figura 17 ha adaptado una
curvatura ligera céncava hacia arriba segin se indica en la
configuracién de la linea continua en comparacién con su for-
ma original‘indicada por la lfnea de trazos, la longitud de
dicho tirante permanece esencialmente sin alterar. Un examen
25. de sus partes de brazo de unién de soporté,.no obstante, reve
la que bajo la accién de los momehtos de doblado M, M'r (sien
do M., y M' la reaccién a N y M'i) resultantes de las fuerzas
aplicadas para ensanchar el cuerpo de anillo, los brazos 20a

y 20b de unién han girado (el brazo 20a en un arco en el sen

T RGP+ ¥ (b A et G AL
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tido de las agujas del reloj y el brazo 20b dé unién éﬁ.un :
arco en el_sentido,contrério al de las agujas del reloj) a
nuevas-posicioneé angulares con respecto al eje neutral del
tirante 12; la razén de ello es que los ﬁomentos de doblado
que actian a través de los tirantes de borde externo y de
borde interno unidos por los brazos 20a y 20b han efectuado
un giro de cada brazo. E1 resultado es un auﬁento aﬁreciable
en la distancia entre las lineas J~J y H~H desde L (en la
Figura 16) a L' (en la Figura 17)e = = == = = = = = = = =

Dado que cada uno de los brazes de unién de las
partes de forma trapecial que comprenden el cuerpo del anillo
de la Figura 1 experimentarén una rotacién similar bajo la
accién de los momentos M, M'r (y sus ﬁomentbs de reaccién)
que resultan de las fuerzas de ensanchamiento aplicadas al
cuerpo del anillo, el anillo segin la invencién permite un au
mento substancial en la longitud circunferencial del cuerpo
del anillo cuando se exige éste. Por lo tanto, ademds de sus
otras ventajas, el anillo segin la invencién posee la venta
ja muy préctica de hacer posible el abarcar toda una gama de
tamafios de 4rbol, requiriéndose una gama substancialmente me

nor de tamafios de anillo, = = = = = = = = = = = - = - = = -

La longitud mfnima E-F de los brazos de unién me-
dida por sus ejes neutrales debe ser gl menos igual a la suma
de hméx ¥ h}méx para un doblado y cambio circunferencial efec

tivos cuando se ensancha el anillo: « = - -—-—m-m-s=---

D
Hepr = Mgx * P'noéx
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Todos los puntos en la circunferencia 3 que contie
ne los bordes exteriores 5, 6, 7, 8 de los tirantes arqueados
internos estén situados dentro de la circunferencia 2 que con
tiene los bordes intermos 9, 10, 11, 12 de los tirantes ar-

queados externogS, = = = = «w = = = - .- o w = e - - = -

Los anillos de altura de seceién uniforme conven-
cionales de la técnica anterior son menos. flexibles que los
anillos de altura de seccién decreciente comparables; suelen
no ser adaptables a profundidades de ranure suficientes para
permitir su uso efectivo como anillos achaflanados. El anillb
segn se ilustra en la Figura 1 con una altura de seccidn
efectiva uniforme de exactamente el resultado opuesto: puede
ser m4s flexible incluso que el anillo descrito en el modelo
de utilidad espafiol n? 203.484. La razén de ello estd en 1la
longitud de los brazos de unién. Todos los brazos en la Figu-
ra 1 tienen la misma longitud E~F medida por su eje neutral
entre el borde exterior de los tirantes externos y el borde
interno de los tirantes internos. En el caso de un anillo con
un cuerpo de anillo de seccién decreciente segin el modelo de
utilidad n? 203.484 s6lo los brazos juntos al tirante arquea-
do enfrentado a la separacién del anillo tienen longitudes mg
ximas mientras que cuanto m4s se encuentirean estos brazos des-
plaz#dos por la circunferencia del anillo se vuelven més cor-
tos. La longitud adicional de los brazos alrededor de la cir-
cunferencia del anillo segin la Figura 1 proporcionard una ca
pacidad adicional de cambio circunferenoiél, lo que da'pbr re
sultado una flexibilidad ain mayor del anillo, la capacidad

de asentarse incluso en ranuras de forma troncocénica y la ca
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pacidad de abarcar mds tamafios de Arbol que un anillo acha-

flanado. Ello quiere decir $ambién que para los anillos de

didmetro equivalente las alturas de seccién del anillo de la
Figura 1 pueden hacerse mayores que aquéllas de un anillo de

5 seccién decreciente comparabie, teniendouei énillo~résu1tante

la misma capacidad de flexién pero siendo de un disefio refor-
zado. En los casos en que se desee un anillo més grueso para
rigidez en condiciones de carga muy severas, puede producir-
se un anillo més grueso con éxito y econdmicamente aumentando
10, h tn ¥ utilizando la construccién de la Figura 1 para mantener

m
la flexibilidade = = = = = = m = e 0 @ = c - - - - - - -~

La Figura 5 ilustra la forma interna del anillo de
resalte uniforme segdn la invencién que actda de la misma ma
ners pero inversémente con respecto al anillo de la Figura 1.
15 Las circunferencias 1, 2, 3,4 corresponden a las circunferen-
cias de las mismas referencias én la Figura 1. También en es-
te caso las circunferencias 1 y 4 son concéntricas con su cen
tro en 0, mientras que las circunferencias 2 y 3 estén despla
zadas con respecto al mismo teniendo sus centros en Dy E

20. respectivamente. = = = = = = = « - « @ - - - - - c wo - --

Tanto los anillos descritos en el modelo de utili=
dad espafiol n?® 203.484 como los enillos que se describen segin
las Figuras 1 y 5 son apropiados vYnicamente para su montaje
en la direccién axial por el &rbol o taladro de alojamiento

25. respectivamente. No obstante, se requiere a menudo que se mon
ten los anillos de retencidén externos radialmente en sus ranu

ras de 4rbol en una direccién perpendicular al eje del &rbol.




10.

15.

20.

25.

T SRRy

- 15 =

Entre los anillos de retencién de la técnica.anteriof para -
el montaje radial se encuentran los anillos con forma decre-
ciente segin se ilustran en los modeloé de utilidad espafio~-
les nos. 32.953, 32.981 y 160.425, y los anillos con forma
de "E" segin se ilustra en los modelos de utilidad espafioles
nos. 32.955 y 42.643. Ninguno de estos anillos de la técnica
anterior puede utilizarse de una manera que permita variar
suficientemente el didmetro interno del anillo flexionando
los brazos de doblado de modo que tales aniiloe puedan utili
zarse de una manera similar a los anillos arriba citados mon

tados axialmente con partes de cuerpo de.anillo con forma tra

Con referencia a la Figura 9, este disefio ilustra
un anillo de retencién de seccién decreciente que se ha disg
fiado con una separacién ancha a fin de poder montarse bien
axialmente de la manera mds o menos convencional, bien radial
mente en una direccién perpendicular al eje del &rbol. De mo-
do parecido al anillo ensamblado axialmente del modelo de uti
lidad espafiol n? 203.484, los bordes arqueados internos de
sug tirantes externos‘(circunferencia 2) vy los bordes arquea-
dos externos de sus tirantes internos (circunferencia 3) se
extienden por arcos de circunferencias concéntricas con un
centro comin 0, mientras que los bordes arqueados externos de
los tirantes externos y los bordes arqueados internos de los
tirantes internos se extienden por arcos de circunferencia
descentradas 1 y 4 respectivamente que tienen sﬁs centros en
D y E respectivamente, de modo que todo el cuerpo del anillo

es de seccidn decreciente. Los extremos del anillo de separa
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cién ancha de la Figura 9 estén configurados como formacio-
nes de gancho mituamente enfrentadas para la recepcién de las
puntas de Ytiles de montaje y desmontaje de tipo tenaza tal
como se utilizan convencionalmente para ensanchar los extre-
mos del anillo lo suficiente para hacer posible desplazar
axialmente el cuerpo del anillo por el 4rbol hasta el plano

de la ranura en que se ha de montar, = — = = « = « = =« = =

Los aniilos de retencién de seccién decreciente
segin la Figura 9 apropiados para montaje radial o axial tie
nen suficienfe,flexibilidad para ser utilizables en ranuras

de diferentes didmetros para uno de tres prOpdsitps: - - -

para que se pueda hacer el didmetro de la ranura
segin tolerancias muy grandes en aras de produc-

cién econdmicay, = = = = = = = = = = = = - - =~ -

para que sean utilizables en ranuras de diémetro
diferente a fin de que un anillo sea adaptable a
varios tamafios de Arbol, variando substancialmente
los didmetros de ranura en correspondencia con los

didmetros de 4rbO0ly) = = = = = = = = = = = = = « =

para que sean utilizables en grados diferentes de
expansién en una ranura de forma achaflanada segin

se describe a continuacién con mayor detalle. -~ -

El enillo ilustrado en la Figura 12 sigue los prin
cipios de construccién de anillo segin se describe con respec

to a la Figura 1, con lo que se logra un anillo de altura de
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resalte uniforme que es apropiado para montaje radial o axial.
Los bordes externos de los tirantes externos y los bordes inter
nos de los tirantes internos estén definidos por circunferen
cias concéntricas 1 y 4 respectivamente que tienen su centro
comin en el punto 0, mientras que los bordes internos de los
tirantes externos y los bordes externos de los tirantes inter
nos estén definidos por circunferencias 2y 3 respectivamente
que tienen sus centros en D y E respectivamente, desplazados

con respecto a las circunferencias 1y 4e¢ =~ ~ = = = = = = =~

Se hace observar ademés que los extremos de los
anillos de separacién ancha de las Figuras 9 y 12 respectiva
mente estdn dotados de formaciones de gancho abiertas y ﬁﬁtug
mente enfrentadas para la introduccién de las puntaé de dti-
les de montaje y desmontaje de tipo tenaza‘segﬁn se utilizan
convencionalmente en ensanchar los anillos de retencién en la
medida requefida para permitir que el cuerpo del anillo pase
con holgura por el extremo del &rbol y se desplace axialmente
por el Arbol hasta el plano de‘la ranura en que se aéienta
Yltimamente. Estas formaciones de gancho no se extienden en
la abertura del anillo como lo harfan ias orejas convenciona-

les si éstas se formaran en los extremos del anilloe. = = = =

Cada una de las realizaciones de anillo descritas
hasta ahora, segin las Figuras 1, 5, 9 y 12 puede tener la
forma de un anillo de fase plana, tal como se ilustra en las
Figuras 2, 6, 10 y 13. También puede estar dotado a lo largo
de su borde efectivo de asentamiento en la ranura, o sea, los

bordes de los tirantes que se asientan en la ranura provista
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para 1os mismos (en el caso de los anillos externos segin
las Figuras 1, 9 y 12, ios bordes internos de los tirantes
internos; en el caso de los anillos intermos segin la Figura
5y los bordes externos de los tirantes externos), de un cha~
flén 23 que permite que el anillo, una vez montado, compense
el huelgo axial, tal como se ilustra en las Figuras 3, 7, 11
y 14. El éngulo de achaflanaﬁo ilustrado es substancialmente
igual que el angulo de achaflanado de los ahillos de reten~
cién achaflanados conocidos (seglin se reivindica en el modelo .
de utilidad espafiol 32.979), o sea, uh méximo de 15%, que es
el éngulo de seguridad disefiado para proteger el anillo con-
tra el deslizamiento o su expulsién de su ranura bajo cargas
axiales. A causa de su capacidad de flexionar en mayor grado
(50% o més) los anillos de borde achaflanado segin la inven-
cién tendrén una capacidad de compensacién aumentada corres-

pondientemente (50% 0 md8)e = = = = ~ = = = = = = - - -~

Tal como se ilustra en las Figuras 4, 8 y 15, los
anillos segun la invencidén que formaﬂ un resalte de altura
uniforme, o sea, los anillos segun las Figuras 1, 5 y 12, res
pectivamente, pueden tener una construccién en que las partes
formadoras de resalte de las partes de forma trapecial del
cuerpo de anillo que se extienden més alld de la ranura cuan-
do el anillo estd montado en su ranura, estdn dobladas fuera
del plano de las partes de asentamiento en las ranuras del
cuerpo del anillo en la direccidn de la pieza o piezas de mi
quina que se han de retener. Esta es una construccién de ani
1lo modificada como alternativa a la comstruccién de borde

achaflanado, disefiada para compensar eldsticamente el huelgo
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axial entre el resalte artificial proporcionado por el anillb
montado y la pieza o piezas de méquina que éste ha de rete-
ner, huelgo que a veces se halla presente en los.conjuntbé”de
anillo de retencién debido a las tolerancias de produccién
de la ranura, de la pieza o piezas de la méquina y a veces
del mismo anillo. Cuando un tal anillo est4 montado en su ra
nura, las partes formadoras de resalte dobladas angularmente
del cuerpo del anillo'ejercerén una fuerza eldstica substan-
cial sobre la pieza o piezas de miquina que el anillo sitda

y/o retiene, = = = =~ = = = = % = & . mw o= .= - .-

Son posibles numerééas ventajas asf como economfas
mediante el uso debido de anillos de retencidén construidos se-
gin la presente invencién. Para resumir brevemente estas venta
jas, los anillos de la invenéidn pueden tener una capacidad de
flexién substancialmente aumentada, o sea, la capacidad de dila
tarse, (anillos externos) o contraerse (anillos internos) sin
adoptar una deformacién permanente, en comparacién con los ani
llos de retencién de seccién decreciente convencionales. Ello
permite montar los anillos de la presente invencién en ranuras
de 4rbol o taladro de alojamiento més profundas que se cree.pg
sible hasta ahora y proporcionar un resalte substancialmente
més elevado que el resalte convencional de retencién de piezas,
proporcionando la longitud substancial de los brazos de unidn
interpuestos entre los tirantes argqueados de borde externo y
borde interno y en relacién de unidn con los mismos el aumen-
to substancial en las alturas efectivas de resalte del anillo
y afiadiendo también a la capacidad del cuerpo del anillo de

flexionarse (doblarse) de una manera tal que aumenta su dié-
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El énélisis del disefio del anillo también demuestra
que como resultado de la interposicién arriba dicha de los bra
zos de unidn de longitud apreciable y en relacién de unidén
entre los tirantes arqueados de borde externo y de borde inter
no tendré lugar un aumento o disminucién de la longitud ciréug
ferencial del cuerpo del anillo bajo la accidn de muellas mis
mas fuerzas que se aplican convencionalmente para ensanchar o
contraer el anillo en su montaje o desmontaje. Se explica que
una tal respuesta del cuerpo del anillo no sélo es diferente
sino que también se desconocia anteriormente en la técnica de
los anillos de retencién, en que la ¥nica respuesta conocida
del cuerpo del anillo a las fuerzas de ensanchamiento o con-~
traccién del anillo era un cambio de didmetro del anillo, que

se distingue de un cambio de la longitud circunferencial. - -

Cuando se aplica el principio arriba descrito a los
anillos de borde achaflanado, puede ser posible una compensa-
cién del huelgo axial hasta un 100% mayor que se logra en el

uso de los anillos de borde achaflanado convencionales, - = =

Ademés, con la capacidad de lds anillos internos
de la presente invencidn de contraerse a un didmetro de borde
externo substancialmente inferior que hasta ahora sin adoptar
una deformacién permanente, se hace factible contraer un tal
anillo a un didmetro externo apreciablemente inferior que el
del taladro de un alojamiento que tiene la ranura en que se

ha de montar el anillo. Si la pared del taladro es de material
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blando, es posible introducir un manguito de metal duro en el
taladro entre la pared del taladro y el anillo contrafdo du-

rante la instalacién de este Ultimo, protegiendo dicho méngqi
to la pared del taladro de rayaduras, que se sufrfan anterior
mente a menudo al instalar anillos de retencidén de seccién

decreciente convencionales de la forma interma. = = = = « -

Dicho manguito de metal duro puede utilizarse con
independencia de los dtiles de compresidn de anillos internos
automdticos o manuasles conocidos o puede formarse como una
prolongacién de los mismos, los cuales funcionan para contraer
anillos forzando los mismos a través de un orificio de seccidn
decreciente, en cuyo caso el manguito de metal duro recibe el
anillo contrafdo a medida que sale del Util, protegiendo de es
ta forma la pared del taladro de rayaduras u otros dafios duran

te el movimiento del anillo hacia el plano de la ranura, = -« -

Puede utilizarse el mismo principio pero aplicado
inversamente para pfoteger las superficies cilindricas exter-
nas de Arboles, pasadores y similares de dafios por rayaduras,
etcétera, durante el montaje de los anillos dé forma externa
en las ranuras que se abren-hacia fuera, colocéndose el mangui
to de metal duro sobre el 4rbol y protegiendo la superficie
del 4rbol en el mismo grado que el manguito de metal duro in-

troducido en el taladro de alojamiento. = = = = = = = = = - =

Proporcionando un anillo que, ademéds de tener unas
capacidades aumentadas de doblado o flexién, estd estructurado

de forma tal que posee la capacidad de un cambio de longitud
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circunferencial, se pueden lograr economias substanciales en
la industria segin se desprende del hecho de que un tamafio
determinado de anillo puede abarcar toda una gama de tamafios

de 4rbol y/o taladros de alojamiento, = = = = = = = = = = =
5. N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

Espafla, sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Anillo de retencién, adaptado para su introduc

10. cién en una ranura circunferencial provista para el mismo en
la superficie de un elemento portador, tal como un 4rbol o ta

ladro de alojamiento, para formar-un resalte de retencién y/o
ubicacién de piezas, comprendiendo el anillo un cuerpo de ani

1llo de extremo abierto que tiene una pluralidad de partes di-

15. rigidas radialmente hacia afuera y radialmente hacia adentro

que comprenden cada una un tirante respectivo y brazos de
unién comunes que se extienden de manefa divergente desde los
tirantes y loé unen én serie los unos con los otros, teniendo
los tirantes alturas de seccidnAradial que disminu&en progre-~
20. sivamente desde una linea que biseca radialmente la parte me
dia del cuerpo del anillo, caractérizado porque la circunfe=-
rencia interna o externa de los tirantes de las partes dirigi
das hacia afuera es concéntrica con, respectivamente, la cir-
cunferencia externa o interna dé loe tirantes de las partes

25. dirigidas hacia adentro, y siendo los brazos de unién de una
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longitud y disposicidn angulares tales con respecto a los ti
rantes que unen que las fuerzas aplicadas al cuerpo del ani-
1lo para dilatar o comprimir el cuerpo actdan a través de los
tirantes unidos por cada brazo para producir momentos de do-
blado que son efectivos sobre dichos brazos y que provbcah

la flexién de los mismos en una direccién fal que aumenta o

disminuye la longitud cirgunferencial de dichas partes Yy, de

esta forma, del cuerpo del anillo. = = = = = @ = = = = = = -

2.~ Anillos segin la reivindicaéién 1, caracteriza
do porque los tiranteé de las partes de forma trapecial del
cuerpo de anillo tienen alturas de seccién radial que dismi-
nuyen progresivamente desde el eje vertical del cuerpo del
anillo hacia sus extremos abiertos y pdrque los tramos intqg
medios de los brazos divergentes entre los tirantes extermos
e internos tienen longitudes que aumentan progresivamente y
que son tales que el anillo, cuando esté'mqntado, proporciona

un resalte de altura uniforme., = = = = = - = = = = « = - =

3.~ Anillo segdn la reivindicacidn 1, caracterizado
porque la altura de seccién eféctiva del cuerpoidel anillo
disminuye progresivamente desde el eje vertical del cuerpo del
anillo hacia sus extremos abiertos de modo gque el anillo, cuag
do est4 montado, proporciona un resalte de seccidén decrecien-
te, porque los extremos del anillo estdn espaciados ampliamen
te para posibilitar el montaje radial del anillo en su ranura
Y porque dichos extremos estén configurados con formaciones
de gancho abierto enfrentados para recibir las puntas de un

dtil de tipo tenaza para ensanchar el anillo cuando se desea
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el montaje aXigle = = = = = = = = = = - = - - - - - - - -

4.~ Anillo segin la reivindicacién 2, caracterizado
porque los tirantes de las pértes de forma trapecial del cuer
po del anillo tienen alturas de seccién radial que disminuyen
progresivamente desde el eje vertical del cuerpo del anillo
hacia sus extremos abiertos y porque los tramos intermedios
de los brazos divergentes entre los tirantes externos e inter
nos tienen longitudes que aumentan progresivamente y que son
tales que el anillo, cuando estid montado, proporciona un resal
te de altura uniforme y porque los extremos del anillo estén
espaciados ampliamente para posibilitar el montaje radial del

anillo en su ranura y porque dichos extremos estén configura—

dos con formaciones de gancho abierto enfrentadas para recibir
las puntas de un Util de tipo tenaza para ensanchar el anillo

cuando se desea el montaje axigal, = = = = = = = = = - - - - -

5.- Anillo segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque la longitud de cada brazo de unién es substancialmente
igual a la longitud de su eje neutral medida entre los puntos
de interseccidén de dicho eje con el borde exterior del tiran-

te de la parte dirigida hacia dentro respectivae = = = = = =

6,- Anillo seglin la reivindicacién 5, caracterizado

porque el eje neutral del brazo que une el tirante enfrentado

o substancialmente enfrentado a la abertura entre los extremos
del anillo tiene una longitud al menos dos veces la altura de

seccibn radial de dicho ftirante., = = = = = = = @ - = = @ = =

7.— Anillo segin la reivindicacién 6, caracterizado
porque la altura de seccidn radial de dicho tirante opuesto o
substancialmente opuesto es del orden del espesor del material

del anillo hasta 33 veces el espesor del material del
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8.~ Anillo segin la reivindicacidén 5, caracteriza-~

do porque la disposicién angular de cada uno de los brazos de
unién con respecto al tirante respectivamente unido de las
partes dirigidas hacia afuera corresponde substancialmente con
el 4ngulo de inclinacién del eje neutral de dicho brazo con

respecto a un radio del cuerpo del anillo que biseca dicho ti

rante., = = = = = w =@ = = = . o - - W - .- ., e . .- - - = -

9.~ Anillo segun la reivindicacién 8, caracteriza~

do porque dicho éngulo de inclinacién es de 72 a 202, = = = =

10.~ Anillo segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque el cuerpo del anillo comprende de 3 a 15 de dichas

partes dirigidas hacia adentro o hacia afueras = = = = = = ~

11.= Anillo segin la reivindicacién 2, caracteriza
do porque el anillo esti construfdo como anillo externo para
asentarse a lo largo de su borde interno efectivo en una ranu

ra que se abre hacia afuera de un 4rbol. = = = = = = « = = =~

12.~ Anillo segin la reivindicacién 2, caracteriza
do porque el anillo est4 construido como anillo intermo para
asentarse a 1o largo de su borde externo efectivo en una ranu
ra que se abre hacia adentro y que est4 provista en una super

ficie de un taladro de alojamiento. « = — = = = = = = = «~ -

13.= Anillo segin las reivindicaciones 3, 4 y 11

caracterizado porque el anillo est4 dotado en dicho borde in-
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terno de un achaflanado que permite que el anillo compense el

huelgo axial cuando estd montado, = = = = = = = = = = = = =

14.- Anillo segin la reivindicacién 12, caracteri-
zado porque el anillo estd dotado en dicho borde externo de
5 un chaflén que permite que el anillo comprense el huelgo axial

cuando estd montado. = = = = = = = = - - - - = - - - - = =~

15.~ Anillo segin las reivindicaciones 2, 4, 11 y
12, caracterizado porque las partes de resalte de rétencidn
de piezas de las partes trapeciales del cuerpo del anillo es-
10. t4n dobladas fuera de las partes de asentamiento en las ranu-
ras del cuerpo del anillo en un éngulo pequefio y en la direc-
cién de la pieza o piezas de méquina que retienen, ejerciendo
de esta forma una fuerza sobre la pieza o piezas retenidas pa
ra compensar eldsticamente las tolerancias que provoquén huel

15. g0 axial en el conjunto. = = = = = = = = = = - - - - = - - -

16.— "ANILLO DE RETENCION": = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintiseis hojas foliadas y me

canografiadas por una sola de sus caras y de diecisiete figu-

)

20. ras que la ilustran.
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