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PATEDNTE DE INTRODUCCION

—

a favor de
LA SEDA DE BARCELONA, S. #. — de nacionglidad espaficla =
domiciliadg en Av. José Antonio Primo de Rivera, nf 654
BARCELONA
por:
» Perfeccionamientos en la fabricacién de rayén de vis—
coga.”

_-,'-'-':: : OOO T ————

Memoria Descriptive



15

20

25

30

220694

2 -

RSO MOV

En la fabricacibn de raydn, se hila la solﬁéién
de viscosa inyecténdols por unag hilera sumergida en un
bafio de coagulacién. La solucidén de viscosa se coagula
en el interior de este bafio formando hilos que sé reco-
gen por medio de rodillos o poleas, sometiéndolos a un
estirado mayor o menor y pasando luego a las demds ope-
raciones complementarias.

Bn la practica, sucede que el paso del hilo por
el bafio de coagulacién ha de hacerse con una velocidad
limitada y variable segin las condiciones de la viscosa
y del bafio, de manera que esta velocidad de paso de 108
hilos por el batio de coagulacién congtituye un limite
para la produccién de la mdquina de hilar e impide au~-
mentar 1l& produccién de la miguina més alld de un cier-
to limite. |

Esta limitacién de velocidad en el bafio de coa-
gulacién es afn méis acusada cuando se hila una solucién
de visoosa verde o no madurada, afiadiendo a la viscosa

o al bafio de hilatura un agente modificador del proceso

"de coagulacién, tal como una monoamina que contenga en

su molécula por lo menos 4 &tomos de carbono y no ten-—
ga ningfn radical con mAs de 6 4tomos de carbono y em-
pleando ademés, un bafio acuoso de 4cido sulfirioo gue
contiene de 1 a 15% de sulfato de zinc,

En estas condiciones, apropiadas para la o0b-
tencién de hilos de gran tenacidad y eslevada resistencia

a la fatiga, es necesario que la velocidad del hilo a

través del bafic sea muy limitada para poder hilar con buen

resultado y en conseduencia tambien resulta limitada la
velocidad, de hilado de la méquine, es decir, la produc~

cibn de esta miaquinae.
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Con los perfeccionamientos objeto de es-—
ta patente, se logra poder gumentar considerable
mente la velocidad de hilado de la mAquina y por
lo tanto la produccibn de esta méquina, tanto si
ge hila viscosa verde como madurada, con ¢ sin

adicién de agentes modificadores a dichas visco-

sas o al bafio de coagulacién.

Consisten estos perfeccionamientos en hag-
cer que el bafio de coagulacién se mueva o0 circu—
le, ya sea por la accilbn de la gravedad o impul-—
sado por medios mecénicos, en el mismo sentido
que el hilo que sale de la hilera, regulandg de
tal manera la velocidad del hilo y la velocidad
del bafio, que su velocidad relativa esté compren-—
dida dentro de los valores necesarios para asegu~
rar una buena ooagulaoién de la viscosa, aunque
la vslocidad del hilo sea superior a la normal.
En 1a mayor parte de los casos, para obtener eg--
te resultado, es convéniente que el bafio se mueva
con una velocidad gue gea igual o ligeramente in-
ferior a la velocldad del hilo.

Preferiblemente este movimiento del bafio
¥y del hilo se efectua hacisndo pagsar el bafio ¥
el hilo poxr el interior de un tubo que parte Qe
un punto prdximo a la hilera y desemboca fuera de
la cubeta e contiene el bafio de coagulacién
Para ello se dispone frente a cada una de las
hileras de la mfquinag, un tubo abierto por los
dos extiemos; cuya boca de entrada se halla

gituada frente a la hilera y a ung dis -~
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tancia limitada de esta y cuyo extremo de sglida de-—
semboca fuera de la cubeta que contiene el bafio de
coagulacién. El hilo se hace circular por este tubo
por medio de rodillos gque lo estiran con una tensién
nuy pequefia y estén situados mas alld del extremo del
tubo y el bafio circula por este tubo ya sea por la
accién de la gravedad o ya impulsado por medios meci-
nicos convenientes. Como el bafio se vé vertiendo con-
tinuamente fuera de 1a cubeta por el extremo del tubo,
se ha de afiadir constantemente a la cubeta bafio nuevo,
¢ el mismo bafio usado y convenientemsente regenerado,
para mantener nmonstante el nivel,

Al ser casi nula, o por 1lo menos muy pequefia,
la velocidad relativa entre el hilo y ei bafio de coa-—
gulacibn, se evita el rozamiento de los filamentos del
hilo con el bafio de coagulacidn, cuyo rozamiento da
lugar a desplazamientos de las capas ae viscosa de
los filamentos ain no coagulados, asi como a estirajes
parciales indeseables de los mismos. Tambien se consi-
gue con ello una penetracifn mis uniforme del bafio den
tro del haz de filamentos, logréndose asi una coagulacién
més igual de todos ellos y una mayor uniformidad en el
estiraje a que se somete luego el hilo.

En los planos adjuntos se representa la mane—
ra de hilar rayén de viscosa con los perfeccionamientos
objeto de esta patente. Lias figuras del plano repre =
sentan unicamente y de manera esquemética los drganos
de la méquing de hiler necesarios para comprender la
invencién,

La figura 1, repiesenta esquematicamente una

instalacidén en la que el tubo por el que circulan el
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hilo y el bafio de coagulacidén, es sensiblemente hori-
rontal. .

' La figura 2, representa una insgtalacién similar,
en 1la que el tubo est& en posicidn inclinada.

En el ejemplo de ejecucién de lg figura 1, la
viscosa. llega por el tubo -10- a la hilera -12- glo=-
jada en 1a cubeta =11~ gue contiene el bafic de coagulg~
cién y frente a la hilera ~-12- hay dispuesto un tubo -15-
ablerto por sus dos extremos y que sale al exterior de
la cubsta -11-, Los filamentos -13~ que salen de la
hilera pasan por el interior del tubo -15- y se reunen
formando un hilo -1l4- gue sale por el extremo del tubo
~15~. Al mismo tiempo el bafio de coagulacién contenido
en la cubeta -11l- circula tambien por el tubo ~15- y se
derraﬁa continuaunente por el extremo libre de este tubo
cayendo en una cubeta -16~, desde la cual por medio de
una bomba -17- y un tubo -18- vuelve a la cubeta -ll-
de manera que se mantenga constante el nivel del bafio
de coagulacién en esta cubeta.

En la figura esquemética del plano se indica
que el bafio de la cubeta -16- vuelve directamente a la
cubete -11- pero en la ejecucidén préctica del procedi-
miento es conveniente someter este bafio, ya usado, a
operaciones de regeneracién o afiadirle la cantidad con-
veniente de bafio nuevo, de manera que el baflo de la cu-
beta -11- se halle siempre en buenas condiciones pars
producir la cosgulacidn,

El nilo ~l4~ se hace circular junto con el bafio
por el interior del tubo -15- de manera que esté someti-
do a una tensién muy pequefla que no excede de 0,06 gra-

mos por denier y luego, cuando sale del tubo -15-, ya cog
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gulado taal o parcialmente, se somete a las operaciones

de estirado del modo ya conocido en 1a fabricacidn de
rayén, de manera que se estire, por lo menos, un 25%.

Asi, en la figura 1 se supone que este hilo es estirgdo de
un modo continuo y con pequeiia tensién, al salir de la
hilera, por los rodillos -19- —=20- y luego pasa & un se—
gundo bafio contenido en la cubeta -21- en el cual es cone-
ducido por los rodillos -22-23= y iinalmente es escurri-
do y estirado por el par de rodillos —-24- =25« que gira

s mayor velocidad gque los rodillos -19-20-.

En el ejemplo de la figura 2, el tubo =15~ en
lugar de ser horizontgl , esté inclinado y el bafio de
coagulacién y el hilo -14- pasan a una segunda cubeta
-16= en la cual continua la accidén del bafio sobre el
hilo. El bafio vuelve del modo explicado a 1a cubeta =lle
y el nilo -1l4- es conducido por los rodillos -26-27- y
la polea guia -28-, hasta un rodillo estirador -29- con

su rodillo guia =30-,
———z==; N O T A i==s=——

Je reivindica como objeto de esta patente:

l.,- Perfeccionamientos en lag fabricacidn de
rayén de viscosa, gue consisten en efectuar el>hilado
de la viscosa en el seno de un bafic de coagulacion gue
se mueve en el mismo sentido que el hilo gue sale de
la hilers, regulando de tal msenera la velocidad del
hilo y la velocidad del bafio, gue la velocidad relati-

va de ambos estd comprendida dentro de los valores ne-
cesarios para asegurar una buena coagulacién de la vis-

cosa, gunque la velocidad de hilado sea superior a la
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normal,

2,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de
rgybn de viscosa, segun la reivindicsacién enterior,
caracterizados porque el bafio de coagulacién se hace
circular en el mismo sentido gue el hilo y con una
velocidad igual o ligeramente menor gue la velocidad
del hilo,

3.— Perfeccionamientos en la fabricacién de
rayén de viscosa, segun las reivindicaciones anteriores
caracterizados porque el hilb, mientras circula junto
con el bafio, se halla sometido a una tensién muy pe~
quefia, que no excede de 0,06 gramos por dernier y des
pués se somete a un estiraje de 25% por lo menos.

4.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de
ragyén de viscosa, segln las reivindicaciones anteriores
caracterizados porque el hilo gue sale de la hilera se
hgce pasar por el interior de un tubo abierto por
ambos extremos, por el cual se hace circular elybaﬁo
de coagulacién, por la accién de la gravedad o por me
dios mecanicos, con una velocidad igual o ligeramente
menor que la velocidad del hilo.

5.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de
rayén de viscosa, segin las reivindicacidnes anteriores
caracterizados porque el bafio de coagulacién que circu-
la por el tubo, se descarga constantemente al exterior
de la cubeta de coagulacibn y simul taneamente se ali ~
ments esta cubeta con bafio fresco o regenerado, de ma-
nera que el hilo &l galir de la hilera ¥ entrar en el
tubo, recibe la accidén de un bafio de coagulacién fresco.

6.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de ra-

yén de viscosa, segin las reivindicaciones anteriores,



10

15

20

25

caracterizados por disponer en la cubeta de coagula -
cién y frente a la hilera un tubo que desemboca fuera
de la cubeta de coagulacién y cuya entrada esgtd sufi-
cientemente separada de la hilera para permitir la
libre entrada del baflo de coagulacién en el interior
del tubo, hacer circular por este tubo el bafio de coa-
gulacién, que se descarga continuamente fuera de la
cubeta por el extremo del tubo, dim entar continuamen=-
te la cubeta de coagulacién con bafio fresco o regene=-
rado, de manera que ge conserve constante el nivel;
hacer circular por el interior del tubo el hilo que
sale de lag hilera, en el mismo sentido que el batio,
¥y recoger este hilo g la salida del tubo sometiéndom
lo & un estirado y deméds operaciones necesarias.

7.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de
rayén de viscosa, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizados por emplear una viscosa verde o
no madurada e hilarla en un bafio de coasgulacién que
contenga de 1 a 15% de sulfato de cinc, afiadiendo a
la viscosa o al baiio de coagulacién un agente modifi—
cador del proceso de coagulacién.

8 .- Perfeccionamientos en la fabricacién de
raybén de viscosae.

Esta memoria consta de ocho péginas escritas

por una sola cara.
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