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PAEBHEB._DB INYRN CION
parmmaﬁoa

en Eapnﬁa, s tavor de Do .Paldro Pefin Hnﬁaricua, de naclman-
384 eapsolfl y domleiliado en Bilbeo, Alemeda de Reeslds 67
por: v
'~FEBFECGIG!AMIEHTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAGUINAS DE COLADA
SENT -cm TINUA DR METALESw,

EEMORIA DESCRIPTIVA,

La presente invencién, tiens por objeto garemtizar s su
concesimarie la explotaciée exclusiva en todo el territorio
nacionel, de mos rerfeccionamientos como su enmeciado indi-
ea introducidos en maquinas de aolgaa‘-aemi cmtinuva de mota-
les, |

Como e8 sabido en J.arfa'brioacim ds berrss de metal, _
fmndide por los sistemas ahesta ahora cnocidos, sam diver-

803 los inconvenientes que me preaentan,aiéndo de destacaz =
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el haoho de que wna ver cbtenides se ebaerva mn sin fin Jde
porosidedes que reprezentan al ser ssmeados ﬁla perdlida del
40 % sobre la profuccim,Otro graves ineconveniente que presen-
ten "ecnaiste en que debido a que el ealdo de fwmdleien entra
e astado liquido sobre su molde, aquel al emtactb con este
que se halla frio, origina el que aparte de las porosidades

anteriormente desoritas, se deforme por sus extremos o pun tag

- 10 que da origen a tener que smecarles sen la econgiguiente

perdids de produseion yn mano de obra. _
Con la practica del invento que ae preemiza, todes estos
¥ otros muchos inamvenientes guedan obviasdes,ya que merced

a su especlal dispositiom y conatituciam del con jum to,permi te

- que la eolada se obtenga aon las méximag garsntias en cumto se

refiere a porosidades y demas defectos observados durente ela
fabrisasiom de eata clase de barras de metal,

Esencialmente la maquina de colada semi-eontinua gonsis-
te en mn armmaom que puede mser de diversos perfiles de acero
y de ma o variass guies etlindrieas o prismatices a 1lo largo
de las cusles se desliza uvna mesa que es impuléada hasia arriba
o haois sbajo mediante wn husillo roseade aceionado a traves
de wn par de engraneg coniocos per ym reducter y wm variedor
de veloscidad sin ‘eacaimes,aeox;ladoq a m elestromotor,

In 1a parte superior de la maquina se sujeta el molde
que smsiste en wma pleza de cobre u otro metal bumn eondue-
tor de salor provisto de wa senisa interior per ls que eir-
eula agua & ﬁroaiml.m sentro del molde es m ellindro finamen
te mesaniszado,cuyo diamétre es el misno de la barra que ha
de obtensrse y que puede varias entre 20 y 250 m/m‘.la' lmgi-

-

tud de este cilindre pueds oscilar entrs 50 y 150 m/m,
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Justamen te encimq del molds y eoloendo sobre mn bastiao;.- Ple
votante,va m psqeuefio erisol de grafiecoc,earbon u otre mate-
rial refrastario en cuyo fondo se ha pragticado m orifisle,
euyo didmesro es 'rariablo e comoordancia om el ailmetro
de 1s barra que de'bn fmairge.,

Agimigmo 1la dtada maquine se halla dotada de ma mesa
movil,que en el extremo superier de su sarrera obtura el hue-
e¢o del molde mediente tn tapﬁn metdlieo en el que prevismen-
te S¢ ha mecanizado wma eola ds milmo u otra disposielon se-
mejante que tiens por mision mir 1s mesa & la barra, ten pram-
to como eatn empless @ salidificarse. ,

Una vez 41lspuesta 12 maquina oo el erisel ¥ el molde '
@ sus respeativos lugares ¥y eon 1s mesa en el extremo supewdls
rior de la sarrera, g0 comlenza a verter metal liquido en el
molde al mismo tiempe que se sbre el baso de sgua.Bl metal se
solidifiea muy rapidamente alrsseder de 12 cols ds milsno del
ebturader y todavia 1liquido w= subiende de'nivel hasta llegar
miy eerea del borde superior del molde,En este memento se po-
ne en mareha el motor electrico,em ol variador} e wma posl-
sion preflijede eomenzando 1= mesa s dasoohdc:lenfammh,oen
la barra ya sélids sdherids. La valooeidad de la mesa debe ser
gradvada exsatamen te para quo 01 nd.vol de metal liquide en el
molds no varle,

"Ie entrads m ealdo ao metal en el noldc queds nntomlth
oamante rugulada por ls entrada que orig:.na 8l orificio prac-
tleado en el fondo del erisol,

Cuendo 1a mesa eata & punto ds sleanzar su nivel infe-
rior ,se corta la oclada,es deeir 1a entrada de me tal liquide
en el molde. Poeos segumdos despues, la barra canpieu‘,emyuja-

o~

da haola ebajo por la mesa,emerge totalmente del molde.Pera
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Sscar la 'urrn de la ao:l.a de nmilmno de 1= negs, basta wm 11.50:.-0

golpe en el sentido largo de disha acla ,d0 milmo,que al efeaste
entf mesanizada en éngule,

La opsracion se recomimda tan Pronto como la mess suba
al extremo superior de su earrera,ma vez limpio el melde y
revestido em wna meszaela apropiada,

Fl molde puede ‘eor gimple, eomo se ha desorito,o puede
ser multiple, os deeir con vaerias cavidades o eilindroes rodea-
dos de wna camisa de sgua comm .Bn tal esso, el orisol tengra
1a forma sdecusda y los agujeros mecesarios on su fmdo pars
que sobre eada Bilindro eaigs el metal liquido a 1a velooidad ‘
ndeouadn; v

Pars obfaner barras hueoss,se dispme encina del molds
en w1 aoporte adecuado, wn yrequefic vastago de cobre u otro
metal buen comdudpd de caleor,de 1a misma ltmglitud que ol cilinm
dro o noldé.nste vastago puede o no ser refrigerade por agusa
y o1 orisol deberd tonor‘la forma adecuada para que el metal
caiga cmv;uimtammbo. | ,

- Bate proceso esd especislmente indicmdo pars obtensr
barras de bronoe,masisas o huacas, en largos de 2 a 2 +80 metrog
amque heciendo la maquina de dimensiomes apropisdas puede log:
grarse barras del largo que se deses, pudien dose haeer ineluso
la colada omeinu 8l se cuamte e homo de capaciaad sufi.
eientes pe ulpme o la perte inferior de la maguina de ma
sierra de sorte raplido,para cortar las barras a las longitudes
deseaflas,

~ Pueden tambim obbemerse barras en otros metales y
aleacicnes, y no solamente de seceion redmda, sing tambien
Venndrada ¥ roqtlugﬁlar u otras formas que puedsn necesitarse.

Cumdo el metal & solar mea facilmente oxidable,en la
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sms adyneente al borde superior del mola.o'gio dispome uwne 1la-
ma e gas o entreda de gas neutro o reduetor,ca el fin de
proteger la superficie del metal liquido.
A fin de feollitar la comprension dsl invente, se ha dota
do a la presen te memoria desoriptiva ds wna hoja ds dibujos
en la que com npuneros se hean roprosm tedo leas diferen tes partes
de que se compons ls mequina y que se corresponden emtre sl.
B les di)ujoa 1a figura 18,es wna viste lateral del e~
jmto da la maquine en la que -1- es 1a tebera de aimisicn del
ealdo,~2- el cuerpo vertisal d4s la maguins, -5- hupillo 8in -
fin,-4- molde ,-5- variesder de longitud del molde, 6 y 7 -hu-
sillo sin fin motriz,-8- ruedas de engrane-9- elestromotor
<10 y 11d 1lavez de paso de ague,-12- tuboria;‘-lé; boas d'o
entrada de 1iquidoe,-14- cabecera o Ple que sustents al emjun-
to superior,l5- depbsito,-16 - y -17~ 'd.sAta en planta del oi-
lindro =18~ eje 4s giro,Las figura 28, es asimiagno me vists
ds costade de 1a misma maquina,vista pareisimente,en la que
los numeres que la 1n tegran hen quedado descritos en le fig.1%,
Desorl tas ocomvenientemente las prineipales caracteris-
tieas del invento se hase ecmstar a los e:tecte'a oportmos que
tento la forma tsmafo dimemsiones, numero de eilin dros, materis.

les a emplear y formas de éqecmtm podrsn #er objeto ds va-

‘gisocim siewpre que con ellemmo se cambie sltere o modi figue

1a ides fmdamental del invento.
. Se declarm de propledsd y moveldsi pars tode el terri-
torio nssimsl sus colonies y protecterado las siguiaentest
BBI_V_IK,DI}G_ACIONESA. |

ll.-Porf.eeoimamieMos introdnecides en las maquinas de cela-

' da semi~eontinus de metales, sareseterizedo por hellarse nmeti-

tuldo per e ple vertiesl dotade en su interior por wn hueillo
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greneje situadas en la parte inferior que se relaciomem eon ol

ele do wm electramotor del cusl recibe moviriento de rotacim
por medio d¢ wn reductor y w varisdor.

28 .~Perfecalmemien tos introducidos en las mequines de coleda
eani-emtlnnu de metales,eerscterizado por que 88 ha previsto
dotar a1l emJmto de ma mese que recibe impulso en sentido
asoendente y deseendente por medio del huellle objeto de la
reivindieacion enterior, caracterizandose ademss por que sn gug
eltados movimientos arrastre emsigo m eilindro o verios,man-
teniendo en tode momento el nivel del calde que se va in trodu-‘
elendo, , ' _
5&;‘£Portoeeimnmien tos intreducidos en lag maquinas de colada
seml-continus de me tales,caracterisedo por que la mesa movil

8 que nos hemos referido en la reivindicseim 22, al llegar al
extremo superior de subecarrera obtura el hueso dol molﬁo medien-
te wn tapon metalico el ocual se halla dotado de wne cole mileno
que wne la mesa & la barra al selidificarse esta,

40_.';1’er£eeeimnmientus introduoidos e las maquines de eolada

 semi-comtinum de metales, oaracterizado por que e la parfe su-

perior de le maquine y relael mado eom el ¢ilindro objeto de la
reivindicecion 28, se ha previsto mmtar wm molde do eobre u
oﬁromttal,proﬂsto ds e camise interior por lm que circula
ague s yruim,aarac'eerizmdau_ aqamaa por que inmedistamente
encime de diecho molde y mentado sobre un bastidor pivotan ge va
un pequefio criscl de grefice u otro meteriel refrectario en et~
Yo fando tieme prasticado w orificle cuye diametro serf veris-
ble de acuerdo ocon las earsoteristicss de la barra a fmdir.
a;';mmczmmm TOS INTRODUCIDOS EY LAS MAQUINAS DE COLADA -
SEMI-CONTINUA DE METALES. "
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Tal y eomo queds desorite em la prechonh mem’bria-‘ deseriptd
Y& que cmébl de seis hojss eseritas & maquina por uwne sols Je
gus earas y otra de dibujos que la 11ustrm;

¥adrid 15 Marzo de 1,955

E. RUDNIEUZZ DE RIVAE
AP
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