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en «apaña, • favor de Don .Pedro Peña Mañarieua, de nación a l i -

dad eapaolf y dm ielliado en Bilbao, Alameda de Beealde 67 
por:

^papacoi® Amar tos nriRonicrDos m  las maquetas m  colada 
s®ü  -oortisruA db me'üales».
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üa presente inven ciAa, tiene por objeto garantizar a su 

concesionario la  explobacián exclusiva en todo el te rrito rio  

nacional, de anos perfección and en toa oamo su enunciado in d i, 

ea introducidos en maquinas de cOlada.aemi continua de meta­
le s .

Gomo es sabido en la  fabricación de barras da metal, 

fundido por lo s  sistemas atoaste ahora conocidos, son diver- 

sos lo s  inconvenientes que se presentan,siendo de dastaoas
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•1 heeho de que una vez obten Idea na obaerra un aln fin do 

porosidades que representan SI ser saneados una perdida del 

40 $  sobre la  produce! <¡n. Otro g ra v e a  in conven ion te que presen­

tan o oasis te en tus debido a que el ealdo de fundición entra 

en estado liquido sobre su molde, aquel al contacto con este 

que se h alla  f r ió , origina e l que aparte de la s  porosidades 

anteriormente des orí tas , se deforme por sus extremos o puntas 

lo  que da origen a tener que sanearlos con la  consiguiente 

perdida de producoion ya  mano de obra.

C«i la  p ractica dol invento que se oreo calza, todos estos  

y otros muchos inoen veníantes puedan obviados,ya que meroed 

a su especial di spo sitien  y constitución del con Jun t o, penal te 

que la  colada se obtenga con las  máximas garantías en cuanto se 

refiero  a porosidades y domas dofeetos observados duren te ola  

fabrioaoion do osta olaso do barras do metal.

Usen o talmente la  maquina de colada somi-continua consis­

to on un armasen que puede sor do diversos p erfiles  de acero 

y do una o varias guias cfclin Ir is a s  o prism áticas a lo  largo 

de la s  cuales se desliza una mesa que es impulsada hacia arriba 

o hacia abajo medianto un husillo rosoado acolen ado a través 

da un par de engranes om isos per un roduoter y un vari ador 

do volooldad sin escalen es, acoplados a un electromotor.

Sh la  parto superior de l a  maquina se sujeta el molde 

que o en s is  te en una pieza de cobre u otro metal buen conduc­

tor de calor provisto de una camisa in te rio r  per la  que c ir ­

cula agua a presión .SI eentre del molde es un cilindro fin aman 

te mecanizado, cuyo diámetro en o l mi «no da la  barra que ha 

de obtenerse y que puede varias entre t80 y 250 m/m.la longi­

tud de ente cilindro puede osellar «ntre 50 y 150 m/m.
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Jusfcaman te m o ta *  d d  molde y colocado a obre un baatldor 

▼otan te , va un peqeueffo c riso l do grafioo,carbón u otro mate- 

rlo 1 re fractario  en cuyo fondo se lia praeticado un o rifié ie , 

«uyo diámetro os variable en eemcordanela o en o 1 diámetro 
de la  barra que deba fundirse.

Aeimiano la  olfeada maquina se h alla  dotada da una masa 

móvil,que en «1 extremo superior da su aarrera obtura al hue­

so dol moldo mediante un tapen metálleo en e l que previamen­

te se ha mecanizado una eola do m il* o  u otra disposición so- 

mejanto quo tiene por mi adon unir la  meso a la  barra, tan pron­
to como esta emplea a a so lid ifica rse .

Ifea vea dispuesta la  maquina con el erlool y el moldo 

m  sus respectivos lugares y eon la  mesa en al extremo supoalft 

r le r  de l e  eorrera, se condensa a verter metal liquido en' el 

molde a l  alono tiempo que se abre él paso de agua.El metal se 

solí di fie s  muy rápidamente airea ador de l a  eola de milano del 

•bturader y todavía liquido va subiendo de nivel hasta Hogar 

muy eorea del borde superior del molde.Si esta momento se po­

ne en marcha el motor alee trioo,con e l vari ador en una posl- 

eion prefijada ecmaisando l a  masa a descender lentam «ta,con  

la  barra ya sállda adherida, ha velocidad dé l a  mesa debe ser 

graduado ex®otara®te para que el n ivel de metal liquido en el 
molde no varíe ,

he entrado del caldo de metal en el molde queda autemáti. 

sámente regalada por la  entrada que origina al o r ific io  pres­
tíoslo  en el fondo del erlo ol.

6uaido l a  mesa esta  a punto de alcanzar su nivel infe­

r io r  ,se  corta  l a  o dada, es deelr l a  entrada de metal liquido 

en el molde. Pocos segundos después, la  barra completa,empuja­

da hacia abajo por la  mesa,emerge totalmente del molde.Para "75—
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•««•r 1* barra da la  afila de allano de l a  mesabas te un ligero  

gfilje «a * l  sentido largo de di «lia ecla.de m il*  o, que a l «feet« 
eeltf aeoanisada en áigtAe.

**  opera «ten ae reeem l*da tan pronto o orno la  mesa suba 

al extremo superior de su carrera,una rea limpio el molde y 
revestido cor una mésala apropiada.

KL molde puede ser simple, como se ha desarito ,o  puede 

ser m últiple, es deelr o en varias cavidades o cilindros rodea­

dos de una eamisa de agua común .Ai ta l easo, el erlsol tengra 

la  forma adeeuada y le s  agujeres neoesarios en su f * d e  para

que sobre cada tilin te o  ealga e l metal liquido a la  volooidsa 
adecuada.

Para obtener barras hueoas,se dispone enoina del molde 

en m  soporte adecuado, un pequeño vastago de sobro u otro 

metal buen eenduíto* de caler,de la  misma longitud que el eilin  

dro o molde.Bate vastago puedo e ne sor refrigerado por agua 

y ol orísol deberá tañer lo  femaa adecuada para que e l metal 

eaiga o en venien tomento.

Bste proooso está  especialmente indicado para obtener 

barras da b r *  ce,emolías o huecas, en largos do 8 s 8 ,8 0  metro* 

aunque haciendo la  maquina do dimensimas apropiadas pueda logi 

grsrse barras del largo que se desee, pudiéndose haeer Incluso 

lo  colada continua s i se ensata o *  homo do capacidad sufi­

ciente se dispone *  la  parte in ferio r do la  maquina de una 

s ie rra  do corto rápido,para eortar la s  barras a la s  longitudes 
dessaCas.

Pueden tambi* obtenerse barras en otros metales y 

aleaciones, y no solara* te do sección red en da, sino tambi* 

cuadrada y rectangular u otras formas que puedan neoesi tarso 

Cuando el metal a colar sea fácilmente o x id ab le ,*  la
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, a a  «lymeenta «1 borde superior del molde se a isp « e  une H e ­

me de fas  e entrada de fas neutro o reductor, oon e l  fin de 

proteger la  superficie del metal liquido.
1 fin de f a e l l l ta r  la  eemprsnslen del invente, se ha dota 

do a l a  presen te memoria descriptiva de una hoja de dibujos 

fgi qne eon numeres se ban representado las  diferentes partes 

de que se ®empeñe la  maquina y que se corresponden entre s i .

Si le s  dibujos la  figura l* ,e a  una v ista  la te ra l  del ecra- 

Jmsto de la  maquina en la  que -1 -  es l a  tobera de admisión del 

eald o ,-2 - e l cuerpo v e rtlea l de la  maquina, -8 -  husillo sin -  

fia  , - 4 -  molde , - 5 -  vari ador de lengitud del molde, 6 y 7 -bu- 

s il lo  sin fin m o tria ,-8 - ruedas as engrane-9- eleotr©motor 

-10  y 114 llaves de paso de agua,-1 2 - tu b ería,-1 8 - boea de 

mitrada de liq u id e,-1 4 - eabeoera e pie que sustenta al ««Ju n ­

to superior,15- depósito,-16 -  y -1 7 - v is ta  en plantR dél c i ­

lindro -1 8 - eje de giro.Da figura 2», es asimiaao una v ista  

le costado de la  misma maquina,vista parcialmente, en la  que 

lo s  numeres que l a  integran ban quedado descritos en l a  f ig .l * .

Descritas eonvsnlen temen te la s  principales earao teris-  

tlsa s  del invento so haca constar a lo s  efectos oportunos que 

tanto la  forma tamaño dimensión as, numero do eilln  dros,materia, 

le s  a emplear y formas da eJeousiaj podran Asm sbjeto de va- 

Ulaalen siempre que eon ellom ao se cambie a lte re  o modifique 

le  idea fundamental del in v « to .
Se declaren de propiedad y n ovedad para todo el te r r i ­

torio  nocional sus colonias y protectorado la s  siguientes*

b i i  y i ir d i c a o í  o ir a s.

1 » ,-Perfeccionamientos introducidos en le s  maquinas ds so is-  

da somi-con tinua de me tales,caracterizad o por hallarse consti­

tuido per me pie v e rtica l dotado en su in te rio r  por un husillo
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oln .f i a  que recibe movimiento do rotaaien,de dos modas do «n- 

grana Je s i  toadas en la  parte in ferio r que se relaciona* eon el 

eje de un electromotor del cual recibe movimian to de rotación 

per medio de «a reductor y un Tardador.

gz. «Per fe ocios ami en tes introducidos en las  maquinas de celada 

semi-em tlnuaa de me ta le s , careo t erizado por que se ha previsto  

dotar al conjunto de una mesa que recibe impulso en sentido 

ascendente y descendente per medio del husillo objeto de la  

FSÍTÍndit8ol(n an terior, caracterizándose ademas por que en sus 

citados movimientos arrastra  consigo un cilindro o varios,man­

teniendo en todo momento el nivel del caldo que se va introdu­
ciendo.

Sa.-Perfeeeienamientos introducidos «n la s  maquinas do solada 

semi-continua do me tales,caracterizad o por que la  mesa móvil

a que nos hemos referido en la  reivindicación 2 * , a l  llegar al 

extremo superior de subearrera obtura el hueco dol moldo medien­

te un tapón me tal ico  el cual se halla dotado de usa cola milano 

que une l a  mesa a la  barra a l so lid ifica rte  esta .

4 » .J?erfeeeionamientos introducidos <* la s  maquinas da colada 

semi-®en tinua da metales, caracterizado por que en la  paríe su­

perior de la  maquine y relaelosado con el cilindro objeto do la  

reivindicación 2», se ha provisto mentar tm molde do oobro u

etrommotsl,provisto de una camisa in te rio r por la  que circu la

agua a praal en,caracterizándose ademas por que inmediatamente 

encima de dicho molde y mentado sobre un bastidor pl votan te va 

un pequeño criso l ds gráfico u otro m aterial re fra cta rio  en su­

yo fondo tiene practicado un o rific io  cuyo diámetro será varia­

ble de aeuerdo con la s  c a ra c te rís tica s  de la  barra a fundir, 

g a . -PSaFBOGIQTAJEEaTTOS IffTRODTJCIDOS BT LAS MAQUILAS DB GGLADA 
SBKX-CarfHOTTA m  METALES.
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ftí. j  «orno queda deaerite en la  preaedaute memoria desorlptí 

t b  que o costa da aula fcojaa eaaritaa a maquina per « a  aola da 

sus a aras j  o tra da dltujes que l a  ilu stran .

Madrid 15 Marzo da 1*955
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