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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE nmmcxdn, POR VEINTE ANOS EN ES~
PANA, A FAVOR DE DON JUAN SERRA HERNANDEZ, DE NACIO-
NALIDAD ESPAROLA, RESIDENTE EN BARCELONA, Robrefio, 40
s obre:
WUNA MAQUINA RECTIFICADORA FPERFEGCIONADA"™
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' En la presente solicitud de patente de invencién
se recaba la explotacién exclusiva para Espafia, de una
méquina rectificadora, destinada a modificar cilindros
metélicos en general de poco grosor, variandolos de cali-
bre o de configuracién, como comcretsmente, en las vire-
las de la industria de pincelerfa, las cuales partiendo
de un tubo de latén cilfndrico regular se convierten en
cilindro-cénico. |

Se basa el perfeccionamiente de esta méguina
en el alto régimen de rotacién que se imprime a una mor-

daza portadora de las dos mitades de la matriz o molde

de la forma due se debe rectificar, y em la relacién que
los bordes extermos o lemos de esta matriz estgblecen con
una serie de rodillos existentes en la pared interior de
la cubierta o caja de esta mﬁquina, transforméndolo en

un golpeado intermitente constante gue trabaja sobre la
pieza introducida en el molds, con energia comparable a
la de un martillo automético.

Como empliecién a lo expuesto, consignaremos
en una hoja gréfiee que ge adjuntas, un caso de resligza-
ciépn practica de la méquina, utilizads como ejemplo al
que nos referimos en el curso de la descripcién. |

En lg Fig. 12, se representa la vista transver-
ssl de la boca del cuerpo de la méiquina.

Bn la Fig. 22, un corte longitudingl de la to-
talidaed de la misma. | 7

En l1a Fis; 22, una vista convenclional de la
cara frontal de la méquina, y

En la Fig. 42, una representacién perspectiva
parcial. )

Siguiendo los disefios vemos que la méguinas es-
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té integrada por un cuerpo cilindrico (1) que frontalmen-

‘te cierra por medio de una tapa (2) que se afiansa por

'tornillos, ¥ posteriormente por su propias configpraoidn

que determina un cuello (3) por el que sale el eje (&)
de lg méquina, equipado para suiiovimiento de rotacién,
con un cojinete de bolas (5)y ostentando en su prolonga~
cibén externa la pelea (6) a la que impulses la correa (7)
transmisora de la fuerzanmotriz. N

Estas eje es arrastrado por la polea mediante
el chaveteo (8) y finaliza en una ancha rueda de volante
con contrapeso (9). En el espacio interior de la méqui-
na dicho eje se transforma, ensanchsndo extraordinariamen-

te su diémetro hasta forma uma mordaza (10) mediante una
entalladura trnasversal de lado a lado en su zona media

0 diametral, dentro de cuyo espacio se colocan las dos
mitades (11 y 11°) del molde o matriz de la pieza que =se
pretende trabajsr.

El fondo del cuerpo o cubierta (1) en la zona
en que debiera rozar con el giro de la modaza ele, va
equipado también con un cojineta axial de rodillos (12)
¥ en otro reborde que presentan existen una cantidad in-
determinada pero siempre en némero par, de alveolos y en-~
talladuras.1ongitudipaleg en los que se introducenm los
cuelles yluerpo de otros tantos rodillos 1argos (14) si-
tuados de manera gue ocupan el espacie lindante con ls
mordaza (10) y la pared (1) de la méquina, trabajando en-
¥ueltos en grasa consistente de un modo equivalente al
de un bafio en aceite. En estos casos pueda también ing-
talarse una bomba de lubrificacifbn.,

Le parte inferier del cuerpo, se afianza en
una bancada (15) cualguiera.

Para cads pileza distinta con lea que se daba



Bom

15,-

20 o=

25 L iand

30 o=

trabajar existir§ su correspondiente molde (11) (Fig.

42,) compuesto de dos mitades y para colocarlo en su si-
tio de utilizacién, deberd quitarse la papa anterior (2)
operacién que facilitard le extraaién de los tornillos
(16) dejando espacio descublierto pasra introducir las dos
mitades completamente juntes, ocupando un gspacio interior
de la mordaza, Vuelve a tapar la mjuina y puesta en mar-
cha, llegando a velocidades de giro muy elevadss, ochrre
que la fuerza centrifugas tiende a sepsrar las dos mitades,
dada lalmlgura con que cuentas, perc a cuasa de que sus
extremos © cantos no son del mismo perfil circular que

el medio en que gira, sino que presentan ura curvadurs
menor y mucho més acentuada dando un abultamiente (17)
(bien visible en la Figura), se produce el hecho de que
esta prominencia tropiezs en cada uno de¢ los rodilles en
cantidad aproximsda de (22), ¥ dando la méqpina un mt-

mero de revoluciones superior a las 2.000 por minuto se

| produce un velop movimienbo de martilleo intermitente

equivalente al de un martillo sutomético. Por le cual
introduciendo el tubo cilfindrico (18) colocado en la pun-
ta de un portamarrices (19) y pasgndolo por la embocadura
de la tapa que lo gufa &l punto central del molde, basta=-
ré con que llegue a tocar el fondo de su cavidad para
quedar transformado d§ cilindro en cono.

La méquina asf descrita corresponde a sus caracs
teristicas esenciasles las cuales permanecerén inslterables
cualguiera que sea las variantes de calidad, en detslles,
material, proporciones, y ultimaedo de las mismas que se ve-
rifiquen camo consecuencia de necesidades fabricativas.

_HOTA

Bn resumen, la presente solicitud recaepd sobre

las sigulinetes reivindicaciones:
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15.- Una méquina rectificadora perfeccionada que se
caracterizag porque comprende un eje central que finaliza
eh una mordaza de sujecién f£ija de la que hacen depender
las dos mitades del molde de la pieza que se +trabaja, gi-
rando dicho eje bajo la accién de una polea de tramsmisién
equipada con un volante, y trabajando en el interier de un
cuerpo de méquina cilindrico, cuyas psredes interiores se
hallan recubiertas por una serie de rédillos cilindricos
de friccién.intrbducidos en las correspondientes camisas,
en cantidad varisble y nGmere par, los cuales trabajen den-
tre de un befio de grasa consistente.

22 ,~ Una méquina,s segén la anterior reivindica-
cién caracterizade porque aos moldes indicados entran en
el cilindro con una holgura suficiente para experimentar
un movimiente de dil;taéién centrifuga, y presentan en su
borde exterior periférico un abultamiento que sobresasle de
la 1fnea circular que describe en su rotacién, a causa de
lo cual ei vértice de dicho abultahién to tropieza el gi~
rar con cada uno de los rodillos experimentando un movimien-
to de repulsién hacia el interior opuesto aldque experimen-
fa bajo la fuerza centrifuga rotativa, traduciendose esta
chrcunstancia en una accién de martilleo intermitente,

2 o~ Uns méquina, seglin las anteriores reivindi-
caciones caraéteriZada porque el cilindro indicado finali-
za posteriormente cerrando por.desviacién de su propia for—
me incluyendo en dicho lugar un cojinete de bolas para la
friccién del eje, y cerrindose anteriormente por una tapa
o cubierta atornillable en cuyo centro existe el orificio
correspondiente a la entrada del porta Gtiles,

42 .~ Una méquina, segfn las anteriores reivindica-

ciones caracterizada porque en el ensanchamiento de su eje

la zona de seccién circular que establece contacto cen la

parte correspondiente de la carcasa lo hace con la inter-
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vencidén de un cojinete axizl de rodillo.
52 o~ UNA MAQUINA RECTIFICADORA PERFECCIONADA,
Seglin se describe en la presente memoria que cons-
ta de seis hoJjas escritas & méquina por una sols cara y

dibujos adjuntoss .
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\ D. c/erarr Serro Herrorndez
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