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DESCRIPTIVA

MEM 0 RIA

de una Patente de Invencidén a nombre de:
WAHL BROTHERS, domiciliado en NEW YORK,
35.West 81st Street, (Estados Unidos de
América); por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA
FABRICACION DE CIERRES RELAMPAGO.®
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Esta invencién se refiere a perfeccionamientos en los
clerres relémpago éncaminados particularmente_a una conatruc~
cién de novedaed de un ensamble de enfiladores para un cierre
corredizo o tipo "relémpago", y éqn métodocs para asegurar un
enfilador a une base.

_Como es bien sabido de 1los conocedores en el arte, los
cierres corredizos sbarcen e los clerres separables dotados de
enfiladores adaptados pafa trabarse o acoplarse el uno con el
otro y un cursor, movible por loe enfiladores, para efectuar la
travazén y la destrabazén de los mismos. Los clerres corredizos
se dividen, en términos generalee, en dos tipos principales. Un
tipo es el gque comprende, generalmente, una hilera de articule~-
clones o elementos de trabazén, espaciados y substancialmente
paralelos, asegurados cada uno, por un extremo, e una correderae,
0 cuerda, definiendo los elementos de trabazén y la corredefa,f’l

un enfilador. Los extremoe libres de los elementos de trabaz&n
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estén adaptados pare trabarse o interconectarse con las erticu-
lacliones de un segundo enfilador, y esté prdvieto un cursor pers
efectuar la conexién o trabazén, y la desconexién, de los elemen-—
tos de los enfiladores. ,

Otro tipo de cierre separable es aquél que emplea enfilado-
res helicoidales o easpirsles, enrollados para trabarse complemen-
tariamente el uno con el otro, En este tipo de cierre, cada con-
volucién o vuelta de los enfiladores de espiras, sirve como un
elemento de trabazém o conexién, y las porciones externas de las
espiras, remotas de las vueltas de interconexién, sirven para
conectar las vueltes y definen una corredera equivalente a la
cuerda o corredera del clerre tipo articulaciones. Aunque el dis-
positivo y el método de la presente invencién se han desarrolla~

do y empleado primordialmente en relacién con clerree separables

‘del tipo de enfiladores espirales, y se describirén a continua~-

cibn con referencia particular a los mismos, se comprenderi que
las nuevas caracteristicas de la invencién estén adaptadas igual-~
mente blen para usérse con el enfilador antes mencionado, del
tipo de articulaciones.

Més particularmente, la presente invencidn abarca mejoras
e los ensembles de enfiladores y métodos econocidos en los eﬁales
la fijecibn de un enfilador de espiras, a uns base, campren@hxﬁfh
une operacién de costura en la cuel era necesario extender una
agula de coser entre las convoluclones adyacentes de las vueltas
0 esplras. Obviemente se reqqiere una sincronizecién perfecta
del movimiento entre la aguje de coser y el enfilador de espiras,
para permifir la fijacibn de cade convolucién =1 elemento de
soporte o respaldo; y, ademés,el enfiledor de espiras del tameﬁo
més peguefio permisible, estd limitado por el temafio de la aguja,
puesto que éste tiene que extenderse entre las convoluciones :

adyacentes. Adicionalmente, las construcciones y métodos del
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erte previo requerian dos operaciones separadas de coeturd, para
fijar el enfilaedor a una cinta, y era necesario desacoplar o sepa=-
rar los enfiladores, durante las operaciones de fijacién, lo cual
resultaba en un aumento en los costos de mano de obra y producia
une desalineacién de los elementos de espira complementarios, de-
bido al elargemiento y otras deformaciones de las espiras.

Viagta Qe una menera general, la presente invencién, gque esté
ilustrada en los dibujoes y la cual se describiréd més detalladesmente
a continuacidn, abarca, en una modalidad, la proviéién de un enfi-~
lador que incluye una hilera de elementos de conexién o trabvazém y
una correders, un elemento de soporte o respaldo extendido longitu-
dinalmente por la corredera, e hilos flexibles enrolledos en derre—
dor de la corredera, para asegurar el enfilador al elemento de
respaldo, formando dichos hilos y dicho elemento de respaldo, con-
Junteamente, una base de eﬁfilador.

Médiante la presénte invencién, la base ¢91 enfilador se cons—
truye © fabrica sobre la espirsa, de manera que un enfilador de
esplras, de proporciones relativamente muy pequefias, puede dotarse
de una base u otrilla marginal, a una velocidad relativamente alta.

Més particularmente, un hilo flexible se enrolla en derredor
de la corredera del enfilador, para asegurarla a uno o més hilos
filiformes, extendidas longltudinalmente, cambinéndosq diéhos hilos
pera formar une base u orla de modo que resulta enteramente innece-
sario pasar una aguja entre las conioluciones de las espiras. For
consiguliente, las espiras pueden hacerse mucho més pequefias que lo
gque era posible previamenteky, por lo tanto, el cierre entero puede
ser relativemente peguefio e incoﬁepicuo.

Otra ventaja de la presente invencidén reside en gque loe enfi-
ladores pueden unirse, en estado trabadc o conectzdo, con el a;ti-
culo por cerraree.separabbmente, a una'velocidad relativemente altg;

por costura u otra operacibn deseada de fijacibén. Es decir, se re-
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quiere sélo una operacién de costura o de otro tiﬁo de fijacién,
para unlr los soportes de los enfiladores con las cintas o con el
art{culo por cerrarse separablemente, pudiendo emplearse una méquing
de coser de dos agujes, u otro disposit¥ivo de fijaeién miltiple,
pare unir los enfiladores, en relacibén o estado trabado, con el ar—
t{culo deseado. Como no se requiere ninguna sincronizacién entre
le costura y las convoluciones de las espiras, la méguina de coser
puede operar a una velocldad muy albta, para efectuar economfas con-
siderables de tiempo, mientras que se obvia una deformacién relati-
va de los enfiladores de espiraé y se mantiene una relacién comple-
mentarie perfecta, de los mismos, pare su trabazén.

Ademés, como los enfiladores dé espiras estén asegurados fir-
memente a las baseé, es muy poca la probaﬁiiidad de que las espiras
se tuerzan, presentando sus ladoe.no engranables el uno hacla el
otro, como sucedfa frecuentemente en la construcoién del erte previe

Ademés, un par de enfiladores interconectables pueden dotarse
simulténeamente de bases para loé enfiladores, mientras estén en
relacién espaciada y entonces, en una sola operacidén continua, pue-
den conducirse dentro de un cursor o gufa e 1nterécop1arse o trabar-
se as{ para su aplicacién simulténea a las orillas contigues de un
articulo, destinadass a unirse separablemente, tales, por ejemplo,
como cintas convencionales.

Otros objetos y ventajas de la presente invencién resultarén
evidentes 8l leerse la sigulente especificaeién, refiriéndose a los
dlbujos anexos, que forman una parte material de esta equsicién.

La invencién consiste, por lo ;anto, en las carécteristicas de
construceién y en las combinaciones y disposiclones de pertes, y
en las etapas de método, gque se ejemplificarén en la siguiente des-
eripcién y cuyo alcance se indicard con las cléusulas aenexas.

Se hace referencia a les dibujos anexos, en los cuales, para

‘fines de claridad, se muestran las partes sumamente agrandadas,kcqn?
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algunas de las miemas algo exageradas, y en los cuales:

La figure 1 es une vista en plenta mostrando un- cierre
separeble construfdo de acuerdo con los principios de la pre-
sente invencidn.

La figure 2 es una vista seccional tomeda substencialmente
por la linea 2 - 2 de la figura 1 pero con ciertos elementos
omitidos pars permitir una comprensiédn clare.

le figura 3 es una vista seccional tomada substancialmente
por la linea 3 -3 de la figura 1.

Lea figura 4 es une vista seccionel, similar a la figure 3

mostrando une forma ligeramente modificadg de la presente in-

‘vencién.

La figurse 5 es una vista parcial en planta, mostrando otra
forme de enfilador y elemento de soporte o respaldo, construide
de acuerdo con la presente invencibn.

Le figura 6 es una vista parcial en planta mostrando toda~
via otra forma de enfiledor y elemento de respaldo, construide
de acuerdo con la presente invencién.

Les figuras 7 y 7a son vistas perciales en plente mostrandc
todavia otras modalidades de enflladores y elementos de respal-
do o soporte, construidos de acuerdo con la presenté invencién.

La figura 8 es una vista seccional similar a la de le

figura 3, mostrando la modificacidn de la figura 5.

La figurs 9 es une vista seccional, similar & la figurs 3,
mostrando le modificacibn de le figura 6.

La figura 10 es una vista fragmenteriae en planta, parcisl-
mente en seccibén y dibujade a escala reducids, de un cierre sepe
rable en unae etapa intermedis de su manufactura. Refiriéndose
ahora més particularmente a los dlbujos, y especificamente a
las figuras 1 el 3 de los miemos,; la modelidad de la invencién
ilustrede en les mismes comprende las tiras flexibles 10, 1os?¢"
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enflladores 11 aseguredos & las tiras flexibles y un cursor 12z,
pere interconectar sepersblemente los enfiladores y, por lo tan=-
to, las tiras.

Las tiras u hojas 10 pueden representar cintas pars fijarse
2 une prende de vestir u otro ertfculo similar, por cerrarse o
unirse sepa:ablemente.

Los enfiladores 11 estén formedos de filementos o espiras
flexibles y helicoideles, cuyas oonvolucioneskson, preferentemen-
te, de forma algo aplenada, como se ve en la figura 2. Asf, les
vueltas o convoluciones individuales 13, de las espiras 11, es-
ten dispuestas en relacién alineada, espacisds y substancialmente
paralela e incluyen las porciones intermas de interconexién 14
¥ les porciones externas de correders l1l5. Dicho de otra manera,
los enfiladores 1l incluyen una hllera de elementos 0 vueltas
13, paraleles y espaciadaes de interconexién, y unas correders ex-
tendida longitudinslmente que conecta los extremos exxernog}de
los elementos o vueltas de conexién y la cual estd compuesta}de
las porclones externas 15 de las espiras. Por lo,tahto, los en-
filedores 1l definen estruoturas que son substancialmente equi-~
valentes a los enfiladores del tipo de articulacidnes'y una guer-
da, entes mencionedo.

Puedevéonsiderarse que la figura 2 muestra los enfiledores
11 antes que se fijen & las hojas 10. Un elemento alargado 17
tipo cuerda, se extiende longitudinalmente por el 1ado.externo
de cada uno de los enfiladores 1ll; y un hilo o filamento flexible
18, esté enrollado en derredor del elemento de respaldo 17, ex-
tendiéndose entre cada par adyacente de elementos de intercone-—
xién 13, pera circunder las porciones de corredere 15. Dicho de
otra manera, él hilo 18 esté asegurado, por puntos espaciados,
al elemento de respaldo 17, y tiene sus porciones no aseguradas,

ligédas 0 pasadas en vuelta en derredor de las p#rclones de corre
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dera 15, pera fijar el enfilador 1l al elemento de respaldo 17
y para combinerse con éste e fin de proveer una base para el
enfilador. Esta operacién,de fijecibén puede realizerse répida
¥ provechossmente simplemente con psar el enfilador y el elemen—
to de respaldo por une miquina enrolladofa convencional, de mene-
re gﬁe el hilo 18 se inserte entre las convoluciones de la espira
y se enroile en derredor de las porciones de corredera 15 ¥y el
elemento de respaldo 17.

De este manera, el ensamble del enfilador, incluyendo el
enfilador de espires 11 y le base pare el mismo, consistente en el
elemento de respaldo o soporte 17, y el hilo de ligazén 18, puede

' fabricarse sin una operacién de costura. Puesto que el elemento

de respaldo 17 no se cose al enfilador 11, el tamafio del enfiledor
no esté limitedo a uno que permita le insercién de una sguje de
coser entre las convoluciones sino que, més bien, el enfiledor y
sus convoluciones pueden ser extremadamente pequéﬁos, puesto que
8610 es necesario pasar el hilo o filsmento 18 entre las convo-
luciones. Ademés, la sincronizacibén precisa, requerida hasta ghora
entre el enflilador y el movimiento de 1a agqja, y&a no es necesaria.
puesto que normalmente el difmetro del hilo de ligadura es peque-
fio, relativemente a; espacio entre las convoluoioﬁes 0 elementos
de interconexién, de modo que las variaciones en la alimentacién

de las espires y el movimiento de enrollamiento del kilo 18 no

efectard adversemente la operacién de enrollemiento.

Cuando se desea asegurar el enssgmble de enfiladores, de la
figura 2, a les tiras u hojas 10, los enfilsdores 11 pueden dis-
ponerse en su relacibén de interconexién o trabazén y disponerse
con cada uno de los elementos 17 dispuesto sobre una de las hojeas.
Entonces los ensambles de 108 enfiladores unidos o interconecta-
dos, Jjunto con las hojas iO, pueden alimentarse a través de la mé-

quina de coser de dos sgujas, extendiéndose les puntedas 19 simul-
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téneamgnte a través de las bases de los enfiladores y las hojas
10. Aunque hesta shore he s81do necesario separar los enfiledores,
e fin de coserlos o fijarlos en otra forma, a cintas, etc., la
operacién antes descrita de costura efgctda_economiag considerables
en tiempo y también garaentiza el hermanemiento o alineascibdn preci-
sa de las convoluclones o0 elementos complementarios de intercone-
xi6n, Es decir, conforme se asegura los enfiladores de espiras 11,
estando en relacién de contactc con lés hojas 10, se impide toda
poesibilidad de un slargemiento relativo u otra deformacidn de los
enfiladores. ; ;

Como se ve en la figura 3, el cursor 13 incluye las paredes
delantera y posterior 21 y 22, respectivemente, y las cejas late-
rales 23, 23, formades sobre la pared delantera. Se notard que la
base reelzada estéd admirablemente bien‘adaptada para proveer un
carril o gufe paras el cursor 12, liénando éste substenciaelmente y
haclendo contécto con las paredes laterales 23 del cursor, pars
impedir el movimiento inadvertido del propio cursor entre un par
adyacente de convoluciones, como sucedia frecuentemente con las
construcciones previas de clerre.

& fin de limitar el movimiento recifrece del cursor 12 y pars
impedir el retiro de éste, de los enfiladores, cuando se desea una
operacién tal, es necesario proveer medios limita#ivos o de tope,
adyacentemente a los extremos opuestos de los enfilasdores. Al
extremo cerrado del cierre, o sea al extremo inferior, en la
figura 1, se ha encontrado satisfactoriou.simplemente extender una
o més puntadas 25, axialmente a través dercuando menos dos elemen-
fos complementarios de interconexién, parassegurar los elementos
en relacién conecteda. Por lo tanto, el cursor 12 serd ineficaz
pere separar los elementos de interconexién, del extremo inferior,
limiténdose es{ su movimiento descendente de apertura. Al extremo

superior o de aperturs del clerre, cada una de un par de longitu-—
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des reletivamente cortes de esﬁira, 26, estén interconectadas

con uﬁo de los enfiledores 11, de la misma manera en que los enfi.
ladores 11 se interconectan el uno con el otro. Es deecir, cada um
de las longitudes de espira, 26, estd en relaciébn de interconexi&
con su enfilaedor respectivo 11.

A fin de garentizer le retencién de las longitudes de espira
26, en los enfiladores 11, una puntada o vueltas 27, puede exten-
derse axialmente a través de, y en derredor de, las convoluciones
superiores del enfilasdor y las convoluciones de la longitud de las
espiras. Conforme va ocupédndose el espacio, entre las convolucio-
nes superiores de los enfiledores, con las convoluciones de las
longitudes de espira 26, serd imposible trebar o interconectar
las convoluciones superiores del enfiledor unas con otras y asi
quedaré limitedo el movimiento ascendente de cierre, del cursor
12,

En le figura 4 se muestra una forma ligeramente modificada
del cierre corredizo ilustrado en les figuras 1 &l 3, en la cueal
hay un reborde o duerda edicionsl, 29, asegurada en relaciébn
sobrepuesta por la longitud de cada uno de los elementos de
respeldo 17. E1l reborde 29 sirve pars llenar adicionalmente el
cursor 12 y peare impedir cualquier holgura o movimiento de vaivén
del mismo, y tembién protege el hilo o filemento 18 contre el ro-
ce y el desgaste. | ‘

Otre modalidad ligeramente modificada de la invencién esté
iiustrada en la figura 5, en la‘bual el enfilsdor de espiras 11
estd dotedo de una forma diferente de base, designeda de menera
general con 30. VistaAgenérieamente, la base 30 comprende une
plurelided de hilos flexibles, 31, 32, 33 y 34 (ilustrados simbé-
lice y respectivamente con los colores rojo, blanoo,fémarillo ¥
azul, pare gue se comprende clarsmente); estén trenzedos entre sf

constituyendo la base 30, dispueste longitudinalmente por el lado
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externo del enfilador de espires, de modo que caeda uno de los hi-
los flexibles se extiende enire un par sucesivo y adyacente de
convoluciones de espira y circunde a le porcién intermedia de corre-
dere 15. De preferencie los hilos 31 al 34 se formen de un estambre
o hilagza relativemente gruesa 0 volnminosa, pera proveer une base
de proporciones suficientes. o

Esta modalidad de le invencién también posee las ventajas de
fabricacién entes mencionadas y puede producirse a una velocidad
relativemente altae, sin las limitaciones impuestas por une operaciém
de costura. Es decir, los hilos flexibles 31 al 34 y el enfilador
de espirés 11 pueden pasarse por une méquina trenzadora convencio-
nal a una velocidad relativemente alta, pera producir autométicemen—
te el ensemble de enfilador y base, de la figura's. Aunque se ha
ilustrado y descrito une trenza de cuatgo hilos, en la cual ceda
hilo pasa dando vueita sobre cada cuarta porcién 15 de la correders,
es evidente; desde luego, que cualquier mimero de hilos pueden tren-
zarse entre s{ substancielmente de la misma manera. Por ejemplo,
bejo clertas circunstanciaes, es deseasble emplear una base de propor-
clones relativamente substanciales, lo cual puede efectuarse con
gumentar el ntimero de hiloe entrelazados o trenzados. El gruesc de
la base 30 pﬁede aumentarse tembién con coser un reborde o vivo 35,
dispuesto soﬁre la bease de la manera descrite en relacién con la
figure 4. Obviamente tembién no es necesario que cada hilo indivi-
dual, o gque 88lo un hilo tYnico, se emplee pera conectar la base 30
con las porciones de corredera. Uno o més hilos especificos, del
total que constituyen la base, pueden userse pars asegurar lsg corre-
dera a la base.

Otra modalidad ligeramente modificada de la presente invencién
estd ilustrada en la figure 6, en la cual una pluralidad de hilos
flexibles 39 -~- cuatro en nimero, pera fines de ilustracién —- estén

enrollados o torcidos en derredor de la porcién de corredera del en-:
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filador, de modo que cada uno de los hilos se extlende entre cada
cuarto par sucesivo y adyacente de los elementos de trabazén‘l3,
respectivemente, y clrcunda a o da vuelta sobre la porcién adyacen-
te de corredera 15, combinéndose los hilos pera definir unsa base
de enfilador. Esta forma de la invencidén puede producirae, de une
menera sencilla o eficiente, en una méquina convencional de enro-
llamiento o torsién miltiple, para lograr todas las ventajas
asentzadas en relacidén con las formas antes descritas de la inven-
cién. Desde lﬁego, puede emplearse cualquier nimero que se escoje,
de los hilos flexibles 39, preferentemente de hilo relativamente
gruego, a fin de proveer una base de enfilador, del volumen y
rigidez deseados.

‘ La figure 7 muestra otra modalided de la presente invenciédn,
en la cual una base 40 estd asegurada 1ongitudina1menfe por el la-
do externo del enfilador de espiras, 1ll. Més particularmente,:la
base 40 esth formaeda de una o0 més cuerdas 41 de tejido de gancho,
extendidas entre los pares sucesivoe de convoluclones adyacentes
del enfilador de espiras y enrolladas en derredor de las porciones
de corredera, 15.

La figura Ta muestra todaﬁia otra modalidaed de la presente
invencién, en la cusl una bese 42 esth asegurade longitudinalmente
por el lado externo del enfiledor de espiras, 11. Més particularmen
te, la base 42 esté formadsfle dos o mé? cuerdes 43 y 44, de tejido
de punto, extendidas entre los pares sucesivos de convoluclones ade
yacentes del enfilador de espiras y enrolladas en derredor de las
porciones de cdrredera, 15.

En la figura 10 se muestra una etapa intermedia en el método
de hacer la modalided de la invencibn, mostrada en la figura 1.
Después de haberse dotado de bases al par de enfiladores 11, és
decir, después que los elementos de respaldo, 17, se hayan asegura-

do a los enfiladores con los hilos 18, se gufan hesta un elemento-
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guia yvasi se interconqctan, listos para coserse sobre las cintas
Obviamente, el reborde o vivo 35 puede asegurarse longitu-
dinalmente encima del elemento de soporte 40 o 42, de tejido de
gencho o de punto. Lo mismo gque en la figura 4, el reborde o vivo
35 .esté provisto para llenar més el cursor y pare impedir cualquie

holgura o movimiento lateral de vaivén del mismo, y para proteger

" al hilo o a los filamentos, contra el roce y el desgaste. El seg-

mento de cada vuelta de la bobina, que esté en posicién opuesta
al segmento de conexién o acoplamiento, y el cual esté indicado
en el dibujo con el nYmero de referencia 15, esta designado en la

‘Presente como el segmento "trasero" de la vuelta, y se refiere ai

segmento de conexién 14, como el segmento "delantero". Se conside-
ra que cada vuelta individual de la espira consiste en una porciﬁm
del filamento de la espira, que comienza en o cerca del segmento
trasero 15 y que continia por el filemento hasta lleger el sigu;ez
te segmento trasero adyacente. Por lo tanto, cada vuelta incluye
dos segmentos laterales opuestos, de una vuelta de la espira y

el segmentéide conexién entre lod dos segmentos laterales. Cada
segmentoétréaero 15 sirve para unir una vuelte de la espire a una
vuelta adyacente. Por esta razén, se considera, que la hilera de
segmentos traseros constituyen una corredera descontinua que men=
tiene la hilera de vueltas unidas en la relacién correcta de es-
paciemiento y alineacién y que correepondé a la cuerda convencio-
nal de corredera, de un cierre del tipo de articulaciones indivi-
duales.

Por la descripcién anterior de las diversas realizaciones de

.la presente invencién, se ve que se han provisto una construccién

de clerre separeble y un método para hacerla, los cuales satisfa-
cen plenamente los objetos deseados, estando dicha construceién

bien adaptada para satiefécer condiciones précticas de menufectu-

TR ¥ Uso.
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Aunque la presente invencién se ha deserito con clerto de-
talle, por via de ilustracibn y ejemplo, para el objeto de permi-
tir su comprensién clara, debe comprenderse que ciertos cambios
y modificaciones pueden hacerse, dentro del espiritu de la inven~

oién y dentro el elcence de las cléusulas anexes. -

-ONOTA._

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l.~ Perfeccionamientos en la fabricacibén de cierres relém-
pego, ceracterizados por hacer un ensamble separable de cierre;
del tipo que tiene une hilera de elementos de conexién, asegura-
dos en relaoidn espaciada por una corredera y que estén adapta-
dos para conexvtarse en relacidén de cierre positivo por $rebazén
o interconexién, una hilera de elementos similares de comexién
agegurados longitudinalmente en otra corredera, y uﬁ cursor
para unir.eeparablemente ¥y pere seperar dichos elementos de
conexibn, las etapas que comprenden: fabriéar sobre un enfilador
una base comprendiendo hilos filiformes y entrelazer simulténee~
mente cuando menos uno de dichos hilos con 1le corredera & inter-
valos espaciados, constiﬁuyendo dicha base une orle marginal paré
asegurar el enfilador a una cinta convencionel; siendo dicha base
de un éree tal, en seccidén transversa, que el volumen $ransverso
combinado, de un par de dichos ensambles interconectadpa de cie~:
rre, queda totalmente ebrazado por el cursor pars guiarlo por
los enfiladores. ‘ _

2.- Perfecciocnamientos segfin 10 reivindicado en el punto 1,
caracterizados adicionalmente por fabricar simulténeamente un
par de dichos enfiladores, en relacién espaciada, y entonces,
en una operacibn continua, inferconectar los elementos complemen-‘
tarios de conexibn, del par de enfiladores, para proveer un en-;ii

gamble de enfiladores interconectados.
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3.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizados porque el hilo se entrelaza con la corredera,
entre elementos adyacentes de conexidn, quedando asegurado un
reborde 1ongitudina;mente avdicha base y dichoAreborde quéda
inclufdo en el volumen abrazado por el cursor.

4.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizados porgue la base se fabrica por enrollamiento,
trenzado, tejido de asguja y tejido de gancho.

5.~ Perfeccionemientos segin 1o reivindicado en el punto
1, caracterizados porque el hilo se entrelaza con 1a>oaredera,
entre elementos adyacenfes de conexién, y en el cual se asegura
un reborde longitudineimente a dicha bese y dicho reborde que=-
da incluido eh el-volumen abrazado por el oursor.

6.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto
2, caracterizados porgue el hilo se entrelaza con la corredera,
entre elementos adyacentes de conexidén quedando asegurado un
reborde longitudinalmente a la base y dicho reborde queda in-
clufdo en el volumen abrazado por el cursor.

7.~ Perfeccionamientos segin lo reivin&icado en el punto
2, caracterizados porque la base se fabrica por enrollamiento,
trenzado, tejido de eguja y tejido de gancho. ‘ :

.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos %
anteriores caraqterizados por un par de enfiladoresde espiras, i
adaptados para interconectarse el uno con el otro: una base
extendida por y externamente a cada uno de dichos enfiladores;
un cursor montado sobre dicha base, para moverse reciprocemente i
por dichos enfiladorgs de espiras, a fin de conectar y deeconec—é
tar loe mismos; y un par de longltudds relativamente cortas de
espira, dispuestas en contacto de interconexién con dichos enfii-
ladores de espiras, adyacentemente a un extremo de éstos; prove-

yendo es{ dichas longitudes de espira topes para limitar el mQ% é
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vimiento de dicho cursor en una direccién.

9.~ Perfeccionamiento segin lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterizados por comprender un par de hileras com=-
plementarias de elementos de conexién espaciedos y substancielmente
peralelos, teniendo cada hilers una corredera extendide longltudl-
nalmente & la misma y conectendo los elementos de conexién de la
misma; un elemento de respeldo dispuesto externa y longitudinalmen-
te a dicha corredera y cuando menos un hilo flexible circundsndo a
dicho elemento de respsldo y a dicha corredera, entre elementos
adyacentes de conexién; mediente lo cual dicha corredera se liga
e dicho elemento de respaldo; coﬁ;tituyendo dicho elemento de res=-
paldo y dicho hilo, conjuntemente, una base para asegurar el clerre
separable a las.partes de articulos que van a unirse sepersblemente
y un cursof pare unlr separablemente y pars separar dichos elementts
de conexién, abrazando dicho cursor en forme substancislmente com-
pleta a las hileras combinadasg y sus bases.

10.—- Perfeccionemientos seglin lo reivindicado en los puntos
enteriores, carscterizados por comprender un par de hileras comple-
mentarias de elementos de conexiénm, espaciados ¥ substancialmente
péralelos; teniendo cade hilera una correders extendida longitudi-
nalmente a la misma y conectando los elementos de conexibdn de la
migma, y unsa baeé marginal de hilos filiformes, de los cuales

cusndo menoes uno estd entrelazado con la corredera; mediante lo

‘eual dicha corredera queda ligadé a dicha base, constituyendo dichs

base medlos pera asegurar el clerre separsble & las partes de
articulos que vayan a unirse seperablemente; y un cursor pere unir
separablemente Yy separar dichos elementos de conexién; abrazando
dicho cursor, en forme substancialmente camplefa, g las hileras
combinadas y sus bases. .

1l.- FERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CIERRES RELAMPA-
GO.



| Tel como se describe y'reivindice, en la presente Memoris
Descriptiva que consta de dieciseis hojas escrites a méquine por
una sola care y dos léminas de dibujos. |
Madrid, 15 de Marzo de 1.955.

i
RUTONIO FERRANDEZ PASCUAL
P.P, g
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