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MEMORTIA DESCRIPTIVESA
de una Patente de Invgncién a nombre des
WAHL BROTHERS, domicliliado en NEW YORK,
35 West 81st Street (Estados Unidos de
Américe); por: '"PERFECCIONAMIENTOS EN IOS
APARATOS PARA HACER CIERRES RELAMPAGO."

Esta invencién se relaciona con los aparatos y métodos para
hacer elementos cooperativos de cierres corredizos o tipo
"felémpago", congistiendo dichos elementos en espirales o enro—
llamientos de filamentos, interégﬁéctables livertablemente; sien-—
do el objeto genéral el de proveer un aparato nuevo y eficiente 
de esta clase, pars fabricar autométicemente elementos interconec— -
tables, tipo espiral, psra un cierre, como un produéto continuo
del cual puedan cortarse las longitudes deseadas pars las menufac—
tura de clerres corredizoé.

Los elementos son dos esplras dirigidas en relacidn opuesta,
pero similares en cuanto a lo.demés, y formadas de filamentoé gl
milares de un material que pueda fijarse o endurecerse permenen-
temente en estedo enrollado o espiral.

Una caracteristica particular, del filamento empleado, es

la de que es mayor su ancho que su grueso. Por ejemplo, la seccién
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transversal puede ser y, de preferencla, es, substancislmente
gimilar a un medio circulo de modo que un lado del filsmento es
redondo y el lado opuesto es plano. Esta forma de filamento estd
ilustrada en la presente. Obviemente, la dimensién longitudinal
de la seccién trensversal es dos veces la dimensién transversal
y el filemento puede enrollarse fécilmente con su lado plano
contra un mendril. Sin embargo, bien pudieran usarse filamentos
de otras formas en secclién transversel, con tel de ser marcada-
mente diferentes las dimensiones longitudinel y transversal. Es
la presenclia de esta diferencia 1o que hace posible‘el enlace o
trabazén de los dos espiresles, dirigidos en relacién opueste, ei
ge forman simulténeamente sobre un mandril apropiasdo, con los le-
dos més anéhoe de los filementos enrollados en derredor del mis-
mo. 81 los filementos fuesen circulares en seccién transversal,
no podria obtenerse ningin efectoc de enlace o trebazém positiva,
y los dos espirales podrien separarse fhcilmente.

‘Cuando los espirales, dirigidos en relacifn opuesta, se for-
men de filamentos de una seccidén transversal del caracter antes
descrito, los mismos espirales permanecerén entrelazados mientra:
no se les aplique una fuerza axial; pero pueden separarse fécil-
mente éon doblar ambos espirales sucesivamente, retiréndose el
uno del otro, y con sbrir ligersmente las vueltas adyacentes, de
Jos dos espirales o enrollemientos, medisnte lo cugl el enlace s
destruye de unae manera progresiva, desde un extremo del par de
enrollemientos hasta el otro extremo del miemo. A la inversa,
los espirales o énrollamientos seperados pueden unirse nuevamen=
te si cuando menos unéis cuentas vueltas de los mismos estén to-
davia entrelezadas, digamos cerca de un extremoc del par, con
doblar sucesivamente y abrir ligeremente las vueltas adyacentes
de los dos espiresles o enrollamientos y con gﬁiar las vueltas si

unir, para conectarlas en forma neutra. Asi es que los espirales
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de fllementos, dirigldas en sentido opuesto, forman elementos
cooperativos 1deales para cierres corredizos.
50

Otro objeto es el de proveer un aparato del tipo antedicho,
para hacer elementos de 6ierre, del tipo descrito, uséndose un

material termopldsticodomo el nilén o "Nylon". Es altemente de-

aspecto.

seaeble poder usar una sustancia termopléstice, como el material
de los filamentos, debido a su peso ligero, su regletenclie y su

55

En la presente el aparato se muestra y se describe, por via
de ilustracidén, como un sparato adaptado particulermente pera le

menufecturs de elementos de pléstico, de un cierre corredizo;
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pero estard manifiesto que el aperato puede.sdaptarse, sin ningin

cembio esenclal, & la manufactura de elementos de otros materiale:
por ejemplo de filamentos metélicos.

Ofros objetos de la invencién incluyen la provieién de un
aparato y método para formar un par de esplirales o enrollamientos

65

adaptedos para unirse separablemente en sentido longitudinal y
para libertarse mediaente un cursor que monta sobre los miamos;

para fabricer simulténes y continuamente, con un par de filamento
pléatieés, un per de esplrales interconectables libertablemente y
utiles en la construcciédn de un cierre corredizo; y para fabricar

similténea y continuamente un par de elementos cooperativos para
. 70

un cierre corredlzo en el cual dichoe elementds sean las vueltas

de un par de esgpirales intercdqectables libertablemente.

Estos y otros objJetos y ventajas de la presente invencién se

comprenderén més empliemente mediente la siguiente descripcién

y mediante el dibujo, en el ousl se muestra uns reslizacibén de la
invencidn.
75

En el dibujos

La figura 1 es una viste del aparato, en elevacién;

Lo figura 2 es una viste en planta del aparato, parcialmente

.



80

85

90

95 °

100

105

920676 05 M

en seccidn de acuerdo con el fndice 2 - 2 de la figura 13

La figura 3 es la seccién 3 - 3 de le figurs 1;

Las figuras 4 y 5 son vistas en planta correspondiéntes e
la figura 2. Ciertas partes del aparato que apérece en la figura
2, se han omitido en las figuraes 4 y 5. Las figures 2, 4 y 5 mues
tran tres etapas diferentes en la operacidén del aparato;

La figura 6 es una viste amplificada en elevacién, de la par
te inferior del aparato, parciaimente en seccibn;

La figura 7 es un detalle amplificado en elevacién|{de una
rarte de la porecién inferior del aparato, slendo la direceién de
observacién normal a la de la figura 1;

La figura 8 es la seccibén 8 - 8 de le figura T;

La figura 9 es un detalle emplificado en elevacidn de parte
de la porecién superior del aparato, correspondiendo la direcciémn
de le vista, a la de la figura 1;

La figurs 10 es la seccién 10 - 10 de la figura 9;

La figura 11 es la secelén 11 - 11 de la Pigura 10;

La figura 12 es una elevacibén de acuerdo con el Indice 1212
de la figure 103

Las figuras 13 y 14 son vistas amplificadas en elevacibn,
toﬁadas desde do0s éngulos, de un portacarrete preferido que forma
parte del aparato;

La figura 15 es una elevacién muy sgrendada o smplificada de

un soporte para maendril y del mandril sobre el cual se formen los

-eapirales;

Las figuras 16 y 17 muestran detalles del soporte para el
mandril y del msndril;

Lag flguras 18 ¥y 19 son detalles muy emplificados del mandril

La figura 20 ee le seccién 20 - 20 de la figura 19;

La figura 21 es un detalle fragmentario amplificado de un 80~
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porte pare mandril y de una estructura modificada de mandril; y

La figure 22 es una seccibn fregmentaria de acuerdo con el
Indice 22 - 22 de la figura 21.

El producto por fabricerse con el asparato, coneiste en un
per continuo de espiraleg interconectables o acopldbleg liberta~-
blemente, cuyos segmentos son Utiles en la construccién de clierre
corredizos.

El producto, designado con P (véase la figurae 15) se hace co
enrollar simulténesmente dos filamentos formetivos de espireles,
Fq ¥ Fy (véase también la figuras 15), preferentemente de un mate-
rial pléstico termo~endurecible, en direcciones opuestas y en
vuéltas alternas en derredor de un mandril, de tal manera que ced
vuelta o convoluciéﬁ de un espiral o enrollemiento se anide entre
voeltas adyacentes del otro enrollaemiento. l.os dos enrollsmientos
0 espirales interconectadoe se lleven hacia arribe, longitudineal-
mente sobre el mandril, mediante la presién de la formacilén de
vueltas adicionales sobre el mendril, ai extremo inferior del
producto.

Estendo los espirales sobre el mandril o sobre uns extensibn
del mismo, los mismos se tratan de una manera epropiade, por ejem
plo con el calentador H (figura 1), para fijar o endurecer los
filementos en forma de espirales alargados y flexibles, los cuale
entonces ge tranéportan longlitudinelmente sobre el mandril, o su
extensién, haste el extremo del mismo, pasando el producto termi-
nado, en este punto, dentro de un recipiente eporpiado, por gra-
vedad. El producto recogldo ési se corte subsecuentemente en las
longitudes deseedas y se énsambla en una cinta apropieda, para
usarlo en un clerre corredizo.

El mendril M (véense lgg figuras 1 y 15 — 20) estd dotedo, er
su base, de un espaldén inclinedo y sgrendedo de forma cénica, que

aqui va a former parte de un soporte apropiado para el mandril.
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Los filementos empleados son de una forma tsl, en seccibn trens-
versal, que se deslizan lados particulares o especificos, de los
mismos, contra el espaldén inclinado, conforme los filementos,
en su avance, pasan sobre y se enrollan sobre el mandril, impi-
diendo el contacto entre dichos lados y el espalddn, la rotacién
de los propios filsmentos sobre sus ejes longitudinsles, con-
f&nme avanzan. De preferencla los filamentos tienen un lado
plano, siendo éste el lado que hace contacto con el espaldén»y,

el méndril, convirtiéndose asi en la superficie interna de cade

~ vuelte formada sobre el mendril.

Cade vuelta formada se desliza en contacto de presién con
la Gltime vuelta enterior del otro espiral conforme el filamento
que constituye le vuelta cltade primero, se hala apretadamente e
derredor del maendril. E1l procedimiento de la presente invencién
ge lleva a cabo contimmamente, moviéndose las espiras ya forma-
das y entrelazedae, hacia arriba sobre el mandril, debido a la
presién aentes menclonada.

La estructura, formede sobre el mendril, comprende una
serie de vueltas alternas y anidadas, de los doe enrollemientos
0 espirales. Un abastecimientc de ocada uno de los dos filamentos
formetivos de los espirsles, sobre carretes, se lleva en el or-
den debido en derredor del soporte para el mandril y el mendril,
pesando los filamentos por dispositivos tensores, conforme se
eveanzan hacla el mendril. ‘

Puede considerarse que el mandril incluye una base cbénica
¥ una extensién slargeda. En la presente la base,’el mendril
proplamente dicho y su extensibn se muestran como tree elementos
separados; pero se comprenderi deede luego que le base, el man-
dril mismo y la extensién bien pudieran fabricerse como un ele-
mento integral, el cual podria ser el equivalente fﬁncional de
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la estructura ilustrada. En las cléusulas se refiere al mendril
diciéndo que tiene una base cénice y une extensién. Esencielmente
el mendril comprende une base cénica y rigida que tiene ei mendri:
proplemente dicho, que es una barra relativamente corta y rigida
cuya seccidn transversa puede ser, Yy de preferencia es, algo
romboidal, teniendo la\barfa dos orillas o filos longltudinsales,
relativemente filosos y dispuestos en relecién opﬁeata, separados
por la dimensién trensversa mayor de la barra. La barra también

esté, de preferencia, ligeramente shusada, desde la base cénica

hacia arriba.

La extensién slargada del mendril es preferentemente una
tira flexible y delgada que conduce desde el extremo menor de la
barra rigida que constituye el mandril propismente dicho. ILa ex~
tensién puede ser una prolongacién integral de la barra o bien
puede ser un elambre plano, fijado debidamente a la barra. La for-
ma del mandril impide que se deslicen o resbalen los filementos
conforme se enrollen sobre el mismo mendril. La base rigida del
mandril necesita extenderse hacia arriba, desde el soporte para el
mendril, sélo una distancia relativemente corta. Arriba de la base;
el mandril es tan delgado que viene siendo una cinta flexible, 7
siendo el ancho de diche cinta menor que la dimensibén transversa
meyor de la base. La porcién flexible del mandril puede ser de
una longitud considerable y puede ser encorvada, en la parte supe—
rior de la méquina, de modo de dirigir el producto hacia asbajo de
modo que conforme se fabrique continuamente, caiga del extremo del
mandril, dentro de un recipiente apropiado de almacenamiento. ;

El mandril sirve no sblo como un medio sobre el cual se
enrollan los filamentos, sino también como un medio para mantener
los filamentos en estado entrelazado hasta gque se curen o endurez-
can. Por lo tanto, el mendril gufa el producto hacla arriba, a
través de un elemento apropiado de calentamiento, en el cual se
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fijan o endurecen permenentemente las formaciones de los espirales.

Desde luego pﬁéde variar el material de los filamentos. Cuandc
los filamentos son termoplésticos, v.g. filamentos de polismidas
como el nilén, de cloruro de pblivinilideno, de acetato de -celulo-
sa, de poliestireno ¢ de caucho, usualmente se calienta la estruc-
ture apenas lo suficiente para deéeargar la tensibén en los filamen-
tos enrollados pero no suficientemente pera fundir la sustenciea
piéstica, enfriéndose subsecuentémente.

En clertos casos es aconsejable lubricar los filamentos o el
mendril o bien smbos, & fin de promover el deslizemiento fécil de
los espirales por el mandril. Como lubrificantes puede usarse
jabbn, aceite, parafin; u otras sustancias no reactivas ni con el
mendril ni con los filamentos formativos de los espirales.

31 se desea, el mandril propiemente dicho, es decir, la barra
antedicha, puede ser retractable ajustablemente dentro del soporte
del mandril, varidndose asi{ su longitud efectivae a fin de ajustar
la resistencia de fricci&n'que tlende a retardar el movimiento co-
rredizo de 1los espirales por el mandril. Durante el enrollsmiento,
g8e causa un tratamiento subsecuente de los espirales, dobléndose
y torciéndose los filamentos, por virtud de la presién de una con-
volucién sobre la otra, proveyendo esto medios para el enlace bosL
tivo de los espirales al ensamblarse sobre las cintas de un cierre
corredizo. Tembién si se desea puede causarse la formacién de mues
cas en las vueltas de filemento, donde se cruzan, durante la etapa
de calentamiento.

El armezén principal 10 del aperato comprende una placa hori-
zontal de base 1l y un elemento de mesa 12, montado rigldamente so
bre la misgma, teniendo dicho elemento 12 una plateforma 13, susten
tada arribva de le placa de base mediante las pstas 14.

La placa de base, en la modelidad ilustrads en la presente,

se muestra como uns placa substasncialmente cuadrada. El1 elemento
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de mesa estéd en forma de una placa rectangular slargada, pero.
duplicade en sentido de su extensibén plana, para formar une U
cuadrada, como se ve en las figuras 1 y 6, correspondiendo la
poreién intermedias a la piataforma 13 y correspondiendo los ex-
tremos e las patas l4. Las patas del elemento de mesa pueden ase-
gurarse a la placa de base por ejempio con los tornillos 15
(figuras 1 y 6). De preferencia la placa de base y el elemento de
mesa son moldajes.

El ancho del elemento de mesa, en la modalidad mostrada en
le presente, es aproximedemente de una mitad de 1a longitud de
un ladoe de la placa de hase; y, por lo tanto, el elemento va mon-
tado sobre sblo aproximademente una mitad de le placa de base
(figuras 2, 3, 4 ¥ 5).»La porcién media del lado 1ongitudinél
interno estéd recortada paras proveer una caleta arqueada 16, de
une medida angular ligeramente menor de 180°, glendo el centro de
curvatura de la caleta un eje vertical 17, desplazado horiéontal-
mente una pequefia distancia del lado longitudinal interno de la
plataforma 13. ‘ |

Un poste cilindrico 18, cuyo eje es el eje 17 antes citedo,
estd montado rigidamente sobre la place de base de cualquier mane-
ra apropiasda —- po; ejJemplo de la manera iluastrada claramente en
la figura 6. Se restringe:el poste positivemente, para impedir qu
gilre en derredor de su eje, relativamente a la placa de base, me=-
diante un pasador 19, mostrado claramente en la figura 6..

Sobre el poste 16 esté montado rotablemente, mediante los
cojinetes de rodilloes 20, un manguito 21 sobre el cual estén mon-
tados rigidamente los elementos 22 y 23, espaciados verticalmente,
en las partes superior e inferior del manguito, respectivamente,
estando disefiados estos elementos para contrabalancearse aproxime-

damente a fin de impedlir una sacudlda violenta al haéerse &irar
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el manguito. Véase la figura 6, que es una elevacién parcialmente
en seccibn y algo agrandade para mostrar los detelles de la cons-
trucecibn; y las figuras 2, 3 4 j 5 éue son vistes en planta, par-
cialmente en seccidn.

Un poste 23a esté montado rigidemente en el elemento 22; y
sobre este poste estd montado un portacarrete, designado en forma
general con 24 y descrito més particularmente a continuacién. Su
carrete correlacionado de filemento lleva un indice, 25 (figures
ly2). Tembién estd montado sobre el elemento 21, en posicibn die
metralmente opuésta al portador 24, un contrapeso 26, que tiene
por funcién la de neutralizar la tensién o fuerza centr{fuge in-
troducida por eliportapcarrete y su carrete, durante la rotacién
de la estructura.

Por consigulente, las trayectoria del carrete 25, en derredor
del eje 17, es circular.

Sobre el extremo superior del poste 18 estd montada rigidamen
te una placa 27, dispuesta horizontalmente y situada en el mismo
plano que la plateforme 13 (figure 6). Una parte de la placa 27
se extiende dentro de la caleta 16, como se muestra mejor en la
figura 2, y la orlilla externa de esta parte es arqueada y concén~-
trica con la caleta; pero como esta parte debla placa no da con
la orilla de la caletsa, esté proviste una rendija arqueada 28,

a través de le cual, como més adelante resultaréd claro, se despla=-
za libremente el poste 23 cuando su estructura de soporte se hace
glrar en derredor del eje 17.

En la presente se requiere que un porta-carrete cooperativo
29, con su carrete 30, describa une trayectoria circular en derre-
dor de otro eje vertical, desplazado horizontalmente con respecto :
al eje 17, que es el eje de la trayectoria de movimlento del oarreé
te mencionado primero, estando los dos ejes dispuestos de tal me-

nera que se Iintersecan las trayectorias circulares de los dos
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carretes (figuras 2, 4 y 5).

Sobre un eje vertical 31 (véase 1la figuré 2) esta centrado
un cojinete compuesto o combinedo, pars un engransje enulsr par—
tido 32, que gira horizontalmente. Son cuatro los elementos conse-
titutivos de este cojinete. '

Dos de ellos, 33 y 34, constituyen una estructura externa
de cojinete, medisnte la cual estd sustentado el engrenaje amlar
y dentro de la cual gire.El elemento 33 esté montado sobre la
plataforme 13 y el elemento 34 sobre la placa-27, estando los dos
elementos'separados por una rendijs 28. Los dos elementos funcio-
nen como una charols, rebordeada en 35, para sujetar un espaldén
liso en 36, sobre el lado inferior del engranaje anular (véase
la figura 6). Puesto que el peso entero del engranaje anulér '
del elemento montado sobre gl mismo, es llevado por los elementos
33 y 34, las auperficies‘superiores de los elementos, dentro
de la ceja en 35, estén dotadas de pozos para un lubricante grue-
80 apropledo. Puede verse, en las figuras 2, 4 y 5, que el elemen-

to 33 estd en forma de una Ildnula y que la periferia del elemento :

| 34 tiene la forma del espacio definido en la interseccién de dos

circulos substancislmente de didmetro iguel, donde los circulos
estén solepados en uns proporeibén o medida igual'al radio comin. |
El interior del engranaje anular 32 es lissmente anular salvo%
por le interrupcién relacionada con la hendidurse circunferenciasl.
Véense las figuras 2, 4 y 5. Dos elementos adicionales, 37 y 38
inclufdos en el cojinete compuesto, proveen una estructura de co- ;
Jinete interno pera el engranaje. Estos elementos sirven como :
medios adiclonales pars mantenér centrado el engranaje libre en
cusnto a lo demés, y también como medios pera mentenerlo sentado
en los elementos 33 ¥ 34. El elemeﬁto 37 esth montado sobre el
elemento 33 y también estd en forma ldnula. E1l elemento 38 estéd

montado sobre el elemento 34 y es de une conformaclén similar. Tos
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elementos 37 y 38 constituyen, conjuntamente, el equivelente fun-
cional de un eje corto vertical, dotado de una ceja 39, para impedi
el desalojamiento accldental del engranaje 32, de su asiento. Simi-
lermente a los elementos 33 y 34, los elementos 37 y 38 estén se-~
parados por la rendija en 28.

Por el lado convexo de la rendija, en 28, coinciden las orille
cbnecavas de los elementos 33 y 37. Por el lado cdédncavo de la rendi]
coinciden las orillas de los elementos 34 y 38. Los elementos 37 y
38 son de una periferia menor que la de los elementos 33 y 34, res-
pectivamente, a fin de proveer una trayectoria enuler para el engra
naje snular. ' 7

Sobre el engranaje 32, en posicién opuesta a la hendidura del
mismo, estéamontado el portapcarreté 29 y su carrete 30. Por lo tan-
to, la trayectoria del carrete 30 es una trayectoria circular en
derredor del eje 31 y montados sobre los cuernos del engranaje anu-
lar 32 estén los contrapesos 32a y 32b.

Los partes del aparato estén sincronizadas de tél modo qu-e
el poste 23 pase ﬁor la hendidura del engranaje 32, dos #ecea du=-
rente cada revolucibn, de una maners conocida, y, por consiguiente
puede obtenerse un efecto de trenzado en los flilamentos que se
retiran de los carretes. Véase lo que sigue.

Le manera en que se causa que los dos porte-carretes y sus
carretes se muevean describlendo dos trayectorias circuleres inter-
secantes, se comprenderé por la sigulente descripeién:

La flecha impulsora 40, del aperato, estéd dispuesta vertical-
mente entre, y montada rotablemente en, la placa de base 11 y la
plataforma 13, extendiéndose tanto debajo de la placa de base como
grribe de la plataforma. Sobré el extremo inferior de-la flecha 40
estéd montada una polea 41, le cusl estd conectada, mediante una
banda 42, con otra polea 43, enchavetada a la flecha de un motor

apropiado 44. Véase la figura 1.
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Sobre el- extremo inferlior del menguito 21, inmediastamente
355 erriba de la place de base 11, esté monitado rigidamente un en-
granaje 45. Este engrenaje gira en derredor del poste 18, =obre
un cojinete de bolas 46. Se impulsa este engranaje a través de
un engrenaje loco 47, montado rotablemente sobre un eje cbrto 48,
B montado en le placa de base mediante un engranaje 49, enchavetado
- 360 e la flecha impulsora 40. Véense las figuras 1 y 3. Este movimien
t0 rotatoric se imparte g la estructura basada en el menguito
21, incluyendo esta estructura el porta-carrete 24.
Otra flecha 50, similar a la flecha impulsore 40 estéd dis-
puesta verticaslmente entre, y montada roteblemente en, la placa
365 de base 11 y la plataforma 13. Esta flecha esté retirade a ia
misme distencia, del eje 17, que la flecha impulsora, pero esté
el lado opuesto de un plano medieno del aparato. Sobre la flecha
50 esté enchevetado un engranaje 51, similar al engranaje 49.
Este engranaje y su flecha se impulsan mediante el engranaje 45,

370 a través de otro engranaje loco 52, que estd montado rotablemente

sobre un eje corto 53, montado sobre la placa de base. For la fi-
gura 3 se comprenderd mejor el tren o serie de engrenajes (en su
orden pertiendo de la flecha impulsora) que comprende los engra-
najes 49, 47, 45, 52 y 51.

375 Scbre los extremos superiores de la flecha impulsora 40 y de
la flecha 50 estén montados respectivamente, arriba de la plafap
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i granajes puede engranar con el engranaje anulaer pertido 32 pero

forme 13, los engrenajes similares 54 y 55. Cada uno de estos en-

estard claro que conforme gira el engrenaje anular, ambos no en-
380 granean periodicamenté gl mismo tlempo, debido a la pfeaencia de
la hendidura del engrenaje anuler, en el uno o el otro de los en-
granajes 54 y 55. Sin embargo, siempre se impulsa positivamente
el engrenaje anular, ya see directamente mediante la flecha'impulf
sora, a traves del engranaje 54, o bien a través del trem de {

385 transmisién que comprende (en orden) los engranajes 49, 47, 45,
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52 y 51, la flecha 50 y el engranajle 55, o directa e indirecta~
mente el mismo tiempo, segin la posicién asngular del engranaje
anular. '

Se ve fécilmente, particularmente por referencia a las
figures 2 y 3, que los dos porte-carretes 24 y 29 se mueven en
direcciones oPuéstas, debido a la introduccién de los doe engrae-
najes locos 47 y 52.

Un poste 57, que tiene en su extremo auperiogiun brazo ra-
dial 57, esté montado rigidemente sobre el elemento 38 de la
estructura de cojinete combinado del engransje anular, y centrado

en un punto substancialmente a medio cemino entre los ejes 17

¥y 31. El brazo 57, que no puede girar con respecto al poste 56,

se extlende del mismo en una direccién substancislmente ortogonal

al plano gue inecluye los dos ejes 17 y 31 (figuras 1 al 5). Al
extremo externo del brazo 57 estéd montado el mandril M.

En la modalidaed mostrade en la presente (véanse las figuras

15 8l 20, particulermente), el mendril es una éstructura combina~;
\(~da, comprendiendo una base 58 hecha de los dos elementos 59 y 60, |
el mendril propiamente dicho, designado con M, y la extensién del:

mendril, que después se menciona més particulsrmente.

La base del mandril no sélo es un soporte para el mandril
M sino que también es un sujetador o abrazadera para sujetar el
mendril ri{gidamente, extendiéndose éste hacia arriba por una
distancia deseada, arriba del extremo superior y cénico del so-
porte. El elemento 59 estd dotado de un véstago cilindrico, des-

tinado a recibirse dentro de un barreno aprepiado en el extremo

exterior del brazo 57. La parte del elemento 59, arriba del vés~ |

tago, es similsr al elemento 60. Los dos elementos se mentienen
unidos, arriba del véstago, con los tornillos 61 y forman, como
una unided, un blogue cuadrado al cual va sobrepuesto un cono,

como se muegtra mejor en las figurss 15 al 17. El elemento 60

P
!
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estd quitado en las figuras 16 y 17.

El mandril M es una barra rigida de material endurecido,
preferentemente de una forma algo romboidel en seceién transver—
sal, como se muestra mejor en la figura 20. L.as superficles in-
ternas de los elementos 59 y 60 estén dotadas de ranuras vertice-
les pars sujetar los lados de la parte ihferior, o véstago, del
mendril M.

La parte superior 62-del mandril estd shusada. A través.de un
0jJillo, en 63, 8l extremo superior del mandril, se pass un alembre
pleno 64, dobléndose en seguida en posicidn plena contra sf mismo,
en 65. Véanse las figuras 15 al 20. La porcidén més larga 66 del
alambre puede ser de una longitud coneiderable ¥ puede extender

haste 67, en el extremo superior del aparato (véase le figura 1y.

La base 58 del mandril es de una eltura suficiente peare impe=-

dir que los filementos F, y F, se atoren en el poste56 conforme

los dos carretes 25 y 3O1se mueven en derredor del mismo.

La construccién del mandril, antes descrita e 1lustrsda en
la figura 13, es simplemente ejemplar. Pueden substituirse consg=—
trucciones equivalentes. Tembién se dan a continuacién los detalle
de una construccidén novedosa pere los porta-carretes. Sin embargo,
aqui{ puede asumirse que se emplean en la presente modalidad cuales
quiers porta—carretes aproplados.

Los filementos se retiran de los doé carretes a través de me~
dios gpropiados para mantener una tensién adecuada en los filamen-
tos, ¥y los extremos de los filamentos se traen hasta el mandril,
¥y por acclonamiento manual del eparato, se forma lentamente una
longitud o tremo inicial de espirales entrelazados. Después de
formado un tramo iniclal corto, del producto, de suficiente longi-
tud, el aparato puede acclionarse con el motor. En-segulida el pro-

ducto se fabrica autométicamente, en una longitud o extensién con-

tinua, hasta que se agote el filamento sobre los carrestes.
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En le figura 15 esté ilustrada claremente la manera en que
se enrollaen los filasmentos en espirales entrelazados libertable-
mente. Conforme se forme el producto P, en el ﬁandril, los espi-
rales continuos se deslizan conjuntemente hacia arriba, salién-
dose del mandril propismente dlcho y pasando sobre el alambre
pleno 64. Este slambre se conduce hacia asrriba a través de un
calentador H y sobre la pai'te guperior de le méquina, terminando
en 67. Obviamente, los espirales entrelazados no puede;;separar-
se mientras estén sobre el mandril o bien sobre el alambre plano.
Une vez tratados térmicemente los espirales, tienden entdnces e
permanecer entrelazados y tembién a quedar en un estado permanen-
temente enrollado. E1 producto acabado desciende del extremo 67
del alembre plaeno, entrando a un receptéculo spropiado.

Refiriéndose particularmente a las figuras 7 y 8, se ve que
montado rotablemente sobre un eje corto 70, montedo a su ves
sobre la placa de base 11, hay un engranasje 71 que esté engranadc
con el engranaje 45, gque lo impulsa. También hay un engranaje mé.
Pequefio T2, montado en el eje corto 70, debajo del engransje Tl
¥y unido a dicho engranaje para girar con él. El engrenaje T2 en—
grane con un engranaje 73 que estd montado rotablemente en otro
eje corto 74, montado soﬁre le placa de base. También hey uﬁ en-
granaje cdénico T5 montado en el eje corto T4, arriba ded engranse
Je T3 y unido a dicho engranaje para girar con el miesmo. Sobre
el extremo superior del eje corto T4 estd montado rigidemente un
bloque T6. Un montante (visto mejor en la figura 1)77se eleva
desde la placa de base cerca delveje corto 74, extendiéndose
haste el extremo superior del aparato. Otro eje corto 78 sé ex~
tiende entre el bloque T6 y el montante T7; y montado rotablemen
te en el eje 78 hay otro engrasnaje cénico 79, engramado con el
engrenaje cénico 75, un manguito 80 y otro engranaje 81l. El en-
granaje cbnico 79, el manguito 80 y el engranaje 81 estén inter-

conectados para formar una unidad rigida. Sobre un eje corto 82,
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montado en el montante 77, estén montados un engranaje 83 y une
rueda catalina 84, engranando el engreaneje 83 con el engranaje 81
¥y estando dicho engrenaje 83 unido rigidemente con la rueda cata~-
line.

Cerca del extremo supérior del montante 77 estéd montado un
armezén 85, dispuesto horizontalmente; y sl extremo superior del
montente hay otro armazén 86. Una rueéa catalina 88 estéd montade
a pivote sobre el eje corto 87, montado en el montente 77. Otra
rueda catalina 90 estd montada a pivote en un eje corto 89, monte
do en posicién préxime, en el armazbn 85. Una catalina 92 esté
montada en una flecha 8l, montada rotablemente en elvarmazén 85;
y uﬁa catalina 94 estd montada en una flecha 93, montada rotable-
mente en el armazén 86. Una cadena 95 sujeta todas las catalinas
citades, con conectafiz.' las catalinss 84, 88, 92, 94 y 90, en el
orden citado (ilustrado més empliemente en la figura 1, pero
véanse temblén las figuraes 9 al 12 que muestren detalles amplifi-
cedos de la parte superior del'aparato); Por consiguiente, estaré
claro que los ejes o flechas 91 y 93 se hacen girar en relacibn
sincronizada con las demds partes mbviles del aparato.

Sobre la flecha 91 (véase la figura 11) estéd montado un ele=~
mento rotatorio 96 que comprende dos discos dentados periférica-
mente y separados por otro disco de dliémetro menor. Sobre una
flecha 97, pféxima a le flecha 91, cerca de un exteemo del armez
85, esté montado un elemento rotatorio eimiler 98. Estos dos ele~
mentoe rotetorios estén situados en el mismo pleno pero no estén
engranados y normalmente estén separados por 91 producto del apa~
rato, que pasa verticalmente entre los mismos; Sobre la flecha
93 estd montado uﬁ elemento rotatorio esimilar 99; y otro elemento
rotatorio similar, 101, estd montado en una flecha 100, proxima
2 la flecha 93, cerca de un extremo del armazén 86; Estos elemen-—

tos mcabados de mencionar 99 y 101, estén situados en el mismo
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plano pero no estén el engrane y estén dispuestos el uno arriba
del otro, de modo que pueda pasarse el producto de la méquina ’
horizontalmente entre los mismos. Desde un extremo del armazén 85,
por via del armazén 86, haste el otro extremo del armazén 85, se
extiende una gufa en U, 102, por la cual pasa el producto y en la
cual se sustenta. .

Los espirales entrelazados se mueven entre los dos pares de
elementos rotatorios, 96 y 98 y 99 y 101, de la manera de una
cremallera de cara doble moviéndose entre d0s pifiones independien-
tes cada uno de los cuales engrana con una cara de la cremallera.
Las puntas de los dientes de los elementos rotatorios entrsn lige-
remente entre las vueltas adyacentes de los espirsles y los ele-
mentos acclonados 96 y 99 sirven para gobernar el avance del pro-
ducto. Los elementos locos 98 y 101 sirven simplemente para men-
tensr el producto en contacto con los elementos 96 y 99, respec—
tivamente. Asf, se transporte el producto sobre la parte superior
del aparasto, a través de la gufa 102, y se invierte su direccién
de traslacibn, como esté ilustrado, para que el producto terminsdo
pueda alimentarse por gravedad dentro de un recipiente apropiado
de slmacensmiento (no ilustrado).

Una estructura preferida de porta—-carrete, 103, se muestra en
detalle en las figuras 13 y 14. Esta comprende un carrete 104 que
lleva, per'ejemple, un filamento F1. SGbre‘la base del porta-
carrete 103 estd montado rigidemente un montante 105. Adyacente
al montante 105 hey un montante 107. En posicién adyacente al mon-
tante 107 estd montado un soporte 108. Un reéorte de compreeién
109 rodea al montante 107 y descansa sobre el soporte 108. El
resorte 109 se mentiene en tensibn mediante un saliente 112, en
el cual esté& montada rotablemente una polea 113. En el montante
105 esté montado corredizamenterun elemento 114, Normelmente se

impulsa este elemento hacia la base del porta~-carrete, medisnte wr
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resorte de compresidn 106. Sobre el elemento 114 estéd montada
rotablemente una polea ll4a. En el extremo superior del montante
105 est4 montada rotablemente otre polea 115. También hey una
tercera polea 116 montada rotablemente soﬁre el elemento 114.

El éxtremo superior del montante 107 sustenta un cabezal 117,
con una rendije cbénica 118 en el mismo, por la cual se alimenta
filemento. La parte inferior del carrete estéd dotada de un trin~
quete 110 que se¢fobierna, de la meners usual, mediante un perri-
1lo 111, de acuerdo con la tensién a la cual se someta el filamen-
to en via de desenrollarse, accionéndose el pewillo en respuestea
al movimiento del elemento 114.

Ambas figuraes 13 y 14 son vistas en elevaclén del porta=-
carrete preferido, visto por‘dos éngulos separados en 90°. E1
caerrete se muestra s6lo en la figura 13 pero en ambas figuras se
indica el filamento. Las flechas indican las direcciones de rota~
cién y las direcciones de movimiento del filamento.

 El1 filemento Fy deje el cafrete>104, como se indica en ambas

figuraes, pasa sobre la polea 113 y entonces haclia abajo, debajo

- de y en derredor de la polea 116; y en sezuida hacia arriba y

sobre la polea 115; en seguida hacia abajo, débajo de y en derre-
dor de la polea ll4a y entonces hacia arriba, a través de la ren-
dija céﬁica.118 del cebezal 117; psando de allf al mendril.

Se veré que, mediante esta construccibn, se méntiene una ten-
sién substancialmente uniforme en el filamento conforme se acerca
el mandril. Cuando el porta-carrete estd moviéndose a sus disten-
cias mayores del mendril, aumente naturalmente la tensifn sobre
el filemento Ny la traccién del filemento opera para elevar las
poleas ll4a y 1l6a y el elemento 114, contra el resorte de compre-
sién 106, disminuyéndose asi{ la tensién. Obviamente conforme llega
el porta~caerrete a las posiciones angulares en que es menor. la dis
tencia del carrete al mandril, el resorte de cqmprenéién 106 forza

el elemento 114 hacia abajo y asi{ detiene al cerrete 104 impidiend
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que gire. De la manéra usual, tan pronto como sumente la fenaién
del filemento, se eleve el elemento 114 por la traccién ejercida
por el filamento sobre las poleas ll4a y 116, y se deja caer el
rerrillo 111 fuera de contacto con el trinquete 110, quedando libre
el carrete 104 para girar al grado pequefio necesario pars suminis=
trar filamento adicionel.

Las figuras 21 y 22 ilustran una estructura modificadas de man=-
dril. En luger del mendril M, descrito previamente, estéd substitufd
un mendril combinado o compuesto, designado en forma general con
M1, ¥ puede montarse entre los elementos ™ y 60 de la manersa usual,
aunque necesariamente se cambia ligeramente el disefio de las ranu-
rag, provistas en estos elementos, para acomodar la estructura nue-
ve. E1 mendril M1 comprende, esenclalmente, dos agujas 119 y 120,
las cuales pueden colocerse lado a ledo, en contacto efectivo,0las
cualeg pueden estar separadas por una calza 121 y une tira delgada
122, preferentemente de acero. Las partes componentes del mandril
M1, como se muestirae en las flguras 21 y 22, consﬁituyen unea especie
de fases entre los elementos 59 y 60, como se muestrs mejor en la
vista seccionel, figura 22. El1 ancho de la tira 122, que funcional-
mente es equivalente a la extensidén 66 de alambre plano del mandril
descrito previamente, es substanclizlmente igual a la distancia en-
tre los ejes paralelos de las agujas. En la figura 22 se verd que
la seccién trensversal general, del mandril compuesto o combinado

M1, es més encha que gruesa, como el mandril M.

- ¢ = +s=— NOTA - .-
Se reivindica como nuevo y de propla invencién:
l.- Perfeccionemientos en los aparatos pars hécer clerres
relanpego, caracterizados por formar un per de espirales o enro-
llemientos interconectables libertablmmente, los cuales comprenden:

enrollar un filamento, formativo de espirsl, en una direccién en
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una serie de vueltas en derredor de un mandril dotado de una
extensibn de seccidn transversal menor; enrollar otro filemento,
formativoe de espiral, en la direccién inversa en derredor del
mandril, en una segunda serie de vueltas que alternan con las
vueltaé de la serie citada primero; anidéndose cada vuelta de
la segunda serie entre vueltas adyacentes de la serlie citada
primero, pero sin cruzarlas; halar las vueltas spretadamente
en derredor del mendril y causar as{ gque las vueltas se mueven
por la longitud del mandril y sobre su extensién; y traxar las
vueltas sobre la extensién pare fijar los filementos en forma
éermanentemegte enrolladea.
2.~ Perfeccionsmientos segiin lo reivindicado en el punto \
1, caracterizados porque los fllamentos, formativos de los espi:é
les, son £ilementos metalicos. 7 ' '
3.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en el punto 1,%

caracterizados porgue los filementos, formativos de los espirales

- ge calientan y enseguida se enfrian mientras estén sobre la

extensién de dicho mandril, para fijarlos en forma permanente-—
mente enrollada.
4.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto 5,}
caracterizados porque los filamenitos formativos de los espirales
gon de un material termopléstico, y en el cual las vueltas de
los espirales o enrollamientos entrelazados se callientan y en - g
gsegulda se enfrian, mientras estén sobre la extensién del mandriii
para fiJarlas en forma permsnentemente enrollada. E
5.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto - |
1, caracterizados porque el mandril es més grueso, de un lado
a su lado opuesto, que de otro lado a su lado opuestoyen el
cual la extensibén comprende un alambré planc cuyo ancho es menors’

que el grueso méximo del mandril.
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6o~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto 1,

caracterizados por formar continuamente un par de espireles interco-
nectables»libertablemente, el cual comprende: proveer un mandril
estacionario y rigido, dotado de una base cénica, siendo dicho man-
dril, arriba de la base, més grueso de un lado a su lado opuesto, qu
de otro lado a su lado opuesto; teniendo el mandril un slambre plano
extendido del mismo, siendo el alambre de un ancho menor que el
grueso méximo del mandril; enrollar continuemente un filemento en-
tesado de pléstico, en una direccidén corredizamente sobre la base
cbnica, en uns serie de vueltas en derredor del mandril; enrollar
gimultanesa y coﬁ%inuamente otro filamento entesado de pléstico, en
la dirececidén inversa, corredizamente sobre la base ebnica en derredo:
del mandril, en une segunda serie de vueltas que alternan con las
vueltas de la serie citada primero y en contacto lateral de presién
con las mismas; snidéndose cada vuelta de la segunda serie entre
vueltas adyacentes de la serie citada primero, pero sin cruzarlas;
calentar y enfriar subsecuentemente las dos series de vueltas de §
pléstico sobre el alambre extendido del mandril; y subsecuentemente
deslizar los espirales del alambre, longitudinal y continuamente.

7.~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en el punto 6,
caracterizados porque la seccidn transvefsal del mandril disminuye
desde la base cénica hasta la extensién de alambre.

8.~ Perfeccionasmientos segﬁn.lo reivindicado en el punto 6,
caracterizados por formar contlnuamente un par de espirales inter-
conectables libertablemente, el cual comprende: proveer un mandril
estacionario y rigido, dotado'de una base cénica, siendo dicho
mandril, arriba de la base, més grueso de un lado a su lado opues—
t0, que de otro lado a su lado opuesto; teniendo el mandril un a-
lambre plano extendido del mismo, siendo dicho alambre de un ancho

menor que el grueso méximo del mandril; enrollar continusmente un
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filamento entesado, en una direccién, corredizamente sobre la
base cénica, en una serie de vueltas en derredor del mandril; en-
rollar simulténea y continuemente otro filamente entesado, en.la
direccién inversa, corredizamente sobre la base cénica en derre-
dor del mendril, en una segunda serie de vueltas que alternen con
las vueltas de la serie citada primero y en contacto lateral de
presién con las miemas; anidindose cada vuelta de'la segunde serie
entre vueltas adyacentes de 1a‘primera gserie, sin cruzarlas; ¥y
mover las dos series longitudinal y continuamente retir#indolas del
mendril y paséndolas sobre la extensién de alembre de la cusl se
retiran; y tratar las doé series mientras estén sobre la extension
de alambre, para fijer los filamentos en estado permanentemente

enrollado. _ ‘
9.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos

anteriores, ceracterizados por formar un per de espireles interco- :

nectables paras un cierre separable: un mendril sustentado rigida-
mente, de forma no circular y escalonada en seccibn transversal;
medios para enrollar un filamento entesado, formativo de un espi-
ral, en une serie de vueltas en derredor de dicho mandril}4 pera
enrollar simulténeamente otro filemento formativo de un espiral,
en gentido inverso en derredor de dicho mandril; incluyendo dichos
medios dos paquetes de filamento que recorren trayectorias cerra-
das que se Intersecan, estando una interseqcién de dichas trayec-

torias més cerca de dicho mandril que la otra interseccién de

dichas trayectories; y medlos para tratar los espirales interconec-%

i

i
{

1

tados o entrelazados, ya formados, para fijarlos en forma permanen~

temente enrollada.

10.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado emn el punto 9,

caracterizados por@ue el mandril estd alusado, en su porcién inme- |

diatemente adyacente al punto de sdporte, y esté adaptado para

gular corredizamente, sobre el propio mandril, un filemento entesa~§
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do enrollado en derredor del mismo.

11l.~ Perfeccionamientos segun 1o reivindicado en el punto
9, caracterizados porque el mandril es retractable ajustablemente
dentro del soporte del mismo, para proveer medlios para ajustap
la longitud efectiva del mendril.

12.- Perfeccib;amientos segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizedos por formar continuamente un par de es-
pirales interconectables libertablemente, para un cierre separsble:
un mendril de forma no circular y escelonada en seccién transver—
sal; medlos que llevan un primer sbastecimiento de filamento for-
mgtivo de un espiral, en una direcciébn, continusmente en derredor

de dicho mandril y forman vueltas apretadas sobre el mismo, y que

"llevan un segundo abastecimiento de filemento formativo de un espi-

ral, en la direccién inversa, continusmente en derredor de dicho
mendril y forman vueltas apretadas altermando con, y en contacto
lateral de presiém con, las vueltas formadas con dicho primer sbas—

tecimiento de filamento; y medios para tratér los espirales entre=

. lazados o interconectados, mientras se deslizan sobre dicho mandril,

pare fijar dichos espirales en forma permanentemente enrollada.
13.- Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en los puntos
anteriores, caracterizados por.formar espirales interconectables
livertablemente, comprendiendo: un mendril rigido y estacionario
de forma no circular y escalonada en seccibn transversal; med?oe
pars enrollar dos filsmentos simulténesmente y en direcciones
opuestas, sobre el mandril; y medioe para fijar los filamentos en
forma permenentemente enrollada mientras estén sobre el mandril.
14 .~ Perfeccionemientos segliin lo reivindicado en los puntos
ahteriores caracterizados por formar espirales interconectables
libertablemente, comprendiendo: un mandril de forma no circular

y escalonada en seceibn transversal; un abastecimiento de filamento

termopléstico que se mueve en derredor del mandril para enrollar
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fiiamento gobre el mismo; otro abastecimiento de filamento termoplas
tico que se mueve simultédneesmente en derredor del mandril, en la
direccién opuesta, para enrollaer filamento sobre el mandril; ¥y
médios pare calentar y pare enfriar los filamentos, enrolledos
sobre el maendril.

15.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizados por formar espirsles interconectables
libertablemente, de filamentos termopléasticos, comprendiendo: un
mendril shusado y rigido, de seccidn transversel no circular; un
primer porta-carrete que se mueve en derredor del mandfil en una

direccifn y un segundo porte-carrete que se mueve en derredor del
mandril simulténesmente en le direccidén opuesta; teniendo cada umo
de dichos portae~carretes, sobre el miamo, un carrete cargedo de
filamento, del cual se enrolla fllamento sobre dicho mendril con=-
forme dichos porta~carretes se mueven en derredor del mismo.
16+~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto .

precedente, caracterizados por retirar dichos espirales interconec-
taedos, de dicho mendril, mediante espuelas cooperatives que engra~
nan con los filamentos de dichos espirsles; accionéndose dichas es-
pueles en relacién sincronizada con dichas operaciones de enrolle~
miento.

" 17.~ Perfeccionamientos segﬁn lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterizados porque el aparato comprende un portae-
carrete con un carrete de filamento montado sobre el mismo, estando

dicho carrete dotado de un trinquete; un perrillo pera sujetar dich:
trinquete; un slistema de poleas tensoras, por las cuales se aliment:

dicho filemento, impulséndose una de dichas poleas resilientemente
en sentlido opuesto a otra.de dichae poless; y medlos asociasdos con
dichqbplea, cltada individuelmente primero, para accionar dicho
perrillo de scuerdo con la tensibn aplicada a dicho filsmento.

18.~- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto 1,
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« ‘caracterizados porque el mendril es més gruesc, de un lado a su ladd'
opuesto, que de otro lado a su la.ddopuesto, y en el cual el mandril
comprende dos agujas en paralelismo, lado a lado y dirigidas similar

i mente, y un slembre plano sujetando a embas sgujas en parslelismo co

- 760 1las mismes y extendido més allé de las mismas., |
. 19.- Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en los puntos
- precedentes, caracterizados porqu»e el aparato pars formar espirales

interconectables, ocomprende: un mendril shusedo sujeto de modo de

impedir que gire, comprendiendo dicho mendril dos egujas en parsleli
765 1O lado & lado y dlirigides similarmente, y un alambre plano sujeta,

.

do a smbas agujas en paralelismo con las mismas y extendidas més

allé de las mismas,

20.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS FARA HACER CIERRES
RELAMPAGO. ‘
. Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria Des~
» - eriptiva que conste de veintieeis hojas escritas a méquina por une
‘ sole cara y sus correspondientes léminas de dibujos.

- Medrid,15 de Marzo de 1.955
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