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 MELONTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE IHNVENKCILIOXN
e n
ESPAila
poxr VEINTE aiiog

a nombre de EASTMAN KODAK COMPANY entidad norteamerica-—
na establecida em 343 State Street, Rocheé%er, Hueva tork,

Estados Unidos de América, por:

" HETODO Y Ul APARATC PARA ABRIR FILAMENTOS CON-
TINUOS PLEGADOS DE ES”OPA"

E1l invento presente para digtensidn o ensancha-
miento a un método mejorado y medio de los filementos
contiriuog plegados o rizados de la estopa con objeto de
aunentar el drea de la seccidén transversal de la misma y
la unlformldad en la distribucidén de las ribras en ella

vy para evitar los abrlllantados, ajusgtanientosg de ;1oras

w*ﬁ-FF==§
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v la formacidn de me:ojos concentrados de filamentos den-—
t1ro de la estopa.

En el manejo y tratamniento de la esto-
ra, aparecen ciertas dificultadeg’debidas a las circuns—
tancias de que en general los rilamentos se presentan en
requeiios,y con preferencia a su disgitribueidn uniforme &

través de la estopa, estos filamentos tienden a acumular-

se en manojos faciluente identificables como tales dentro

de la provia estopa. Adends, muchos de los filamentos ;
tienden a adherirsge con los filamentog adyacenies causan— |
do efectos que llevan diferentes nombres, “abrillantados®,
yu fibras ayugtadas™ o grumosidaaes, 1o que canduce a la
creacidn de enmarailamientos durante el procesc posterior ;
de preparacidén de ia estopa. Con el fin de facilitar el g
trabajo del material fibroso en ia creacidén de la estopa,
tanto entes como despues de haber sido convertida en tfibra
engrapada, es deseable evitar los " abrillantamientos ¥, e
esto es: proceder a la sepsracidn de lasg Tidras adheridas
entre gsi con propdésito de aumentar la disteneidn de ia es~
topa 7 del engranpado derivado de la nispa. éambien es
frecuente buscar el aumento del ensanchamiento o amplig-
cién de volumen de la estopa mediante la desintesracidn

de les grupos uds pequeiios de mmnojos de filanentos en ellaf
con el enganchamiento gimulitdneo ue la geccidn itransver-

gal el drea de la estopa. ks decii: es amenudo deseable
consegulyr el awento del didmetro de la estopa y favore-

cer la uniformidad en la distrivucidn de sus Tibres.
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Con enterioridad, se presentd un nétodo y

aparato couducentes al ensancnamiento contfnuo de filameri~
tos rizados o plegados de estopa moviendoge longitudinal-
s nente, Tal metodo aprovechaba la ventaja de la elastici-
5 dad inherente de la estopa rizade o plegada y su habili-
dad, cuando ge la endereegz en forma de que desaparezcan
convenientemente las plegaduras, para recobrar su longi-
tud original, y el iuvento se aplicaba especificamente a
la estopa poseedora de esta cardcteristica en ausencia de
. 10 una tendencia gubstancial hacia el alargamiento 0 a la i
ruptura de los propios rilamentos cuando, egtan sometidos
. a la Gensidn substanciaimente requerida para estirar las
plegadurag o0 rizado de lag fibras.
s posiple ovtener, con el empleo de los
15 wedios provistos por esta solucidn previa, la distensidn

de la estopa de manera continus sumentando el volumen v

la uniformidad'en la disﬁr;bucidn de B fibra y evitando los:.'
abrillentados adheridos y tfibras ayustadas p grumoside—
des de la estopa. Algunas veces se calificd.a esta ope~ %
20 racién con el termido " rejuvenecimiento *, operacidn que ;
conduce al establecimiento de una condicidén en virtud de’

lg cusl is éstopa se nace mds adecuada para gometerse al

proceso subsiguiente, ya sea en forma de estopa o en la

de engrampado, en varios tipos de convertidores, tirado-~
25 , veewy artificios similares. En particular, los medios
15&103&08 resultan ser erectivos en ia operacidn de' acon-—

“fclonﬁi la estopa para su conversidn en elemento formati-

i
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vo de los filtros destinaddos al tabaco. De acuerdo con
el sistema anterior due comentamos,,uné estdpa de rilamen-—
tog rizados o plevagos continuocs moviendose longitudinal-
mente, estd sometida a una teneidn longitudinal continuae
en una zona del recorrido de su movimiento y le tensidn
desaparecé repentinamente en unae zona inmediatamente ad-
yacente situada mds abajo de la zona de tensidn en la di-
reccidn del nmovimiento de la estopa. En la mésvfavora—
ble intefpretacidn de ese método, el aparato destinado &
la. distensidn eontihua del filamento plegado de la estopa
ontiene dog pares rodilles cooperadoresaemplézados for-
mando la trayectoria del mévimiento longitudinal continug
de la estopa; un paf de estps rodillos, estd colocado mds
abajo que el otro, en la direccidn indicadsas, siendo estos
ri2dillios inferiores de tengién positivamente actuante pa-
ra ejercer unsa fuerza'devtraccidn sobre la estopa, ¥y lds
rodillos superiores. retardados y adaptados para ejercer
un efecto de contraccidn de la estopa contra la fuersza de
traccidn de los rollos tensores., Una vez alejada la esto-
pa tensa de la accion mordiente de los rodillos de tensidn
para pasar a una zonha de felagamiento, con tensidn relati-~
vamente péqueﬁa,rla estopa se rejuvenece bajo la influen-~
cia de los esfuérzos lat erales eaer01das por cada flbra
al recobrar su condlcldn normmlmente rizada,

. e llegadc a descubrir que puede conse-
guirse en el procediﬁiento.descfitb un efecto mejorado para:v

1a distensidén sf, cuando la estopa estd sometida a tensidén
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en una zona de esta clase couprendida entre rodillod ten-

sores y rodillos retardados, la estopa asi tensada esta
sujeta & un inoremento de tensidn aplicado periodicamen-
te, y subitamente impartido o aflojado. De conformidad con
la imterpretacidén mds ventajosa del invento, he logrado des
cubrir que gi wn artificio Formado por uwun golpeador y wn
yunque se emplaze denfro del recorrido de la estopa en lsg
zona de tensidn del aparato previo, y el golpeador replica
rdpidamente para inmvartir el incremento adicional de tensidn§
de la estopa, por sjemplo; en cantidad suficiente para cau~
sar un estiramiento adicional dei 8%, aproximadamente, el |
efecto de distensgidn se mejora y multiplica hasta’un £ra—-
do substancial, '

El invento gqueda ilustrado con los dibu-~
jos que se gcompaiian en log ques

la pigura 1 es une representecidn dia-
gramatica del funcionamiento y disposicidn del sisteme conw .
forme con el invento, _ ‘

la Pigura 2 eg una elevacidn lateral de
una interpretacidn preferida del aparato, ¥y ngFigura 3
una elevacidn final, en parte cortada, del aparato gue se
muestra en lg Figura 2.

\ En le representacidn de la Figura 1, se

presenta una longitud continua del filamento contfnuo de ‘
la egtopa 10 moviendose de derecha & izquierda en ls direc~

cidén de flachag horizontales. 1a estopa es movida bajo la

influencia de un par de rodillos cooperadores de tensidn
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11 y 12 y es retardada en su movieniento mediante la accidng
del par de rodillog cooperdaores retardatarios 13 y 14, a ‘
congecuenéia de lo cual en la cremallera, indicada en la
Figura, la zona de tensidn cpmprendida entre los bocados
de los dos pares de rodillos, existen tensidn suficiente
para deshacer substancialements el rigado de la estopa.

El nimeral 15 desigan la estopa ciando se mantiene en su
condicidén tenga. la tensidn a la gque estd sujeta normal-
menite la estopa mientras se mantiene en moviﬁiento a tra-
vés de 1la zona'de tengidn durante el recorrido que se de-~
fine por los pares de rodillog esgpaciadeos, eg normalmen-
te de uh orden de entre 10 y 50 libras, suficliente para
causar que la esﬁopa-se dilate y se extienda haste élcan—
zar una condicidn seiielada en 16, momento en ¢l que es
arrojeda por el bocado corregpondiente a los rodillos ac-
tivos de tensidn hacia la zona de aflojamlento en la que
no existe, relativamente, tensidn alguna, Esta distensidén
o rejuvenscimiento de la estopa es resultado de los esg-
fuerzos inherentes 2 los filtros de la misma, Despues . de
haber pasado desde da zona de tensidn a la zgona de rela-~
jemiento relativo, cada uho de los filamentes de la estopa
se contrae hasta recobrar su longitud originsl y condicidn
de rizado y al efectuar esta operacidn ejerce una fuerza
radial gobre el eje de su trayectoria o recorrido. Con cg~
da wno de los filamentos actuendo de consuwno con log fila-~
mentos egtrechaneunte adyacentes y contiguos, el efscto

del esfuerzo lateral producido por la contraccidén, se acen-
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tua y exagera dentro de los esfuerzos acgmuladbs ejerci-
dog vor todog log filamentos que actuan gopre los filamens
tos gque los rodean y constituyeiilo gque puede ser adeacua-
damente degcrito o calificado como aceidn " explosiva v de
rejuveneciniento,

De acuerdo con el invento presente, mien

trag la esto estd sometida a la primera cantidad de ten-—
X

sidn provista por el par de rodillos, se le aplica inter-

nitantemente un incremento adicional de tensidn_en ciclos
rdpidos de aplicacidi: repentina y relajamiento inmediato.
Lato se consigue con el enpleo de un mecanismo de recipro-
cidad L7 instalado & 1o largo de la trayectoria o recorri-
do de la estopa entre los rodillos de tensidn ¥y retardo,

provisto de una wvarilla glternativa 18 que tiene en su ex-

~tremo un golpeador 19, dLas flechag verticales de la Figu-

ra 1, ilustran el movimiento de vaivén del golpeador 19
bajo el impulso del mecanismo 17. E1 golpeador ge mueve
contra el movimiento normal de la estopa y establece con-
tacto con ella en la direccidn normal a la trayectoria
del movimiento de la misma. En su posicidén mds elevada,
el golpeador 1Y no se pone en contacto con la estopa, pe-
ro si ée egtablece este contacto dquranhte el goipe corres-
pondicente & su posicidn nds vaja, y la sstopa es desviada
de su recorrido normal a travéds de la zona de tensidn, En
las circunstancias mds venitajosas el valor de ésta desvie-
cidn causada por el golpeador es guficiente para producir

un enderezaniento adicional en la estopa del orden, apro-
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ximadamenta, del 8%. Con el propdsito de consegulr este
ventaja nds facilmente, log yungues estacionarios 20 y 21
estdn emplazados a lo largo de la trayectoria de le egto-
pa en el lado opuesto de la misma en relacidn con el me=-
canismo de veiven. Lla separacidn entre los yungues, y de
ellos con regpecto a log rodillios, no tiene valor seiala-
do puesto que el ouvjetivo buscado con le instalacidn de
log yungues se dirige meramente a reducir el valor de la
desviacidn total, es decir, la longitud necesarie del goi-
pe del golpeador para impedir el incremento de tensidén ne- §
cesario,para la estopa., Con prerferencia, los yungues es-— b
tdn instaladoa en forma que leg permita evitar ia degvia~
cidn de la trayectoria de la estopa. Tambien es preferi-
ble que estén dispuestos de manera que el recorridc o tra-—
yectoria del golipeador se produzca a la mitad de la distan-
cia que separe a los yunques, con objetc de evitar el eum~ :
puje lateral del golneador.

A He comprobadec gue regulta ser ventajo-
so cuando ge opera con una esgtopa rizada de acetato de ce~
lilosa hacer gie el movimiento reciprocc del golpeador se
produzca aproximedamnente en distancia de 3 pulgadas por
golpe 8 una velocidad de 3.500 golpes por ninuto. 2 ru~
ta de la reciprocidad o nmovimiento de vaivén, al igual que
la longitud del golpe; es bastante variable ¥ normaimente
reguiterd scr satisfactoria gi se mantiene en el orden de
los 1.800 8P ( golpes hacia abajo por minuto), a 1os 5.200

Srite Parece constituir un requerimiento esencigl que los



-

et

‘
[

"15 8 se operein con rapldez gulilcienve pala dejarrsentaaa

"efecto vibratoriot,

una coadicidn gque puede calific

Puede decirse gue cuando

En calidad de criterio adicional,

la estopa se nueve a través del ariificio a una rata del

orden de entre 10 a 1,700 phes por wminuto, aproximadamente,

Los golpes del golpeador deberdn ser de uuna altura sulficien-

te

sara que no pds de unos Y0 rizos o pliegues pasen bajo

el golpesdor éntre los golpes sucesivos, Prefereantemente,

como minimo, no mndg de 5 pliegues deberdn

guedar gometidos

entre los

a la accidn del golpeador

En la Pigura 2 se presenta un aparato rea-

lizado de scuerdo con el invento en el qus el marco 22 zos-

tiene un par de rodiilios retardadores 25 y 26, determinan

ia trayectorie para la estopa que

taga por entre 1los bogda-

dos de Llos mismos. Anbos pares estdn tambien provistos de

cuali con

superficies eldsticas & consecuencia de 1o

proximos entre los rodilleos de cada uno de log pares,

pacios

s¢c

obstiene un asenta:louto 1tivo de la estopa counducene

te a gque el resbadlamied

e

te
el

to de la nigma por entre log bocados

1los rodilios gusde reducido & uu
Los rodillos 23 y 24 twyavajan pogitivaren-—

direccidn iudlcada poi flechasg, accicnados

vodillos 25 y 256 1 a velocidad ne-

medic Ge una transmisgidu veriable de velocidad 2Y.

nOT,

Ui digpositivo para aplicar iuverwi’

incremento adicional de 181 nediaute aplica-—

mencte

»
cidn repeutina y alivic en ciclos rdpidos, contiene un al-
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ternador 30 ¥y un elemento de golpeador 34 conguecido por

una vaﬂl*xa de valven givuada en el wmisiwo. BL golpeador i
travaja a razdn de unos 3.500 golpes por winuto a sravés de
la trayectoria de la egtopa dentio de wna re zidn comprendi-~
da entre dos ywiques separados 32 y 33 provistos de super-
Ticies suavemente redondeadas de trabajo 34 ¥ 55 que se man-z
tienen respectivamente en un plano paralelo Y adyacenie &
ia trayectoria 6 recorrido de la eslopa. Las superiicies
de vrabajo de los Junques, conro tambien el fondo Gel gol-
peador, deberdn ger redondeados y suficilentemente suvaviza-
dos y pulidos couiz el fin de evitar cories en los filamen—
tos8e Ipual iuportancia tiene el requeriziento de que di-
chas sugeriicies no inmpiden sustancialmﬂnte &l mOViLLELo
de la estopa a wravés de eldas. En obras palabras: deberd
exigtiyr suficicuie deslizawiento ¥ Tesbalamienso c¢oil obje-
to de que lag fuerzas aplicadas a la estopa entre los yun—
queg actuen sobre la longitud total de la esivopa dentro de
la zona de tensidu.

‘ Uoun referencia a la figura 3, deberd
obgervarse que el gZolpeador 31, eztd e josesidn de la an-
chura necesaria gouo pare suministrar superficie amplia de
gugtentanientec & la eebhpa, y que cuando el golpesdor adop-
ta una poaicidn gituada por encima de la trayectoria o re-
corrido de Jia egtopa, se cirece amplio egpacie parm el pa-
go de ésta a lo ;JTUO de su recoriido normal por entre los
bocados de loz pares de rodillos de la estopa.

El invento se aplica para operar con cs-

- 10 -
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tovas de filamento rizado continuo tan larzo, en general
como para que esitog filamentos satisfagan los requerimien-—
tog de fortalesa suliciente con objeto de evitar roiurag

j ase;urar la egencia de estirvemiento permatente cualldo es—
tdir sometidos a la tensidn necesaria para que sean suscep-
tivles de cumplir el propdsito del iuvento. CGlaro és que Losg
filanerntos deben estar en pogesidn de capacidad urgente, in—;
herentes en elios; para recuperar su iongitud normal y su

condicidn normal de rizado cumsndo cesa de actuar la tensidu.

El invento se apiica Ytiimente a las estopas rizadas de ace-

tato de celulosa, de acetatio de celuloga saponifigedo y ce-
lulosa regenerads, ¥y a lags estopas rigzadas de Tilamentos de

o

tipo acrilico, polidstero, poliamido y protefnico, las esio- .

vas, que varian en tamato desde 500 a 5.000,00L de iilamen—

tos de 1 a %0 o mds deniers por rilawmento, pueden ser dis-
tendidas mediante la apliéacidn del inveunto, La empliitud
de operacidn del rizado variard de acuerdo con el tipo de
fibra y su dernier por filamento., Yor ejemplo, con una es—
topa de acetato de celulosa de 2 D/F, el rigado deberd ser
del orden de los 12 a 14 pliegues por pulgada; para 10 /¥,
de & pliegues por palgada, y para 50 D/F, de 3 & 4 pliegues
poxr pulgada. |

Aungue log rodillos retardatarios, ilus-
trados en los dibujos, son actuados positivemente, por ejem
plo, & una velocidad, preferibiemente del 99,5% de le de
los de tengidn, podrdn ser retardados merauente por medios

de un efeecto fricional de rotura tal como el que resulta de
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un reducido espaciamiento de los rodilies retardatarios que
obliga a realigar un trbajo subtanciali pars superar la fric-~ .
cidn en flexidn de las superticies eldsticas del rolio., EL
invento eatd iiustrado eun el ejemplo sigulentes

Ejemplo 1.- Una estopa de 5 deniers por
filamento y 100.000 deniers en total, fué formada con los
productoa‘de wn cierto ndmero de cajas retatorias,., is esto-
pa fué lubrificada con ampliacidn de una aceite mineral de
grado farmacdutico egpecial. Se le aplicd a la estopa un
rizado de 7,0 pliegues por pulgada; mds tarde fud gacada
¥y transmitida a una mdouina para el redondeado de pelotas
en la que fué devanada en un tuvo de fibra. K1 paquete de
pelota redondeada preparado en esta Forma se usé en cali-
dad de producto de degstinado a una mdguina de filtros de
cigarrililos, en forma revelada en nuestrg solicitud previa
de privilegio industrial presentada en Venezuela, inscrip-—
cidén nim. 176 del 1S de enerprde 1l.954. Una vez separada
de la pelota enrollada,.la estopa fupe inmediatamente intro-
ducida en el tiro de digpositivo de distensidn adaptado en
el invento anterior, y se obgerva que log toppmes de filfro
resultantes, hechos con f.lamentos de acetato de celulosa sc
netida & esve prodeso, hablan mejorade grandemente conl respgec
pecto a la distribucidn de la fibra y ia ausencia de cana—
leg para el humo. como tambien por que jos filitros eran
firmes y eldsticos.

El concepto bdsico del invento presente pue

puede sger adapiado para su empleo a una gran varieflad de
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materiales filamentosos sometidos a condiciones distintes.
Al el aparato del invento puede ser objeto de muy variades
interpretaeciones. Por ejemplo, los medios de aplicacién de
un inecremento adicional de tensién, pueden ser usedos satis—
factoriamente en combinaeidn con uﬁ dispositivo de rodille
de tensién en el que se prescinde de los rodillos retadeta~—
rios supliendose en su funcidn tan solo con el empleo de,
como provisidén de estope, una pelota devanads, friccionalmen—
te rote o dekkecha con aplicacién de une fuente de energfe
que imprime veloecidad. : suficiente menor gqhe 8l 99/5% de la
suministrada por los rodillos de tensidn.

La presente solicitud que corresponde a
la presentada en Estedos Unidos con fecha 15 de Marzo de
1.954 bejo el No. 416.010, se acoge & los beneficios del artf{
culo 51 del vigente Estatuﬁo-Ley gobre Propleded Industrial.

-NOTA -

Los puntos de invencién propie y nuevas
gue se.@resentan pare gue sean objetoc de le prepente solici-
tud 3% Patente de Invencién, Espeafia por VEINTE efios son los

-13 -
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18.~- Un método de abrir une mecha de fila-

giguientess

mentos continuog rizados gque comﬁrende lag operaciones
de someter 1la mechs a una primera magnitud de tensidn,
apiicar~intermitentemente un aumento adicional de terddn
a la mecha, y despuds liberar a la misma de la priumera
nagnitud de tengidmn.
p2.- Un método segdn la reivindicacidn 1,

en el que el aumento adicional de tensidén es apiicado
¥y quitado de forme gdbita.

- 3f,.— Un método de aprir de forma continua
wi trozo de mecha de Ifilamentoa continuos rizados en mo-
vimieunto, gue comprende las operaciones de pasar de for-
wa continua la mecna longitudinalmente a travis de une
wone de tensidn en le que la mecha es sometida a una ten—
gién constante la cual es suficiente para enderezar aesen—
cialmente sus rizgos, aplicar de forma intermitente y sv-
pita una,fﬁerza adicional de esgtiraje a la mecha tensa-
da y pasar sdbitemente la mecha de la zone de tensidn,

e una zona de relajacidn relativa. ‘
' ; : 42 ,~ Un método ségﬁn la reivindiceacidn
Ly 2 diéien el que la fuerza intermitente gplicads a ia

ﬁwché tensada, da como resultado un estiraje edicional

@18 mecha devunfé%'aproximadamente.

52.,~ Un aparato pare abrir mechas de fi-
lamento, que comprende medios para tirar de la mecha ba-

Jo ®msidn a travéa de una zona de tensidn, un percutor

-—14 -
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que en su posicidn inoperante estd situado en un lsdo de
la trayectoria del movimiento de la mecha & travds de di-
cha gzona y medios para mover en vaivén de Iforume intermi-
tente el percutor pars golpear sobre la meeha en una di-
reccidn normad a dicha trayectoria de moviwmienio, a ©in
de que la meciia tensade sea sometida interuwiteuvemente

a sdvivas fuerzas de estiraje.

6Re~ Un mparato gsesin la reivindicacidn
5, en el que los'medioa.para tirar de ie meche bajo tveu—
gidén a.travéé de la zona de femsidn, comprenden dos pares
espéciados de rodilliosg.

TRe= Un aparato seasin las reivindicacio-
nes 5 6 6 gue incluye.un par de yunques egpaciados dis~
puegtos sobre el lado de la trayecioria del movimiento
de la mecha, opuesto al del percutor que se mueve en vai-
vén entre dichos yunques.

82.~ M&todo y un aparatd para abrir fila-
mentos continuocs plegados de estopas

‘Tal y como ge ha descrito en la klemoria
gue anteceds, representado en el aibujo que se écompaﬂa
¥ pare los fines que ge han especificado;

la presente liemoria consta de quince ho-

jas escrites a ndquina por una sbla de sus caras,

uadrid, 15 JUN 1958!

P. A,

C/rge

- 15 -
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