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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita *
P A T E N T E  D E I N V E N C I O N

an

E S P A Ñ A  
pe* VEINTE años

a sombra de J^B S MA(KIB & SONS IIMTTED, entidad b r itá n ic a , 
astab lacida an A lbert Foundry, B e lfa s t, irlanda  dal Norte, 
po*:

"UN mSPOSITIVO ESTIRADOR PARA TRATAMIENTO BE UNO, 
CANAMO, YUTE Y OTRAS FIBRAS DE TAUO".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Bsta invento se *afia*a a maquinaria de es­
tirado  a h ila tu ra  para e l traba jo  de c in ta s  de lin o , cá­

ñamo , yuta y o tra s  f ib ra s  de l ib a r  y ho jas. Dichos m ateria­
le s  son cardados o hachos pasar sobre una mesa de extendido
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modo que se produzca ana cin ta que se pasa ^rnton^e 
a ana se rie  a.e e s tira d o re s . Natos e s tirad o res  están asuél­
dente p rov istos de ro d illo s  A# admisión en tre  loe cualea 
psaa la  c in ta , a inmediatamente As s a l i r  Ae e lloa  queda 
prendida pon medio Ae lo 8 segmento a Ae bajada que se l e ­
vantan en la  manera normal Ae modo que la  a espiga a pene­
tra n  en la  a f ib ra s  y l a s  llev an  hacia adelante a aproxi­

madamente la  misma velocidad que la  Ae loa ro d illo s  Ae 
admisión, gas f ib ra s  se separan entonaos Ae e s ta s  espigas 
por e l ro d illo  f ro n ta l que trab a ja  en cooperación con e l  
ro d illo  compresor en la  manera normal.

Hl sistema normal de ro d il lo s  de admisión 
consiste  en un grupo de tr e s  ro d il lo s , dos de lo s  cuales 
están  usualmente dispuestos en e l miamo plano ho rizon ta l, 
estando ambos normalmente impulsados y descansando sobra 
c l ic s  un te rc e r  ro d illo  que e s tá  normalmente dispuesto en 
longitudes co rtas , gas c in tas  pasan general mente bajo e l 
primer ro d il lo , hacia a rr ib a  y en torno a l  ro d illo  in te r ­
medio y de nuevo hacia abajo por debajo del te rc e r  rodi­
l l o .  gn o traa  palabras, l a  cin ta  ae agarra en  dos puntos 
y debido a óato , avanza a l a  velocidad que g iran  loa rod i­
l lo s  a coi onado a. según suben la s  espigas oon lo a  segmen­
to s ascendentes, penetran en l a  cinta como ya ae ha des­
c r i to .

Otro alaterna de ro d ille e  de admisión tiene 
un par de ro d il lo s , une de lo e  cuales e s tá  accionado mien­
t r a s  que e l  o tro  e s tá  apretado contra ól por medio de un
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contrapaso o raao rta  adecuado. nn $1 ultimo caao, so la­
mente hay un panto do agarba, lo a  aagmantoa dajadcraa aa 
disponen da na ay o para que penetran an la s  f ib ra s  dal mis­
mo modo qua aa ha descrito  previamente.

Pna da ía a  d if icu ltad aa  con la a  que aa tro ­
pieza an ambaa diapo aicionaa aa que a i  operario o a i da ¿ha 
l a  máquina e s tá  obligado a colocar l a  c in ta  en tra  y an
torno a loa ro d illo s  y a comprobar qua aa guiada con se­
guridad a la a  espigaa ya qua da o tra  manara ocurran d i f i ­
cultadas an a l  funcionamiento da la  máquina, debido a qua 
l a  cin ta tienda a  caer a i  piso o e en ro lla ras  en  torno a 
loa  ro d il lo s . Otra d if ic u lta d  aa qua a i  e jecu tar a s ta  tra ­
bajo manualmente a r i s ta  a l  peligro  que s i  acontaos qua l a  
máquina e s tá  trabajando, a l  eperariq&uede quedar cogido 
antro  lo s  ro d illo s  y lo a  segmentos dejadorea ascendentes, 
lo  qua pueda causar un se rio  accidenta corporal,

n i objeto dal p resen te invento aa disponer 
l a  máquina de ta l  modo que cuando aa introduce la  c in ta  
an un lado da lo s  ro d illo s  da admisián, paaa, automática­
mente y s in  ayuda por p arta  dal operarlo , a loa aagmantoa 
dejaderas da la  máquina.

Según al presante invento aa interpone un 
conductor o guía en tra  un par da lo s  ro d il lo s  da admisián 
y a l dorae del lacho da loa segmentos dejaderas da modo 
qua forma un paso cerrado an l a  p a rte  da a rr ib a  y fondo 
con a l resultado qua l a  cinta que sa introduce a  l a  d is­
tan c ia  da agarra en tra  loa dos ro d illo s  sa alim enta auto-
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X20638
míticamente a la  tray ec to ria  de le s  segmentos de jadores 
asc^aidentes por e l dorso del lecho de lo s  segmento a desa­
dores. Nn o tra s  palabras, e l operario tiene  solamente que 
pasar l a  extremidad l ib re  de la  cinta a lo s  ro d illo s  de 
admisión que la  alim enta a l paso de manera que avanza a 
le  largo del paso y directam ente a los segmentos dejade­
ros ascendentes s in  que se necesite  control ad icional a l ­
guno por e l operario .

Con preferencia  se di apone un conductor de 
guía para in troducir l a  c in ta  a la  d is tan c ia  de agarre 
en tre  loa dos ro d illo s  y de este modo la  operación se 

sim plifica  aun mía porque una vez que la  extremidad l ib re  
de l a  c in ta  se ha pasado a l  conductor de guía, se d irig e  
ai agarre en tre  ro d illo s  y deepuía de e l lo  pasa directamen­
te  a lo s  segmentos de jad ores ascendentes como se  acaba de 
d e sc rib ir . A f in  de incrementar e l control e jerc ido  sobro 
la  c in ta  según avanza a l e  largo  del paso, e l agarre en tre  
le s  dos ro d illo s  puado disponerse ligeram ente per encima 
de l a  lín e a  general de la  c in ta  en e l lecho de lo a  segmen­
to s dejaderos, aumentado de esta  manera la  tensiún  de la  
c in ta  en e l paso y mejorando a s í  s i  control ejercido  sobro 
e l la .

Al ap lic a r  e l invento a l tip o  de sistema 
primeramente mencionado, e l  ro d illo  auparior de lo s dos 
ro d illo s  de admiaiún tien e  la  forma de un ro d illo  looc so­
portado en tre  e l  ro d illo  in fe r io r  que eatú accionado y un 
ro d illo  ad icional situado e n tre  e i  ro d illo  accionado y e l
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lecho de io s  segmentos de jad o re s . El te rce r ro d illo  del 
conjunto normal constituye entonces l a  porción superior As 
le  extremidad Ael paso mas próximo a l  lecho As lo s  segmena 
toe AejaAores y e l que e s te  roA illo e s tó  accionado ayuda a 
la  alim entación de la  o in ta  a le  largo Ael paso a l lecho 
Ae le s  segmentos AejaAores.

En la  ap licac ió n  Asi invento a un sistema 
que tien e  solamente un par Ae ro d illo s  Ae admisión, e l paso 
puede e s ta r  constitu ido por una su p erfio ie  superior y una 
auperfic ie  in fe r io r  d istanciadas por medio Ae arandelas es­
paciadores y d ispuestas Ae t a l  modo que la s  f ib ra s  que sa­
le n  Ae la  extremidad in fe r io r  quedan prendidas directamente 

por medio del sistema Ae loa segmentos AejaAores.
ge Aeaoribiró ahora en móa d e ta lla  la  a p li­

cación Ael invento a la s  dos formas d ife ren te s  Ael sistema, 
a modo Ae ejemplo, con re fe ren c ia  a lo s  dibujos adjuntos sn 
lo s  que:

l e  figura I  es un alzado de una disposición 
Ae ro d illo s  de admisión;

l a  figura  3 es un alzado de o tra  d isposición  
Ae ro d illo s  de admisión; y

l a  figu ra  3 es ana v is ta  en planta de la  d is­
posición mostrada en l a  figura 8.

En l a  d isposición  de la  figura 1, lo s  dos 
ro d illo s  1 y 8 catón accionados y sn la  construcción usual 
do la  móqaina tendrían  un te rc e r  ro d illo  loco deseaMando 
en tre  e l lo s . Bate ro d illo  loco 3 , s in  embargo, ae muestra
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soportado en tre  e l ro d illo  I  y nn ro d illo  ad icional 4 qae 
oatá s itaade  mitre a l  ro d illo  1 y l a  extremidad del lecho 
de loa segmentos dejadores indicado generalmente por 6 .

Re cin ta  6 paaa sobre an soporte 7 y se in ­
troduce a la  d is tan c ia  de agarre  en tre  loa ro d illo s  I  y 3 
por medio de an conductor de gofa 8 qae e s tá  ab ie rto  por 
a r r ib a , pero que e s tá  ensanchado hacía afaera  en e l  plano 
horizontal de modo que ae disponga de ana boca ancha para 
la  recepción de l a  extremidad de la  c in ta . Despaja de pasar 
por e l agarre en tre  loa  ro d illo s  1 y 3 , la  cin ta  pasa laego 
por an paso, cayo fondo estó  constlto ido  por ana placa 10 
§ae ae apoya sobre ana ménaala 11. Ra aap e rfic ie  aaperior 
del paso e s tá  co n s tita id a  en en dorso por ana placa 18 sepa­
rada de la  placa lo  per arandelas 13 coleoadas a  in to réa­
lo s . Ra su p erfic ie  aaperior da l a  extremidad delan tera 
paso es tó  co n s tita id a  por s i  ro d illo  accionado 8 qae ayada 
de s e ta  modo a la  alim entación de la  extremidad l ib r e  de 
l a  c in ta  asgan avenza a  lo la rgo  del paso. Inmediatamente 
deapnós de de ja r e l paso, l a  extremidad de la  c in ta  queda 
prendida per lo s  segmentos dejadores ascendentes qne en ­
tonces, naturalm ente, se hacen cargo de e l l a .

8 s i  a f in  de alim entar ana nueva extremidad 
de ointa a la  máquina e l operario  tien e  solamente qae in­
tro d u c irla  en el conductor 7, siendo la  alim entación c i ­
te r io r  completamente autom ática. Ra extremidad de la  c in ta  
in trodacida en e l  eendaotor qaeda cogida por e l agarre  en­
t r e  lo a  ro d illo s  1 y 3 , y se alim enta despnóa a lo  largo
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del peso donde su movimiento oa a yodado por a i ro d illo  a+ 
Tan pronto oomo aaie  dal paso. queda prendida por lo e  aeg* 
mentoa dejadorea y e l fnnclenamlento de la  máquina oa ^  
normal.

5 Zn l a  diapoaición de l a  figura g aolamenta
ae diaponen doa ro d illo  a de admisión, estando a l ro d illo  
15 accionado y estando e l ro d illo  16 apretado contra d i por 
medio da an re so r te  17 bajo e l  control de an to rn il lo  de 
mano 10. ?n conductor de guía 19 ae dispone de naevo e l  

10 onal ea e l equivalente del conductor 7 y cuya forma ae ve 
mejor en la  figura  3. %a cin ta  in troducida en e l  condactor 
pasa a a í a l  agarra en tra  loa ro d illo s  16 y 16 y ao alimenta 

Inego automáticamente a l  lecho de loa segmentos dejadoree 
qna aa va an ao. s in  embargo, antro  lo a  ro d illo a  15 y 16 

15 y oí lecho de loa segmentos dejaderas, l a  c in ta  avanza por 
an paao constitu ido  por p lacas superior e in fe r io r  21 y 82 
respectivam ente, la  p laca 22 ae apoya en ana ménsula 23 
mientra# que la  placa ^  e s tá  soportada deade l a  placa 22 

por medio da arandelas 84 di apa sata a a in te rv a lo s . Z& án i- 
20 oa d ife renc ia  esencial en tra a l paso constitu ido  por la a  

p lacas 21 y 82 y e l que ae maeetra en l a  figura  I  ea e l 
hecho de que no se ayuda a la  alim entación por ningún ro­
d illo  ad ic io n a l, l a  alim entación proporcionada por loa  ro­
d il lo s  15 y 16, a in  embargo, aa su fic ien te  para que paae 

25 la  c in ta  a lo  largo da la  extremidad del paao donde queda 
prendida inmediatamente por lo a  segmentos dejaderaa ascen­
dentes de modo que se permite que prosiga l a  operación de

" ' T- ^
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l a  máqu ina s in  y a tra sa ; aai^ an embaa casos puede in tro  du- 
oiree coa na ava extremidad da c in ta  s in  qaa baya necesidad 
da parar la  máquina y s in  ningún riesgo para e l operario .

Osando l a  máquina e s tá  funcionando a i paso 
en tra  lo s  ro d illo s  da admisián y e l dorso del lecho da lo s  
segmentos dañadoras e je rce rá  c ie rto  contro l sobra la  c in ta  
qaa pasa por e l la .  4 f in  da asegurar qaa este  contro l es 
a la  ves positivo  y constante, e l agarre en tre  e l par p r in ­
cipal de ro d illo a  da admiaián ea dispone an cada caso lig e ­
ramente por encima da l a  lin e a  da la  c in ta  an e l leche do 
lo s  segmentos dejadores; a s i ,  en la  d isp o sic ián  de la  fig u ra  
1 y l a  de l a  fig u ra  2, e l leche de los segmentos dejaderos 
es aproximadamente ho rizon ta l m ientras que e l agarre  en tre  
e l par p rin c ip a l de ro d illo s  de admisián es tá  dispuesto l i ­
geramente por encima de a s ta  lin e a  h o rizo n ta l, zn  e fec to , 
per lo  tan to  la  o in ta pasa sn torno a una lig e ra  esquina, 
constitu ida en an caso por e l  ro d illo  2, y en e l  o tro  oaso, 
por la  extremidad in fe r io r  de la  plaea 21, y eeto  aumenta 
l a  tenaián  de la  cin ta  en eeto a puntos de modo que se mejo­
ra  e l  control e je rc ido  eobre e l l a .

Reta so lic itu d , que corresponde a la pre­
sentada en OranBretaga e l 15 de Marzo de 1984, bajo e l 
No. 7461/54, se acoge a loa benefic io s del a r tic u lo  51 
del vigente E sta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .
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to s  puntos de invención propia y ñus va que 
so presentan para que soan e b je ^  de as ta  a t e n t o  Ae in - 
vsncián sn Hspa&a, por VBINTB años, son lo s  s ig u ien tes:

10^ -  U& d ispositivo  es tirad o r para s i  t r a -  
tamionto As lin o , cáñamo, yuto y o tra s  f ia ra s  Ao l ib a r ,  on 
o l quo so intorpeno un conductor o guía ontro un par Ao 
ro d illo s  Ao admisión y o í dorso Aol locho Ao lo s  sogmon- 
toa  Aejadores Ao modo que ao formo un paso cerrado en l a  
parto  Ao a rr ib a  y fondo, con ol resu ltado  Ao que la  c in ta  
introducida on l a  d is tan c ia  do agarro ontro lo s  dos rod i­
l lo s  so a l  imonta automáticamente a la  tray ec to ria  Ao lo s  
segmentos desadores ascendentes en 01 dorso del lecho de 
lo s  segmentos ascendentes.

ge. -  Un d ispositivo  según so re iv ind ica  
en e l  punto 1 , on e l que so dispone un oondnctor de guía
para in tro d u cir la  o in ta en e l agarro en tre  lo s  dos ro di-*
l ío s .

-  un d ispositivo  según se re iv ind ica  en 
01 punto I  á en e l punte &, en e l que e l  agarre  en tre  lo s  
dos ro d illo s  e s tá  dispuesto ligeram ente por encima de la  
lín e a  general de la  c in ta  en e l lecho de le s  eegmentos 
desadores, aumentando de es te  modo l a  tensián  en l a  cin ta 
en e l paso de modo que se mejore e l  control e jercido  sobro 
e l la .

As. -  un d ispositivo  según se re iv in d ica
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en (malquiera la  le s  puntos pr so s len te s , mi e l que e l ro­
d il lo  superior tiene  l a  forma le  un ro d illo  loso sopór­
ta le  en tre  e l r o l i l lo  in fe r io r ,  que e s tá  aocionalo, y un 
r o l i i io  a lio io n a l s itú a lo  en tre  e l  r o l i l l o  aooionalo y 
e l lecho le  lo s  segmentos le ja le r a s ,  m ientras que la  par­
te  superior le  la  extremidad l e í  paso m%s próxima a i  le ­
cho le  lo s  segmentos l e  ja le ra s  e s tá  con stitu id a  por o tro  
r o l i l l o  acciónale e l cual aya la  a l a  alimentaolifn le  la  

c in ta  a l  lecho le  lo s  segmentos le  ja lares*

en cualquiera le  lo s  puntos I  a 3, en e l que e l  pase e s tá  
constitu ido  per ana su p e rfic ie  superior y una su p erfic ie  
in fe r io r  üstanciaA as por melio le  arandelas espacia do­
ra s , siendo la s  f ib ra s  que sa lsn  le  la  extremidad in fe ­
r io r  prendidas directam ente per melio le í  sistema le  seg­
mente s le ja lo rea*

Tal y come se ha descrito  en l a  Memoria 
que antecede, repreaentalo  en loa lib e jc e  que ae acompa­
ñan y coquea fin es  que se han especificado*

Mata Memoria consta le  l ie s  hojas e s c r i ta s  
por una so la  cara*

5o, -  pn d ispositivo  segán as re iv ind ica

6c* -  En d ispositivo  estibador para s i  t r a ­
tamiento de l in o , cásame, yuto y o tra s  f ib ra s  la  ta l lo .

K a l r i l ,

p .

%
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