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L a  presen te  invención  se  r e f ie r e  a un c o r ta c irc u ito  

e lé c tr ic o  l im ita d o r  de co rr ían te  con carga  de po lvo .

T a le s  c o r ta c ir c u ito s  e s tá n  ideados pa:& ac tu a r  muy rá ­

pidamente en con d ic ion es de c o r to c irc u ito  debido a l a  acción  

5 .— nmíua de l a  c a rg a  de polvo con e l  vapor m etálico  producido 

por e l elemento f u s ib le .  Aun cuando t a l e s  c o r ta c ir c u ito s  

tien en  también que s e r  usados p ara  p ro tecc ió n  de so b recar­

g a s ,  por ejem plo p a ra  p ro teg er cab le s co n tra  recalentam ien­

t o ,  para p ro te g e r  in s ta la c io n e s  de alumbrado y p a ra  p íe te ­

lo.- ger contra d e fe c to s  de a l t a  r e s i s t e n c ia  de p u e sta  a t i e r r a ,  

es también d e seab le , por o tra  p a rte  el que e l " f a c to r  de 

fu sió n " se a  lo  más pequeño p o s ib le .  E l f a s t o r  de fu s ió n  es 

d efin id o  como l a  re la c ió n  en tre  l a  c o r r ie n te  mínima de fu ­

s ió n  y l a  capacidad con tin ua de tran sp o rte  de co rr ien te  deL 

1 5 .-  c o r ta c ir c u i to .  Cuando se  quiso que e l  fa c to r  de fu s ió n ,d e ­

fin id o  an teriorm en te, de t a l e s  c o r ta c ir c u i to s  fu e ra  esen­

cialm ente in f  e i lo r  a 2 , y en p a r t ic u la r  in f e r io r  a  1 .5 ,  se  

tropezó  h a s ta  aquí con co n sid erab le s  d i f ic u lt a d e s  p ara  s a ­

t i s f a c e r  b ien  e3te r e q u is i to ,  siendo el o b je to  de l a  p re -  

2 0 .-  sen te  in ven ción  e l  de c re a r  un t ip o  de c o r ta c ir c u ito  que 

perm ita  obten sr con segu ridad  v a lo re s  re lativam en te  b a jo s  

del f a c to r  de fu s ió n , y h a sta  de aproximadamente 1 .2 5  o 

menos.

Según l a  p resen te  in ven ción , un c o r ta c ir c u ito  lim ita d o r  

2 5 .— de c o rr ie n te  de cartucho lle n o  de polvo comprende una p lu ra—
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l id a d  elementos fu s ib le s  p o rtad o res carg a  conectados 

en p a ra le lo  e n tre  s í ,  poseyendo uno o vario s de t a le s  e le ­

mentos c a r a c t e r í s t i c a s  de fu s ió n  d i s t in t a s  de l a s  de uno o 

más de o tro s  de t a l e s  elem entos, teniendo s in  embargo todos 

lo e  mencionados elementos c a r a c t e r í s t i c a s  esenciáL mente s i ­

m ila re s de tra n sp o rte  de c o r r ie n te .

D ichas d i s t in t a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de fu s ió n  de uno o 

más de lo s  elem entos son  t a l e s  que d ich os elem entos, o cuan­

do menos c ie r t a  p a r te  o p a r te s  de e l l o s ,  se  funden a una 

c o rr ie n te  más b a ja  o más rápidamente con moderadas sobre­

c a rg a s ; s in  embargo, tod os lo s  elem entos son ca len tad os 

aproximadamente en l a  misma mediday en general todos e l lo s  

l le v a n  aproximadamente l a  misma proporción  de l a  c o rr ie n te  

to t a l  y , ademas, todos e l lo s  s e  funden simultáneamente ai 

en condiciones de c o r to c ir c u ito .

G rac ias a e s t a  co n stru cc ió n , puede p ro d u cirse  un c o r-  

t a c ir c u ito  de f a c to r  de fu s ió n  (taL como s e  ha defin id o  an­

te r io rm e n te ), re lativam en te  b a jo , y esencialm ente in f e r io r  

a  1 .5  y h a s ta  de 1 .2 5  o in c lu so  menos. Al t r a b a ja r  en con­

d ic io n e s de so b re carg a , l a  c o r r ie n te  de so b recarga  es i n i ­

cia lm ente d is t r ib u id a  uniformemente entre l o s  v ar io s elemen­

t o s ,  pero el elemento o elementos que f u s ib le s  a una co rrien ­

t e  más b a ja  o más rápidam ente se  funden e interrum pen el 

paso de l a  c o r r ie n te  a tr a v é s  de e l lo s ,  con e l re su ltad o  de 

que l a  c o rr ie n te  que an tes lle v a b a n  es t r a n s f e r id a  a i  otro  

elemento o elementos que interrum pen ahora l a  c o rr ie n te  del 

c ir c u i to ,  fundiéndose de l a  manera normal en v irtu d  de la  

c o rr ie n te  ad ic ion ai^u e  l le v a n .

La invención  puede s e r  r e a l iz a d a  de d i s t in t a s  maneras 

y en cada caso e s t á  p r e v is t a  una en vo ltura  e x te r io r  o c a r -
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tucho que contiene una carga  de polvo pro v i s t a  de propie­

dades de ex tin c ió n  de arco . Dicho polvo rodea uoa p l u r a l i ­

dad de elementos de fu s ió n  cada uno de lo s  c u a le s  t ie n e  

p referib lem en te  una secc ió n  c e n tra l de anchura redu cida, 

o red u cid a á re a  de se cc ió n  t r a n s v e r s a l .  Según un a impor­

ta n te  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  in ven ción , d ich a secc ió n  centráL 

tie n e  tam bién, p re ferib lem en te , una o más ab ertu ra s en su 

red u cid a anchura o á r e a , para l a  obtención  de una mejor 

acción  en con dicion es de c o r to c ir c u ito  y en p a r t ic u la r  

p ara  asegurar que, aun cuando e l c o r ta c ir c u ito  asegure una 

sep arac ió n  durante e l primer sem ic ic lo  de co rr ien te  d e fec­

tu o sa , l a  c o r r ie n te  no s e r á  in terrum pida de forma que en 

lo s  c i r c u i t o s  a  lo s  c u a le s  ei c o r ta c ir c u ito  e s tá  conectado 

s e  produzcan v o l t a je s  peligrosam en te e lev ad o s.

En una forma de l a  in ven ción , todos lo s  elementos son 

del mismo m ateria l y de l a  misma se c c ió n  (preíexlb lem en te 

una t i r a  de p l a t a )  de forma que se  funden sim ultáneam ente 

en condiciones de c o r to c ir c u ito , pero un grupo de t a l e s  

elementos (co n stitu id o  por uno o más de s i l o s ,  pero no por 

to d o s)  e s t á  m odificado de forma que cuando menos una parte  

de dicho elemento o elementos se  funde o d e r r ite  más f á c i l ­

mente o más rápidam ente con moderadas so b re c a rg a s . A ltern a­

tivam en te, un grupo (según s e  ha d efin ido  anteriorm ente) 

puede e s t a r  co n stitu id o  por un m etal de punto de fu sió n  

más b a jo  que e l de o tro  elemento o grupo de elem entos, aun­

que todos lo s  elem entos e stán  proporcionados de forma que 

esencialm ente l a  misma can tidad  de c a lo r  se a  originada por 

l a  co rr ie n te  que lo s  a t r a v ie s a ,  o que todos e l lo s  alcancen  

l a  misma tem peratura de t r a b a jo .  En g e n e ra l,e s to  im p lica  

que lo s  dos grupos tengan d i s t in t a s  á rea s o anchuras de sac -
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oión t r a n s v e r s a l ,  de forma que todos l o s  elementos tengsn 

l a  misma r e s i s t e n c ia .  Todos e s to s  elementos se  funden s i ­

multáneamente en condiciones de c o r to c ir c u ito s ,  pero con 

moderadas so b re c a rg a s , e l p iim et grupo se  funde an te s que

9 0 .-  el o tro  para  p e rm itir  un funcionamiento s im ila r  al ya des­

c r i t o .  Por ejemplo el prim er grupo puede e s t a r  co n stitu id o  

por t i r a  de estaño y el o t ío  grupo por t i r a  de p l a t a ,  siendo 

el primero de más anchura que el últim o debido a  l a  r e s i s ­

te n c ia  e s p e c í f ic a  d e l e stañ o , su p erio r  a l a  de l a  p la t a .

9 5 .-  Todos lo s  elementos f u s i b le s ,  cuando son  todos e l lo s

de se c c ió n  s im ila r ,  o lo s  elementos fu s ib le s  de más elevado 

punto de fu s ió n , cuando se  emplean elementos de d is t in to s  

m eta le s , e s tá n  p referib lem en te  co n stitu id o s  por t i r a  de

p l a t a  debido a  l a  b a ja  r e s i s t e n c ia  e s p e c í f ic a  de é s t a  y l a  

1 0 0 .-  fav o rab le  acc ión  obten id a en tre  e l vapor de p la t a  y l a  c a r­

ga de poliK) a l  p ro d u c irse  l a  fu s ió n .

L a m od ificac ión  de una o más de l a s  t i r a s ,  cuando son 

to d as 3e metal s im ila r ,  se  obtiene por e l  hecho de que d i­

chos elementos son cortados o parcial, mente co rtad o s en dos 

1 0 5 .-  secc io n e s y de que l a  d iv is ió n  o d iv is ió n  parciáL  e s t á  Co­

deada y unida mediante un trozo  o p e r la  de un m ateria l de 

b ajo  punto de fu s ió n , por ejemplo so ld a d u ra . E ste  trozo o 

p e r la  de m ateria l de bajo  punto de fu s ió n  e s t á  d isp u e sto  de 

form a que s e  d e r r i t e  en oo ad ic io n es de so b re c a rg a , provocas -  

1 1 0 .-  do l a  in te rru p c ió n  del paaro de l a s  co rr ie n te  por e l  elemen­

t o .  Además, e s ta  se cc ió n  de l a  t i r a  e s t á  p ro te g id a  por el 

m ateria l circundante de b a jo  punto de fu s ió n  de l a  conduc­

ción  térm ica  h ac ia  l a  carga  de p o lv o , con e l  re su ltad o  de 

que, en con dicion es d8 so b recarg a , l a  se c c ió n  de l a  t i r a  

1 1 5 .— fu s ib le  rodeada por dicho m ate ria l de bajo punto de fu s ió n
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s e  c a l ie n t a  en mayor medida y a s í  f a c i l i t a  o in i c i a  l a  fu ­

s ió n  del m ate r ia l de "bajo punto de fu s ió n  y/b del elemento 

fu s ib le  in te re sad o  a un v a lo r  de sob recarga  re lativam en te  

b a jo . E sta  acción  es f a c i l i t a d a  por e l  c o r te  d corte  p a r c ia l  

de elemento fu s ib le  en el punto rodeado por e l m ateria l de 

bajo  punto de fu s ió n , aunque debe en ten derse  que t a l  co rte  

o c o rte  p a r c ia l  no n e c e s ita  siempre e s t a r  p r e v is to , siendo 

s u f ic ie n te  en c ie r t a s  condiciones p rever meramente una pe­

queña masa o p e r la  de m ateria l de bajo  punto de fu s ió n  a l r e ­

dedor de l a  t i r a  fu s ib le .  En a q u e lla s  formas de l a  invención ; 

en l a s  que una p a r te  del elemento fu s ib le  e s t á  rodeada por 

una masa o p e r la  de m ateria l de b ajo  punto de fu s ió n , e ste  

m ateria l e s t á  d isp u e sto  h a c ia  un extremo del elemento a l 

cu al se  encuentra .ap licado , asegurando a s i  que l a  acción  

mutua entre el elemento fu s ib le  y l a  carg a  de polvo no se  }

p erd erá  cuando e l c o r ta c ir c u ito  t r a b a je  en condiciones de 

c o r to c ir c u ito .

Formas p r e fe r id a s  de r e a l iz a c ió n  de l a  invención  están  

i lu s t r a d a s  a t í t u lo  de ejemplo en lo s  ad ju n tos d ib u jo s , en 

lo s  c u a le s :

L a f ig u ra  1 ,  es una v i s t a  gen era l de un c o r ta c irc u ito  

de cartuchos l le n o  de p o lv o , s in  una p a rte  d e l cartucho para 

m ostrar l a  d isp o s ic ió n  in te rn a  de lo s  elementos d e l c o r ta -  

c irc u ito  y de l a  carga  de p o lvo .

Las f ig u r a s  2 a 4 son secc io n es aumentadas de l a s  t i r a s  

del c o r ta c irc u ito  que m uestran v a r ia s  form as de r e a l iz a c ió n  

de l a  in ven ción .

La f ig u r a  5 es una v i s t a  de un elemento de c o r ta c ir c u i­

to  s im ila r  a l a  f ig u r a  2 , pero  p ro v isto  de medios e lá s t i c o s  

que favorecen  l a  obtención  de una in te rru p c ió n  neta y t sn -145. -
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b ien  destinado  p ara  acc ion ar un in d icad o r v is u a l .

La f ig u ra  6 es un diagram a que i l u s t r a  una forma modi­

f ic a d a  de l a  in ven ción .

R efiriéndonos primero a l a  f ig u ra  1 d e l d ib u jé , se  ve­

r á  que el c o r ta c irc u ito  e s t á  co n stitu id o  por un cartucho ex­

t e r i o r  7 , p re ferib lem en te  de m ateria l cerám ico v i t r i f i c a d o ,  

a l  que e stán  a p lic a d a s  tap as de extremo 8. Unos bloque me­

t á l i c o s  de conexión 9 están  unidos a l a s  ta p a s  de extremo y 

conectados además con te rm in a le s , como por ejemplo l a s  p la ­

cas 1 0 , mediante l a s  cu a le s  e l  c o r ta c ir c u ito  e s t á  conectado 

a l c i r c u i t o .  Los bloques m etálicos 9 de conexión s irv e n  de 

term in ale s para  l a  unión, mediante so ld ad u ra  por pu n tos, de 

lo s  elementos f u s i b le s ,  t r e s  de lo s  c u a le s  e stán  rep resen ta­

dos a t í t u lo  de ejemplo en 11 , 12 y 13 . Queda entendido que 

e s t á  p re v is to  un número deseado cu a lq u ie ra  de t a le s  elemen9 

to s fu s ib le  según  e l  funcionamiento p re v is to  para  e l c o r ta -  

c i r c u i t o ,  pudiendo lo s  mismos p a sa r , como se  in d ica  en el 

d ib u jo , d irectam ente en tre lo s  bloques 9 o , s i  se  d esea , 

e s t a r  arro lad os so b re  un núcleo cerám ico tu b u lar o de o tra  

form a. En l a  p r á c t ic a ,  tendrán que e s ta r  d isp u e sto s  e q u id is ­

ta n te s  alrededor del e je  c e n t r a l ,  aunque por razones de con­

v en ien cia  están  rep resen tad os d e sa r ro lla d o s , es d e c ir  uno 

a l  lado de o tro . Dichos elementos e stán  rodeados por una 

carga  de polvo 14 , según se  conoce b ien  en l a  e sp e c ia l id a d , 

para  obtener una ru p tu ra  de e levada r e s i s t e n c ia  entre 1 as 

ta p a s  de extremo 9 a l  in terru m p irse  el c ir c u ito  p o r  e l cor­

t a d  -cuito,debido a l a  acc ió n  mutua en tre  e l metal v o la t i ­

l iz a d o  de lo s  elem entos, 11 , 12 y 13 y l a  carga de polvo .

Dichos elementos e stán  c o n stitu id o s  p referib lem en te  

por t i r a  de p la t a  y su s p a r te s  c e n tra le s  son de menor an-175. -
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chura, como s e  in d ic a  en 15 . Como b ien  se  sa b e , e s ta  tipo  

de c o r ta c ir c u ito  e s  capaz de actu ar a  modo de c o r ta c ir c u ito  

l im ita d o r  de c o r r ie n te , asegurando, en condiciones de cor­

to c i r c u i t o ,  l a  in te rru p c ió n  de l a  c o rr ie n te  duras.te el p i i -  

1 8 0 .-  mer sem ic ic lo  de c o r r ie n te  d e fe c tu o sa . Una im portante ca­

r a c t e r í s t i c a  de la  invención  e s  l a  de que c e rc a  de lo s ex— 

tfemps de l a s  p a rte s  c e n tra le s  e s tá n  p r e v is to s  ag u je ro s 16 . 

E s ta  con stru cc ión  asegu ra un funcionam iento óptimo en con­

d ic io n es de c o r to c irc u ito  asegurando especialm en te que l a  

1 8 5 .-  fu s ió n  se  produzca in ic ia lm en te  en e l centro de cada e le ­

mento y luego s e  propague progresivam ente h a c ia  lo s  e x tre ­

mos, asegurando a s í  una ráp id a  in te rru p c ió n  del paso de co­

r r ie n te  d e fe c tu o sa , aunque no de forma que p u d ie ra  o r ig in ar  

l a  producción de v o l t a je s  excesivo s en el c i r c u i t o .

1 9 0 .— Como s e  indi ca an teriorm ente, l a  p re se n te  invención

in c lu y e  medidas para  a se g u rar  un bajo  fa c y o r  de fu s ió n , y 

con e ste  ob je to  uno o más de lo s  elementos f u s i b le s ,  pero 

no to d o s , por ejemplo el elemento f u s ib le  12 en éL ejemplo 

rep resen tad o , que u t i l i z a  en todo t r e s  elem entos, e stán  pre  

1 9 5 .— v is t o s  con c a r a c t e r í s t i c a s  de fu s ió n , en moderadas condicio- 

nes de so b re c arg a  d i s t i n t a s ,  de l a s  del o tro  elemento o 

elem entos. Con e s t e  o b je to , y como se  re p re se n ta  en l a s  

f ig u r a s  1 y 2 , l a  t i r a  que forma el elemento fu s ib le  12 

e s t á  co r ta d a  cerca  de un extrem o, como s e  in d ic a  en 17 , y 

2 0 0 .-  l a s  p a r te s  sep arad as e stán  unidas por una se c c ió n  o p e r la

18 de m ateria l d is t in to  -y  más especialm ente de un m ateria l 

de más bajo  punto de fu s ió n , como por ejemplo de áo ld ad u ra- 

que l a s  rodea y une. Todos l o s  elementos fu s ib le s  l le v a n , 

con un paso normal de c o r r ie n te , l a  misma proporción  de l a  

205.— c o rr ie n te  t o t a l  l le v a d a  por e l c o r ta c ir c u ito  con un bajo



aumento de tem peratura, calen tán dose aproximadamente en l a  

misma medida.

La acción  es l a  s ig u ie n te  al p ro d u c irse  una moderada 

so b re carg a , digamos de aproximadanente e l 1 .2 5  del v a lo r  

2 1 0 .-  normal dél c o r ta c ir c u ito  o in c lu so  menos. Todos lo s  elemen­

to s  son  calen tad os aproximadamente en l a  misma m e 'id a , y 

con e s t a  sob recarga  l a  tem peratura es t a l  que l a  p e r la  18 

de m ater ia l de más bajo  punto de fu s ió n  se  funde y la  co­

r r ie n te  que p a sa  por e l  elemento correspondiente (e s d ec ir  

215 .— el elemento 12) queda in terrum pida. Por consiguiente , da

proporción  de c o rr ie n te  que an tes l le v a b a  dicho elemento es 

encauzada h ac ia  lo s  o tro s  elem entos 11 y 13 , por lo  cual l a  

c o rr ie n te  ad ic io n a l de e s to s  es s u f ic ie n te  p a ra  hacer que 

se  fundan de manera normal, produciéndose una in te rru p c ió n  

2 2 0 .-  com pleta del c ir c u ito  en tre lo s  bloques conductores 9 . Na­

tu ralm en te , todos lo s  t r e s  elementos 11 , 12 y 13 se  funden 

instantáneam ente de l a  manera normal a l  p ro d u c irse  con d ic io ­

nes de c o r to c ir c u ito .

En c ie r t a s  c irc u n sta n c ia s  puede no s e r  n ecesazio  p rever 

2 2 5 .-  una se p a ra c ió n  com pleta de l a  t i r a  12 y puede b a s ta r ,  como 

se  ve en l a  f ig u r a  3, p rever una so la  d epresión  tr a n sv e r sa l  

o d epresion es opu estas 19 , rodeadas también por una iberia de 

m ate r ia l 18 de ba jo  punto de fu s ió n . Además, como se  ve en 

l a  F ig . 4 , no se  n e c e s i ta  p rev er sep arac ió n  ni depresión  19 

2 3 0 .-  alguna en determ inadas c ir c u n s ta n c ia s , en cuyo caso  la  t i r a  

12 e s t á  meramente rodeada por una p e r la  de m ateria l 18 de 

bajo  punto de fu s ió n . En t a l  c a so , l a  p e r la  18 s ir v e  p a ra  

re d u c ir  l a  tran sm isió n  de c a lo r  desde el elemento f u s ib le  12 

en e l  punto rodeado por l a  p e r la ,  que s e  trad u ce  en un mayor 

grado de calentam iento de l a  t i r a  de e ste  punto, e l cual p e r-2 3 5 .-
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mi te  que la  fu s ió n  se  v e r if iq u e  con p re fe re n c ia  en l a  p a rte  

de l a  t i r a  rodeada por l a  p e r la .

S i se  d e se a , pueden p re v e rse  medios p a ra  a se g u rar  una 

mayor sep arac ió n  de l a s  dos p a r te s  de la. t i r a  12 adyacente 

a l  punto rodeado por l a  p e r la  18 de m ate ria l de bajo  punto 

de fu s ió n , tanto que é s t a  e sté  p r e v is ta  como se  muestra en 

l a s  f ig u r a s  1 y 2, como que lo  e s té  según sem uestra en l a s  

f ig u r a s  3 o 4 . Oon este  o b je to , y como s e  m uestra en l a  f i ­

gu ra  5 , un m uelle 20 de compresión puede e s ta r  d isp u esto  

en tre s a l ie n t e s  21 p re v is to s  en l a  t i r a  12 de ambos lad o s 

de l a  p e r la  18 , con el re su ltad o  de que cuando se  produce 

l a  fu s ió n  d el elemento f u s i b le ,  1 2 , el m uelle 20 s i r v e  p ara  

se p a ra r  lo s  extremos fundidos de l a  t i r a ,  asegurando a s í  

una in te rru p ció n  más n eta  en e s to s  pu n tos.

P re ferib lem en te , l a  invención  comprende tam bién un ém­

bolo 22 ( f i g s .  1 y 5) adecuado p a ra  m ostrar e l estado  del 

c o r ta c ir c u i to . Como s e  m uestra en l a  F ig .  1 , e l émbolo 22

e s t á  d isp u e sto  normalmente en un a sien to  23 de una tap a  de

extremo, áiendo empujado h a c ia  fu e ra  por un m uelle 24 d is ­

puesto  en dicho a lo jam ie n to . S in  embargo, e l  émbolo e s t á  su ­

je to  en su  p o s ic ió n  normal por c ie r t a  lo n g itu d  de alambre 

25, por ejemplo de a le ac ió n  crom oniquel, an clada en l a  tapa 

de extremo opu esta  9 y que comprende una p a rte  26 a modo de 

muelle de tr a c c ió n . Cuando se  produce l a  fu s ió n  de l o s  e le ­

mentos f u s ib le ,  es encauzada c o rr ie n te  también en el alam­

bre 25, que por co n sigu ien te  se  funde también y s u e l ta  e l 

émbolo 22 que e mueve h a c ia  fu e ra  b a jo  l a  acción  del muelle 

24, proporcionando a s i  una in d ica c ió n  v i s u a l .

Como s e  ve en l a  f ig u r a  5 , un alam bre 27 de un mate­

r i a l  adecuado cu a lq u iera  e s t á  unido a l  s a l ie n t e  21265 .- mas pro-
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ximo, de forma que en oaso de funcionamiento d el c o r ta c ir -  

c u ito , l a  acc ió n  del muelle de com presión 20 s i r v e  para  s o l ­

t a r  l a  te n s ió n  del alambre 27 y perm ite al émbolo 22 d e sp la ­

z a r se  h a c ia  fu e ra  de l a  manera ya d e s c r i t a .

En l a s  form as de r e a l iz a c ió n  h a sta  aquí d e s c r i t a s ,  todos 

lo s  elem entos fu s ib le s  eran  del mismo m ateria l y algunos de 

e l l o s ,  pero no to d o s , comprendían medios como p o r  ejemplo 

una p e r la  18 de m ateria l de b a jo  punto de fu s ió n , en com­

b in ación  con l a  p a r te  cortada 17 (F ig . 2) o con una depre­

s ió n  o d epresion es 19 ( f i g .  3 )  o d isp u e sto s  a lred ed or de l a  

t i r a  12 d e sp ro v is ta  de c o r te  y de depresion es ( f i g .  4 ) ,  

aunque l a  invención  no se  l im ita  a e s t a  co n stru cc ió n . La 

F ig .  6 i l u s t r a  o tra  form a de l a  invención  p r o v is t a ,  por 

ejem plo, de t r e s  elem entos fu s ib le s  11 , 12 y 13 en l a  cual 

uno o mas de lo s  elem entos, por ejem plo e l  elemento 12, es 

de un m ate ria l d is t in to  d el de lo s  o tro s  elementos 11 y 13. 

Por ejem plo, lo s  elementos 11 y 13 pueden s e r  de t i r a  de 

p l a t a ,  m ientras que e l  elemento 12 puede s e r  de e stañ o .

E ste  u ltim o, s in  embargo, es de se cc ió n  t r a n sv e r sa l  mas 

grande, de forma que l a  r e s i s t e n c ia  e fe c t iv a  de tod as l a s  

t i r a s  es esencialm ente l a  misma. En e s te  caso , s e  cuenta 

con el más bajo  punto de fu s ió n  de l a  t i r a  de estaño 12 que 

hace que e s ta  t i r a  se  funda an tes que l a s  t i r a s  11 y 13 en 

condiciones de so b recarga  r e su lta n te s  en una acción  esen­

cialm ente s im ila r  a l a  ya d e s c r i t a ,  m ientras que en condi­

cion es de c o r to c ir c u ito  todos lo s  elementos se  funden esen­

cialm ente juntos de l a  manera normal a p lic a b le  en e l  caso 

de c o r ta c ir c u ito s  con carga  de p o lv o .

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l invento y 

el modo de l le v a r lo  a l a  p r á c t ic a  s e  hace c o n sta r  que l a s29 5 .-
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d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d ica d a s  son su sc e p t ib le s  de 

m od ificacion es de d e t a l l e  s i n  que por e l lo  s e  a l t e r e  l a  esen­

c ia  del in ven to .

N 0 T A*-

3 0 0 .-  I * . -  Los puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se  p r e ­

sen tan  para  que sean  ob jeto  de e s t a  P aten te  de Invención en 

España, p o r vein te  añ o s, son  l o s  s ig u ie n te s :

1 3 .— P erfeccionam ientos in tro d u c id o s en lo s  c o r ta c ir ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  l im ita d o re s  de c o r r ie n te  en forma de c a r -  

3 0 5 .-  tucho con carga  de po lvo , c a ra c te r iz a d o s  por comprender el 

c o r ta c irc u ito  una p lu ra lid a d  de elementos f u s ib le s  portado­

re s  de carga  conectados en p a ra le lo  en tre  s í ,  uno de lo s  

c u a le s  t ie n e  una c a r a c t e r í s t i c a  de fu s ió n  d i s t i n t a  de l a  de 

o tro  de d ichos elem entos, poseyendo s i n  embargo to ao s d i-  

3 1 0 .-  chos elementos c a r a c t e r í s t i c a s  de tra n sp o r te  de corrien te  

esencialm ente s im ila r e s .
*

2 3 .— P erfeccion am ien tos in tro d u c id o s en lo s  c o r t a c i r ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  l im ita d o re s  de c o r r ie n te  en forma de car­

tucho con carga  de p o lv o , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que 

3 1 5 .-  e l c o r ta c ir c u lto  comprende una p lu ra lid a d  de elementos f u s i ­

b le s  p o rtad o res de ca rg a  conectados en p a ra le lo  en tre s í ,  

uno de lo s  cu a le s t ie n e  c a r a c t e r í s t i c a s  de fu s ió n  bajo  so ­

b recarga  d is t in t a s  de lo s  o tro s elem entos, poseyendo s in  

embargo todos dichos elementos c a r a c t e r í s t i c a s  de fu s ió n  

3 2 0 .-  b a jo  c o r to c ir c u ito s  esencialm ente s im ila r e s .

3 3 .-  P erfeccionam ientos según  e l,p u n to  13 y 28 , cara: -  

te r iz a d o s  por e l  hecho de que un prim er elemento fu s ib le  o 

prim er grupo de elem entos e s t a  p ro v is to  de forma qua in t e ­

rrumpe e l  reco rrid o  de l a  c o r r ie n te  a l p ro d u c irse  una peque-
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ñ a so b recarg a , provocando l a  tr a n s fe r e n c ia  de l a  corrien te  

a  o tro  elemento u o t r o  grupo de elementos que s e  funden a  

con tin uación .

4 3 .-  P erfeccionam ientos in trod u cid os en lo s  c o r ta c ir c u i ' 

t o s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o r r ie n te  que comprenden un 

cartucho p ro v isto  de ta p a s  conductoras de extremo y en su  

in te r io r  una carga  de po lvo , c a ra c te r iz a d o s  por contener 

dicho cartucho un primer grupo de uno o más elementos f u s i ­

b le s  p ortad ores de carg a  y un segundo grupo de uno o más 

o tro s  elem entos fu s ib le s  portad o res de ca rg a , todos e l lo s  ¡ 

empotrados en dicho polvo y conectados a l a s  ta p a s  de e x tre ­

mo en p a ra le lo  en tre  s i  para  l le v a r  l a  misma proporción  de 

co rr ie n te  t o t a l ,  estando e leg id o  o m odificado e l  prim er gru­

po de elem entos fu s ib le s  de forma que s e  funda a una p a rte  

de l a  misma a l p ro d u c irse  una pequeña so b re carg a , p a ra  tr a n s­

f e r i r  l a  c o rr ie n te  que an te s l le v a b a  a  l o s  o tro s  elementos 

que a con tin u ación  se  funden en v irtu d  de l a  c o rr ie n te  a d i­

cional que l o s  re c o rre .

5 3 .-  Perfeccionam ientos in tro d u c id o s en lo s  c o r ta c ir ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  l im ita d o re s  de c o r r ie n te  según cu a lq u ie ­

ra  de lo s  puntos a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho 

de que cada uno de dichos elem entos e s t á  p ro v isto  de una 

se cc ió n  c e n tra l reducida que t ie n e  una a b e r tu ra , estando 

e leg id o s todos d ich os elementos de forma que s e  funden s i ­

multáneamente a l p ro d u c irse  un c o r to c ir c u ito  y p ro v is to s  de 

una acción  l im ita d o ra  de co rr ie n te  t a l  que s e  impide la  pro­

ducción de un excesivo  aumento de v o l t a je ,  estando e leg ido  

un prim er elemento o grupo de elementos fu s ib le s  de forma 

que se  funde en una de su s p a r te s  a l  p ro d u c irse  una pe quena 

so b recarg a , t r a n s f ir ie n d o  l a  c o r r ie n te  que an te s llevab a  a l



5 5 5 .-  otro  elemento g grupo áe elementos que luego se  funden con 

d ich a so b recarg a .

6 3 .-  P erfeccionam ientos in tro d u cid o s en lo s  c o r t a c i r ­

c u ito s  e lé c tr ic o s  lim ita d o re s  de c o rr ie n te  según puntos 43 y 

53, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que todos lo s  elementos 

3 6 0 .-  son del mismo m a te r ia l  y de l a  misma se c c ió n , estando c o r ta ­

do e l prim er elemento o cada elemento d e l prim er grupo de 

elementos y unida l a  sep arac ió n  por una masa de m ateria l 

de ba jo  punto de fu s ió n .

7 3 .-  Perfeccionam ientos in trod u cid os en lo s  c o r ta c ir -  

365 .— c u ito s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o rr ie n te  según puntos 43 

ó 53, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que todos lo s  elemen­

to s  e stán  c o n st itu id o s  del mismo m ateria l y son  de l a  m is­

ma se c c ió n , estando p re v is to  e l prim er elemento o cada e le ­

mento del prim er grupo de una e n ta lla d u ra  y rodeada dicha 

3 7 0 .-  e n ta llad u ra . de una masa de m ateria l de bajo  punto de fu s ió n .

8 3 .-  P erfeccionam ientos in trod u cid os en lo s  c o r ta c ir ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o r r ie n te  según lo s  puntos 

43 ó 5 3 ,c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que todos lo s e le ­

mentos son del mismo m ateria l y de l a  misma se c c ió n , e stan - 

3 7 5 .-  do rodeado e l prim er elemento o cada elemento 3eL primer

grupo, en un punto, por una masa de m ateria l de bajo  punto 

de fu s ió n .

9 3 .— P erfeccionam ientos in tro d u c id o s en lo s  c o r t a c i r ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o rr ie n te  según lo s  pun- 

3 8 0 .-  to s  43 ó 53, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que lo s  dos 

elementos o grupos de elementos son  de m etales d i s t in t o s ,  

siendo un elemento o grupo de elementos de m ate r ia l de bajo  

punto d8 fu s ió n  y el otro de m ateria l de elevado punto de 

fu s ió n , estando e le g id a  el á re a  de l a  se c c ió n  tr a n sv e r sa l
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585*— áe forma que ambos elementos o ambos grupos de elementos 

l le v a n  l a  misma proporción  de l a  c o rr ie n te  t o t a l .

1 0 3 .-  Perfeccionam ientos in tro d u cid o s en lo s  c o r ta c ir ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o r r ie n te  según cu a lq u ie­

r a  de lo s  puntos 43 a  83, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que 

590 .— todos l o s  elementos son de t i r a  de p l a t a  dé l a  misma s e c ­

ción .

1 1 3 .-  Perfeccionam ientos in tro d u c id o s en l o s  c o r ta c ir ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  l im ita d o re s  de c o rr ie n te  según el punto 

9 3, c a ra c te r iz a d o s  por el hecho de que el elemento o grupo 

3 9 5 .-  de elementos que se  funde por primero a l  p ro d u c irse  una 

so b recarga  comprende t i r a s  de estaño y e l o tro  elemento o 

grupo de elementos comprende t i r a s  de p l a t a ,  siendo l a  s e c ­

c ió n  de l a  t i r a  de estaño mayor que l a  t i r a  de p la t a  y e s­

tando e le g id a  de forma que cada t i r a  l l e v a  l a  misma p ro -  

400..- porción  de l a  c o rr ie n te  t o t a l .

1 2 3 .-  P erfeccionam ientos in trod u cid os en lo s  c o r t a c i r ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o r r ie n te  según cu alq u iera  

de lo s  puntos a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o s  por comprender ade­

mas medios e l á s t i c o s  adecuados para  se p a r a r  l a  p a rte  del 

4 0 5 *-  elemento en l a  que s e  produce l a  fu s ió n  a l v e r i f i c a r s e  la  

so b re carg a .

1 3 3 .— P erfeccionam ientos in tro d u cid o s en l o s  c o r ta c i r ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  l im ita d o re s  de c o rr ie n te  según e l punto - 

123, c a ra c te r iz a d o s  por comprender además un medio de in — 

410*— d icac ió n  v is u a l  su sc e p t ib le  de s e r  accionado por dicho ^

m uelle a l fu n d ir se  l a  p a r te  mencionada d e l elemento fu s ib le .

1 4 3 .-  P erfeccionam ientos in trod u cid os en lo s  c o r ta c ir ­

c u ito s  e lé c t r ic o s  lim ita d o re s  de c o rr ie n te  según cu a lq u iera  

de lo s  puntos 13 a  122, c a ra c te r iz a d o s  por comprender un
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alambre de accionam iento que se  extien d e en tre  l a s  ta p a s  

conductoras de extremo y adecuado p ara  l le v a d  o o rrien te  y 

s e r  fundido a l  fu n d irse  todos lo s  elementos f u s i b le s ,  con 

el f i n  de s o l t a r  el medio de in d ic a c ió n  v is u a l  que in d ic a  

e l estado del c o r ta c ir c u i to .

1 5 2 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS CORTA­

CIRCUITOS ELECTRICOS", todo t a l  y conforme s e  d escrib e  en 

l a  p resen te  memoria, l a  cu a l con sta de 423 l ín e a s  y a  t í ­

tu lo  de ejemplo s e  rep resen ta  en l o s  ad ju n tos d ib u jo s .
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