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Le fabricacidn de lentes oftdlmicas con caras o
superficies continuas, pero gue tienen regiones con poten-
cia dptica distinta, es conocida y practicada en Espafia y

en el extranjero desde hace muchos gficSs = = = = = = = =

Su fundamento teérico estriba en que 1é;potencia
&

de una lente es producto de dos Tactores, uno quegdepende
de la curvatura de sus superficies y otro del {ndice de re-
fraccidn del vidrio que la compone, siendo, nor tanto po-
sible congtruir lentes con dimensiones y curvaturas iguales
pero con potencias Spticas diversas, siempre que los vidrios
empleados en su manufactura sean de indices diferentes. Asi
pues, =i de un cristal Sptico, que llamaremos lente princi-
pal, quitamos por cualqguier procedimiento un espacio lenti-
cular y lo substituimos con una lente de superficies igua-
les, pero fabricada con vidrio adecuado, obtendremos en eg=—
ta regidn une veriacidn de potencia que dependerd de las
curvas tallades y de la diferencia entre Indices de refrac-

cidn de los vidrios empleados para hacer la lente base y la

lente complenentaria, = = = = = = = = « = = = = = = = - =

Si se guieren obtener lentes con tres o cuatro
potenciag dlstintas, basta repetir el proceso con diversos

vidrios de fndices diferentes en varias regiones de la lente

principal, cuyas formas variardn segin la talla especial

que se haya dado a los contornos de las diversas lentes del

conjunto antes de su wnidn. - = = = = = = = - - ~ - - -
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La unidn de les diversas piezas puede hacerse in-
dudablemente mediante un adhesivo trensperente, pero es pre-—
ferible soldarlas sometiendo el conjunto de lentes a una
temperatura elevada, dando & las lentes un sobreespesor pa-
ra pofler eliminar, con una talla posterior, las inevitables

deformaciones que el calor produce en sus caras. — — = — —

La manera de proceder que acaba de degcribirse

en forma suscinta, presenta graves inconvenientes técnicos

que disminuyen notablemente el porcentaje de lentes utili-
zables obteﬂidaé, ¥ que, por lo tanto, encarecen su precio,
La causa que determina la obtencidn de lentes defectuosas
regide en la natureleza del vidrio empleado y en la sleva-
dg teﬁperatura & que es preciso realizar la soldadura. Pa-
ra que los vidrios que se sueldan tengan indices diferentes,
sus composiciones tienen que ser distintas, y por lo-tanto
suelen ser distintas también las otras propiedades fisicas,
de las cuales una de las mds decisivas es la dilatacién tér-
mica. Una diferencia, aunque dea pequefia, en el coeficiente
de dilatacidn, da origen a grandes tensiones entre los dos
vidrios, cuando se enfrian désde su temperatura de soldadu-
re hasta la temperaturs ambiente, ocasionando la rotura del
conjunto, ya que el vidrio es un material de muy reducida

resistemcia a la traccidn. - - = = - = = = - ~ —- -——-

Los vidrios normalmente conocidos, gue, en lsa
préctica, han dedo mejores resultados, son del tipo de un
crown-glase sf{lico-alcali-cdlcico, de fndice de refraccidén

1,523, y coeficiente de dilatacién térmica comprendida en-
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tre 90 x 10-7 Yy 94 x 10-7 centimetros por centimetro, por
1eC, entre 02 y 3002C, tomado este vidrio como lente base o
vidrio principal, y'combinado con vidrio del tipo flint-
glass sf{lico-alcalf~plomo, con {ndices de refraccién varia-
bles entre 1,610 y 1,710, y coeficientes de dilatacidn entre
80 x 1077 7 90 X 1077® o o e e e e e e e e e -

El inconveniente principal radica en que las caras
pulidas de estos flint-glass, al someterlos a una temperatu=-
ra elevada pars producir su.soldadura con el vidrio princi-
ral, se estropean, por temer lugar la formacidn de pequefias
part{culas desvitrificadas y presentarse descomposiciones
parciales, las cuales originan un porcentaje excesivo de len-
tes defectuoso, puesto gue la superficie de soldadura entre
el crowm y el flint queda enéuciada por grah mimero de mi-
miscules particulas gaseosas que no provienen del sire even=-—
tualmenté aprisionado ai,soldarse las superficies, siné de
las descomposiciones experimentadas por el flint al ser ca-

lentado, = = = = = = = = = = = - - - k.- - - - - - - -

Pars gubsanar los citados inconvenientes, se ha
comprobado recientemente en el extranjero que, tanto las di-
ferencias de dilatacién, tomo la formacién de burbujas, pue-
den ser evitadas, aumentandose asi de manera muy‘ﬁmportante
el porcentaje de lentes plurifocales satisfactoriss, si se
introduce en el vidrio flint ciertas proporciones criticas
de sales y/o éxidos de zirconio y de aluminio; si se adicio-
nen los componentes del flint en unas determinadas propor-
ciones criticas, y si se opéra ademds pare producir'la sblda—

dura a una temperatura prdxims a los 6002C, en la cual se
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-alcanza un principio de reblandecimiento de las piezas que

ge desean soldar, = — = = = = = = = - - - - - - - - - - -

De acuerdo con las experiencias efectuadas,,K una

de las caracter{sticas del procedimiento mejorado que cons-

tituye el objeto de la presente Patente, consiste en obte-

ner les piezas de flint-glass fundiendo conjuntamente, com-
puestos derivados del silicio, con una proporcidn del 32 al
48% de Si0; uno o més derivados de metales alcalinos, con
una proporcién del 6,5 al 10% de Sxidos de estos metales;
sales y/o 6xidos del plomo, con un 36 al 54% de PbO; sales
y/o éxidos del zirconio, con un 0,5 al 7% de ZrO,; y seles
v/o éxidos del aluminio, con un 0,5 al 4% de 41,0;. Las sa-
les y/o 6bxidos deAzirconio v alumihio deben adicionarse en
una proporcidn tal que la suma del contenido final de 2Zr0,
més A1,05 resulte en el flint-glass obtenido comprendida én-
tre el 2,5 y el 10%. La suma total de los constituyentes

esenciales del vidrio, debe ser como mfnimo del 92%. - - -

La obtencidén de los resultados deseados se alcan—
za Unicamente manteniendo dentro de los limites indicados
las proporciones de los componentes esenciales del vidrio,
1{mites que son crititos y relativamente estreches. Lo di-
cho, sin embargo, no es obstdculo para que puedan introdu-
cirse también otros dxildos métélicos entre los comunmente:
empleados en la fabricacidn del vidrio y a condicidn de que
su contenido total no exceda de un 8%. Ademds, dentro de es-
te orden de ideas, el 710, no excederd del 6%, ni el B0y
del 5%. Por rezones de afinado generslmente convendrd em-

plear hasta un 2% de 8xidos de arsénico y antimonio, - - =
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Para ilustrar convenientemente esta memoris sin
que esto represente limitar el alcance de la Patente, se
dan a continuacién algunos ejemplos de composiciones venta-
josas, en las quevse ha exclufdo el &xido de arsénico em-

pleado como afinante:

EJEMPLOS DE COMPOSICIONES EN %:

1¢e 20 3e 48
Si0B: - - 45,- 38,5 38,2 34,4
K20 : - = 4,5 7,4 7,4 7,6
Nag0: - - 5,5 1,6 0,7 0,5 f
PO ¢ = - 40,- 47,5 48,9 48,7
Aly03:- = 2,- 2,- 2,- 2,-
Zr Op:i— -  3,- 3,- 3= 3s=
Ti0pt - - - - 1,8 3,8
np *-- 1,616 1,653 1,680 1,700
Coef.dilt: 89 90 89 88

En los ejemplos indicados se geflala con las le-
tras np el Indice de refraccidn correspondiente a la raya
D del espeetro, y con la abreviacidn "coef.dilt! el coefi-

ciente de dilatacién térmico multiplicado por 107. - — -

Otra particuleridad del procedimiento mejorado,
consiste en que una pieza de crown-glass de las carscte-
ristices indicadas al principioc para este tipo de vidrio,
se suelda, constituyendo un blogue, con por 1o menos una
pieza de flint obtenida de acuerdo con las ideas éxpresadas,
realizédndose lé soldadure de cafa pieza con la inmedista

segin superficies précticamente regulares, sean planas,
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gean curvadasg, las cuales, caso de ser varias, se disponen
en forma sensiblemente paralela. ELl mimero de piezas que
deben ser unidas pars constituir Bl blogue, serd el mismo
que el ndmero de focos gue interesa obtener para la lente
oftélmica, es decir, que si ésta debe ser bifocal se unird

una pieza de crown con una de flint; si debe ser tetrafocal

" se uniré una de crown con tres de flint. Obtenido un bloque

complejo de vidrio, se procede a su tallasdo seglin una su-—
perficie convexa o cdncava, y se inserta fijamente en una
superficie céncava o convexa de un casquete de crown-glass
de las caracter{sticas térmicas y &pticas mentionadas. Lés
curvaturas de las superficies de las dos plezas que van a
unirse, deberdn ser, como es légico, iguales y complemen~-
tarias. Da fijacidn del blogue en el casquete se efectuard
por celentamiento del conjunto a una temperatura circundan-—

te a los 6008C, = = - = = = -~ S U

Una vez obtenide la unidn del vidrio base con el
bloque cbmplejo, podrd someterse ya el conjunto a unas ope—
raciones finales de talledo y pulido, con las que se obten-—
dré una lente de apariencia simple, limitada por superfi-
cies regulares y conti{nuas gque en comin, pertenecen al blo-

que complejo y al vidrio principal que le sirve de base. -

Las mejoras que acaban de exponerse, dan por re-
sultado lentes plurifocales exentas de defectos y né expues-
tas a roturas por diferenclas de dilatacidén, permitiendo

reducir considerablemente el mimero de las piesas que deben
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ger desechadas, y, eun consecuencia, el coste de fabricacién

de las 1o deficienteBS. = = = = = =0 = = ;- - - - - - - - - -

Descritas convenientemente las mejoras gque cons-
tituyen el objeto de esta Patente, deben considerarse com—
prendides dentro del alcance de la misma todes aquellas va-
riantes de ejecucidn que conserven el espiritu del invento,
el cual, esencialmente, es ¢l gque se resume y concreta en

los términos de la siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad pa-~
ra todo el territorio nacional, sus colonias y Protectora-
do de Marruecos, las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,.~ Mejoras en la fabricacidn de lentes oftdl-
micas de varios Iocos limitaéas por superficies continuas,
caracterizadas por el hecho de emplear por lo menos une pie-
za de flint-glass de silico—alcali—plbmo, cuya obtencidn se
efectia fundiendo conjuntamente derivados del silicio, con
une proporcidn del 32 al 48% de Si0,; uno o mée derivados
de metales mlcalinos, con una proporcidn del 6,5 al 10% de
bxidos de estos metales; sales y/o 8xidos del zirconio, con
un 0,5 al 7% de Zr02; v sales x/b Sxidos del aluminio, con
un 0,5 &8l 4% de Alg03. = = = = = = = = = = = = = = = = =

28 .~ llejoras segin la reivindicacidn anterior,
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caracterizadas por el hecho de gue las sales y/o éxidos
de zirconio y de aluminio se adicionan en unz proporcién

tal que la sume del contenido finel de ZrC, més A1203 en

el flint-glass obtenido, resulte comprendida entre el 2,5

yell%.“— ———————— - s e e e e we e e e e e

38,~ Mlejoras segin las reivindicaciones preceden-—
tes, caraecterizadas por el hecho de gue una pieza de crown-—
glass de coeficiente de dilatacidn medio, desde 02 a 300%C.
cemprendido entre 90 x 107 y g5 x 10~7 centimetrés por ’
centiﬁetro, por 12C, se suelda, constituyendo un blogue,
con por lo menos ﬁna pleza de flint-glass obtenida de acuer-
do con las reivindicaciones 12 y 28, realizéndose la solda-
dura de cada pieza con la inmediata segin superficies préc-—

ticamente regulares, las cuales, cuando son varias, se dis-

ponen en forma sensiblemente paralela., = - = = - - - - -

48, - Mejoras segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizadas por el hecho de que un blogue obtenido
de acuerdo con la 38 reivindicacidn es tallado sezin una
superiicie esférica y es insertado fijemente en una super-
ficie esférice complementaria tallada en un casquete de
crown-glass de iguales caracteristicas térmicas y Spticas
gue la pieza de crown-—glass cgue forma parte del bloque sien-
do iguales las formas geomdtrica de dichas superficies y
efectudndose la fijacidn del blogue en el casquete gracias
& un principio de reblandecimiento mituo que se obtiene

por calentamiento del conjunto a2 une tempersituras de apro-
I P P
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ximadamente G6008C, = = = = = = = = — - 2 2_ - -
- w382

58,- liejoras semin las reivindicaciones preceden-

tes, caracterizedas por el hecho de que el conjuntb obteni-
215. @do de acuerdo con la 48 reivindicacidn, es sometido a unas
operationes finales de tallado y pulido gque determinan una

limitacidn del conjunto por superficies regulares y conti-

NUEBS . = e o cm cn we wn an o o mn e me e e e e s e e e e e e em e
62.e MIBJORAS EN LA FABRICACION DE LENTES OFTAL-
220. 11ICAS TE VARIOS FOCOS™, = = = = = = = = = = = = =~ = = — =

Todo €llo tal y como se ha descrito y reivindi-
cado en la presente Memoria que consta de diez hojas folia~
das y necanografiadas por una sola de sus caras., — - - -

Madfid, 10 de marzo de 1,.955.

P. A. de
225. SOCIEDAD ANOELiiA IB
CRISTALES OPIICOS.
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