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No P/506.

MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTR DE INVENCION
en
ESPARNA
por VEINTE afios

a nombre de C. & J. CLARK LIMITED, entidad britdnica esta-

blecida en Street, Somerset, Inglaterra, por:

“UNA PRENSA PARA LA FABRICACION DE CALZADO",

Este invento se refiere a la fabricacidn de
calzado, sunque en lo que sigue se haréd referencia & zapatos,
¥ concierme & la unién de una suela de caucho o sucedéneo del
oaucho; de una pleze, o la fabricaeidén de un componente de

zapatos de piezas elementales 0 elementos de caucho, por un
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procodimiento de vulcanizacidén.

‘ - El objeto principal del presente invento es
aumentar el rendimiento del procedimiento de vulcanizacién
Y mejorar el prodﬁcto valcanizado y con este objeto princi-
ral a la vista se caracteriza el invento pér el uso de une
corriente eléctrica de alta frecuencia para producir la tem-
perature requerida de vulcanizacidn.

gSon conocides prensas de vulcanizacidén en las
cuales la superficie inferior de una suela de caucho se mol-
dea por medio de un molde de le suela sobre el cual se colo-
ca una pileza de suela de caucho y que 86 pone en contacto
intimo con una pala de zapato soportada en una horme movi-
ble, estando limitados los lados de la pieza de la suela por
moldes laterales movibles. En una prensa de este tipo, se ha
conocido el uso de un molde de la suela fijo y calentar elec-
éricamente este molde incorporandc un elemento de caldeo por
resistencia en la comstruccién del molde.

Es una caracteri{stica adicional del presente
invento adaptar una prensa de gulcsnizacién de este tipo ge-
neral para la vulcanizacidn por medio de una corriente eléc-
trica de alta frecuenfia, y para llever a la préotica esta
carascteristica se proponen aquf varias modificeciones y me-
Joras en una prensa de este tipo general.

La prensa mejorada de vulcanizacidén pera
practicer el método de vulcanizacidén erriba definido se carac—

teriza
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por el uso de niembros metalicos que se ajustan a la pieza
de trebajo {tales co.0 una horua metélica y un molde eta=
lico de la suela en el caso de la snjecidn de una snela de
za, ato) cowo electrodos positive y negativo respectivaiente
para el swiinistro de una corriente de gl ta frecuencia y por
el empleo de la pieza de trabajoy por e jewplo de la propia
suele de caucho, couio dieldctrico principsl en el cirenito
de alta frecuencia, de w0u0 yue Lla umuyyor parte ue la envr-—
gia dissjaaa S€ conueniia vl Lo ['lega de TianajOe

Utier Sae Lo .l in s adicaOn 4 us la pTrensa Ghe
rleana es oi uso de noldes laterales que tienen una alta

> s 4 . o - rY
resistencia electricas factor de votencia bajo y superficie

T 2 4 3 N 2 . .
no higrosoopica y mue no deja huellas, a fin de ase~urar una

L ! . 4 $
pérdida :dnima de eners{a, con susercia de perforacidn eléctri-

Cle

Otra caracteristica desesble de una prensa
para su uso en nuestro procediniento iieiorsdo de viulcaniza=
cidn es el eij:leo de izienbros que se adaptan a le pieza de
travajo construfdos para el entenimicnto de las condiciones
dessades de calentmulentoy por ejeijlo para wmantener una
terperatura controlada de vulecanizacidn regulendo adecnadea=
wente el paso de un [luldo refrigerador por iioldes y/o
electrodos huecos o swuinistrmndo calor de una fuente elée-
trica ¢ de otra clase a o0 por los moldes y/o electrodos
para asegurar que la vulcanizacidn tiene lugar a la teipe-
ratura nds adccunada.

alternstiva o adicionel:ente puede enplearse

-3 -
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une vluralidad de electrodos vositivos y negatlvos para crear,
en secciones diferentes de ma pleza de trabajos tal couo en
diferentes espesores o swoer’isles de unn suela de za ato,
densidades de flujo tsles cue se clfectue la vulcanizacidn a
la riswua velocidad por toda la vieza de trabajo.

Los .oldes latersles eupleados pueden caracte-
rizarse tauwbign porqus estén construidos con un oarécter
nPlotante™y de wcnera gue se reduzca al dnino la carga en
los ideudros de cnenilla gne elerren la cavidat Gel wolde

tenieras desae los ..oldes latercles, sobre los bordes
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snela en el :olde de la suela wny cerca de O a con-
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o con la psla del zapato soportada por la hor..a. La dis-

ct

tac
posicidn a este fin es tal cme punede wantenerse yresién entre
las paries superiores de los .oldes laterzles y dichas cuchi-
1llas en €l caso de cuc haya un sequen:o moviilento hecla aspri-
ba de la htorias

Al practicar el Létodo de vnleanizacion zaya=
tos sesnn este invento deben coleccionarse los uateridles de
plantilla y pala y el ceucho pora la snela para resistir,
sin deterioro, los efectos de la corriente de dlta frecuen~-
eciz.

A Tin de cue puneda cowprenderse n&s fécilme
te el invento se deseribira cioras a »0G0 de ejauplos una
prensa adeenada para llever a cabo nuesiro yroceso de vile
conizacidng son refercncic o los dibnios adiantos, en 1os
cues

La firmres 1 €3 una seceidn transversal dia-

4 . . oy - -
gracatica or nna prensa constirnida yara Vilcenlzar dos
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zapatos sluultinea.€ntes ¥

las fismras 2 y 3 son seccliones loneitudinal

vy transversal respectivauente por wna hor..a con los ioldes

agociados y otrss cOuy ORLRTLLS,

La prensa llnstrauie e 1os dibujos adjuntos
coiprende un bastidor 1 cue tiune nne :esa 2 sobre la cnal
estin asesurados dos Leres de roldes latersles 3, franquean-
do los dos woldaes de cnda par una abertura 4 en la citada
wesa 2 dentro de lLa cual pnede deslizarse verticaluente un
iolde 5 de la srelae £ w0lde 5 de la suele esta unido por

un bloane inter uesto & de wnterial sislaonte al vést&go 7

de na istén 2lojado en un cilindro pare fluido § uontedo

por dehajo de la ::esa 2. 1or cncima de cada uno de los wol-

deg 5 de la suela esta guspendida wna Lor.a © desde una co-

rredera 10 guiada por un uicobro de puente 1l del citado bas—

tigor, estando unids la horua 9@ a la citada corredera por

un blogne mnter;ncsto 1i. Las corretieras 10 de las hories

leotercles O estin conectadns a pivotey por wn yugo mautn 13

gl vastego 14 de nn ;istén alojado en un eilindro de fluldo

15\soportado por wensulas por enciue del wienbro de puente 1l.
A 10 largo de cada lado de cada horua 9 va non

tado un eje 16, siendo paralelos entre si los dos ejes 16

de cada hormay y en cada par de estos ejes esta suspendido pi

votaluente por wmedio de brazos 17 un par de cuchillas plenas

13, teniendo cadia cuchilla un filo interior adelgazado 19

para periiitir gque la cuchilla se colocue con el citado borde

en proxiwidad immedista a la pared de una pela 20 soportada

por la horma 9. #L borde exterior 21 de la cuchilla 18 esta
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bisel ado vara sctnar simmltinea :ente con la vared leateral
inelinadia de un rebajo 22 dispuesto en la parte superior

de los woldes labterales corres;ondientes. Las superficies
estrechas cooperantes de la cuchilles 13 y moldes laterales

3 fuerzan los bordes interiores 19 de las cuchilles 18 & con-
tacto con la pela 20, Las cucnillas ewpare jadas 18 vueden
estar conectadas entre si cono se mussira por los fiadores
extrenos pivotados 33.

Las cuchilla 13 penetraron hacis dentro desde
los u.0ldes laterales evparejados 3 de .i0do gue cuelguen y cons
tituyan asientos pera una suela de caucho 24 que se ha inser-
tadP entre los moldes laterales 3 por encima del molde 5 de
la suelay segin sube el ultimo por la presidn del fluido.

La horuia aislada 9 sirve cowmo un electrodo
8l que se le hsce una conexidn positiva de alta frecuenciay
heciéndose la conexidn negativa requerida al nolde aislado 5
de la suela. Los varios moldes laterales 3 estan hechos de
modo que puedsn ser recibidos intercasbiableriente en una pla-
ca G¢ base 25 soportada por la ..esa 25 y estos umoldes 3 con
su placa de bhase 25 y el ;.0lde de la suela y los blocues de
elslauiento de la horua y el wolde 6, 12 respectivarente es-
tan hecnos de un meterial tal cowo €l conozido bajo la uarca
registrada MYQALEX, que tiene un alto valor aislante eléc-
trico y bajo factor de gotencia eléectrico a las temperaturas
de vulcanizacion.

81 se desee jueden montarse las hormas de tel

anera sobre sus soportes que sean capaces de girer hacia
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los ledos pere facilitar la colocacidn y sepsracidn de una
pala de zgpato de la horma. Los movimientos ejecutados por
los varios coumponentes de la uagquina dursnte un ciclo de op6-
raciones pueden controlarse por un aparsio autonatico adecua-
do de control del tiewpo que e.plee controles accionsdos por
fluido o elédctricauente.

Pueden dlsponerse medlios {cue no se wumestran)
para wuantener teuperaturas adecnadas del uolde y horia por
control termostatico, bien a’adiendo o retirando csalor, tel
c0u0 por la incorporacidn de bobinas celentadoras en 1os rniol-
des y horiiasy o bien soplando eire refrigerante sobre los mis
1108y dependiendo de la tendencia a gue suba o0 bgje la teuwpe=-
ratura de los woldes u horwas por enciina de la deseada en la
operacidne

La secuencia de opersociones puede consistir
en montesr las pelas de los zapatos 20 en las horuwas levanta-
das 9y estando los ioldes de la suela 5 en la oposicidn ba-
jadea y la corriente de alta frecuencla desconsctada. Las cue
chillas 13 se afisnzan en posicién por medio de los fiadores
23y, una pleza de caucho sin vulcani-ar de aproximsdeauente la
forme de la suela requerida se coloca entre cada par de mole=
des laterales 3, se bajan entonces las horuas § que llevan
las palas por medio de presién del f1wido y los woldes de
la sucla 5 se levantan entorncses ypor grcsién, siendo la pree
sidn priuera ioyor que 1 se~undis. se conecta entonces la
corrierte de alta frecuencia y des;ués de i.antener durante

un tiewpo adecuado, segﬁn sea la velocidad de vulceanizacidn,
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gse Iterrumpe la corriente, después de 10 cual las hormes

9 y moldes de le suela 5 se levankn por presidén del fluido
pera llevar las suelas 24 - shora vulcanizadas 8 las palas
20 en lss hormas 9 - seporadas de hos moldes laterales 3.
Las cuchillas 18 pueden entonces desbloquearse, quitarse las
pelas con suela y reemplazarlas por pslas sin suela y la
consecuencia de operaciones se repite entonces.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Gran Bretafia el 10 de Marzo de 1954, bajo el niémero
6958/54, se acoge a 108 beneficios del artficulo 51 del vi-
gente Estatuto ley sobre Propiedad Industrial.

PN TR N N Qe —

Ios puntos de invencidén propia y nueva gue se pre-
Sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, por VEINTE efios, son los siguien-
ten: '

12. - Une prensa de vulcanizacién para unir una

suele de ceucho ¢ sustitutivo de ceucho & un zapato o pa-

-8 - -
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ra fabricer un componente de za&pato de plezas elementales 0
elementds de caucho caracterizada porque hace uso de una co-
rriente eléotrice de alte frecuencis para producir la tempe-
ratura de vulcanizacidn requerida.

82, - Une prensa de vulcanizar segin se reivindica
en el punto 12, en la que medios metélicos que se ajustan
& la pleza de trabajo constituyen los electrodos para el su-
ministro de una corriente de alta frecueﬁcia y en la que la
rieza de trabajo de caucho o de sustitutivo de caucho cons-
tituye el dieléctrico principal en el circuito de alta fre-
cuencia, de modo que la mayor parte de la energfa disipeada
se concentre en la pieza de trabajo dieléetrica.

32, - Una prensa de vulcanizacidn adaptada pera unir
una suela & un gapata y construida segin se reivindice en
el punto 2, en la que una hormae metdlica y un molde metdli-
co de la suela forman los electrodos positivo y negativo res-
peftivamente.

42, - Una prensa de mgulcanizacidn segiin se reivindi-
ca en el punto 2 é punto 3, caracterizada po¥que se hace
us0 de moldes laterales que tienen uns alta resisténcia eléc-
trica, factor de potencia bajo y una superficie no higroscé-
pica y que no deja huelles para hacer mfnimes las pérdidas
de energia.

52, - Une prense de vulcanizacidén segin se reivindi-
ca en cuslgquiera de los puntos precedentes, en la que los
miembros de ajuste a la pieza de trabajo estén dispuesto pa-

ra nantener las condiciones deseadas de temperatura.

3 o -



10

226963

62, - Una prensa de vulcanizacién segin se rei-
vindica en el punto 1 é punto 2, caracterizada por el em-
pleo de una pluralidad de electrodos positivée ¥y negati-
voB en seociones o areas diferentes dd4 la pieza de trabaje
parsa regular las dcnsidadié de flujo creadas, de modo que
ge efectie vulcanizacién a una velocidad igual por tods
la pieza do'trabajo.

72, - Una prensa para la fabricacién de calzado.

Tal y como se ha desorito en la Memoria que ante-
cede, ilustrado en los dibujos que s8e acompsaiian y parﬁ los
fines especificados.

Esta Memoria consta de diez hojas esorites por una

sola cara.
Madrid, }¢ Judwiidy
PO AQ
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CLARK LIMITED.
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