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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
E N 
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de DEERING MILLIKEN RESEARCH CORPORATION, en - 
tidad norteamericana, establecida en Pendleton, Caroli­
na del Sur, Estados Unidos de America, por:

1UNA MAQUINA PARA TORCER Y ARROLLAR UN 
'CORDON FLEXIBLE"

-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

Este invento se refiere a una máquina para el 
tratamiento de cordones y más particularmente a una má­
quina cableadora para reunir simultáneamente una plura­
lidad de cordones entre si al mismo tiempo que se les 

5 comunica torsióna.
La máquina de este invengo es en general del 

tipo mostrado y descrito en la solicitud numero 220.372 
y es una mejora de la misma.
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La maquina torcedora y reunidora combinada 
de este invento puede caracterizarse además por ser del 
tipo de entrada capaz de recibir un gran número de cor­
dones desde paquetes individuales soportados por una fi—

5 leta y que son llevados en forma combinada ágilmente den­
tro de la curva balónica de la torcedora y hechos avan­
zar luego axilmente al interior de la curva balónica y 
arrotLadod sobre medios de reoogida adecuados para fór - 
mar un paquete arrollado con precisión, comercialmente 

10 aceptable, de alta ¡densidad.
Mas específicamente, aunque no se limita de 

modo particular a ello, la máquina del invento está es­
pecialmente destinada a producir un cordón retorcido múl­
tiple adecuado para tuna variedad de husos, tal como en 

15 la fabricación de correas de todas clases, manguetas pa§ 
ra incendios, redes, cordajes de paracaídas, neumáticos, 
alfombras, flecos, esteras, etc. En virtud de la combi­
nación de cierto número de elementos perfeccionados, la 
máquina es capaz de tratar cordones o cabos flexibles de 

2o una variedad de materiales tales como algodón, rayón, ny- 
lon u otros materiales sintéticos y combinaciones de 
cualesquiera de estos materiales para producir un cordon­
cillo continuo sin nudos en forma de paquete arrollado 
con precisión, de alta densidad, y de colocación mejor 

25 y más uniforme de las capas de lo que ha podido conse - 
guirse hasta ahora.

Los perfeccionamientos en las máquinas reuní— 
doras-iorcedoras, que constituyene el presente invento
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y que se describirán de un modo más especifico en lo 
que sigue, facilitan también la producción económica 
de una amplia gama de denier de cordoncillo terminado 
que puede oscilar desde 2.000 a 50.000 denier.

5 En general, la maquina de este invento inclu­
ye un huso torcedor de construcción tubular que tiene 
una aleta dispuesta junto a una extremidad del mismo y 
un dispositivo de control de la tensión en forma de su­
perficie acumuladora de envolvimiento del cordón, excen- 

10 trica y de doble escalón, asociado con él. Una plurali­
dad ue cordones o cabos de hilo suministradas desde ung 
fileta son alimentados axilmente dentro del cuerpo tu­
bular del huso, y salen a través de un orificio de la 
pared del huso junto a la superficie acumuladora del 

15 cordón. Los cordones combinados hacen contacto con la 
superficie ael dispositivo acumulador de hi3To en forma 
de envolvimiento y siguen luego a lo largo de la super̂ - 
ficie de la aleta y, cuando es hecho girar el cuerpo 
del huso, forman una curva balónica en torno de un so - 

20 porte sustentado de modo flotante por la extremidad 
del cuerpo del huso. Esta curva balónica se extienden 
entre la aleta y una guia de vértice montada sobre el 
soporte de armazón flotante y situada sobre el eje pro­
longado del huso.

^5 Los cordones combinados, o cordoncillos, a
los cuales se está comunicando una doble torsión por 
cada revolución del huso son llevados hacia dentro des­
de la guia de vértice por una disposición de cabrestante
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soportada por la extremidad del armazón flotante e im­
pulsada a velocidad constante desde él huso en rotación. 
El armazón flotante lleva también un soporte del paque­
te de recogida en forma de mandril o manguito rotativo 

5 montado con su eje de rotación paralelo al eje de rota- 
oión del huso y que reoibe a deslizamiento un tubo de 
rayado. Los cordones retorcidos, o cordoncillo, son he­
chos avanzar desde el cabrestante a través de un meca — 
nismo de precisión desplazador del arrollamient o a en- 

10 cima del tubo de arrollado. El mecanismo desplazador es 
impulsado en relaoión sincronizada con respecto al tu­
bo de arrollado y está dispuesto para producir un pa - 
quete sin cabezas que tiene un arrollamiento apretado 
yide presión. El tubo de arrollado es impulsado desde 

15 el huso a través de un acoplamiento de resbalamiento gie 
suministra un par constante de manera que a medida que 
el arrollamiento crece sobre el tubo, disminuye gradual­
mente la tensión en los cordones retorcidos o cordonci­
llos. El arrollamiento apretado y de presión, junto con 

20 la tensión de arrollamiento controlada, produce un pa­
quete de mayor densidad y de mejor forma que los pro - 
ducidos en las máquinas de este t&po según la técnica 
anterior.

El presente invento crea más específicamente 
25 un accionamiento mejorado para el soporte rotativo del 

paquete del cordón y el mecanismo desplazador del cor - 
dón que es de diseño más sencillo, de forma compacta, 
pero sin embargo, de construcción más robusta que los 
dispositivos anteriores de esta olase.
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Los detalles de la máquina combinada i^unlda- 
ra-torcedora y arrolladora, por los cuales se consiguen 
las citadas ventajas, se describirán ahora oon relación 
a los dibujos anejos, en los-cuales:

5 La fig. 1 es una vista en perspectiva de la
máquina para tratar cordones del invento con ciertas 
partes de la misma arrancadas para poner al descubierto 
otras.

La fig. 2 es un alzado lateral fragmentario 
10 parcialmente en sección de la maquina del invento;

La fig. 3 es una vista en sección de la máqui­
na del invento dada por la linea 1 1 1 - 1 1 1 de la fig 2;

La fig. 4 es una vista esquemática en pers - 
peotiva mostrando la relación de los diversos elemen - 

15 tos impulsares e impulsados de la máquina;
La fig. 5 es una vista en corte de una parte 

del mecanismo principal de accionamiento dado por la 
linea T-V de la fig. 3;

La fig. 6 es una vista en planta del conjunr- 
20 to de engranajes que constituyen una parte del acciona­

miento para el soporte rotativo del paquete y el meca­
nismo desplazador del cordón mirando desde el lado del 
conjunto de ruedas dentadas de avance.

La fig. 7 es una vista en corte extendida del 
25 conjunto de engranajes de la fig. 6 dada por la linea 

VI-VI de dicha fig;
La fig 8 es una vista en corte fragmentario 

dada por la linea VIII—VIII de la fig 6 mostrando deta—

-5-



A
V

2 2 O 5 44

i

lies de los medios de ajaste de la tensión del embragas 
de impulsión .

La fig. 9 es ana vista en corte fragmentario 
. del mecanismo desplazador del cordón dada por la linea 

5 IX-IX de la fig 2; la fig 10 es una vista en corte frag­
mentario del mecanismo desplazador dada por la linea X-X 
de la fig 9;

La fig. 11 es un alzado lateral fragmentario, 
parcialmente en sección, mostrando una disposición al - 

10 ternativa de desplazamiento del cordón para la máqaina 
del invento; y

, La fig. 12 es ana vista en corte de la forma 
alternativa del invento mostrada en la fig. 1 1 y dada 
por la linea XII-XII de dioha fig.

15 En la fig. 1 de los aflujos, el ndmero 15 de­
signa nn armazón para soportar la máquina combinada de 
reunión torsión y arrollado que tiene una plataforma de 
soporte 17 sobre la cual están montados en relación es­
paciada un par de ménsulas de soporte o silletas 1 9.

2° Montado dentro de las silletas 19 por medio de
cojinetes de antifricción adecuados, hay un cuerpo fu - 
bular de huso 2 1, como se maestra más claramente en la 
fig. 2.

Un motor 23 montado en el armazón 10 está aco- 
25 piado en relación de impulsión a través de un par de co­

rreas en V 25 a un par de poleas partidas 27 montadas de 
modo ajustable sobre el cuerpo 21 entre las silletas 1 9. 
El motor .̂3 es preferiblemente del tipo de velocidad
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oonstante y la deseada velocidad del cuerpo del huso 
se obtiene ajustando el espaciamiento de las poleas 
partidas 15 como es bien conocido en la técnica.

Dispuesta entre los extremos del huso 21 hay 
5 una aleta 29 soportada por un cubo 31. El cubo 31 de 

la aleta, como se muestra en la fig. 2, tiene dos su­
perficies cilindricas 33 y 35 que se confunde y que 
son respectivamente excéntricas con respecto al eje 
del cuerpo 21 del huso de manera que se cree un dispo- 

10 sitivo de envolvimiento de dos escalones de acumula - 
ción del cordoncillo para controlar la tensión en la 
curva balónica del cordoncillo en forma que está des^ 
orita con más detalle en nuestras solicitudes números 
216.376 y 220.372. El cuello ¿1 del huso está provisto 

15 de un paso axil 37 que se extiende hacia dentro desde 
su extremidad de la izquierda mirando en la fig. 2 y 
que comunica oon un orificio 29 en ensanchado hacia 
fuera en la pared del cuerpo déL huso en la superficie 
33. La extremidad de la derecha del ouerpo 21 del hu - 

20 so, mirando en la fig. 2, y que está dispuesta dentro 
de la aleta cóncava 29, tiene un manguito %1 montado 
sobre ella, por medio de oojineres antifricción 4.3 y 
%5. El manguito 41 tiene un ala 47 con tres lóhulos 
dispuesta entre sus extremos y a la cual va asegurada 

25 una placa anular de soporte 49 que forma el soporte 
extremo interior para un armazón de soporte flotante 
indicado en general en 51. La placa de soporte 49 es­
tá unida oon preferencia a cada lóbulo del ala 49 por
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medios elásticos de montaje indicados de modo general 
en 53 y que son de construcción usual. El armazón de 
soporte 51 incluye una placa exterior 55 que tiene en 
general forma de C como se muestra mejor en la fig 3.

5 El armazón 51 incluye también un segundo soporte en 
forma de C, 57 que tiene una prolongación lateral des­
plazada 58 dispuesta entre las placas 49 y 55. Las 
placas 57 y 58 son mantenidas en relación espaciada 
fija con respecto a la placa 49 por una pluralidad 

10 de riostras 59, dos de las cuales se muestran en la 
fig. 2. La placa exterior 55 está soportada con res - 
pecto a la placa interior 49 por medio de un miembro 
acanalado 61 que una estas dos placas y un miembro 
de cubierta 63 que se extiende entre las placas 55 y 

15 58.
Una ménsula desplazada 65 montada adecuada­

mente sobre la placa interior 49 sirve como montura 
fija para un eje 67 que se extiende en una dirección 
en general paralela al eje de rotación del huso 2 1.

20 El eje 67 lleva un par de cojinetes.antifrioción 69 

y 71 sobre los cuales está montado un mandril o man­
guito rotativo cilindrico 73- La extremidad de la iz­
quierda del mandril 73 mirando en la ílg. 2 lleva en 
relación fija con ella una rueda de impulsión 75 al 

25 paso que el extremo de la derecha del mandril está
provista dé tuna capacha anular con ala 77. La capucha 
77 está unida al mandril 73 por medio de roscas de mo­
do que pueda quitarse y mentarse fácilmente sobre el
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extremo d'el mandril. Cuando se quita la capucha 77, 
el mandril 73 esté destinado a recibir a deslizamien­
to un tubo de arrollado 79 que al volver a colocar la
capucha 77 es nun tenido en aplicación de sujeción en-

5 tre el ala de la capucha y el cubo de la rueda de im*-
pulsión 75 de modo que se impida su rotación con res­
pecto al mandril durante una operación de arrollado 
como luego se explicará con más detalle.

El mandril 73 puede ser retenido contra ro­
lo taoión durante la retirada y nueva colocación de la ca­

pucha con ala 77 mediante un dispositivo de bloqueo ade­
cuado en forma de palanca acodada 81 montado para mo­
vimiento de basculación en torno de un eje 83 que pa­
sa a través de la parte superior de la ménsula despla- 

15 zada 65. El brazo horizontal del miembro 81 mirando
en la fig 2 termina en una parte de bloque 85 que tie­
ne una pluralidad de dientes 87 que sobresalen hacia 
abajo. Un muelle de tensión 89, mostrado en la fig 3, 
conectado entre la parte de brazo horizontal d el mien- 

20 bro Si y la placa dorsal 4-9 mantiene normalmente a los 
dientes 87 fuera de la coincidencia con los dientes de 
la rueda de impulsión 75 asegurada al mandril 73* Una 
empuñadura 91 que sobresale del extremo superior del 
miembro 81 da ún mediá fácil para bascular el miembro 

25 en torno de su eje de pivotamiento 83 en dirección
del reloj mirando en la fig. 2 para llevar los dientes 
87 a aplicación con los dieates de la rueda 75 bloquean­
do con ello la rueda, y, por tanto, el mandril 73 con­
tra rotación.
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El mandril 73 que soporta el tubo de arrolla­
do 79 está destinado a ser impulsado desde el cuerpo 21 
del huso a través de un tren de engranajes y de un emr- 
brague de resbalamiento montado en la placa de soporte 

5 dorsal 49 del armazón flotante 51 y dispuesto entre
las placas 49 y 57 en general por debajo del eje de ro­
tación del cuerpo 21 del huso como se muestra más cla­
ramente en las fiíuras 2 y 3* La relación de cooperación 
entre las diversas ruedaa que componen este tren de en- 

10 granajes se ilustra más claramente en la fig. 4. El
cuerpo 21 del huso lleva fijado un piílón 93 que engra - 
na con una rueda mayor 95 fijada sobre un árbol 97 mon­
tado sobre la placa de soporte íorsal 49' en una forma 
que se describirá luego con más detalle. El árbol 97 

15 lleva una rueda de torsión 99 que a su v ez engrana con 
una rueda lol que es una de las tres rus das coaxilmente 
dispuestas que forman un conjunto de ruedas dentadas 
del acoplamiento de resbalamiento indio ado en general 
en lo3* Una segunda rueda lo5 del conjunto de engrana - 

2o jes lo3 está dispuesta para ser impulsada a través de
un embrague de resbalamiento desde la rueda lol al paso 
que la rueda final lo7 del conjunto lo3 constituye una 
rueda de avanoe impulsada a través del mecanismo desde 
la rueda lo5? todas las cuales se describirán luego con 

25 más detalle. La rueda lo5 está dispuesta en relación 
de impulsión con la rueda 75 fijada al mandril rotativo 
73.

La rueda lol sirve también oomo rueda d e im-
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pulsión de entrada para un s egundo tren de engranajes 
para impulsar el mecanismo para hacer avanzar el cor­
doncillo torcido dentro de la máquina. Como se mues­
tra en la fig. 4, una rueda lo9 de impulsión del ca- 

5 brestante montada sobre un muflón 1 1 1 engrana con la 
rueda lol. Fijada a la rueda lo9 del cabrestante hay 
una rueda menorll3 destinada también a girar en torno 
del árbol 111. La rueda 113 impulsa un árbol de inver­
sión 127 por engrane con una rueda 115 déL extremo del 

lo árbol. Este árbol de inversión 115 está montado en ca­
da extremo respectivamente en placas 55 y 57 del arma­
zón flotante 51. El extremo exterior del árbol 117 He- 
va una rueda 119 en engrane con una rueda 121 montada 
para rotación sobre un árbol 123 soportado por la placa 

15 de soporte exterior 55* Montado también en tomo d el
árbol 123 y asegurado en relación fija con la rueda 1¿1 
hay un cabrestante 125. Una rueda loca 127 está dispues­
ta para girar sobre un muiíón I29 que se extiende desde 
la placa de soporte 55 y engrana con la rueda 121 y a 

2o su vez impulsa una -rueda 131 asociada de un modo fijo 
a un segundo cabrestante 135 montado sobre un muRón 
133 soportado también por la placa exterior 55. Se ve­
rá así que la rotación del árbol de inversión 117 hará 
girar ambos miembros de cabrestante 125 y 135 en la 

25 misma di. rección. Los diámetros de las ruedas 121 y 131 

son iguales así como los diámetros de los miembros de 
cabrestante 125 y 135 de manera que pueden disponerse 
cierto número de vueltas de cordoncillo ai torno de los
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miembros de cabrestantes y hacerse avanzar el cordonci­
llo por su. rotación.

Los cabos de hilo combinados que están siendo 
torcidos a la forma de cordoncillo son dirigidos desde 

5 la zona de la curva balónica a través de un equipo de 
guia de vértice 137 montado de modo a rticulado sobre la 
placa de extremidad 55 del armazón flotante 51 como se 
ilustra más claramente en las figs. 1 y 2. Este equipo 
de guia incluye una guia de trompeta 139 montada a rota- 

lo oión sobre un extremo de un soporte tubular 141. El so­
porte tubular 141 está dispuesto para ajustar telescópi­
camente dentro d e un miembro tubular 142 cuya extremi - 
dad de la izquierda como se ve en la fig. 2 termina en 
una parte cortada diagonalmente 143- La parte diagonal 

1 5 , 143 lleva un muRón 147, sobre eL cual está montada a ro­
tación una polea de guia 145* El miembro tubular 142 se 
extiende a través de un collar 149 y es soportado por él, 
cuyo collar está dispuesto sobre los extremos de tres 
brazos de soporte 151 divergentes con respecto al collar 

2o y al miembro de soporte. Los otros extremos de los bra­
zos de soporte 151 están rígidamente asegurados en rela­
ción circunferencial equiespaciada a un anillo de sopor­
te 153* Un par de brazos articulados 155 montados rígida­
mente en el anillo de soporte 153 cooperan con un bloque 

25 de soporte articulado 157 que a su vez puede estar ator­
nillado o asegurado de otro modo a la placa extrema 55 
dando con ello un montaje articulado para el equipo de 
guia del vértice. Con el fin de proporcionar un medio
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de enclavamiento de rapida liberación para mantener 
al equipo de guia de vergice 137 en posición operativa 
se montan dos palancas de enclavamientos 159 cargadas 
por resorte y montadas pivotadamente, en las cuales so- 

5, lo se muestra una en la fig. 2, sobre respectivos bra­
zos de soporte de enclavamiento 161, fijados al miembro 
de soporte 142, y extendiéndose en forma divergente 
desde ellos. Cada una d e las palanaas de enclavamien­
to 159 tiene una parte enclavadora 163 dispuesta para 

lo ser oprimida a aplicación con el lado dorsal de la 
placa frontal de soporte 15 5.

El equipo de guia de vértice I37 da así me­
dios para dirigir el cordoncillo que está siendo retor­
cido desde la curva balónica del cordoncillo axilmente 

15 hacia dentro en dirección al paquete de recogida del c 
cordoncillo. El cordoncillo que está sufriendo torsión 
y que es entregado a través de la guia de vértice 139 

y del soporte tuoalar 141 es dirigido por encima de 
la polea de guia 145? a través de un guia de sacacorchos 

2o I65, mostrada en la fig 3, soportada por la placa fron­
tal y 55 y envuelto luego en torno de los dos miembros 
de cabrestante 125 y 135. Se observará que el muRón 
133 que lleva el miembro de cabrestante 135 está lige­
ramente oblicuado fuera de paralelismo con respecto 

25 al árbol 123 que lleva el miembro de cabrestante 125 
como se muestra más claramente en las figs. 3 y 4 para 
dar una ligera desalineación de las respectivas super­
ficies de cabrestante provocando con ello una separa—
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cidn de los diversos alcances del cordoncillo que 
pasan entre y en torno de los cabrestantes 125 y 
135* Con el fin de aaomodar la desalineación de las 
ruedas 127 y 131 los dientes de la rueda 131 están 
cortados en ángulo oon respecto a su eje de rotación 
de modo que puedan engranar debidamente oon la rue­
da loca 127. Como quiera que el cuerpo 21 del huso 
es impulsado a una velocidad sustancialmente cons­
tante y los miembros de cabrestante son accionados 
de modo imperativo a través de un tren de engranaje 
desde el cuerpo del huso, el cordoncillo será hecho 
avanzar por los miembros del cabrestante a una velo­
cidad sustancialmente constante.

Por la descripción que antecede, es eviden­
te que para una velocidad dada del huso, el grado de 
torsión comunicauo al ccordoncillo dependerá de la 
velocidad a la cual es avanzado el cordoncillo por 
los miembros de cabrestante 125 y 135. &sl, la rela­
ción de velocidad del tren de engranaje entre el cuer­
po 21 del huso y la rueda 121 del cabrestante deter­
minará la cantidad ue torsión que está siendo comuni­
cada al cordoncillo. De este modo pueden conseguir­
se cambios en la torsión haciendo camelos apropiados 
en la relación de engranaje. En la practica, hemos 
encontrado que es deseable obtener estos cambios in­
tercambiando S3 lamente una rueda del tren y preferi­
mos que sea la rueda 99 la rueda de cambio a causa 
de su accesibilidad. Parta evitar el haoer cambies en
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lo

15

2o

25

si diámetro de la moda compañera lol al cambiar el 
tamaño ae la moda de torsión 99, preferimos montar
las rnedas 99 y lol en 1 . forma qne se maestra más ola- 
ramente en las figs. 3, 4 y 5.

Como se maestra más particularmente en la 
fig. 5, el munón 97 que lleva la rueda reductora 95 

y la rueda de cambio 99, está montado en una caja de 
soporte cilindrica 167 que tiene un ala 169 91 e se ex­
tiende lateralmente hacia su alrededor en forma de pla­
ca de soporte. La caja 167 sobresale a través de una 
abertura arqueada 171 de la placa dorsal 49 y es man­
tenida de modo ajustable en la posición deseada por 
medio de sos ménsulas alargadas 173 por sección trans­
versal el forma de L que se aplican respectivamente 
a una parte marginal del ala I69 en lados opuestos de 
la caja. Unos medios de fijación adecuaos, tales como 
los tornillos prisioneros con capucha 175 que pasan 
a través de la placa dorsal 49 y se aplican a rosca 
a las ménsulas 173 sirven para sujetar el ala en con­
tacto con la placa dorsal.

El centro de curvatura de la abertura arquea­
da 171 coincide con el eje de rotación d el pifión im­
pulsor 93 del huso 21 den modo que la caja I67 que lle­
va el árbol 97 puede ser oscilada en torno de dicho 
eje dentro de ios límites determinados por la longitud 
de la abertura 171, manteniendo al propio tiempo al pi­
ñón 93 en relación de impulsión con la rueda reductora 
95. La posición de esta trayectoria de oscilación: se
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designa más claramente en la fig 4, por la linea de 
trazos arqueada 177. La trayectoria de oscilación 177 

está en dirección que permite el posicionamiento del 
árbol 97 a diferentes distancias de la rueda lol. Por 

5 consiguiente, pueden montarse de modo intercambiable 
ruedas de torsión 99 de diámetros distintos sobre el 
árbol 97 y llevatse a engrane con la rueda lol ajustan- 
do la posición de la caja I67 en la oual está montado 
el árbol 97. Una vez que se hace el ajuste debido pa­

lo ra una rueda 99 de tamaño dado, la oaja se mantiene 
con seguridad en su posición apretando los tornillos 
de sujeción 1 7 5.

La disposición de ruedas dentadas mostrada 
esquemaricamente con lineas llenas en la fig. 4 se 

15 aplica a una rotación del cuerpo del huso 21 y a la 
aleta 29 en una dirección que produce una torsión Z 
en el cordonóillo. También s e produce fácilmente un cor­
doncillo con una torsión S con los elementos del tren 
de engranaje que se han mostrado, haciendo dos pequeños 

2o ajustes de leeposiciónes de las ruedas dentadas e
impulsando el cuerpo 21 deL huso en la dirección opues­
ta. Como quiera que es ventajoso disponer el cabrestan­
te de avance del cordoncillo y el mecanismo arrollado 
para funcionamiento unidireccional, debe hacerse un 

25 cambio de dirección e& el tren de engranajes agía 
arriba de ].a rueda lol cuando s e cambia de torsión Z 
a torsión S o viceversa. Para dar la condición requeri­
da para un cambio de torsión Z a S los tornillos de su-
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jeción 175 qu.e mantienen la caja de soporte 167 en po­
sición se aflojan ae manera que la caja que soporta 
las ruedaá 95 y 99 pueda oscilarse hacia la derecha 
según se mira en la fig. 4 hasta que la rueda 99 esté 

5 fuera de engrane con la lol. Como se muestra más óla- 
ramente en la iig. 5, la parte extrema de la derecha 
del muñón 111 es de diámetro reducido y sobresale a 
través de una ranura arqueada 181 en la placa de so­
porte frontal 57. La extremidad 179 está roscada para 

lo recibir una tuerca de sujeción y una arandela 183 de 
manera que el muñón 111 qt e lleva las ruedad 113 y 
lo9 pueda moverse dentro de los límites de la ranura 
arqueada 181. Esta ranura como se muestra .más clara­
mente en las figs. 3 y 4 está dispuesta con su centro 

15 de curvatura coincidiendo con el del age de rotación 
de la rueda lol. Se verá así que la rueda lo9 permane­
ce siempre en engrane con la lol para todas las posi­
ciones del muñón 111 en la ranura 181. De este modo 
el muñón 111 puede ajustarse con respecto a la ranura 

2o arqueada 181 hasta que la rueda lo9 engrana oon la rue­
da de cambio 99. La rueda lo9 se convierte así en una 
rueda loca entre la 99 y la lol, cumpliendo con ello 
el cambio de engranaje deseado para acomodarse al aam- 
bio de dirección del huso. El movimiento del muñón 

25 111 perjudicará por supuesto la debida relación de en­
grane entre las rué das 113 y 1 1 5 . Para corregirlo se 
dispone un cojinete de autoalineación 185 para el ár­
bol de inversión 127 montado ajustadamente sobre la
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placa 57 por tornillos de capucha 187, como se mues­
tra. Ajustando la posición del cojinete 185, la rué - 
da 115 es hecha engranar de nuevo debidamente con la 
rueda 113 pero con una desalineación entre los arboles 

5 111 y 117 tan pequeña que se mantienen buenas condi -
ciones de funcionamiento.

El cordón retorcido avanzado por los miem - 
bros de accionamiento d el cabrestante 125 y 135 es 
dirigido pormedios de guia adecuados qre luego se des- 

lo cribiran con mas detalle a un mecanismo desplazador
indicado en general en 189 en la figura 4. El mecanis­
mo desplazador 189 sirve para producir un tendido de 
óordón sobre el tubo de arrollado 79 con un modelo 
predeterminado como se describirá después más detalla— 

15 damente. Los diversos componentes que comprenden el
mecanismo desplazador se representan con más claridad 
en las figs. 2, 9 y 10. El ndmero 191 designa un bra­
zo desplazador que tiene un 0̂ .0 de guia 193 en su ex­
tremidad superior y a través del cual pasa * el cordon- 

2o cilio a colocar sobre el tubo de arrollado 79* La ex­
tremidad inferior del brazo desplazadór 191, mirando 
en la fig. 2, termina en una parte lateralmente ensan­
chada 195 y esté articulada en torno de una e spiga 197 
soportada por una ménsula alargada 199 de sección trans- 

25 versal angular. Como se muestra más claramente en la 
fig. 9 la ménsula 199 está unida de un modo seguro a 
un manguito 2&1. El manguito 2ol está montado sobre 
un par de manguitos de bolas zo3 dispuestos de modo
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deslizable en torno de una varilla de guia 2o5 cayos 
extremos están respectivamente soportados por la pla­
ca 55 y una ménsula 2o6 que se extiende desde la pla­
ca 58. El manguito 2ol está prmvisto también entre 

5 sus extremos de una protubá&ancia 28)7 que sobresale 
hacia abajo y que tiene un ánima axil 2o9 en ella pa­
ra recibir el cuerpo cilindrico 211 de un seguidor 

, de leva 213 en forma de media luna. El seguidor de 
leva 213 está destinado a cabalgar en una ranura de 

lo leva de inversión 215 continua hecha en una leva de 
ouerpo 217- Se disponen medios adecuados para montar 
a rotación 3La leva de cuerpo 217, por ejemplo muñones 
219 y 221 montados respectivamente en placas extremas 
58 y 55. Se veré así que cuando la leva 217 es gira- 

15 da haoiendo que el seguidor da leva 213 sea impulsa­
do a lo largo de la ranura de leva 215, el manguito 
2ol y el brazo desplazgdor 191 correrán de un lado a 
otro a lo largo de la varilla de guia 28)5.

La leva 207 está dispuesta para ser impul- 
2o sada en relación sincronizada con respecto al tubo 

de arrollado 79 y para ello se dispone una rueda 223 

en el muñón 219 dá. cuerpo de leva 217 y engrana con 
la rueda de avance 107 del conjunto db:.impulsión de 
las ruedas de avance I03. Se utiliza un acoionamien- 

25 to de las -muedas de avance para la leva 217 a fin de 
dar una pequeña proporción continua de avance de la 
leva y, por tanto, del brazo desplazador 191 de modo 
que se obtenga un desplazamiento de precisión exacto
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ae espiras adyacentes del cordoncillo sobre el paque­
te. Esto es de importancia particular en la formación 
üe un paquete sin cabezas con arrollamient o d e preci - 
sión en el cual se desea una alta dansidad. En este ca- 

5 so particular, se prefiere usar un desplazamiento rápi­
do que produzca aproximadamente dos espiras por longi­
tud de paquete o lo qi e se denomina en la técnica ''dos 
por uno". Asi, a menos que la proporción de desplaza­
miento s ea aumentada en un incremento dado durante ca­

lo da excursión del brazod desplazador 191^ el cordondi- 
11o se amontonará a afilará. La magnitud del incremen­
to dependerá, por supuesto, del tamaño deL cordoncillo 
y del carácter compacto deseado en el arrollamiento.
Si se desea un arrollamiento compacto de densidad ma- 

15 xima, el pequeño incremento en la proporción de des­
plazamiento será justamente suficiente para hacer avan­
zar de modo constante el brazo desplazador en una can­
tidad ligeramente mayor que el diámetro del cordondi- 
11o que se está arrollando sobre el tubo.

2o En las figs, 6, 7 y 8, se muestran detalles
más específicos del accionamiento dá. mandril y del 
conjunto lo3 de las ruedas de avance. Como se ilustra 
en la fig. 7, el conjunto está soportado sobre una mai- 
sula desplazada 225 montada sobre la placa dorsal 49.

25 La ménsula 225 lleva un muñón 227 que tiene un cojine­
te antifricción 229 sobre el cual está montada la rue­
da de accionamiento lol. La rueda de accionamiento log 
está provista de una parte de cuerpo o de disco rela-
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tivamente gruesa 231 que tiene un manguito central 
233 a la manera de cubo. El cubo 233 está montado pá- 
ra movimiento corredizo axilmente limitado sobre un 
cojinete 235 soportado por un cojinete con saliente 

5 237 roscado su le eje 227 de la ménsula 225.
La rueda lo5 esté destinada a ser impulsada 

por la rueda lol a través de una disposLción de embra­
gue de resbalamiento en la cual la cara de la derecha 
de la rueda lol, mirando en la fig, 7, constituye la 

lo superficie impulsora. Una placa de emgrague empulsada 
239 está asegurada a la cara de la izquierda de la 
parte de cuerpo 231 de la rueda lo5 por medio de una 
pluralidad de tornillos 241 de los cuales solo se 
muestra uno. La placa de embrague 239 está provista 

15 con preferencia de una guarnición o forro 243 asegura­
da por remaches, por ejemplo, o por cualquier o^ro me­

dio usual. La rueda lo5 es cargada elásticamente hacia 
la rueda lol por un muelle compuesto anular de disco 
metálico 2g-5 que rodea al árbol 227 y dispuesto den- 

2o tro de una cavidad cilindrica 247 practicada en la
parte de cuerpo 321 de la rueda lo5 de manera que lle­
ve a la guarnición de embrague 243 a relación de im­
pulsión con la cara motriz de la rueda lol. La tensión 

/ del muelle 245 yy por tanto, el par eitregado por el
25 par de resbalamiento es controlada por un anillo de

ajuste de la tensión 249 que tiene su superficie cir­
cunferencial exterior en aplicación roscada con la su­
perficie cilindrica de la cavidad 247- Se verá así
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que firando el anillo ¿49 en la dirección apropiada 
la tensión del muelle 245-puede incrementarse o dis­
minuirse. Con el fin de dar un fácil acceso para gi­
rar el anillo ¿49 de ajuste de la tensión, la superfi- 

5 cié circunferencial exterior está también panciista
de dientes de engranajes rectos radialmente cortados 
como se muestra en 253. Se ha practicado un ánima 255 
a través de la parte de cuerpo ¿31 de la rueda I05 

como se muestra clarameit e en la fig. 8 en cionciden- 
lo cia con la circunferencia exterior del anillo 249 y de 

diámetro igual al de un piñón 257 para recibir a ro­
tación tal piñón que está destinado a engranar con 
los dientes 253* El piñón 257 está provisto con prefe­
rencia de un ala ¿59 en un extremo cuya ala coopera 

15 con un collar con ala 263 asegurada a su veg a la
parte de cuerpo ¿31 de la rueda lo5 por medio de tor­
nillos de sujeción 265, oomo se muestra en la fig.6. 
Una arandela elástica 261 di^) ueste entre éL ala ¿59 
y la parte de cuerpo 231 de la rueda I05 crea una ra- 

2o sistenoia a la fricción para impedir la libre rotación 
del piñón ¿57. Un tomillo de capucha ¿67 roscado fir­
memente dentro del extremo piñón 257 que tiene un 
alveolo ¿6§ sirve oomo medio para insertar un,dtil 
apropiado para hacer girar el piñón. Se verá asi que 

25 haciendo girar el piñón por el uso de dicho útil el 
anillo de ajuste será heoho avanzar axilmente al ár­
bol 237 de modo que se aumente o disminuya la tensión 
del muelle 245 segdn sea preciso para hacer que el
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embrague de resbalamiento entregue la cuantía deseada 
del par de giro. En la forma en la cual el embrague 
de resbalamiento funciona para controlar la tensión 
del cordoncillo gue se está arrollando sobre el tubo 

5 se explicará ahora con más detalle.
La rueda de avance lo7 que impulsa a la le­

va de cuerpo 247 a través de la rueda 223 está conec- 
- tada operativamente a la rueda lo5, y es impulsada por 

ella por medio de un grupo de ruedas planetarias, co- 
lo, mo se muestra más claramente en las figs. 6 y 7* Los 

dientes de la rueda lo5 están desplazados hacia la 
derecha mirando en la fig. 7 de manera que ee cree 
un canal circunferencial entre estos dientes y la pla­
ca de embrague 239. Este oanai, da un apoyo en torno 

15 del cual puede girar la rueda de avance lo7. En este 
caso la rueda de avance es de forma compuesta anular 
dcon dientes por dentro y por fuera. El tren de ruedas 

, planetarias a través del cual es impulsada la rueda 
de avance lo7 comprende en su sección lo siguiente:

20 una rueda solar 271 soportada en el extremo de un oor­
to muñón que puede estar enchavetado o asegurado de 
otro modo contra rotación dentro de un ánima axil en 
el perno con saliente 237. El piñón solar 271 engra­
na con una rueda reductora 273 fijada a una rueda me- 

25 ñor 275 engranando esta ultima con una rueda loca 277 
que a su vez engrana con una rueda reductora 279 que 
lleva fijada una rueda menor 281. La rueda 281 engra­
na con una rueda loca 283 que a su vez engrana oon la
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rueda 285 soportada por mi árbol 287 apoyado en la par­
te de cuerpo 231 de la rueda lo5* La extremidad de 
la izquierda del árbol 287 mirando en la fig. y lleva 
un piñón 289 qie engrana con los dientes interiores de 

5 la rueda de avance lo7. Se verá así que cuando la rue­
da I06 es girada, el grupo de ruedas planetarias será 
girado alrededor de la rueda solar 271 que se mantiene 
estacionaria. El grupo de ruedas planetarias, sin emú- 
bargo, al estar engrane con el piñón estacionario 271

lo le comunicará a rotación en torno de aas ejes. La re -
lación del engranaje planetario se elige de manera que 
por cada revolución de la rueda lo5, la rueda de avan­
ce lo7 se adelante en un ligero incremento. Este incre­
mento de avance de la rueda lo7 con respecto a la rue-

15 da de leva 223 que impulsa la leva de cuerpo 217. La
oantidad de avance deseada dependerá por supuesto del 
tamaño del cordoncillo que está siendo arrollado sobre 
el paquete y de la deseada densidad del arrollamien­
to. Será evidente también que el grado de avance 3e- 

2o seado puede obtenerse reduciendo la apropiada relación 
de engranaje del grupo de ruedas planetarias usado pa­
ra hacer avanzar la rueda de avance lo7. Haciendo cam­
bios apropiados en la rueda puede obtenerse la rotación 
relativa de la rueda de avance lo7 con respecto a la 

25 rueda lo5. En la practica, hemos visto que es deseable 
hacer camoios en la relación de engranaje usando rué - 
das 271 de diámetro diferente. Para evitar el tener 
que camoiar el diámetro ae la rueda reduotora compañe-

-24-



2 2 O 5 44

i*a 273 esta di tima rueda, junto o on las ruedas 275 y 
277 están montadas en un brazo 291 dispuesto para mo­
vimiento de oscilación en tomo de un muñón 293 sobre 
el cual están montadas ruedas 279 y 281. Un muñón 295 

5 montado sobre el brazo oscilante 291 lleva las ruedas 
273 y 275 al paso que un muñón 297 asegurado al brazo 
oscilante lleva una sola rueda 277. Se veré asi que 
todas las ruedas del tren planetario quedarán en engra­
ne cuando el brazo oscilante 291 es movido a diferen- 

lo tes posiciones salvo las ruedas 271 y 273. Por consi­
guiente, el brazo oscilante ¿91 puede ser oscilado ha­
cia o desde el piñón 271 de modo que acomode el engra­
ne de la rueda reductora ¿73 con un piñón solar 271 de 
tamaño diferente. Una vez que. el brazo oscilante ¿91 

15 se ha ajustado para un piñón 271 de tamaño dado puede 
ser mantenido en posición sujeta contra el cuerpo 231 
de la rueda lo5 por una placa de sujeción 299 asegura­
da de modo separable a la parte dé cuerpo 231 por tor­
nillos 3B1.

20 Con el fin de arrollar un paquete de precisión
dentro del espaoio limitado de la generatriz de la cur­
va balónica, debe prestarse atención especial al medio 
de guia del cordoncillo que va desde los miembros 125 
y 135 de accionamiento del cabrestante al mecanismo 

25 áesplazador 189. El movimiento del brazo desplazgdor 
191 de un lado para otro a lo largo del paquete cons­
tituye un movimiento que es alternativamente hacia y 
desde los miembros de accionamiento d el c abrestante
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q&e avanzan, el cordoncillo a velocidad constante* ¡Por 
tanto, la tensión en el cordoncillo se opondrá al mo­
vimiento de desplazamiento alejándose de los miembros 
de accionamiento del cabrestante y ayudará a tal mo - 
vimiento en dirección a los miembros de accionamiento 
del cabrestante. De hecho, la longitud de la trayecto­
ria del cordoncillo seria alterada a cada movimiento 
de desplazamiento* Estas diiicultades se vencen por el 
uso de un compensador accionado de acuerdo con el movi­
miento de desplazamiento del brazo 191 para dar una 

trayectoria del cordoncillo de longitud constante e n ­
tre la impulsión del cabrestante y el brazo desplazador 
para todas las posiciones del brazo desplazador.

Con referencia a las figs. 2 y 3 el cordonci­
llo que abandona el miembro de cabrestante 135 es diri­
gido en torno de una polea de guia prisionera 303 so — 
portada desde la placa extrema 55 y dirigido hacia d en­
tro en torno de una polea de guia móvil 305 soportada 
por un miembro móvil 3o7 dispuesto de modo deslizáble 
en torno de una barra de guia 3o9 cuyos extremos están 
unidos respectivamente a las placas extremas 55 y 57.
Un muelle helicoidal que rodea a la barra de guia 3o9 
y que tiene su extremidad de la izquierda unida a la 
P^^c^ extrema 57 y su extremidad de la derecha asegura­
da al miembro 307 empuja a este hacia la izquierda mi­
rando en la fig 2. Desde la polea de guia móvil 3&5, 
el cordon ás hecho avanzar en tomo de una polea de 
guia fija 313 adyacente a la polea 303 y montada también
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sobre la placa extrema 55* Desde la polea 313 el cordon­
cillo es dirigido sucesivamente sobre poleas fijas 315 
y 317 si compensador lineal de paso de la trayectoria 
según es definido por las poleas móviles 319, 321 y 323 

5 en torno de las anales el cordoncillo pasa en sucesión 
en su. camino al guia-hilos 193 del brazo desplazador 
191.

La disposición estructural del compensador se 
ilustra mejor en las figs. 4, 9 y lo. Como se muestra 

lo en la fig. 9, dos cremalleras paralelas 325 están mon­
tadas en relación espaciada can respecto una a otra so­
bre la pared interior de la caja hueca 63 mirando a la 
oara plana de la ménsula angular alargada móvil 199. La 
cara plana de la ménsula 199 está provisra de una crema- 

15 llera 327 que en esencia es de la misma longitud que 
las cremalleras 325. El piñón 329 está dispuesto entre 
las cremalleras 325,1 a cremallera 327, y es de un diáme­
tro ral que engrane operativamente con los dientes de 
las cremalleras simultáneamente en lados opuestos del 

2o mismo. Un tornillo 331 dispuesto axilmente a través 
del piñón 329 da un montaje adecuado para la arandela 
de retención 333, Un manguito espaciador 335 y la polea 
móvil 319. Una abertura 337 alargada a modo de ranura 
en la caja 63 de ancho suficiente para acomodar el man- 

25 güito 335 permite el desplazamiento del piñón 329 en 
una trayectoria paralela a las cremalleras 325 y 327.
La arandela de retención 333 es con preferencia de un 
diámetro bastante grande para sobrepasar los dientes
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áe las cremalleras superiores 325 y de la cremallera 
327 de modo que impida el descenso del piñón fuera 
de alineación con las cremalleras 325 y 327. La par­
te transversal del miembro de caja 63 en la cual está 

5 situada la ranura 337 sirve como superficie de apoyo 
para la arandela de retención 333 con el fin de impe­
dir el desplazamiento hacia arriba del piñón 329 da - 
aante su funcionamiento. Una tira 338 de fieltro o de 
otro material poroso adecuado para retener un lubrióáH- 

lo te está dispuesta entre las cremalleras 325 y puede 
saturarse de vez en cuando con un libricante para en­
grasar los dientes cooperantes de las cremalleras y 
el piñón.

Una polea guia móvil 321 está soportada por 
15 la ménsula móvil 199 que soporta el brazo desplazador 

191 y está dispuesta junto al extremo de la., derecha 
de la ménsula mirando en la íig. 2. Por comá. guíente, 
la polea 321 está siempre dispuesta a una distanoia 
fija de la polea de guia 323 soportada por la parte 

2o ensanchada 195 del brazo 191. Durante el desplazamien­
to del brazo 191 la polea 321 se moverá alternativamen­
te hacia y desde la polea de guia fija 3 17. El cordon­
cillo que está siendo avanzado al brazo desplazador 
191, sin embargo, es dirigido desde la polea 317 a la 

25 polea 319 y de nuevo luego a la polea 321. Como quie­
ra que la polea 319 está soportada por el piñón 329 

engranado operativamente por las cremalleras 325 y la 
cremallera 327, un movimiento de la cremallera 327 y
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áe la polea 321 en u.na día tanda dada a la derecha 
por ejemplo, hará que el piñón 329 y la polea 319 so­
portada por el sean movidos a la dereeha solamente en 
la mitad de la distancia dada. También se obtiene un 
movimiento proporcionado similar de la polea 319 con 
respecto al movimiento de la polea 321 en la dirección 
opuesta? Por tanto, la distancia lineal de la polea 
fija de guia 317 a la polea móvil 321 por medio de la 
polea móvil 319 es de longitud constantá en todo el 
recorrido del brazo 191.

Con referencia particular a la fig 9 se ob­
servará también que la disposición y proporcionamien- 
to de los diversos elementos del compensador lineal de 
trayectoria tal como la estructura de cremalleras y 
piñó# que coopera con la ménsula 199 y el manguito 201 
son tales que se mantenga al manguito 201 d ebidamente 
orientado en sentido an.gp.lar en torno del árbol de guia 
205 para dar una relación de impulsión operativa entre 
la leva de cuprpo 217 y el seguidor 213.

La polea de guia móvil 3o5 oargada hacia la 
izquierda segdn se mira en la fig 2 por el muelle 311 

da una elasticidad requerida en la trayectoria lineal 
déL cordoncillo al brazo desplazador y compensa parti­
cularmente cualesquiera irregularidades en el arrolla­
do del paquete que ocurren al final de la carrera de 
desplazamiento.

Ahora se describirá el funcionamiento de la
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maquina combinada de torsión y arrollado en relación 
con la producción de un paquete de cordoncillo arro­
llado de modo preciso.

Al enfilar la maquina como preparación a la 
5 reunicón, torsión y arrollado una pluralidad de ca&os 

de hilo Y como se muestra más particularmente en la 
fig. 1 son retirados ue conos o paquetes individuales 
339 soportados ppr una fileta de espigas indicada en 
general 341. Los oabos de hilo separados Y son lléva­

lo dos a través de guia-hilos respectivos 343 que están 
montados sobre un soporte vertical 345. A medida que 
cada cabo de hilo Y sales del guia hilos 343, e s diri­
gido a través de un dispositivo tensor adecuado 347 

que puede ser del tipo de discos gemelos y qie está 
15 soportado por el miembro vertical 345. Desde los dis­

positivos tensores 347 los cabos de hilo Y son diri - 
gidos a través de un rodillo de guia 349 desde el 
cual siguem en relación en general paralela hasta una 
guia múltiple separadora 351 montada sobre una mensu­

ro la 353 soportada por la plataforma 17 del armazón de 
la torcedora. Desde el guia-hilos 351 los cabos de 
hilo son dirigidos a una tnrampeta de comprensión 355 

que en gracia a la conveniencia puede también estar 
montada sobre la ménsula 353.

25 La entrada de los cabos de hilo combinados
Y en el huso se ve mejor con referencia a la fig. 2, 
Con ayuda de un útil enfilador de alambre flexible 
los -cabos d<¿ hilo combinados Y son llevados a través
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del ánima 37 dél cuerpo tubular 21 del huso y sacados 
por el orificio 39 a encima de la superficie 33 del 
dispositivo acumulador de hilo. Luego, una longitud su­
ficiente del hilo se lleva hacia delante para pasar 

5 el grupo de cabos en torno de la aleta 29 y todavía a 
la guia de vértice del hilo 139* En este punto áe usa 
de nuevo un útil enfilador para pasar los cabos combi­
nados por la guia de trompeta 139, a través del anima 
del tubo de soporte 141 y en torno de la polea de guia 

lo 145 soportada en un extremo del tubo 142* Desde la po­
lea 145 los cabos de hilo combinados son llevados ha­
cia delante, a través de una guia de sacacorchos 165 
(vease fig. 3) soportada por la placa extrema exterior 
55 y son arrollados en torno de los miembros de cabres- 

15 tante 125 y 135- Preferimos hacer 5 o 6 pasadas en
torno de los miembros de doble cabrestante para asegu­
rar uh accionamiento imperativo del carboncillo a tra­
vés de la máquina. Desde los. ̂ miembros de cabrestante 
l2g y 135 el grupo ae cabos de hilo se enfilan sucesi- 

20 vamente en torno de las poleas de guia 3o3, 3o5, 313, 
315, 317, 319, 321 y 323* Desde la polea 323 los cabos 
de hilo son enfilados a través del guia hilos 193 del 
brazo desplazador 191 y luego se llevan a encima de 
un tubo de arrollado 79 que ha sido colocado sobre el 

25 manguito 73. Los cabos de hilo combinados son asegura­
dos después en torno del tubo de arrollado y9 de tal 
modo que cuando el manguito y el tubo son impulsados, 
tenga lugar una acción de recogida del cordoncillo en 
la forma normal.
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El motor eléctrico de impulsión 23 para el 
huso puede ponerse en funcionamiento y controlarse por 
medio de cualquiera de dos interruptores de arranque 
y de parada 357 y 359 situados en diferentes posicio- 

5 nes sobre el armazón como se muestra más claramente 
en la fig. 1 . Accionando el interruptor 357 o 359 es 
puesto en marcha él huso y continua funcionando a ve­
locidad constante haciendo qie los cabos de hilo com­
binados Y formen una curva balónica en torno del árma­

lo zón 51 soportado de modo flotante y que sean llevados 
a través de la máquina por los miembros de cabrestan­
te 125 y 135. a fin de proteger al operario del cor - 
dón rotativo de la curva balónica se prevé una protec­
ción 361 en forma de jaula soportada por ménsulas 363 

15 y 365 montadas en el armazón 15, como se muestra más 
claramente en la fig. 1. A medida que los hilos o cor­
dones individuales Y son lanzados más allá de la trom­
peta de compresión 355 a través del ánima axil 37 y 
del orificio 39 del cuerpo 21 del huso, son reunidos 

2o y torcidos para formar cordoncillos por la acción ro­
tativa de la aleta 29 que lanza al cordoncillo a la 
manera de una curva balónica en trono del armazón flo­
tante 51. Ha de entenderse que los o abos de hilo Y se 
desplazan a través del huso y de la guia de vértice 

25 de tal modo que se produzcan dos torsiones completas 
en didio hilo por oada revolución del huso y de la 
aleta. La proporción de avance del cordonoillo dentro 
de la máquina se mantiene substanoialmente constante
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siendo controlada por los miembros 125 y 135 de accio­
namiento del o abrestante que son impulsados de modo im̂ - 
perativo desde el cuerpo 21 del huso. La tensión en la 
curva balónica es controlada automáticamente para mante- 

5 ner las dimensiones deseadas de la curva Salónica por 
acción del cordoncillo sobre el dispositivo acumulador 
de envolvimiento en sus superficies 33 y 35 en una for­
ma qie se describe con más detalle en nuestra patente 
ndmero 2? - 12.898.

lo El cordincillo uniformemente torcido y reuni­
do es tendido de un modo uniforme y preciso sobre el tu­
bo de arrollado como resultado de accionamiento de pre­
sión para el brazo desplazador 191 que incorpora el me­
canismo de ruedas dentadas de avance que hemos d escrito.

15 Se consigue una buena gorma del paquete sin abombamien? 
tos extremos ni feformación superficial arrollando las 
espiras iniciales sobre el tubo de arrollado bajo alta 
tensión y disminuyendo gradualmente la tensión de arrolla­
do a medida que crece el paquete. La disminución gradual 

2o en la tensión de arrollado se consigue por el uso de
un acoplamiento d e embrague de resbalamiento de par oo ns— 
tanto entre Rtscruedas lol y lo5 de la construcción que 
arriba se ha descrito. La operación combinada de torsión 
y arrollado se comienza con un ajuste inicial de la ten- 

25 sión del embrague que haga que la rueda lol transmita
a la rueda lo5 de impulsión del mandril un par suficien- 
te para obtener la alta tensión requerida en el cordon­
cillo que forma las capas iniciales del paquete. A medí—
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da que se añaden capas adicionales y el paquete aumen­
ta de diámetro la tensión sobre el cordoncillo dismi­
nuye automáticamente ya que el par de giro al mandril 
del tubo de arrollado permanece constante. Esta dismi- 

5 nución gradual en la tensión de arrollado crea un paque­
te más firme de lo que seria posible si se empleara en 
todo él una tensión constante.

La forma del paquete puede mejorarse también 
por el huso de un par de rodillas de presión 367 y 369 

lo dispuestos como se muestra más claramente en las figu­
ras 2 y 3 para aplicar presión junto a los bordes mar­
ginales exteriores del paquete. Los rodillos 367 y 369 

tienen con preferencia una capa superficial de caucho 
o de otro material elástico adecuado y están montados 

15 en relación axil espaciada sobre un árbol 371. El árbol 
371 está unido preferiblemente entre los rodillos 367 

y 369 al extremo libre de un balancín 373 cuyo otro ex­
tremo está unido a un árbol 375 montado pivotadamente 
que tiene sus extremos soportados respectivamente en 

2o placas 55 y 5 7. Unos muelles helicoidales 377 dispues­
tos en torno del árbol 373 y que tienen sus respectivos 
extremos anchados a las placas de soporte 55 y 57 y al 
árbol 375 en la forma usual cargan a los rodillos de 
presión a contacto con el paquete. Se verá así que a 

25 medida que el paquete se forma los rodillos de presión 
367 y 369 siguen su contorno y ayudan a formar un pa - 
quete más uniforme.
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En las figs. 11 y 12 se muestra una disposi­
ción de leva alternativa para accionar el brazo despla- 
zador del arrollado 191 y el compensador lineal de la 
trayectoria del cordón que cnhduce al brazo desplaza—

5 dor. En la descripción que sigue las partes análogas 
antes descritas en relación con las figs. 1 a 10 reci­
birán los mismos números de referencia. Con respecto 
a 1<* fig* 11 el brazo desplazador 191 está montado de 
modo articulado en su extremo inferior a un bloqie 

lo oesplazador 379 montado a deslizamiento para desplaza­
miento sobre una varilla de guia rectangular 381 sopor­
tada en sus extremos desde placas de soporte 55 y 57 
respectivamente. El bloque desplazador 379 tiene una 
protuberancia 383 que sobresale hacia abajo a la cual 

15 está pivotado un rodillo seguidor de leva 385. El ro­
dillo de leva ¿85 está destinado a cooperar con el bor­
de de la derecha de una leva esperal anular 387 que ro­
dea al armazón de soporte flotante. 51. La leva espi­
ral 387 está asegurada a la superficie interior de un 

2o soporte hueco cóncavo 389 que se mueve que tiene upa 
parte d e cubo 391 montada por medio de un coginete aa- 
tifrioción 393 para rotación en torno del manguito 41.

Un segundo bloque desplazador 395 está mon­
tado a deslizamiento sobre una varilla de guia 387 y 

¿5 tiene una protuberancia colgante 397 en la cual está 
montado a rotación un rodillo seguidor de.- leva 399. 
Este último rodillo está destinado a cooperar con la 
superficie de leva de la izquierda de la leva espiral
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387* La superficie de leva de la izquierda tiene sus— 
tancialmente la mitad del paso de la superficie de le­
va de la derecha que coopera con el seguidor de leva 
385. Los bloques de desplazamiento 379 y 395 están res- 

5 pectivanente provistos de poleas de guia del cordón 
4M1 y 403 y conjuntamente con la polea jgija 317 de­
finen la trayectoria de acercamiento del cordón al bra­
zo desplazador 191* Desde la polea de guia estaciona­
da 317 el cordón que está siendo tratado por la maqui­

llo na es dirigido en torno de la polea 403 y luego en
torno de la polea 401 desde donde es enfilado a través 
del ojo de guia 193 del brazo desplazador 191 y diri­
gido entonces al tubo de arrollado 79. Se observará 
que la tensión normal sobre el cordoncillo empujará 

15 a los rodillos seguidores de leva 385 y 399 hacia sus 
respectivas superficies de leva cooperantes. Con el 
fin de dar un contacto más uniforme de estos rodillos 
de leva con las superficies de las levas, se disponen 
medios de resorte 405 un extremo de los cuales se une 

2o a la placa 55 y el otro extremo a la extremidad de 
una cadena 407 que opera en tomo de una rueda de ca­
dena 409 soportada por el bloque desplazador 395 y 
que tiene su otro extremo anclado a un saliente 411 

que se extiende desde el bloque desplagador 379.
25 Por la descripción que antecede será eviden­

te que cuando la leva 387 es girada los rodillos de 
leva 385 y 399 seguirán sus respectivas superficies 
de leva haciendo que los bloques de desplazamiento
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379 y 395 sean accionados de un lado para otro a lo 
largo de la varilla de guia 38I. El brazo desplazador 
191 y su. polea de guia asociada 401 harán gn recorrido 
completo que define la longitud deseada del paquete 

5 mientras que el bloque desplazador 395 que lleva la 
polea de guia 4O3 se desplazará solo en la mitad de la 
distancia de la polea 401. En consecuencia, la trayec­
toria lineal del cordón desde la polea de guia estacio­
naria 317 en torno de la polea 403 a la polea 401 perma- 

10 nece siempre constante en longitud durante el despla - 
zamiento del brazo 1 9 1-

La leva 387 está destinada a ser impulsada 
en relación sincronizada con respecto al mandril 73 

desde el conjunto de ruedas de avance antes descrito 
15 para asegurar la producción de un paquete de gran den­

sidad y arrollado de modo preciso. Una rueda recta 413 
en engrane con la rueda de avance 107 está soportada 
por un árbol 415 montado en una caja de soporte 417 que 
atraviesa la placa de soporte 49 y que tiene un ala de 

20 soporte 419 que puede sujetarse por tomillos como se 
ha Aestrado a la placa de soporte 49. El árbol 415 lle­
va también una segunda rueda 421 que hace aplicación 
de impulsión con una rueda 433 dispuesta en torno del 
cojinete 393 y fijada al cubo 391 del soporte rotativo 

25 389.
El funcionamiento del mecanismo desplazador 

y por compensador de la trayectoria lineal del cordon-
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cilio según se ha mostrado en las figs. 
comparable al obtenido con la disposición descrita 
en relación con las figs. ¡t a 10. Sin embargo, ha de 
observarse que en ciertos aspectos la forma alterna- 

5 tiva ilustrada en las, figs. 11 y 12 es de diseño más 
simple y de construcción más barata.

Aun cuando se ha representado y descrito 'ma 
máquina especifica, para reunir torcer y arrollar una 
pluralidad de cordones fibrosos tectiles, ha de enten- 

lo derse que esta descripción tiene gines ilustrativos 
y no limitativos y que pueden hacerse numerosos cam - 
bios y modificaciones por los técnicos sin apartarse 
por ello del espiritu y del alcance de las reivindi­
caciones siguientes.

15 Esta solicitud que corresponde a la presen­
tada en Estados Unidos el dia 20 de Abril de 1954 con 
el No. 424.461, se acoge a los beneficios del articu­
lo 51 del vigente Estatuto Ley, sobre Propiedad Indus­
trial.

- 0 - 0 - m -0 - 0 - 0 -
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15 Los puntos de invención propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Latente de In­
vención en España por VEINTE años, son los siguientes: 

1.- Una maquina para torcer y arrollar un 
cordón flexible, que comprende un huso roativo, un 

20 soporte rotativo para el tubo de arrollado, soportado 
por dicho huso, un tubo de arrollado montado a desli­
zamiento sobre dicho soporte, medios para hacer avan­
zar un cordón dentro de la máquina en una proporción 
que está en relación directa con lavelocidad de rota- 

25 ción de dicho huso, medios para dirigir dicho cordon 
a dicho tubo de arrollado que incluyen un mecanismo 
desplazador impulsado en relación cincronizada con res­
pecto a dicho soporte rotativo, y medios que impulsan
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a dicho soporte rotativo desde dicho huso a través de 
an acoplamiento ajustable de par constante para con­
trolar la tensión sobre el cordón que se está arrollan­
do sobre dicho tubo.

5 2.- Una máquina segdn se reivindica en el
punto 1, en la cual el acoplamiento ajustable de par 
constante comprende un embrague de resbalamiento que 
tiene miembros impulsor e impulsado empujados a apli­
cación cooperante entre si por medios elásticos, y 

10 medios para ajustar la tensión operativa de los medios 
elásticos para controlar el par transmitido por los 
miembros impulsor e impulsado.

3-- Una máquina segdn se reivindica en el 
punto 1, en la cual el soporte rotativo es impulsado 

15 desde el huso a través de un tren de engranajes inter­
puestos entre el huso y el soporte rotativo, incluyen­
do dicho tren de engranajes un acoplamiento de resba­
lamiento destinado a suministrar un par constante cog. 
lo cual el cordón es arrollado sobre dicho tubo con 

20 tensión decreciente a medida que aumenta el diámetro 
del paquete de cordón.

4.- Una máquina segdn se reivindica en el 
punto 3y en la cual el acoplamiento de resbalamiento 
está dispuesto entre dos ruedas situadas coaxilmente 

25 del tren de engranajes constituyendo la cara de una de 
dichas ruedas una superficie de impulsión, una super­
ficie impulsada cooperante soportada por la cara adya­
cente de la otra de dichas ruedas, y medí os de soporte
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para empujar a dichas superficies cooperantes a apli­
cación mutua.

5. - Una máquina sagdn se reivindica, an eí 
punto 4, en it* cual un« de oichas dos ruedas está mon—

5 tada a rotación sobre un árbol y es retenida contra
desplazamiento a lo largo del mismo y la otra de dichas 
dos ruedas está montada a rotación sobre el mismo ár - 
bol y destinada a desplazarse axilmente entre limites 
determinados a lo largo del árbol y unos medios de re- 

10 sorte están dispuestos en relación circundante respec­
to al árbol teniendo uno de sus extremos fijado con 
respecto a él y aplicándose el otro extremo a dicha rue­
da axilmente desplazada para empujar a dichas dos rue­
das una hacia otra y llevar a aplicación de impulsión 

15 sus superficies impulsora e impulsada.
6. - Una máquina se^dn se reivindica en el 

punto 5? en la cual la aplicación de un extremo de di­
cho resorte a dicha rueda axilmente desplazable se ha­
ce a través de un miembro anular que tiene aplicación

20 periférica en el sentido de la rosca con la superficie 
cilindrica roscada de una cavidad cilindrica coaxi en 
el disco de dicha rueda, y medios para hacer girar di­
cho miembro anular para hacer que sea desplazado axil­
mente dentro de dicha cavidad y ajustar con ello la po- 

25 sición de aplicación de dichos medios de resorte con
respecto a dicha rueda y la tensión operativa de dichos 
medios de resorte.
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7. - Una máquina según se reinvindica en el 
punto 6, en la cual las partes roscadas periféricas 
del miembro anular tienen dientes de engranaje y un 
piñón montado a rotación en la parte de disco de la

5 rueda exilmente desplazable engrana con dichos dien­
tes y medios para hacer girar dicho piñón para ajus­
tar la posición de dicho miembro anular*

8. - Una máquina según se reinvidica en el 
punto 3y en la cual el mecanismo desplazador del cor—

10 dón comprende un miembro de guia del cordón para diri­
gir dicho cordón a encima del tubo de arrollado en 
íorma helicoidal y medios para impulsar a dicho miem­
bro movible de guia del cordón a través de una de las 
ruedas del tren de engranajes que impulsa a dicho so-

15 poete rotativo.
9. - Una máquina según se reivindica en el 

punto 8, en la cual e accionamiento por engranajes pa­
ra dicho mecanismo desplazador incluye medios para ha­
cer avanzar de modo continuo en un incremento prede-

¿0 terminado la posición relativa del miembro de guia 
del cordón circunferencialmente con respecto al tubo 
de arrollado durante dada expulsión del cordón para 
dar sobre el tubo un tendido del cordón de modelo pre­
determinado.

10. — Una maquina según se reinvindica en 
el punto 9; en la cual los medios para hacer avanzar 
de modo continuo el miembro de guia del cordón inclu­
yen un conjunto diferencial de ruedas de avance por
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el cual la relación de velocidad entre el soporte rota­
tivo del tubo de arrollado y el miembro de guia del cor­
dón es aumentado en un incremento suficiente para dar 
un desplazamiento de precisión exacto de espiras adya - 

5 centes.
11#— Una máquina segtin se reivindica en el 

punto 4) en la cual el mecanismo desplazador es impul­
sado por una tercera ruada situada coaxilmente con res­
pecto a dichas dos ruedas, situadas coaxilmente, del 

10 tren de engranajes, y medios que acoplan a dicha segunda 
y a dicha tercera ruedas en relación de impulsión.

12. - Una maquina segtin se reivindioa en el 
punto 11 en la cual e acoplamiento entre dichas ruedas 
segunda y tercera situadas coaxilmaate comprende un

15 grupo de ruedas planetarias reductor de velocidad.
13. - Una máquina segtin se reivindica en el 

j&unto 12, en la cual e grupo de ruedas planetarias está 
soportado por la parte de disco de la segunda rueda si­
tuada coaxilmente.

20 14.- Una máquina segtin se reivindica en el
punto 1, en la cual los medios para hacer avanzar el 
cordón son impulsados desde el huso a través de un tren 
de engranajes para dar una torsión de magnitud predeter­
minada en una dirección dada al cordón, y al menos dos 

25 ruedas de una serie de tres ruedas del tren de engrana­
jes están dispuestas ajustablemente una con respeoto a 
otra y a la tercera rueda para permitir que el orden 
de sucesión sea alterada permitiendo con ello que el

- 43-



1

3 3 O 5 44

huso sea impulsado en la dirección opuesta para comuni­
car una torsión al cordón en la dirección opuesta sin 
cambiar la dirección de los medios de avance del cordón.

15.- Una máquina según se reivindica en el 
5 punto 14, en la cual una de dichas dos ruedas, de la 

serie de tres ruedas es intercambiable con ruedas de 
diferente tamaño para cambiar la relación de transmisión 
para'obtener consiguientemente magnitudes diferentes 
de torsión en el cordón.

10 16.- Una máquina según se reivindica en el
punto 1, en ¡ha cual el mecanismo desplazador incluye 
un miembro móvil de guia deL cordón, medios de leva ro­
tativos para mover alternativamente dicho miembro de 
guia del cordón para hacer que dicho cordón sea coloca- 

15 do sobre dicho tubo de arrollado, un miembro estaciona­
rio de guia del cordón situado junto a un extremo de la 
trayectoria de desplazamiento de dicho miembro móvil de 
guia del cordón, un s egundo miembro móvil de guia del 
cordón ascimnado por dicho miembro de guia del cordón 

20 primeramente citado en una dirección y aúna velocidad 
con respecto a dicho primer miembro y a dicho miembro: 
estacionario que de una trayectoria de aproxLmación 
desde dicho miembro estacionario a dicho primar miem­
bro de longitud constante durante todo el desplaz^mien- 

25 to de dicho primer miembro.
17.- La maquina según se reivindica en el 

punto 16, en la cual dicho miembro de via móvil del 
cordón lleva una cremallera, un piñón que engrana coo-

-44-



1

22 05

operativamente con dicha cremallera y qu.e lleva áicho 
segando miembro de guia del cordón, y una cremallera 
fija que engrana con dicho piñón en el lado diametral­
mente opuesto a la cremallera móvil con lo cual el mo- 

5 vimientode desplazamiento de dicho primer miembro de 
guia del cordón hace que Richo segundo miembro de 
guia del cordón sea desplazado a la misma frecuencia 
que dicho primer miembro pero en mitad de la amplitud.

18.- Una máquina s egdn se r eivindica en el 
10 punto 1 7, en la cual el miembro móvil de guia del cor­

dón está montado a deslizamiento sobre una varilla de 
guia y dichos medios de leva comprenden una leva de 
cuerpo que tiene una ranura continua de inversión en 
ella, estando dicha leva de cuerpo dispuesta con su 

15 eje de rotación en general paralelo a dicha varilla
y un seguidor de leva soportado por dicho miembro mi- 
vil de guia del cordón y que coopera con dicha ranura 
de leva con lo cual la rotación de dicha leva comuni­
ca movimiento de desplazamiento a dicho miembro de via 

20 del cordón, estando dicha cremallera móvil montada rí­
gidamente con respecto a dicho miembro movible de guia 
del cordón, y estando dicha cremallera fija dispuesta 
con su eje longitudinal en general paralelo a dicha va­
rilla de guia con lo cual la cremallera móvil y dicho 

25 miembro móvil de guia del cordón son mantenidos orienta­
dos en torno de dicha varilla de guia y con respeoto 
a dicha leva de cuerpo.
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19.- Una maquina segdn se reivindica en el 
punto 1, en la cual el mecanismo desplazador incluye 
un miembro móvil de via del cordón, una let'a espiral 
anular soportada desde el huso y dispuesta para rotación 

5 en torno de dicho soporte del tubo de arrollado y di­
cho miembro móvil de guia d el cordón , y un seguidor 
de leva asociado con dicho miembro ae g3.ia del Cordón 
y que coopera con dicha leva anular para desplazar di­
cho miembro de guia del cordón.

10 , 20.- Una máquina segdn se reivindica en el
punto 19, en la cual la leva espiral anular tiene dos 
caras de leva espirales, teniendo una ue dichas caras 
de leva un paso sistancialmente mayor cp.e la otra y 
cooperando dicho sagúidor de leva asociado con dicho 

15 miembro de guia del cordón con la cara de leva que 
tiene el paso mayor.

21.- Una maquina segdn se reivindica en el 
punto 20, en la cual el mecanismo desplazador incluye 
un miembro estacionario de guia del cordón situado jan- 

20 to a un extremo de la trayectoria dedesplazaniento áe 
dicho miembro móvil de guiad el cordón primeramente 
citado, un segundo miembro móvil de guia del cordón 
que tiene un seguidor de leva asociado con él.y^déstána- 
do a cooperar con la cara espiral de leva que tiene el 

25 paso menor para accionar el segundo miembro móvil de 
guia del cordón en una dirección y en una proporción 
con respecto al primer miembro de guia del cordón y 
al miembro de guia estacionario para dar una trayecto-
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ria de aproximación del cordón desde el miembro esta­
cionario de guia del cordón al primer miembro de guia 
del cordón de longitud constante para todas las posi­
ciones dentro del desplazamiento de dicho primer miem- 

5 bro de guia del cordón.
22.— Urna máquina de arrollar que comprende 

un miembro impulsor rotativo, un soporte rotativo para 
un tubo de arrollado soportado por dicho miembro, un 
tubo de arrollado montado a deslizamiento sobre dicho 

lo soporte, medios para hacer avanzar un cordón flexible 
dentro de la máquina en ana proporción constaste, me­
dios para dirigir dicho cordón a dicho tubo de arrolla­
do que incluyen un mecanismo desplazador accionado en 
relación sincronizada con respecto a dicho soporte ro- 

15 tativo, y medios que impulsan a dicho soporte rotativo 
desde dicho miembro de impulsión a través de un acopla­
miento ajustable de par de giro constante para oontro- 
lar la tensión en*a& cordón que está siendo arrollado 
sobre dicho tubo.

20 23<- Una maquina según se reivindica en el
punto 22 en la cual el acoplamiento ajustable de par 
de gpro constante comprende un embrague de resbalamien­
to qua tiene miembros impulsor e impulsado empujados 
a aplicación cooperante entre si por medios elásticos 

25 y medios para ajustar la tensión operativa de los m&§ 
dios elásticos para oontroüar el par transmitido por 
los miembros impulsor e impulsado.
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24. - Una máquina segdn se reivindica en 
el punto 22 en la cual el soporte rotativo es impul­
sado desde el miembro de impulsión rotativo a través 
de un tren de engranajes interpuestos entre el miem-

5 bro impulsor rotativo y el soporte rotativo, inclu­
yendo dicho tren de engranajes un acoplamiento ade 
resbalamiento d estinado a suministrar un par cons­
tante con lo cual el cordón es arrollado sobre di­
cho tubo con tensión decreciente a medida que aurnen-

10 ta de diámetro el paquete de cordón.
25. - Una máquina segdn se reivindica en 

el punto 24, en la cual el tren de engranajes inclu­
ye dos ruedas situadas ooaxilmente, un embrague de 
resbalamiento dispuesto entre dichas ruadas, consti-

15 tuyendo la cara de una de dichas ruedas una superíi - 
tgie de impulsión para dicho acoplamiento, una super­
ficie impulsada cooperante soportada por la cara ad­
yacente de la otra de dichas ruedas, y medios de 
resorte para empajar a dichas superficies cooperantes

20 a contacto mutuo.
26. - Una máquina segdn se reivindica en 

el punto 25 en la cual una de dichas dos ruegas es­
té montada a rotaoión sobre un árbol y retenida con­
tra desplazamiento axil a lo largo del árbol y la otra

2g. de dichas dos ruedas está montada a rotación sobre 
el mismo árbol y destinado .a desplazarse axilmente 
entre limites predeterminados a lo largo del árbol 
y medios de resorte dispuesto en relación circundante

-48-



5

lo

15

2o

25

con el ol y teniendo uno de sus extremos fijos con
respecto o él y aplicándose
rueda axilmente desplasable 
ruedas una hacia otra y llev

el otro extremo a dicha 
para empujar a dichas des- 
ar a sus superficies im­

pulsora e impulsada a aplicación de impulsión.
27.- Una maquina según se reivindica en 

el punto 26, en la cual la ap licación de una extremo 
de dicao resorte a diera rueda axilmente desplanadle 
se hace por medio de un miembro anular que tiene ipil 
cación roscada ^eriierica con la superficie roscada 
cilindrica de una cavidad cilindrica coaxii del disco 
de dicha rueda, y medios para hacer girar ¿relio miem­
bro anular con el fin do que. sea desplazado axilmente 
dentro de dicha cavidad y ajustar asi la posición de 
aplicación de dicho resorte con respecto a dicha rue­
da y la tensión operativa de dicho resorte.

20.- Una maquina según se reivindica en el
puntó 27 en la cual las partes roscadas periféricas
del miembro anular tienen dientes en ellas y un piñón 
montado en la parte de disco de la rueda axilmente 
desplanadle engrana coa. dichos dientes, axiatiendo 
medios para hacer girar dicho piñón para ajustar la 
posición de dicho miembro anular.

29.- Una mi quina según se reivindica en 
el punto 22, en la cual el mecanismo ¿esplendor 
comprende un miemero móvil de guia del cordón, me­
dios de leva rotativos para mover en sentido al-
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Lernabivo dicho niembro de guia del cordón para hacer 
que dicfio cordón sea cortado sobre dicho tubo de arro­
llado, un miembro estacionario de guia del cordón 
situado junto a un extremo de la trayectoria de des- 

5 plazarlouto de dicho miembro móvil de guia del
cordón, un segundo miembro móvil de guia del cordón 
asociado por dicho primer miembro de guia del cordón, 
en uno dirección y en una proporcióh con respecto 
a dicho primer miembro y a dicho miembro estacionario 

lo que dé una trayectoria de aproximación del cordón ,
desde dicho miembro estacionario a dicho primer miem­
bro de longitud constante en todo el desplazamiento 
de dicho primer miembro.

30. - Una maquina según se reivindica en el 
15 punto 29, en la cual dicho miembro móvil de guia

del cordón lleva una cremallera, un piñón que engra­
na operativamente con dicha cremallera y que lleva 
dicho segundo miembro de guia del cordón y una cre­
mallera fija que engrana con dicho piñón en el lado 

2o diametralmente opuesto a la cremallera móvil con lo 
cual el movimiento de desplazamiento de dicho pri­
mer miembro de guia del cordón hace que dicho segun­
do miembro de guia del cordón sea desplazado a la 
misma freo-..?encía que dicho primer miembro pero con 

P5 la ratac. de ia am^li m.d.
31. - La maquina según se reivindica en

el punto jo, en la cual el miembro móvil de guia del

- 5 o -



2 2 2 5 44

cordón está montado a deslizamiento sobre una' vari­
lla de guia y dichos medios de leva conprenden ana 
leva do cuerpo que tiene una ranura continua de in­
versión en ell-,, estando dicha leva de en rpo dis- 

5 puesta con su eje do rotación en general, paralelo 
a dicha varilla de guia, un seguidor de leva sopor­
tado por dicho miembro móvil de guia del cordón y 
que coopera con dicha ranura de leva con lo cual ra 
rotación de dich^ leva comunica movimiento de des- 

lo plaza miento a dicho miembro de guia del cordón, es­
tando dicha cremallera móvil montada rígidamente con 
rosoeoto a dicho miembro móvil de guia del cordón, 
y estando dicha cremallera tija dispuesta con su 
eje l o n g i t u d i n a l  en general paralelo a dicha vari—

15 lia de guia con lo cual la cremallera móvil y diono
miembro móvil de guia del cordón son mantenidos orien­
tados en torno de dicha varilla de guia y con Res­
pecto a dicha leva de cuerpo.

32.- Una maquina para torcer y arrollar un
2o, cordón í'lenible

Tal y como se ha descrito en la Hanoria que 
antecede e ilustrado en los dibujos que se acompañan, 
y para los fines que se han especificado#

Esta Memoria consta de cincuenta y una 
25 hojas escritas a maquina por una sola caía.

Madrid, ! 6

r <̂ *
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