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en "spaila, a favor ¿Le Den .llarcelino  Rodino FernánAez.de na­

cionalidad csapgola y domiciliado en d ilbao .c/  heros 18 por:

^¡ujTíO rnüOjDii,n.d.pjo. iv/ dioduia.' DE ruii-os DE sujEoiar

LDfEfAS DE dO '̂HOS".

II E I,í O R I D T *"

10.

Da presenta invnncián, i eme por objeto garantizar a sa

concesi M ario  la  explotación exclusiva  

n a o i  onal.de un n a evo ; *-r o c e di mi en to o om o

n todo ol te rr ito r io  

su anunciado indica

para, l a  fabricación de puntos de sujeción para 

tornos.

Como es sabido hasta la  fecha son conocid

lunetas de

os en e l merca-

Ao a s i como en la  industria,an  tipo de lunetas para tornos,

pero* la s  mismas i  bien prestan a la  in^asária  una fin a lid ad  

practica, s lo a  fines para lo  que asa sido oreados,no es
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meooa cierto,que lo s  mismoa adolecen le varios inccnvenlen- 

tea .los  cuales hrn nocíalo demostrados en la  practica.Hi- 

tr¿ e llos  cabe destacar el hecho ^ ^uc la  parte^'luneta" 

so halla constituida de metal,como son-bronce y acero meta­

le s  estos que en l a  practica resultan blandos por no estar 

Rabí laman te caículados para r e s is t i r  la s  ca lorías a que en 

ocasión es preciso someterlos debido al constante' roce Ae 

la s  p iezas ,lo  qu? origina su dilatación y consiguiente ro­

tura .

.^sta clase de piezas y debido al duro trabajo a oue 

son sometidas,precisan Ae un especial cuidado en su fa b r i­

cación, dotándoles de un grado de dureza capaz para poder 

desarrollar su trabajo en perfectas condiciones para obtener 

un rendimiento máximo.

Con la  practica del invento que se preconiza,todos es­

tos y otros muchos inconvenientes quedan obviados, toda vez 

que n su concepción se han previsto lo s  inconvenientes 

anteriormente en amerados, asi como lo  que en la  practica han 

surgido durante la s  pruebas que a tal efecto se han efectuad 

do.

Otras ventajas muy importan tas de 4stas piezas, sen el 

rendimiento mucho mayor, teniendo en cuenta que si una maqui­

na desarrolla 3000 r.p.m. y lado que se recalientas lo s  

puntos al ser de bronce, haya que reducirlos a 200 o 400 

la  diferencia 03 considerable ,a i tenemos en coaita que 

por este procedimiento el rendimiento de toda clasr de 

maquinas donde este metal 33a a-.Ri cable puede dar hasta 

6-7 veces mas de rendimiento que cualquier otro punto de 

bronce,por buenos que estos san,duranAe óstas solo meses
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y  l o a  o tr o s  años.

Has p i e z a s  conocidas con -simplemente de bren ce l o  que 

o r ig in a  coa ,  cuando una pieza se mecaniza a un c i e r t o  nume­

ro  de re v o lu c io n es  según a l  diámetro l l e g a n  a c a le n t a r s e  

y al  d i l a t a r s e  oprime e l  m ater ia l  que s u j e t a  mercándolo p r i ­

mero y  parando l a  -iesa después,acurriendo a s i  por agarrotará  

miento e n tre  1-os p u i t o s . d e  bronce y  93, m a te r i a l  a mecanizar,  

por a l  c o n t r a r io  con l o s  puntos de metal d u ro ,ob jeto  da l a  

in v e n c ió n , tienen l a  ven t a j e  de que a l  s e r  de metal con l a  

preparación mas conveniente estu diada  a esta  f i n , l a s  r e v o ­

l u c i o n e s  producidas en cualqu iera  de l o s  diámetros por gran­

des que e s t o s  sean,no permiten en ningún caso reca le n  t ami es­

to  alguno n i  d i l a t a c i ó n  que ocasione e l  a g a r r o t a n ! a l t o  de l a  

p ieza  a mecanizar.  ' . '

Bi ese n cia  l a  invención c o n s is te  '-n p r a c t i c a r  a 

una p ieza  de config uración e s p e c i a l ,d e  un rebajo  c i r c u l a r  

o cua lqu ier  otra forma geométrica con uno profundidad de 

un o a t r e s  milímetros,donde posteriormente se a lb erg a  una 

p ie za  da metal duro de i g u a l e s  c a r a c t e r í s t i c a s  a l  reb a jo  

y cuya p i e z a  se hn p r e v is to  que pueda ser de un solo  cuer­

po o en dos m ita d a s .E sta  ultima c a r a c t e r í s t i c a s  ha demostra­

do en l a  p r a c t i c a  un mejor rendimiento ya que a l  d i l a t a r s e  

el  metal duro y  encontrar l a  debida ho lgura  hace de todo- 

punto im posible  su ro tu r a .  -

Ha p ie za  de metal d u ro ,tra ta d a  convenientemente para 

que adquiera e l  grado de dureza, n e c e s a r i a , v a  unida' a l a  p iez  

soporte mediante soldadura.

Ha indicada pieza, de me t a l  duro,presan ta" por su c a ­

ra e x t e r i o r  plana.pudiendo -tener también una l i g e r a  curva­

tura en forma con cava, en cuyo caso dicha curvatura  podrá ^

-  3 -
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tañer 80s, a 90^,1 W ,1108 o 120s de radio según para que diame 

tro se qneiara aplicar la  pieza.

A fin  de f a c i l i t a r  l a  compren sica del invento, se ha dote 

do a l a  presente memoria descrip tiva  de una hoja de dibujos en 

l a  que con números se han indicado la s  difrerdas partes de que 

consta.

Bh lo s  d ibu jos, l a  f i g , . l& .  muestra una v ista  en corte 

p arc ia l en sección del conjunto en l a  que -1 -  y -2 -  es la  pie-? 

za soporte,-3 -  e l rebajo y unión de la s  piezas -1 -  y -2 - con 

l a  -4 -  que es de metal duro tratado convenientemente dándole 

e l grado de dureza necesario a l a  función a que se destinan.

Descritas suficientemente la s  p rinc ipa les caracterís ­

ticas del invento, se hace constar a lo s  efectos oportunos ,qu€ 

tanto la  forma, de la a " lu n e ta s "a s i como que la s  mismas sean de 

una sola pieza o en dos ,lo s  m ateriales a emplear y grados de 

dureza,asi como la  forma de l le v a r lo  a l a  practica,podran ser 

objeto de variación siempre que con e llo  no se altere, cambie 

o modifique l a  idea fundamental del invento.

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l t e r r i ­

torio  nacional sus colonias y protectorado ,las s ig u ie n te s : '

R E I V I N  D I C A C I  O N B S .

la .-Nuevo procedimiento de fabricación de puntos de sujeción  

para lunetas de tom os,caracterizado por que se ha previsto  

constitu ir una "luneta" de acero,previamente sometida a un 

tratamiento tármioo en un horno, a temperatura que osc ila  en­

tre lOOac y 1100SC dotándole de un grado de dureza de 74-84 

dureza Groewel.

fs,Nuevo procedimiento de fabricación  de puntos da sujeción  

para lunetas de tom os,caracterizado por que l a  luneta ,ob jeto  

de la  reivindicación anterior, se alberga posteriormente,sobre
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un rebajo  que a tal fin  l le v a  un medio soporte,constituido poí 

un ensanchamiento ligeramente cán ico -c ilindrico .qne se proloe 

ga en un esparrago asimismo c ilin d rid o  y caracterizándose adém 

más, por que l a  "luneta" tiene practicado un corte central 

formando dos medias piezas a fin  de que la  holgura de su cen­

tro de m ián,perm ita c ierta  to lé raos la , a la s  d ilataciones  

producidas por la  frotación o roce.

3&.-Nuevo procedimiento de fabricación  de puntos de sujeción 

para lunetas de tornos,caracterizado por que se ha previsto  

que la " lu n a ta " a que nos venimos re fir ien do  , forme un solo  

cuerpo entre e l l a  y e l medio soporte por so ldadura,caracteri­

zándose además por que la  citada p ieza ,por su cara de roce,pre­

sen ta una curvatura cóncava con un rad io  que puede varia r en­

tre 803,90a,i00a,ii02  y 1203 según sea e l diámetro de l a  p ie -

za a tra ta r.

4a.-NU3V0 PR0CEDIMI3ITO DB FABRIGAOICN DB PUNTOS DB SUJBCICN 

PARA LUNETAS DB TORNOS".

Tal y oomo queda descrito  en la  precedente memoria &éá- 

orip tiva  que c en sta de cinco hojas e sc rita s  a maquina por una 

sola de sus caras y otra de dibujos que la  i lu s t ra n .

Madrid 8 Marzo de 1.955
EWAS
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