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en lsp8-8, 2 favor de Don.larcelino Rodifo Meinandesz,do na-
«tldal 2aap3ola v dan i Sidor s/ er 16 pox:
eclonsldani siapaola y domicilindo sn ilouo,C; -€T08 20 pOI:

wiUJVO TROCLOILT 100 08 Th uT0ACIar g TUTUOS DE SUIZCIC
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wg presents inv.oicidn, wieme por objeto grrantlzar a su

concasionario 1n exylotrcidn swelusive en todo el territorio

[Sieiege:

nagional,ds Wl susye ‘wocslimlanse como su snonclade indles,

Zabriczeion ds Puntos ds gu_jecidﬂ pase lenstas de
50M 03

Como 25 jabido husta 1la fecha son conoccidos cn el merca-
do ési como on 1o inlvsteia,un tipo de lunztas para tormos,
pero lag miamng A b*én pre3ban & la inlusiric una tinatidad

practica, « low xines pasn 1o Al aon Hiaie crondos,no es8
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nenos cisrto,qusz lo3s miomes niclzcen 13 varios incmVanien-
tes,los cualig un qualel &amostrédos an la oractica..n=-
trs 2llasz cube dﬁstscar gl hacle e ~u2 1s parterlunstiar

3¢ 4s7la congiitulda de matal,come s -brancs ¥y ocexo nsba-
lag eabos que on la practlen vecultan biandos por no =8
dabilanante culcevlindos pora resistir las calorias a que en
ocagion es precigo sSomstberlos dgbido ol constonte roce da
las vlazasg,lo nu: oxiging su dilatacionry consiculanbs ro=-
toura,

Zsta clase 4e plozas y debilo =1 dvro trobajo o ove
2on somz2tilasg,pireclaoan ﬂa.un egoacial cuidado an sv fabri-
cuacibn,dotrniolas e un sroio ds dursza capaz para poder
desarrollar su btrchajo en parfactas condicimes para obtsner
m randimiento néxino,

Con la practica del invanto co: se }reconiza,todos a3~
tos ¥ otros-muchos inconvenien te: qu:dan obviados,toda vez
qua En 30 concapelon 38 han »revisio los inconvenientas
anteriornmenta envmeradoa,asi como lo aue 12 prsctiecs han
surglido durante las nruebasg ausz o tal :fecto ge hon elsctundd
dOw

Otras ventajas muy inporisntas de 4stas slaezas,son el
rendimimbo mueho mayér,tenianﬁo en cvantes cuoe 31 mea naqui-
na dessarrolla 30CC r.n.m, y dado qneyae recniienbas loa
puntos al ser dsg hronce, heya cus relvelrlos o 200 o 400
1a diferencla 29 considerable ,s1 tenemos ¢n cuenta avs
por ea%:z osrocadinmiento el rendimimio de toda clasa de
maquinag donde osis melal ssa a licadle ;ueﬁe.&a: nasina
6=7 vacas mis dg weniiniato ~ve cuvalnuler otro pmio de

bronee, po- busnos cue ¢stog s, lurande éstas solo meseg
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v cuys pleza ze ho o

v loa otros sfos.
Lag plezas conocldas son simplemsnte ds bromce lo aus
origina qua, cuando wna nieza sg macaniza a uvn cisrbo nume-
=0 de roveluciones segun ol didmatro 11egan & calentarse
v al dilstarse oprinmz 61 natsroial aus sujsta mercandolo pri-‘
mero ¥ sarando la ‘iezé dezpuzs,acurriendo asl sor agarrobzké
slanto entre los puitog de brenca ¥ el nalerisl a mecanizarz,
por =l contrario con los swbos Ze ni=tel duro,objeto da 1=
invencidn,tion-n la ventals de cus 8l ser de mabal con 1a
presarvascion mas convenimtc csbudinda & eslz fin,las revo-
lucion2s nroducidag am cualrviara de loz didmetros nor ~ran-

das rus estos ssan,no parmiton o ninoun cesgo “ekmlnnuqmien-

to alzuno ni dilatacién ous ceasione 6l agarrotanianto 4z la
pleza o racanizawr,

i esencin la invenclon consiste ~n practicar a
wa pleza de caafigurncion aspeclal,de m rebajo circuvlar
o cunlnuiar obtun forma seondtrics con wma cxofdidsd de
mo & tregs milimsbros,donds nostariorrmante as albergs wns
pleza 4z metal dvro ds igunlen caractaristicas a1 rebajo

visso avns rpada gser de wm solo crer-

(D

»0 0 an 403 mitaiea. sta Vltinma caracisristicas e lemestra-
16 m 1a preetica wn mojor rendintento ya ~vuz al dilatarse
gl matal duro ¥y sncontrar la labida holgura hace de todo
punto imposible su »otura,

Ta pleza de msetnl duro,trstads convenlen temen te para
qug adqulera el gralo 12 lureza nscssaria,vo unida a la plez

soldadura.
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Ta indlenlsn nleza da nmetal Avro,pressn ta por su caw
ra axterior plena,vulliando Sensr Sarbian ws Iige“a curva-

tura en fowrma concava,sn cuyo caso dlcha curvatura podrd
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tener 802, a 90¢,1002,110¢ o 120° de radio segun para que diame
tro se quelara aplioar la pieza,

A fin de faclilitar la comprension del invento,se ha dote
do a la presente memoria descriptiva de una hoja de dibujos en
1a que con humeros se han indicado las difremes partes de que
consta. ‘

B los dibujos, 1a fig,.12, muestra ma vista en corte
parcial en seccion del conjunto en la aque =1~ ¥ -2- @3 1a pie~
za soporte,-3- el rebajo y union de las piezas -l- yv-z- son
la =4~ que es de metal duro tratado convenientemente dandole
el grado de dureza nacesario a la funcion a que se deStinan,

Degcritas suficlentemen te las principales caracteris-
ticas del invento, se hace constar a los efectos oportunos ,que
ten to 1la forma, de lasvlunetasrasi como que las mismas sean de’
wma gola pleza o en dos,los maberiales a8 emplear y grados de
dureza,asi como la forma de llevarlo a la practica,podran ser
objeto de variascion siempre quﬁ con ello no se albtere camble '
0 modifique la idea fundamental del invento.

Se declaran de propiedad y novedad para todo el terri-
torio nacional sus colonias y protectorado,las siguientes: ’

REIVINDICACIONYZES. -

la,Nuevo procedimiento de fabricacién de puntos &e sujecion
para lunetas de %tornos,caracherizado por aque se ha previsto
congtitulr wna »luneta» de amcero,previamente sometida & w
trataniento térmico en wn horno, a temperatura que oscila en-
tre 1002C y 11002C dotandole de wn grado de dureza de 74-84
dureza Groewel.

82 Nuevo procedimiento de fabricaclion de puntos da‘sujeciun.
para lunetas de tornos,caradterizado por que;larluneta,objoto

de la reivindicacion anterior, se élberga posteriormente,sebre

S P .
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w rebajo que a tal fin lleva un médid soporte,constituido por
un ensanchamiento ligeramente cénico-cilindrico,que se prolm
ga en un esparrago asimiameo cil_indrido ¥y ca'rac'ter:lzandose adem
més, por que la *luneta» tlene praetioado un corte cen tral _
formando dos madiasg plezes &8 fin de que la ho.lgura de su cen-
tro de wnién,permita cisrta toleranpla, a las dilatecimes .
producidaé por la frotaclon o roce.
32, diuevo procedimiento de fabricacion de puntos de sujecion
para lwmetas de tomosb,earacterizac‘lo por Qné se ha mrevisto
que la~luneta” a que nos venimos refiriendo ,forme un solo
cuerpo entre ella y el medlo soporte por soldadﬁra,carécteri-
zandose ademds por aug la cltada pleza,por su cara de roce.,prei
senta una curvatura concava con un radio qué pusede variarren'-'-
tre 802,902,1002,1102 y 1202 segun sea el difmetro de 1la pie-
za a tratar.
42, NUZVO PROCEDIMIAITO DE FABRICACION DE PUNTOS DE SUJECI(JS’;;‘
PARA TUVETAS DE TORVOS», o |

| Tal y como quedé descrito en la precedente memdria‘dc"éi‘f
oriptiva que consta de ecinco hojas escritas a maquina por wma
gsola de sus caras y otra de dibujos que,.la ilustran,

Madrid 8 Marzo de 1.955
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