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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se re fie re  a una caja de transporte 

que so puedo apilar y encajar la  cual conporta nodios para 

silo? dispuestos de nanera que e l paso desde la  posición 

apilada a la  posición encajada y viceversa, cuando se su­

perponen dos cajas iguales, se efectáa nediante un giro de 

1803 do una caja respecto a la  otra en un plano horizontal.

Ya se conocen diversas cajas do transporte de es­

te gónoro en las que los medios para ap ilar y encajar están 

constituidos por nervios que se instalan en las paredes y 

actúan juntamente con huecos formados en las paredes o bien 

con zonas de apoyo colocadas en la  parte superior de la  ca­
ja.

Estas cajas, en efecto, se prestan fá c i l  y eficaz­

mente a sor apiladas y encajadas, poro presentan e l incon­

veniente de comportar partes salientes o bien huecos a lo  

largo de sus paredes lo  cual va en detrimento de la  unifor­

midad del llenado y reduce e l volumen interior disponible.

La invención subsana esto inconveniente y propor­

ciona, por consiguiente, una caja de fabricación sencilla  

a pesar do poderse ap ilar y encajar, presentando e l máximo 

volumen interior d t i l .

Se alcanza esta finalidad  gracias a la  caja que 

presenta la  invención que se caracteriza porque estos me­

dios para apilar y encajar están constituidos por la  combi­

nación a l menos de.tres elementos de apoyo y retención que 

forman un saliente dentro de la  caja, y por tres aberturas 

por lo menos que corresponden exactamente a estos elementos
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de apoyo y retención, instalada cada una de o llas en la  

vertical de cada elemento de apoyo y retención, extendión- 

dose hasta e l fondo de la  caja de manera que, por una parto, 

estando on posición apilada, los elementos de apoyo y reten­

ción de una caja sostienen la  caja inmediatamente superior 

y, por otra parto, estando en posición encajada, dichos 

elementos do apoyo y retención encajan en las aberturas 

correspondientes de la  caja inmediatamente superior.

Precisando más, cada elemento de apoyo y reten­

ción presenta una superficie de apoyo horizontal que se 

extiende, al n ivel del plano horizontal de los lados supe­

riores de la  caja, formando un saliente por encima de la  

parte interior de dicha caja, estando limitada esta super­

f ic ie  de apoyo dentro de la  caja por una superficie de re­

tención que se extiende en forma do gancho que sobresale 

hacia arriba y perpendieularmente a la  mencionada superfi­

cie de apoyo horizontal.

Por otra parte, cade, abertura presenta una anchu­

ra que corresponde prácticamente a la  de cada elemento de 

apoyo y retención, extendióndose a una altura ta l que la  

superficie de apoyo de una caja in fe rio r en posición enca­

jada, descanse en la  base del elemento do apoyo y reten­

ción do la  caja inmediatamente superior.

Los dibujos anexos representan esquemáticamente 

y como ejemplo, un modo de ejecución del objeto de esta 

invención. En estos dibujos:

La figura  1 es una representación en perspectiva 

de una caja de transporto de conformidad con la  invención;

La figura 2 es una representación en sección que



ilu stra  dos cajas do la  figura  1 suposic ión  encajada;

La figura 3 es una representación en sección que 

ilu s tra  dos cajas de la  figu ra  1 en posición apilada.

La caja de transporte representada que es do ma­

te r ia l plástico y forma roctángular, está constituida por 

un cuerpo que presenta un fondo agujereado 2 así como unas 

paredes laterales longitudinales y transversales ^ tam­

bién perforadas. Estas paredes ¿ y 4; están inclinadas res­

pecto a los planos horizontales formados respectivamente 

por los lados superiores ¿ de estas paredes y e l fondo _2, 

de manera que la  sección do la  caja, tanto longitudinal co­

mo transversal, tiene la  forma general * troncónica, como 

se observa especialmente en las  figuras 2 y 3.

Los medios para ap ilar y encajar comprenden cua­

tro elementos de apoyo y retención que se señalan do un 

modo general con ¡6, en forma de gancho, colocados cerca do 

los cuatro ángulos superiores.de la  caja. Cada elemento 

do apoyo y retención presenta una superficie de apoyo hori­

zontal 7 que se extiende, a l n ivel de plano horizontal fo r­

mado por los lados superiores j) de la  caja, formando un sa­

liente por encima de la  parte in terior de dicha caja. Esta 

superficie de apoyo está limitada en la  caja por una super­

f ic ie  de retención _8 que se extiende en forma de gancho 

formando un saliente hacia arriba, en relación con e l plano 

7 y perpendicularmente a este plano.

Los medios para ap ilar y encajar comprenden asi­

mismo cuatro zonas vaciadas 9 que corresponden respectiva­

mente a dichos elementos do apoyo y retención 6_. So coloca 

cada una de estas zonas 9 en la  vertica l do cada elemento 6



a través de las paredes latera les longitudinales ¿ y trans­

versales 4, y se extienden hasta el fondo- _2 de la  caja.

Cada zona 9 que os sensiblemente rectángular, tiene una 

anchura que corresponde prácticamente a la  de cada elemen­

to de apoyo y retención 6,? extendiéndose a una altura ta l 

que, a l encontrarse en posición encajada, la  superficie do 

apoyo 7 de una caja in fe rio r descansa en la  baso del e le ­

mento de apoyo y retención 6_ de la  caja inmediatamente su­

perior. Debe observarse que los elementos o ganchos ¡6 

presentan nervios de refuerzo 10 destinados a sostener las 

zonas de apoyo 7 y retención 8_. Los ganchos 6_ no pueden 

curvarse gracias a estos nervios cuando so aplica la  car­

ga de una caja superior, a l encontrarse en posición apila­

da, sobro dicha superficie de apoyo 7 por medio de su fon­

do _2, cono representa la  figura  3.

E l paso desdo la  posición apilada que muestra 

la  figura 3 a la  encajada quo representa la  figura 2, se 

rea liza  según un método conocido mediante e l giro do 180S 

de una caja respecto a la  otra, en un plano horizontal.

En la  posición encajada so ve que cada elemento 6_ de la  

caja in ferio r encaja en cada zona vaciada 9, correspondien­

te de la  caja inmediatamente superior hasta que las zonas 

de apoyo horizontales 7 de la  caja in fe rio r se apliquen 

en las bases de los elementos 6_, os decir, en los nervios 

10 de la  caja superior. Este movimiento de encaje os guia­

do por los resaltos troncónicos 12 de la  caja superior 

ajustándose en las ranuras interiores correspondientes 

13 de la  caja in ferio r. Estos resaltes 12 también desem­

peñan e l papel do dar rigidez a la  pared que está junto



a las aberturas áo una zona que aguanta los esfuerzos.

Debe observarse que las superficies de retención 

o patas verticales j3 evitan cualquier deslizamiento trans­

versal de una caja sobre otra, estando en posición apila ­

da.

Por otfa parte so observa que los cuatro ele­

mentos 6_ salientes proceden del moldeo juntamente con la  

caja y se disponen en lugares adecuados cerca do las por­

ciones superiores de la  caja, de manera que e l poso do la  

caja superior se aplique uniformemente sobre las cuatro 

superficies de apoyo 7, en posición apilada. La importan­

cia de esto es tanto mayor a l disponerse la  posición api­

lada para apilar las cajas llenas y, en este caso, la  car­

ga de las cajas se aplica totalmente sobro las cajas in fe­

riores.

No hace fa lta  decir que la  invención no se lim i­

ta a l único nodo de ejecución de la  caja de transporte an­

tes descrita como ejemplo no lim itativo, sino que abarca 

todas las variantes de realización y aplicación que compor­

ten medios equivalentes.

N O T A

Descrito e l objeto del presente invento, so de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reiv in ­

dicaciones con prioridad de la  demanda francesa n2 75 15 567 

de fecha 13 do mayo de 1.975.

1. Caja de transporte perfeccionada, apilable
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y encajablo que conporta medios para ap ilar y encajar, dis­

a la  posición encajada o viceversa, cuando so superponen 

dos cajas iguales, so efectúa mediante un giro do 1803 de 

una caja respecto a la  otra en un plano horizontal, carac- 

terizada__porquc dichos medios para apilar y encajar están

^iiatituídos por la  combinación de por lo menos tres ele­

mentos do apoyo y retención (6) que forman salientes dentro 

do la  caja, y por lo  menos tros aberturas (9) que corres­

ponden respectivamente a estos elementos de apoyo y reten­

ción (6 ), estando cada una do o llas dispuestas en la  verti­

cal de cada elemento de apoyo y retención (6) y extendién­

dose hasta e l fondo (2) de la  caja, de manera que, por una 

parto, los elementos de apoyo y retención (6) de una caja, 

estando en posición apilada, sostienen la  caja inmediata­

mente superior y, por otra parto, dichos elementos do apo­

yo y retención (6 ), hallándose en posición encajada, enca­

jan en las aberturas (9) correspondientes de la  caja inme­

diatamente superior.

2. Caja de conformidad con la  reivindicación 1, 

caracterizada porque los elementos de apoyo y retención 

(6) y las aberturas (9) son cuatro y se hallan dispuestas 

sensiblemente en los cuatro ángulos de la  caja o cerca de 

estos ángulos.

caracterizada porque cada uno do los cuatro elementos do 

apoyo y retención (6) presenta una superficie de apoyo 

horizontal (7) que so extiende, a nivel del plano horizon-

puestos de manera que e l paso desde la  posición apilada

25. Caja de conformidad con la  reivindicación 2
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ta l formado por los lados superiores (5) de la  caja, fo r­

mando un saliente por encima de la  parte in terior de dicha 

caja, estando esta superficie de apoyo 7 limitada en la  ca­

ja por una superficie do retención (8) que se extiende en 

forma de gancho constituyendo un saliente hacia arriba, per- 

pcndicularnente a la  mencionada superficie de apoyo hori­

zontal (7 ).

4. Caja de conformidad con una de las reivindi­

caciones 2 y 3) caracterizada porque/dada abertura (9) 

presenta una anchara que corresponde prácticamente a la  

anchura de cada elemento de apoyo v retención (6),  y-^se 

extiende a una altura ta l que 'la  superficie-de apoyo (7) 

de una caja in fe rio r ,\estando en posición encajada, des­

cansa en la baso del olehento de apoyo y retención (6) de 

la  caja inmediatamente superior.

5. Caja de transporte perfeccionada.

Según se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas y escri­

tas a máquina por una sola cara.
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