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MEMORIA DESCRIPTIVA

~ En la‘fabricaci6n general de placas onduladas de
materia pléstica, preferentemente translicidas, reforzs-
das por un armazén interno de fibras vegeteles, animsles,
minersles o sintétices, propias pera techar, murer o ali-
catar, se plantea el problema de conseguir unas méximas
condiciones de resistencia mecdnica, y un calibrado lo
més perfecto posible.

El sistema objeto de la ectual Patente de invencién,
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consigue eastos efectos por tratamiento contimmo, en cade-
na, desde un rollo de cinta formada por el apelmazamiento
de las fibras que constituirédn el armazén, hasta la placa
final moldeade segin las ondulaciones deseadas, y corteda
e medidsa. ' ~

Pare mayor claridad, adjuntemos unos dibujos, en los
que se aprecien esquemdticamente y & titulo de ejemplo,
las caracteristicas esenciales de los érganos y mecanismos
que constituyen la esencia material del sistema.

En los dibunjos, -l- es el rollc inicisl, con la cinta
de fieltro, formedo con la fibra que constituird el arme-
zén interno de la placa. De este rollo se deapliega la cin
ta y, solicitade por los rodillos que luego se explicardn,
ge la hace pasar por debajo de le artesa -2- que contiene
la solucién de pléstico, que desciende por el tubo -3- se
gradda por la vdlvule -4~ y se distribuye por la boquilla
inferior =5-. Los rodillos =6« y =7- son los que obligan
a avanzar e esta cinta en este primer tramo, sirven, ademés,
para calibrar su espesor en forma basta, y la entregan a
ung primera cémera de secaje, muy aplaneda, formade por
dos plecas horizontalegs -8- y -9-, calentqdas por resis-
tenciaes eléctricas -10-; esencialmente, estas placas de ca-
lefaccién son fijas, ambas levemente acanaladas, en su sen
tido longitudinal, eso es, el de avance de la cinta o pla-
oa en formacién. Esta avanza rozando sobre la inferior, o
sea iniciando su ondulaecién transversal, dado su estado pas
tos0, y por el calor recibido va endureciéndose. Este avan
ce se logra por los rodillos -ll- y -12-, de superficies on
duledas, al mismo paso y altura que las de los cesnales =13~
en el extremo posterior de las places -8- y =O0-. A le salil-
da de -ll- y -12-, prosigue el avance de la cinta & lo large
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de una segunda cémara de secaje ~8'-9'- similar en todo
& la primera, si bien la ondulacién interna de las pla-

ces es progresivamente més pronunciada haste elcenzar ls

‘deseads y definitiva en su extremo posterior -14-.

En este extremo queda emplazade une hilera especieal
que celibra definitivemente a la placa y se la scmete a
un estiraje. Al efecto, la hilers queda formade por las
dos regles pareslelas -15- y -1l6-, fija la inferior y des
plazable vertical y elésticamente la superior =l5-, las
cuales presentan sus respectivos lados -17- y =18~ enca
redos formando unas ondulaeciones, que por el lado de en=-
trada concuerdan con lg=2 de salida de estas pegundas rla
cas =8'-9'~ de celefaccidn; por el lade de selids las on
dulaciones de las reglas son levemente més pronunciades,
en forma que la ranurs =20- 6ndulada formada por les dos
reglas sea més estrecha ¥y fina. La presién de la regla
superior sobre la inferior se gradia por la tensién elds
ticae de los resortes -19- que a su vez se gradia por le
alture de las tugrcas =21~ roscadas & los védstagos =22-
que atraviesan lateralmente ambas reglas y se fijen al
chaslis =23~ de apoyo de la inferior -16-.

El avence en toda esta segunda cémare y a través
de la hilera, me consigue por los rodilles «=24= y =25
ecanalados segin la magnitud de salida de la hilera. Ia
cinta, ya ondulada, es transportada por la cinta de goma
gin fin -26-27- hasta la guillotina que la corta e medi-
da.

Todo cuanto no afecte, altere, camble, o modifigue
la esencia del sistema descrito, serd variable a los

efectos de la actusl Patente.
NOTA.
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Se reivindicé como objeto de esta Patente de inven-
cidn:
l. - Un sistema para fabricer placas onduladaes armadas,
de pléstico translicido, estiradas y en forma continua,
que se caracteriza porque, & partir de una cinta continua
formada por una chapa o fieltro liviano de fibras vege-
tales, animales, minerales o pintéticas, se procede en
cadens continua & impregnar y recubrir totalmente esta
cinta con materie pléstica translicida en estado semi-
fldido; a calibrar bastamente su espesor y a ondularla
progresivemente segsin canales paralelos longitudinales
por su errastre sobre uns serie de placas moldeadas en
canales progresivemente mds promunciados, dispuestas por
debajo de otras placas superiores, que, también en forme
progresive, estdn acanalados hasta una hilera de ramura
acanaelada que de exactemente el calibre de su esgpesor y
la ondulecién definitivos; siendo recogida la cinta ya
onduleda, por un tapiz sin fin que la lleva a la guillo-
tins para corterla a la medida deseada.
2. - El propio sistema de la reivindicacién anterior,
caracterizado porque las placae progresivamente acanala-
das, superiores e inferiores, estén equipadas con resis-
tencias eléctricas que las comvierten en elemen£03 de mpe-
cado y polimeracién.
3. = E1 propio sistema de las reivindicaciones anteriores,
carscterizado porque a la salida de la primera cémara, y
a la salida de la hilera, estén dispuestos sendos pares de
rodillos de srrastre ecanslados, el primero lo estd sesin
la magnitud de las ondulaciones de las placas térmicas &
la salida de la primera cédmara y los del segundo par a la
magnitud de salidea de la hilera.
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4. = E1 propio sistema de las reivindicaciones anterio- :
res, carecterizado porque le hilera esté formada por dos
potentes reglas paralelas superpuestas, guiasdas por vds-
tagos verticales laterales, roscados en sus extremos su-
periores, en los que se stornillan unes tuercas pars el
empuje de sendos resortes espirales que presionsn a la
regla superior contra la inferior; presentando estas re-
glas sus caras horizontales contigues ondulades, en for-
ma tal, que, por el lado de entrada, la ondulacién sea
iguel & la de salida de la Ultime cdmare, y por el de sa

lide le ondulscién y sltura de ranura sean iguales & la

ondulacién y al espesor definitivos de la chapa proyecta

da.

5. = El propio sistema de les reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el nimero de cémaras, O pares
de placas térmicas onduladas, y el mimero de pares de ro
dillos acanalados de arrastre, sea variable, segin el pro
greme de fabricacién establecido en cade caso, & la mag
nitud de las chapas, y a la calidad de loes plésticos em
pleados en su fabricacién.

Sean cueles fueren lss circunstancias gue concurran
en la egpencialidaed de la Patente de invencién definida
en las anteriores reivindicaciones, cuasl objeto es:

6. — "UN SISTEMA PARA FABRICAR PLACAS ONDULADAS ARMADAS,
DE PLASTICO TRANSLUCIDO, ESTIRADAS Y EN FORMA CONTINUA".

Consta la presente memoria, de cinco hojas foliadsas,
mecanografiadas por una-sola cara, y del dibujo unido a
le misma.

Barcelona, veintidés de febrero de mil novecientos
cincuenta y cinco.
| P.A. de D. Juan Vifials Andrés, y

D. José Gay C i;yé,
L. IRAN
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