-

2206811

PATENTE DE IRVENCION
por 20 efioa

por "UN PROGEDIMIENTO PARA FABRICAR PLACAS ONDULADAS
TRANSLUCIDAS, PARA TECHAR Y MURAR", a favor de D.
Juan Vifiels Andrés y D. José Gey Casinyé, de nacio-
nalided espsafiola, domiciliados en Barcelons, Garcila-
80, 40.

= T E s =2 E R T R ERES OES RS B E R BEE BRSO B O

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este Patente de invencién divulgas un procedimiento
para fabricar, con material trenslicido, placas ondula-
das prOpias para techar y murar.

Esmencialmente, consiste en fabricar previemente uns
cinte de material fibroso, que se recubre totalmente
con une paste de material pldetico gue se adhiere intima—
mente a la cinta, por ambas cares, haciéndola paser entre

dos eilindros; luego, se polimerize y solidifica térmics
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mente en uns egtufa, haciendo avenzar & la cinta entre dos
acompafiedores sin fin, ondulados, superpuestos y coinciden
tes en sus nodos y vientres. Finalmente, se recoge y arro-
1ls la cinta ondulada resultante.

Para mejor comprender estas caracteristicas fundamen-
tales del procedimiento en cuestién, sdjuntamos unos dibtu-
jos, & titulo de ejemplo; empero menifestamos que, & los
efectos de la actual Patente, serédn variables todos cuan-
tos detalles no afecten, alteren, cambien ¢ modifiquen la
esenclia del procedimiento que describimos, |

En los dibmjos, ~l- es 6l rollo de cinta, previamen-
te formada & base de fibras, que indistintamente serdén ve-
getales, animales, sintéticas, o minersles; esta cinta
constituird el armazén o alma de la chapa ondulada que se
va a fabricar. v

Esta cinta inicial se hace pasar por debajo del apa-
rato -2-, en el que me impregna con la masa fliida de
pléstico, y as{ impresgnada se la somete a la accién cali-
bradore de los dos rodillos =4= y =5-, que actuardén a més
0 menos presidn; luego penetra en la estufa -3-, donde es
cogida entre las dos cintas sin fin -8« acanaladas qe,
debidamente acompafiadas por los rodillos -6~ y ruedas den
tedas -7- la conducen y la moldean a lo largo del recorri
do interior de la estufa, y en tanto, el calor existente
en la misma, estabiliza y endurece el material plédstico,
saliendo de la estufa la cinta, ya rigida, perfectamente
ondulada recogiéndose en -10-, quedando dispuesta para ser
cortada en plezas sueltas. la cinta de fibra podrd ester
formada por el spelmazsmiento puramente mecdnico de fibras
de algodén, lino, yute, esparto, abacé, ramio, o también
de borras de lana © seda; de amianto, de vidrio o0 de subs
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tancles, o también sintéticas como son el rayén; el ny-
lon, el perlén y demés ye conocidas, y sus derivadas.

Ie nase fllide de pléstico, podré responder
a cualquiers de las férmulas en uso para la fabricacién
de substanclas plésticas; preferentemente, serén de con
dicibén transliicida; y estarén estas substancias coloreg
des o no.

Ia temperatura en ls estufa podré oscilar en-
tre los 902 y 1802; dependiendo el grado exacto de la
longitud y'velociéad de las cintes de acompafiamiento y
de la composicién pléstica utilizada.

Ie preeién de une cintz de acompefiamiento con
tra la otra, serd asimismo verieble, segin sea la férmu
le pléstice utilizeda y se gradusrd por la preeifn de
los rodillos -%— superiores contra los inferiores, y la
preeidn previa del rodillo -4~ sobre el =5-.

NOTaA.

Se reivindica como objeto de este Petente de
invencién:

1 = Un procedimiento psras fabricsr placas ondulades
translicidas, paras techar y murar, caracterizedo por
orgenizer en proceso continuo las sigulentes operacio-
nes combinades:

| e) TFebricer previemente con fibres vegeta-
les, animalea,wsintéticas 0 minerales, une cinta conti
nua que serviré de soporte y slms a la placa;

b) recubrir este cinte, y por ambas careas,
con uns gruésa caepe de material pléstico en estado pas-
tos03

¢) calibrer el recubrimiento (b) haciendo pg
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sar a le clnte entre dos rodillos superpuestos, parale-
los y casi tangentes;

d) secar y polimerizer las resinas dentro de
una estufa, o ttnel, en el cual la cinte ya calibreds,
es recogide entre dos transportadores de cintes sin fin
onduledes, superpuestas, que avenzan paralelsmente, g
igual velocidad, accionados por rodillos estriasdos que
giran en sentidos inversos, presionendo entre smbas a-
guells cinte y déndole le forme onduleda. v

Sean cusles fueren las circunstencias que con
curran en la esencislided de la Patente de invencién dg
finids en la anterior reivindicacibn, cusl objeto es:

2 - "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PLACAS ONDUL&DAS
TRANSBUCIDAS PARA TECHAR Y MURER“

 Conste la presente memoris de cuatro hojas
folledas, mecanografiadas por une sole cara y del di-
bujo unido e la misma. _

Barcelona, diez y nueve de febrero de mil no-

vecientos cincuenta y cinco.

P.A., de D, Juan Vifials Andrés, y
D. José Gay Cesinyé,

L

P. P/
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