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PATPENTE DE INVENCION
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a favor de

D. José M2 NADAL SELLARES - de nacionalidad espafiocla -
domiciliado en Plaza Real, ne 14 - BARCELONA,

por:

" procedimiento para la fabricacidn de sellos marcadores

que substituyen con ventaja a los sellos de goma".
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Memoriau aescriptiva

En el comercio y en los trabajos de oficina en

general se utilizan un gran nimero de sellos marcadores,
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estampillas, fechadores, numeradores, etc., denominados

usualmente sellog de goma por estar fabricados de goma o caucho

vulcanizadoe.

El procedimiento de fabricacidn de estos sellos
de goma usuales consiste en preparar una plancha de caucho
crudo es deecir sin vulcanizar, y moldearla en un molde que
lleva grabadas las letras o signos que ha de presentar el
sello, calentandola en el mismo molde a una temperatura su-
perior a los 100¢C y suficien temente elevada para provocar
su vulcanizacién. Este procedimiento seguido hasta ahora,

pregenta el inconveniente de que es preciso emplear prensas

especigles provisitas de medios de calefaccidn, las cuales son

de coste elevado.

La presente patente tiene por objeto un proce-
dimiento para fabricar sellos marcadores de este tipo, con
el que se evita dicho inconveniente, resultando el proceso
de Tabricacidn mucho mds sencillo y mds scondmico por no
requerir el empleo de prensas especiales, obtenidndose sin

embargo unos sellos marcadores que presentan las mismas ca-

racteristicas de los sellos de goma usuales, a los que pueden

substituir con gran ventaja. La principal diferencia de este
procedimiento con el procedimiento usual, que hace posible
esta simplificacidn y economfa, estriba en la supresidn de
la fase de vulcanizacidn que no es necesaria por partirse de

materiales no vuleanizables.
Kste procedimiento presenta también la ventaja

de que los recortes que se producen al montar el sello, pueden

aprovecharse destindndolos a una nueva fabricacidn, 1o que

no ocurre con el procedimiento usual por tratarse de recortes

de goms ya vulcanizada.

_ El procedimiento objeto de esta patente, parte
de cloruro de polivinilo u otro material pléstico similar,

vy consiste en esencia en incorporar al cloruro de polivinilo

un plastificante, reducirlo a fragmentos y en el momento
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de fsbricar el sello, fundir estos fragmentos hasta obtener
una masa o pasta homogenea de cierta consistencia, llenar con

esta masa fundida el molde del sello y someterlo em frio a |
una ligera presidn suficiente para que la masa fundida llene

bien todas las cavidades del molde.

Pueden mejorarse todavia las cualidades de estos
gellos si se afiaden a la masa de polivinilo y plastificante,
fibras vegetales o minerales, mezclandolas intimamente para
que queden uniformemente repartidas en la mase. Con esta adi~
cidn el sello adgquiere una mayor resistencia al desgaste
y a la deformacigh por el uso, lo que amenta considerable—
mente su duracidn y adends tiene una mayor capacidad de
absorcifn de la tinta, }o que Ffacilita el us» del sello por-
que no hay que tomar tinta tan a menudo.

Afn en el caso de gue no se efectie esta adicidn
de fibras, los sellos obtenidos segﬁn el procedimiento de
esta patente presentan cualidades mejores que los sellos
usuales de caucho vulcanizado pués aparte de tener la misma
elasticidad, qgue estos ultimos, resisten perfectamente a los
aceites, tanto vegetales como minerales y a la gasolina,
benzol u otros disolventes que atacan el caucho.

En la ejecucidn prdctica del procedimiento, se
toma como primera materis cloruro de polivinilo, por ejemplo
el fabricado en Espafla por la casa Policloro, 5. A. se reduce
a pequefios fragmentos y se le incorpora un plastificante,
preferiblemente ftalato de butilo. Parabello se megzclan el
cloruro de polivinilo en fragmehtos y el ftalato de buvilo
y se wrabaja el conjunto en una amasadora a unos 1502 C hasva
gue el plastificantve se ha incorporado perfectamente al clo-
ruro de polivinilo y forman una masa homogenea. Logrado esto
se deja enfriar y la masa solida que se forma al enfriarse,
se tritura de nuevo en pequefios fragmentos que se utilizaran
para el moldeado de los sellos.

Le proporcidn de plastificante empleada puede
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variar segin se desee obtener una mayor o menor fluidez de
la masa en la operacidn de moldear el sello. Se obtienen ge-
neralmente buenos resultados, empleando 440 partes de cloruro
de polivinilo y 500 partes de ftalato de butilo. & estbs
productos se les afiade la cantidad de colorante qﬁe Se desgee
y preferiblemente se afiade ademds un 2% aproximedamente de
fibras vegetales o minerales trituradas, con objeto de aumen-—-
tar la resistencis al desgaste y la facilidad de absorcidn

de la tinta.

Para el moldeado de los sellos, se prepara del
modo ya conocido un nolde del selloc que se desea obtener. Es-
te molde puede ser de metal o de madera, pero generalmente
se hace de yeso. Luego se calienta la cantidad necesaria del
polivinilo plastificado hasta gque funde formando una masa
mds o menos espesa segtn la cantidad de plastificante emplea-
du, y se moldea esta masa fundida en el molde ya preparado,
comprimiendola en frfo con una ligera presidn que es sola-
mente la necesaria para que la mazsa {fundida penctre bien en
todas las cavidades del molde. En la préctica puede hacerse
esta operacidn vertiendo ls masa fundida en una cubeta plana,
colocando sobre ella el molde en posicidn invertida y ejer-
ciendo una ligera presi én por medio de una prensa o incluso
con la mano. Se deja en este estado el tiempo necesario para
que la masa se solidifique, que generalmente es de unos 10
minutos, y después se desmoldea y queda el sello terminado
faltando unicamente recortarlo y pegarlo sobre un mangs o
soporte adecuado.

Los recortes o desperdicios gque se obiienen
en esta operacidn de recortado y montado, pueden utilizarse
de nuevo simplemente volviendolos a triturar, pués el mate-
rial de cloruro de polivinilo plastificado, no ha sufrido

ninguna alteracidn y es exactamentp igual al material nuevo.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

‘1.~ Procedimiento para la fabricacidn de sellos
marcadores que substituyen con ventaja a los sellos de goma,
que consiste en tomar cloruro de polivinilo u otro material
pldstico similar, incorporarle un plastificante, amasandolo
en caliente hasta formar una pasta homogenea, dejar enfriar
la masa y triturarla en pequefios fragmentos y luego calentar
estos fragmentos para fundir la masa y moldear esta masa
fundida, en un molde en frio, con una ligera presidn.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién snte-
rior, caracterizadoc por emplear como plastificante ftalato
de butilo, mezclando aproximadamente 440 partes de cloruro
de polivinilo con 500 partes de ftalato de butilo y trabajaudo
el conjunto en una amasadora a unos 150¢ C. hasta yue el plas
tificante se ha incorporado al cloruro de polivinilo forman—
do una pasta homogenea.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por afiedir a la mass formada por el
cloruro de polivinilo y el plastificante, un 2% gproximada-
mente de fibras vegetales o minerales trituradas y la canti-

dad de coleorante gue se desee.

4.- Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, curacterizado por calentar los fragmentos de
cloruro de poliviuilo plastificado, hasta fundirlos formanao
una masz pastosa, verter esta ngsa en una cubeta plana ¥y apli-
cur sobre ella el molde en posicién invertida, ejerciendo una
ligera presién gsuficiente para yue la masa fundida peuetre

en todas las cavidades «el molde.

5~ PFrocedimiento
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