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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

s o b r e :

"PROCEDIMIENTO PARA LA n.IMINACION, POR LO MENOS 

PARCIAL, DE LOS MALOS OLORES INDUSTRIALES".

S o l i c i t a n t e s :  SOCIÉTE DES USINES QíIMIQuES RRÜNE POULENC, 

e n tid a d  f r a n c e s a ,  d o m ic il ia d a  en : 2 1 , Rué 

Vean Q ou jon , PARIS, F r a n c i a .

Las i n d u s t r i a s  q u ím icas y p a ra -q u ím ic a ss o n  i a  

m ayor p a r te  ¿ e l  tiem po g e n e ra d o ra s  defínalos o lo r e s ,  l o  que 

c o n s t i t u y e  un s e r i o  in c o n v e n ie n t e ,  t a n t o  p a ra  e l  p e r s o n a l 

em pleado en l a s  f a b r i c a s  o t a l l e r e s ,  como p a ra  l o s  h a b i-  

2+ t a n t e a  c o n t ig u o s  a  l o s  m ism os. Como e jem p lo s  de in d u s t r ia s

que p rod ucen  m alos o l o r e s ,  se pueden c i t a r  e n tr e  o t r a s ,  

l a s  i n d u s t r i a s  de p e t r ó l e o ,  d e l  c u e r o ,  de i a  v i s c o s a ,  de 

l a s  c o n s e r v a s  a l im e n t ic ia ? ,( f e r m e n t a c ió n  de i o s  d e s p e r d i­

c i o s )  de l a s  p in t u r a s ,  d e  l a s  c o l a s ,  d e  l a s  r e s i n a s  s i n ­

t é t i c a s ,  d e l  tr a ta m ie n to  de d e s p e r d ic io s  d e  a n im a le s , de10
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En esta ultima industria, por ejemplo, ios 

malos olores san debidos a la liberación de hidrógeno 
sulfurado, ue sulfuro de metilo, metilo, etilo y amiio- 
mercaptanos durante la coeeión de la madera bajo presión 
y en presencia de aoea y de sulfuro de sodio; la concen­
tración de las lejías negras, separadas de la pulpa* 
deapues de cocoión, produce igualmente olores desagra­
dables.

Se ha descubierto, y esto es lo que consti­
tuye el objeto de la presente invención, que se pueden 
suprimir o mitigarse en gran medida, maulante el empleo 
de un desodorante constituido por una mezcla de compues­
tos orgánicos olorosos, prudencialmente elegida, añadién­
dose la mezcla, en pequeña cantidad, del orden de 1 a 
100 partee por millón (p.p.m.) a la maaa de donde ae 
desprenden ios malos olores.

La constitución químioa de ios desodorantes 
orgánicos utilizados no es particularmente crítica, acn 
la reserva de que su olor deba persistir en las condi­
ciones de utilización deseadas. Es fácil determinar 
meaiante ensayos sencillos la aptitud de una substancia 
a utilizarse en tal caso particular en relación con di­
cha reserva; en el caso de la pasta de papel, por ejemplo, 
se utiliza todo compuesto orgánico que conserva su olor 
después de calefacción de una hora a 150* en una solución 
acuosa que contenga 4% de sosa y ¿36 de sulfuro de sodio. 
Por lo general, ae han hariado satisfactorios, ciertos 
miembros del grupo constituido por los hidrocarburos, 
alcoholes, éteres, aldehidos, eetonas, las aminas y
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c i e r t o s  com puestos h e t e r o e í c l i c o s ; c i e r t o s  an ap u eíJos 

o lo r o s o s  d a i  grupo c o n s t i t u id o  por i o s  e s t e r e s ,  i a s  

i a c t o n a s ,  i o s  á c id o s  y i o s  f e n o l e s ,  pnenem tam bién  s e r  

c o n v e n ie n te s  cuando l a  masa a d e s o d o ra r  no t ie n e  r e a c ­

c ió n  a l c a l i n a *

Los com puestos d e s o d o ra n te s  a u t i l i z a r  deben 

p r e s e n t a r  c i e r t o  o lo r  que puede d e te rm in a rse  p o r  e l  

m étodo d e s c r i t o  en l a  p a te n te  ¿ c te r ic a n a  N^. 2 *13 6 .8 4 4  

s o l i c i t a d a  e l  19  de Marzo de 1 9 3 5 * Se han. e fe c tu a d o  

num erosas in v e s t ig a c io n e s  p a ra  d e te r m in a r  e l  o lo r  de 

i o s  d i f e r e n t e s  co m p u esto s, con a r r e g lo  a  l a  p r e s e n te  

in v e n c ió n *  E l método más s e n c i l l o  de d e te rm in a r  s i  un 

com puesto pueae o no u t i l i z a r s e ,  es o b s e r v a r  l a  con cen ­

t r a c i ó n  mínima d e l  com puesto que puede d e t e c t a r s e  en e l  

a i r e  o en e l  agua* E s ta  c o n c e n tr a c ió n ,  s e  denom ina e l  

um bral d e l  o lo r  y  se  e x p r e s a  p o r  l a  c o n c e n tr a c ió n  en 

p a r t e s  d e l  p ro d u cto  o lo r o s o  p or p a r t e  d e l  a i r e  o d e l  

agu a* He a q u í a lg u n o s  v a lo r e s  c i t a d o s  en l a  l i t e r a t u r a .

60*

6 5 .

70.

P r o d u c to  o lo r o s o .  Umbral d e l  o lo r  a n a l
___________________ a i r e  en ppm.______

M etan ol ........................ .. 800

A lc a n f o r  . . . . . . . . . . . . . .  4

Cumarina .............. .. 0 ,0 2

O lo r o fs n o i  ........................ .. 0+003

Se ha d e s c u b ie r to  que todo compuesto quím ico 

o r g á n ic o  que re sp o n d e  a o t r a s  c o n d ic io n e s  d e s c r i t a s  a 

c o n tin u a c ió n  debe t e n e r  además un um bral i n f e r i o r  a  10 

ppm. y  ae  p r e f e r e n c ia  i n f e r i o r  a 1  ppm. p a ra  p o d er u t i ­

l i z a r s e  en l a  p r e s e n te  in v e n c ió n .
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Loa compuestos siguientes agrupados en ciases 

son ejemplos de aquellos que pueden utilizarse datdo 
resultados muy satisfactorios. Según un modo de ejecu­
ción preferente de la invención, se utiliza un desodo­
rante orgánico que contiene por lo menos un compuesto 
orgánico de cada una de las tres clases siguientes, aun 
cueudo, en ciertos casos, algunos compuestos facilitan 
una mejora solos o combinados con solo otro compuesto.

0 L A S 3 I.
Productos de bajo punto de ebullición inferiores de 200*. 

Aldehido butírico 
Aldehido valerico 
Aldehido octílico 
Colina 
Butilamina
P irid ln a  y a lc o ilo p ir ia in a s

Nitrobenceno
Ootanol-1
0ctanol-2
Benzaldehido

0 L A S B II.
Productos de punto de ebullición medio de 200 a 250*.

Alcanfor
Borneol
leoborneol

Acetofenona
Alcohol feniioetílico
Citrónala

100. Esencia de Geranio
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Alcohol láurico 
Aceite de oitronela 
Aceite de madera de cedro 
Aceite de pino 
Terpinol

0 L A S E  III.
Productos de elevado punto de ebullición, por encima de 

25Qt.

Iononos
Terpenos de ionono
Eacatol
Indol
Dim et iio-2,3-* indol
Alfa-naftilamina
Eter metílico del alfa-naftol
Eter metílico del beta-naftol
Eter etílico del beta-naftol
Benzofenona
Met ilonaf tilocetona
Oxido de difenilo
Difenilo
Difenilometano
Benzalacetona
Hidroxido de bencilo-trimetiiamonio

Como se ha dicho anteriormente, un solo compues­
to orgánico del cipo descrito, produce muchas veces algu­
nas mejoras, pero se ha observado que se obtienen los 
mejores resultados utilizando una mezcla de por lo menos 
5 a 10 compuestos orgánicos, con, de prib reacia,130 por
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l o  menos doa de cad a una de l a s  a la s e s  a n te s  m encio­

n a d a s .

Los e je m p lo s  s ig u i e n t e s  i l u s t r a n  l a  a p l i c a ­

c ió n  d e l  in v en to  a  l a  i n d u s t r i a  de l a  p a s ta  de p a p e l 

que se  c o n s id e r a  como l a  mas r e p r e s e n t a t i v a  de l a s  in ­

d u s t r i a s  que producen  m alos o lo r e s ;  sed an  a t í t u l o  p u ra ­

m ente i n d i c a t i v o  y se  debe s o b re n te n d e r  que l a s  p ro p o r­

c io n e s  y  l a  n a t u r a le z a  de i o s  in g r e d ie n t e s  pueden m odi­

f i c a r s e ,  a r e s e r v a  de que se  u t i l i c e n  v a r i o s  a g e n te s  

d e s o d o r a n te s  en l o s  que cad a uno t i e n e  un punto de ebu­

l l i c i ó n  com prendido e n tr e  130 y  4-002 y- q u e, de p r e fe r e n ­

c i a ,  p o r l o  menos uno de l o s  com puestos de l a  m e zcla  

t i e n e  un pun to de e b u l l i c i ó n  en cad a una de l a s  c i a s e s  

a n t e d ic h a s ,  y  e s t a  r e p re s e n ta d o  en c a n tid a d  p o r l o  menos 

de 1% de m ezcla  de l o s  com puestos o r g á n ic o s .

EJEMPLO i  -

Uh d ig e s t o r  c l á s i c o  c a le n ta d o  in d ir e c ta m e n te  

s e  c a r g a  con 2$ .0 0 0  K g . de tr o z o s  de madera de p in o  (que 

c o n te n g a  13*600  K g . de madera s e c a )  y  con 27*000 k g .  de 

l e j í a  b lan ca#  que c o n s is t e  e se n c ia lm e n te  en una s o lu c ió n  

a c u o sa  de 1 .6 0 0  k g .  de s o s a  c á u s t i c a  y  de 900 k g .  de 

s u l f u r o  de s o d io .  Se añaden además 1 6 .0 0 0  k g .  de l e j í a  

n e g r a  d i l u i d a  re c u p e ra d a  de una o p e r a c ió n  p r e c e d e n te .

La c a r g a  t o t a l  es de 60.OOO k g .  A e s t a  c a r g a  se añade 

a mano o p or medio de un a p a ra to  d i s t r i b u i d o r  1-3 5 0  k g .  

d e  un a g e n te  d e so d o ra n te  c o n s t it u id o  p o r una m ezcla  en 

p a r t e s  i g u a le s  de n -  b u t ir a ld e h id o ,  p i r i d i n a ,  e s e n c ia  

de g e r a n io ,  i s o b o r n e o l ,  ionono y  b en zo fen o n a - La co n cen ­

t r a c i ó n  en a g e n te  d e so d o ra n te  e s ,  p u e s , de 20 p p . c a lc u ­

la d a  so b re  e l  c o n te n id o  d e l  d i g e s t o r .  $ 1 d i g e s t o r  se

i



cierra entonces herméticamente y s^o^Lian^ .̂¡[̂ &S3.bO* 
dtarente 2 a 6 horas. Al final del período de calefacción 
la válvula de fondo se abre y el contenido del digestor 
se envía por la piesión interna a una cubeta, donde el 
vapor de agua y ios vapores se envían a la atmósfera o 
se condensan parcialmente en un sistemada condensación. 
La suspensión de fibras de celulosa desiignificada reci­
bida en la cubeta, se separa por filtración en pasta de 
madera y lejía negra. La pasta de cadera se lava des­
pués con agua hasta la eliminación completa de la lejía 
negra y representa! $$00 - 6800 kga. de producto seco, s 
La lejía negra y las aguas de lavado se concentran en 
un sistema evaporatorio hasta que la proporción d e la 
masa en constituyentes sólidos alcanza de un 60 a un 
ó5%.

Cuando el aparato ha funoiouado durante 
cierto tiempo, se puede observar que ios malos olores 
que habitualmente existen, no se manifiestan. El olor 
desagradable de ios mercaptanos se ha atenuado y la 
atmósfera en el taller o fabrica y en varios kilómetros 
alrededor ha mejorado manifiestamente. Esta mejora, se 
observa mis particularmente en el momento de la descar­
ga de la eliminación del vapor, de los condensados y de 
gas no condensado, de la concentración de la lejía negra 
y del lavado de la pasta.
EJEMPLO 2 -

Se repite el ejemplo antedicho, pero en lugar 
de ios agentes desadorantes utilizados en el ejemplo 1, 
se emplean 450 g. (¡te una mezcla de partes Iguales de

i
butiiamina, alcohoj). iáurieo y óxido de difeñilo.
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Se o b tie n e n  tam bién r e s u lt a d o s  s a t i s f a c t o -  

r í o s  cuando se  r e p i t e  e l  e jem plo  1 ,  u t i l iz a n d o  4 k g .  

d e una m ezcla  de p a r t e s  ig u a le s  de N - b u t ila m in a , p i r l -  

a i a a ,  d ip e n te n o , i s o b o r n e o l ,  e s e n c ia  de g e r a n io ,  n - b u t i -  

r a ld e h i d o ,  b en zo fen o n a  e io n o n a . L os a g e n te s  d eso d o ran ­

t e s  de e s t e  e jem p lo  r e p r e s e n ta n  un 100 p p . con r e la c i ó n  

a l a  c a r g a  d e l  d ig e s t o r  y  dan r e s u lt a d o s  s a t i s f a c t o r i o s ,  

p e r o  una c o n c e n tr a c ió n  tan e le v a d a ,  no e s , p o r  l o  gen e­

r a l ,  n e c e s a r i a .

- N O T A -

D e s c r i t a  s u f ic ie n te m e n te  l a  n a t u r a le z a  d e l

in v e n t o ,  a a f  como 

d e b e  h a c e r s e  co n st

l a  manera de r e a l i z a r l o  en l a  p r á c t i c a ,  

;a r  que l a s  d is p o s ic io n e s  a n te r io rm e n te  

i n d i c a d a s ,  son s u s c e p t ib le s  de m o d if ic a c io n e s  de d e t a l l e ,  

en cu a n to  no a l t e r e n  su p r i n c ip i o  fu n d a m e n ta l, s ie n d o  l o  

que c o n s t it u y e  l a  e s e n c ia  d e l  r e f e r i d o  in v e n to  y  p o r  l o  

que se  s o l i c i t a  P a te n te  de In v e n c ió n , p o r  20 añ os en 

E sp añ a: "PROCEDIMIENTO PARA. LA ELIMINACI(M,POR LO MEmOS 

PARCIAL, DE LOS JALLOS CLORES INDUSTRIALES"; c a r a c t e r i ­

zán d ose p o r l o  s ig u i e n t e :

1 * -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  e l im in a c ió n ,  p o r  

l o  menos p a r c i a l ,  d e  l o s  m alos o lo r e s  i n d u s t r i a l e s ,  c a ­

r a c t e r iz á n d o s e  porque s e  añade a l a  masa g e n e ra d o ra  de 

l o s  m alos o lo r e s  d^ 1  a 100 p a r t e s  p o r  m illó n  d e , p o r l o  

m enos, im tam puesto  o r g á n ic o  o lo r o s o  cuyo o lo r  p e r s i s t e  

en l a s  c o n d ic io n e s  de u t i l i z a c i ó n  ce  que se  t r a t e  y  en 

e l  que e l  um bral o e l  o l o r  en e l  a i r e  e s  i n f e r i o r  a 100 

p a r t e s  p o r  m i l ló n .

2 * -  P ro c e d im ie n to , según l o  e s p e c i f i c a d o
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en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  c a r a c t e r iz a d o  porque s e  u t i l i z a n  

como a g e n te s  d e s o d o r a n te s , una m e z c la  de p o r  l o  menos 

t r e s  com puestos o r g á n ic o s  o lo r o s o s  que r  esponden a  l a  

c o n d ic ió n  in d ic a d a  en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  com prendiendo 

l a  r e f e r i d a  m e z c la , p o r  l o  menos un p ro d u cto  que h ie r v e

p o r  d e b a jo  de 200* , p o r  l o  menos un p ro d u cto  que h ie r v e

e n t r e  200 y  250* y¡ p o r  l o  menos un p ro d u cto  que h ie r v e  

p o r  encim a de 250 *, te n ie n d o  cad a  uno de lo s  c o n s t i t u ­

y e n te s  un um bral de o lo r  en l a  a tm ó s fe r a  i n f e r i o r  a  10  

p a r t e s  p o r  m illó n *

3  ̂ -  P ro c e d im ie n to  p a ra  l a  e l im in a c ió n ,  p o r  

l o  menos p a r c i a l ,  de l o s  m alos o lo r e s  i n d u s t r i a l e s ;  t a l  

y  como queda s u b s ta n c ia im e n te  d e s c r i t o  en l a  p r e s e n te  

Memoria# que c o n sta  de nueve h o j a s ,  e s c r i t a s  a  maquina
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