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BAD ORiGtNAL
——————— — 4teme”ia Descriptiva

KI registro de Modelo de Utilidad que se solicita
tiene por objeto garantizar la explotacién exclusiva en todo
el territorio nacional y plazas de soberania, da una Tapa
perfeccionada para recipientesbajo vaoio, oonforme se describe
a continuacion y se representa en forma grafica, a titulo de
ejemplo, en el plano adjunto.

11 invento se refiere a un recipiente para conser-
var bajo vacio substancias tales como, por ejemplo, alimentos,
estando dicho recipiente provisto de una tapa de cierre, la
cual, en su parte superior, estad dotada de por lo menos una
ranura circular que divide la oara superior de la tapa de
cierre en una parte central redonda y en un borde anular, pu-
diendo la parte oentral desplazarse, en direcoién axial, bajo
la influencia del vaoio que reina en el recipiente.

Se conocen recipientes con tapas de cierre de es-
to tipo por ejemplo en la industria alimenticia. Muy frecuen-
temente laa tapas de cierre se hacen oon chapas de estafo
de 0,2 mm. de espesor. La parte central redonda de esta tapa
de cierre, llamada estampa, se desplaza hacia abajo, en di-
reccion axial, debido a la influenoia del vacio que reina en
el reoipiente, mientras que cuando el vacio disminuye la
estampa tiende a sobresalir del recipiente. La posicion de
la estampa indica si existe un vaoio adecuado en el recipien-
te y por consiguiente si los alimentos contenidos en el reci-
piente estan en buenas condiciones. La comprobacidn de la
existenola del vacio debera, haoerse por lo menos dos veces y
en momentos diferentes, es deoirt

a) - Durante la operacién de llenado del recipiente

mientras se aplica la tapa, es decir durante el proceso de

fabricacion;
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b) - Por él usuario o el oon.Bumid.or.

Durante el proceso de fabricacidén se comprueba la
posicion de la estampa utilizando un detector de estampa. Di-
cha comprobacidon ae hace midiendo la distancia entre el centro
de la estampa y el plano que corta el borde de la tapa de cie-
rre. Evidentemente, eBta operacién es tanto o mas senoilla y
segura cuanto mayor es la distancia. En la practica se ha
determinado que el limite inferior que permite obtener una me-
dicion segura corresponde a una profundidad de aspiracion de
la estampa de 0.4 mm. Con el vacio clasico utilizado en estos
recipientes (aproximadamente 30 cm. de Hg), el diametro no-
minal de las tapas de cierre no puede ser inferior a 43 mm.

El usuario del contenido del recipiente debera
disponer de la posibilidad de comprobar de manera sencilla, si
durante el periodo que transourre entre la operacién de fija-
cion mecanica de la tapa de cierre y la utilizacion del re-
cipiente, se ha producido una entrada de aire. Este es el
caso cuando al abrirse el recipiente la estampa sobresale del
recipiente produciendo un ruido caracteristico. Esto depende
tambi&n de la profundidad de aspiraoidén de la estampa.

El invento tiene por objeto la fabricacion de
recipientes provistos de tapas de cierre ouya oapaoidad de
estanqueidad al vacio, con diametros nominales inferiores a
43 mm., puede comprobarse facilmente en fabrica, iInmediata-
mente despuds de llenar el recipiente, teniendo ademas el
usuario la posibilidad de comprobar este vacio al abrir el
recipiente para controlar si se ha produoido una reduccioén
del vacio original, debido a una penetracién de aire.

De acuerdo oon el invento, esta caracteristica

se obtiene por medio de un recipiente provisto de una tapa
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de cierre que, con un diametro nominal de 43 mm, presenta un
deaplazamiento axial del centro de su parte central redondea-
da de por lo menos 0,4 mm. medido a lo largo de cu linea cen-
tral .

La tapa de cierre propiamente dicha esta hecha
preferentemente de aluminio con una resistencia a la traccion
de por lo menos 16 kg/Zom” y oon una duotilidad de 10% oomo
maximo .

Otros objetos, caracteristicas, detalles y ventajas
del invento podran entenderse mas claramente leyendo la si-
guiente descripcién que se refiere al dibujo esquematico que
la acompaHa y que se da solamente a titulo de ejemplo ilus-
trativo de un modo de realizacién del invemto, y en el cual:

- la figura unica ilustra un modo de realizacion de
una tapa de cierre segun el invento.

La tapa de cierre incluye un faldén cilindrico 1,
provisro en su parte inferior de un reborde de eatanqueidad 2,
el oual, después de aplicar la tapa sobre el recipiente, se
afianza debajo del borde en forma de ouello del recipiente 6
de la botella ( no representada) con el objeto de obturarla.
Después de sujetar la tapa de cierre en el recipiente, se
forma en el falddon 1 una rosca utilizando un procedimiento
adeouado.

RI lado superior de la tapa incluye una ranura
circular 3 que constituye una separacion entre una parte cen-
tral redonda 4 (la estampa), y un borde circular 5. El borde 5
inoluye, en su lado inferior, una capa 6 de materia sintética
que asegura la estanqueidad de la tapa en el borde superior

del recipiente.

La eleccién del material constitutivo de la tapa
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es importante, Debera tener propiedades de elasticidad sufi-
cientes para que la estampa puede desplazarse hacia el exterior
y no debera ser tal que las deformaciones de la tapa sean per-
manentes. Se ha comprobado que el material debera presentar
una resistencia a la traccioén superior a 16 kg/Zcm”®, y ufia duc-
tilidad maxima de 10i%. Se ha comprobado que las variedades du-
ras del aluminio son completamente satisfactorias.

La influencia de la estampa se ilustra en el si-
guiente ejemplo:

En una tapa de cierre de aluminio de aproximada-
mente 0.2 mm de espesor, con una resistencia a la tracoién de
18 kg/cm , y una ductilidad de 10% como maximo, y un diametro
nominal de 38 mm. aplicado sobre un recipiente en el que reina
un vaoio del orden de 30 cm/Hg, la profundidad de aspiracién
del centro de la tapa de cierre es, cuando no existe estampa,
de 0,3 a 0,4 mm, y cuando existe una estampa, de 1,2 mm. Esta
diferenoia de altura ee facil de medir o incluso se ve a sim-
ple vista, y ademas puede oirse un ruido caracteristico cuan-
do se abre la tapa. En realidad, esta diferencia de altura
disminuye cuando se utilizan tapas de diametro nominal inferior.

Sin embargo, la mayor ventaja de la tapa de oierre
segun el invento, consiste en el hecho de que puede efectuar-
se la comprobacién del vacio en recipientes debajo de un li-
mite que, durante mucho tiempo, no ha podido ser rebasado.

1j6 sufioiente que la profundidad de la ranura sea
pequeiia. 3e ha oomprobado que basta desplazar la cara supe-
rior de la tapa de cierre aproximadamente 0.2 mm. es decir, a
una distancia igual al espesor del material. La ranura se
realiza utilizando una matriz superior 7 hecha de metal, pro-

vista de un borde circular 8, de secciéon semi-circular, mien-



traa que la matriz inferior 9 debera ser elastica y, por tanto,
estara hecha oon una sustancia sintatioa tal como por ejemplo
el neopreno.

Naturalmente, el invento no se limita al modo de
realizacion desorito y representado que ha sido dado solamente
a titulo de ejemplo. En particular, inoluye todos los medios
que constituyen equivalentes t&cnicos de los medios descritos,
asi como sus combinaciones, siempre y cuando OBtas se ejecuten
de acuerdo con su espiritu y se pongan en praotioa en el mar-

co de las reivindicaciones que siguen.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo en Espafia, a
favor de Lindner Industrie B.V. domiciliada en SOEST (Holanda)
lo especificado en las siguientes reivindicaciones.
1** - Tapa perfeccionada para recipientes bajo vaoio, por
ejemplo para sustanoias alimenticias, que estd provista en Bu
parte superior de por lo menos una ranura oircular que divide n

la cara superior de la tapa de cierre en una parte central re-

donda, y un borde anular, pudiendo dioha parte central anular
desplazarse en direccion axial bajo la influenoia del vacio

que reina en dicho recipiente, caracterizado porque para un
diametro nominal de dioha tapa de oierre de 43 mm. como maxi- i
mo, el desplazamiento axial de dicha parte oentral es de por

lo menos 0.4 mm a lo largo de su linea oentral.

2~_ - Tapa perfeccionada para recipientes bajo vaoio, segun

la reivindioaoién primera, caracterizado porque la tapa de

cierre en cuestion, estad heoha de aluminio oon una resisten-

oia a la traccion de por lo menos 16 kg/Zcm”™, y oon una ducti-



* "<

lidad da 10" como maximo.
3*. - Tapa perfeccionada para recipiente* bajo vacio, segun
una de las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque
preaonta una ranura circular, realiz&ndoz* dioha ranura con
una matriz metalica y una oontra*matris eléastica.
4*_ -"TAPA PHRFEtXIONAUA PARA RECIPIENTES BAJO VACIO"

Tal y como ce deja descrito en la memoria prece-
dente que oonsta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola de sus caras y una de planos de forma y tamafio regla-

mentarios .

Madrid 13 de Abril de 1976
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