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1 La presente memoria descriptiva tiene
como fin la declaracién del objeto scbre el que ha de recaer
el privilegio de explotacidén industrial y comercial exclusivo

en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuer-

_- 5 do con la vigente Legislacién, que, como el enunciado indica,
. se trata de "CCRTADOR AUTOMATICO UNIVERSAL PARA PIEZAS CERA-~
MICAS".

La invencién se refiere a un cortadcr

. automdtico universal para piezas cerdmicas, que ha sido per-

i0 feccionado en sus caracterf{sticas de tal modo que le permiten
ser ventajosamente utilizado al fin a que se destine,

El cortador er cuestidén puede ser utili
zado para cortar piezas que exigan una medida de corte de lon
gitud muy precisa o para piezas cuyos cortes no-exigan tal
15 precisiér. '

El cortador comprende un alimentador
de las piezas cerdmicas a cortar; un cuerpo cortador prOpiameg
te dichc que adecuadamente guiado es despiééado longitudinal
mente en movimiento de avance por la propia acéién de 1las
piezas cerdmicas, el cual cuerpo dispone de un tambor provis
to de los correspondientes elementos de corte, que gire me-
diante motor y transmisién adecuada; un mecanismo de ekpul—
$sién de las piezas cortadas y un mecanismq de retornc del
cuerpo cortador una vez expulsadas las piezas cortadas.

25 En caso de medidas de corte de gran pre
cisién de cortador dispone de una pleza fope mévil que una
vez cortadas las piezas d6501ende de su p051016n de tope pa—
ra posibilitar la expulsiédn de dlchas plezas. '

En este caso, cuando el cuerpo corta-

dor est4 en su posicién retrasada la pieza tope mévil descan
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sa sobre un SOporfe que a su vez apoya sobre un balancin que
es basculado al llegar el cuerpo cortador a su posicidén de.md
ximo avance; de mcdc tal que éste basculamiento del balancin
provoque el giro del soporte de la pieza tope, a fin de que
cuando esta pieza tope, una.vez'cortadas las barras cerdmicas,
descienda y retorne pir una'guia de elevacién, permita ocupar
su posicidn primitiva sobre dicho soporte.

Segin una caracteristica de 1la invenciérn
se ha previsto un mecanismo de retencién del cuerpo cortador
para que dicho cuerpc cortadcr no retorne inmediatamente a su
posicién inicial hasta tanto no hayan sido expulsadéS‘las ba-
rras.

Dicho mecanismo consta de una leva que
actue sobre un rodillo sujeto al cuerpo cortador la cual es
solidaria de un tringuete que segdn'esté embragado o no actua
sobre uria corona dentada solidaria dql,ejé"de un tambor del
mecanismo de alimentacidn, de modo dge estando desembragado
el trinquete, la leva gira a medida que avanza el cuerpo cor
tador; una vez producido el ccrte el trinquete.se‘embraga y
solidariza la corcnea dentada a la leva, haciendo gifar a ésta
desde una posicién de retencién del cuerpo cortador,-hasta
otra en que es posible su retorno, para que de lugar y tiempo
a la expulsidén total de las piezas cortadas. '

Consta-princiralmente este cortador au
tomdticc de un chasis (45) con sus tenéoves de nivelaciébn, -
en el que se puede diferenciar tres barteé, dos extremas y
una intermedia. La parte extrema de lé izquierda, por donde
entra la masa de arcilla moldeada para ser cortada, estd com
puesta de varios rodillos (4) donde se apoya la lona sinfin

(1) que hace mover los érganos de dicho cortador, mediante
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los dos tambores extremos (2-3), siendo dicha lona tensada y
guiada lateralmente mediante.los tensores (5) y los rodillos
laterales (50), esta parte constituye el alimentador propia—
mente dicho. |

| En el cuerpo o parte intermedia es don-
de se halla situado el tambof giratorio, porta—alambres (11),
compuesto de dos discos unidos entre si mediante los distan-
ciadores (51) que giran guiados por las poleas gufas (12) es-
tdticas colocadas sobre ‘el cuerpo bastidor (53) que se halla
unido mediante los distanciadores (52) colocados varios en su
circunferencia.l En esté cuerpo giratorio es donde van coloca
dos los alamﬁres (13), en nimero segin la longitud de la pie-
za a cortar con sus tensores (15), con corredera para varia-
ciones de medidas de corte.

En dicha zona existen los rodillos (16)
que sirven de apoyo a la masa a cortar, siendo los>dltimos,
los rodillos (38) accionados mecdnicamente, para la expulsién
de las piezas una vez cortadas. Todo este conjunto que des-
cansa sobre el cuerpo (53) va apoyadc y guiado'al mismo tiem
po por las poleas (40), permitiendo as{ que dicho cuerpo se
desplace longitudinalmente acompaﬁando a la barra o masa de
arcilla con igual velocidad lineal que ésta, y por tanto al
hecer girar el disco (11) cortard a dicha barra perpendicular
mente. El movimiento de dicho disco o tambor (11) se efectda
de una manera electromecénica, mediénte el motor con freno in
corporado (7) que actla bién a través de un recductor de en-
granes o correas trapezoidales (8-9) sobre el pifién (10) que
engrana con el engranaje solidario dentadé interior, o exte-
rior que tiene el disce (11) e inclusive mediante correa so-

bre dicho disco, entrando en fuhcién_dicho motor al actuar en
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‘tivos, es decir, un corte de derecha a izquierda y viceversa.

su desplazamiento, del bastidor (53) longitudinal, sobre el

final de carrera (47), y parando dicho motcr una vez realiza-
do el giro correspondiente necesario para el cérte de la masa
mediante los finales de carrera (49). El movimiento circular

del disco (11), puede ser todos en un mismo sentido o alterné_

Segin se utilice el cortador para opera
ciones de corte de piezas con gran precisién o de corte normal
ei movimiento horizontal del cuerpo (53) se realizaré de una
manera u otra.

En el caso.de piezas que exigan un cortel
muy preciso el movimiento se realiza a través de la pieza to-
pe mévil (24) que se abate una vez cortada la barra, para de-
jar ser expulsadas las piezas, al'llegar al final de la pieza
(29) descendiendo y deslizindose en su retorno, cuando lo
efectle sobre la gufa (30). Obsérvese que en inicio, es de-
cir situado el cabezal cortador en su parte mds préxima al .
tambor (3), la pieza tope (24) es sustentada por la pieza (285
que descansa a su vez sobre la (27) y solaménte dicho cabezal
actuard sobre esta pieza (27) cuando se halla recorrido toda
la longitud de la corredera (26) quién al actuar dejard caer
la pieza (28) sobre su eje de giro para que bermité'en sSu mo-
vimiento de retorno del carro que el'rodiilo de la pieza (24)
que se desliza sobre la gufa . (30) pueda subir de nuevo a ocu-
per la posicién primitiva de inicio, dejando a dicha pieza
otra vez apoyada por la accién sobre la bieza (27) del otro
extremo de la corredera, en su retorno'dél cabezal. E1 retor
no se efectfia de una manera mecdnica, no desdefiando otra a
través de levas, por ejemplo, pof medio de muelle (44), gra-~

duando su fuerza necesaria por el tensor (43) y palancas (41 A
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42). Este movimiento de zbatamiento de la pieza (24), bién
puede ser obtenido de una manera electro mecdnica, por accién
por ejemplo de excéntrica o electroimédn que la hagan subir y
bajar. .

Para que el cabezai_por la accién del
muelle no retorne inmediataﬁente, siné ld‘efectﬁe una vez las
piezas cortadas hayan sido expulsadas, s€ ha incorporado a di
cho cortador el mecanismo dompuesto por la excéntrica (19) -
que actda sobre el rodillo (54) sujeto al cabezal cortador.,
Dicha excéntrica c leva (19) és accionada, bién por un embra-
gue a friccidn impulsado por el muelle (21) o bidn por el man
dc directo de la corona que actla sobre el trinquete (18, pa
ra lo cual, cuando su trinquete solidario a &1la (18) se halla
sobre el sector de la pista de rodadura (20), cuya misidn de
dicho secter es levantar el trinquete y dejar a dicha leva
desembragada, es decir sir el empuje directo de la coroné del
trinquete solidaria al eje del tamtcr (3), siendo solo la ac
cidn por friccién del muelle (21), quién actda sobre dicha
leva (19) insuficiente para efectuar empuje horizontal sobre
dicho cabezal cortador, pero la necesaria para dar fuerzas a
dicha leva para que vaya girendo a médida de que el cabezal
cortador, por el empuje de la barra sobre la pieza tcpe bas-
culante (24), y por tanto dichz leva (19) acompafie en su con
tacto al bulén (54), solidaric al cabézal cortadcr, de tal ma
nera tcodo proyectado para que cuando se vaya a producir el -~
corte, dicha leva ya estard sobre su parfe circular, y momen-
tos despuds el tringuete (18) habri reéorfido, ya que dicho
trinquete como se expuso anteriormente, es solidario a dicha
leva (19), la longitud del sector (20), y por tanto entrard

en accién de nuevo embragando con el trinquete-corona (17).
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Una vez producido el corte al actusr scbre el final de carre
ra (47), por tanto graduado para que esto ocurra a cierta lon.
gitud del recorride que ha de realizar dicho cabezal cortador
por el empuje de la barra de arcilla sobre el tope (24), como
se expuso ya, el sector circular, cuyo trinquete ya estd em-
bragaedo, impide por el contactc de dicha leva sobre el bulén
(19) , solidario al cabezal cortador, que éste retorne por la
accién del muelle (44), inmediatamente, y solo ¢ hard cuando
el recorrido de la parte circular haya sido reaiizado, para lé
que entonces todas las piezas cortadas habrdn sidd'expulsadas.
de dicha zona, a la zona dltima o final del cortador, donde
serén retiradas, bién manualmente ¢ mecdnicamente. La impor-
tancie de este mecanismeo de petencién compuesto pob las pie-
zas (19 a 21) es encrme, puesto que ademds de la enunciada
anteriormente,'tiene por objeto al tener una parte de fric;
cidn y por tanto susceptible de hacerle perder las diferen-
cias que por desarrcllo de la lona sobre los tamberes, la lon
gitud de corte pueda existir y por tanto a cada corte dicha
diferencia la anula, ya que de nc ser asf, las irfa acumulan-
do y al final cada vez irfa cortada a medidas distintas, tcdo
ésto conseguido repetimos, gracias a la acciédn de embragado
y desembragado realizado por la corona ftrinquete con su trin
quete mediante el sector (20), sistema éste que también po-
drfa ser conseguido, dentro de esta idea, mediante dos plati
llos embragues actuados por una excéntrica.

‘ El mecanismo de recogida, consta de va-
rios rodillos (35) accicnados mejor por un motor reductor (31)
o bién directamente desde el tambor del cortador (3), a tra-
vés de las cadenas (33), u otra forma, poleas y correas por

ejemplo.. Los referidos rodillos, pueden 0 no proveerse de
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pantégrafo para su acercamiento.

En el caso de corte de piezas que no ex%
jan tal precisién, y al objeto de hzcerle mds econémico, el
mecanismo de empuje del cabezal ccrtador compuesto por las’
piezas tope basculante (24,25,26,27,28,29.y 30), muelle de re-
torno (44) y palancas (41 'y 42), mecanismc de retencién (17,
18,19,20 y 21), es sustitufdo por un tren de edgranes para cqq
seguir el desarrollo adecuada a la longitud, impulsado por la
fuerza de la barra sobre la lona quién actuard sobre el tambor
delantero (3) y éste actuard sobre los referidos engranajes,
dédndoles movimientos giratorios, vy en cuyo eje final se sitda
una leva (23) de ida y retornc,bes decir dckle, de perfil ade
cuado para conseguir mcvimiento rectilineo igual al de la ba
rra a cortar, y cuya leva actuard sobre el rodillo'(23) re-
torno. EIl resto, es decir la fcrma de corte, expuisién es
idéntico al ya expuesto anteriormente; todo ello tal y como sel
observa en las figuras 1,2 v 3 del dispositivo,

. Descrita suficientemente la naturaleza
del presente invento, asf{ como su realizacién industrial, sé-
lo cabe anadir que en su cobjunto y partes constitutivas es
posible introducir cambios de fcirma, materia y disposicién en
cuanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial del
mi smo. '

El solicitante, al amparo de los Conve-
nios Internacionales sobre Pfopiedad Industrial, se reserva
el derecho de extender esta demanda a los pafses extrenjeros,
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-
sente solicitud.

NOTA
El Modelo. de Utilidad que se solicita

como nuevo en Espafla por veinte aflios, de acuerdo con la vigen
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te Legislaci6n sobre Propiedad Industrial deberd recaer sobre‘
"CORTADOR AUTOMATICO UNIVERSAL PARA PIEZAS CERAMICAS", en to-
do de acuerdo con las siguientes:

REIVINDTICA CIONES

1.~ Cortador automdtico universal para
piezas cerdmicas, esencialmeﬁte caracterizado porque compren
de un alimentador de las piezgs cerdmicas a cortar; un cuefpo
ccrtader propiamente dichc que adecuadamente guiado es despla
zado longitudinalmente en movimiento de avance por la propia
accidén de las piezas cerdmicas, el cual cuerpo dispcne de un
tambor prcvisto de los correspondientes'elementoé de corte,
que gira mediante metor y transmisién adecuada; un -mecanismo
de expulsién de las piezas cortadas y un'mecanismc de retorno
del cuerpo cortador una vez expulsadas las piezas cériadas.

| 2.~ Cortadocr automdtico universal paré
piezas cerdmicas, en todo de acuerdc con la anterior reivin-
dicacién, caracterizado porque en caso de medidas de corte de
gran precisién de cortador dispone de una pieza tope mévil.
que una vez ccrtadas las piezas, desciende de su posicién de
tope para posibilitar la expulsién de dichaé piezas.

3.- Cortador automdtico universal para
piezas cerdmicas, segin la segunda reivihdicacién, caracteri’
zado porgue cuandc el cuerpo cortador estd en su posicidn fg
trasada la pieza tope mévil descansa sobre un soporte que a
su vez apoya sobre un balancin que es basculado al llegar el
cuerpo cortador a su posicién de mdximc avance, de modo tal
que éste basculamiento del balancin prbvoque el giro del so-
porte de la pieza tope, a fin de que cuando esta pieza tope,

una vez cortadas las barras cerdmicas, descienda y retorne

pcr una gufa de elevacidn, permita ocupar su posicién primi-
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tiva sobre dicho soporte.

L.~ Cortador automdtico universal para
piezas cerdmicas, segin anteriores reivindicaciones, caracte
rizadc porque se ha previsto un mecanismo de_retencién del
cuerp¢ ccrtador para que dicho cuerpo cortador no retorne in-
mediatamente a su posiciéh inicial hasta tanto no hayan sido
expulsadas las barras, el cual consta de una leva Qque actua.
sobre un rodillo sujeto al cuerpo cortader, la cual es solida
ria de un trinquete que segin esté embragado o no actua sobre
una corona dentada solidaria del eje de un tambor del mecanis
mo de alimentacién, de mcde que estandc desembragado el trin-
quete, la leva gira a medida que avanza el cuerpo cortador,
ur.a vez producido el corte el tringuete sé emtraga y sélida—
riza la ccrona dentada a la leva, haciendo girar a ésta desde
una posicién de retencién del cuerpo cortadcr, haéta otra en
gue es posible su retorno para que de lugar y tiempo a la ex
pulsién total de las piezas cortadas.

5.= "CORTADOR AUTOMATICO UNIVERSAL PARA
PIEZAS CERAMICAS". |

Seglin queda sustancialmente descrito en
la presente memcria descriptiva que consta de once hojas meca

nografiadas por una sola cara acompaflada de sus correspondien

tes dibujos,.
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