MEMORIA DESCRIPTIVA

para sollcitar
PATENTE DE INVENCION
¢

en
ESPaFaA
por VEINTE afios
a nombre de SOCIETE NOUVELLE DES ETABLISSEMENTS BRANDT, entidad

francesa, con domicilio en 52, Avenue des Champs-Elysées, Paris

Francla, por: " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TUBO_FLEXIBLE"
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El presente invento se refiere a los tubos flexibles no
metdlicos de caucho y materiass similares, con las que el tubo no
puede soportar une presidn interna sino es con la condicién de
estar reforzado exteriormente.

Ya se ha propuesto distintas soluciones para reforzar tu-
bos flexibles, pero éstas no dan entera satisfaccién,

Una de las soluciones conocidas consiste en efectuar al
exterior del tubo de caucho, una o més trenzas metdlicas o tex-

tiles recublertas con goma. Para conseguir el méximum de efecto
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de una trenza de refuerzo, es preciso hacerlas con tensiones

de hilos Importantes, lo gque crea grandes esfuerzos en los

tubos del telar; de ello resulta clertos fastidios mecénicos,
un desgaste répido de las méquinas, o una velocidad de produc-
¢1dén reducids., PFPor otra psrte, las reuniones de hilos metdlicos
finos-utilizados para una trenza de este género son bastante
onerosos y aumentan sensiblemente el precilo de coste. Ademés,
las trenzas una vez hechas, ofrecen el inconvenlente de poder
hincharse o slargarse, lo que es en contra del fin desesdo, ¥
provoca una destruccidn relativamente rdpicda del alma de caucho,

Una segunda 80lucidn conocida pero empleada con mucha me-
nos frecuencla, consiste en reaslizar un tejido circular con li-
gamento metdlico, pero cuando se estsblece la presidn el liga-
mento metdlico del tejldo tiende a hincharse desenrollédndose,
el conjunto del tubo estd sometido a tal esfuerzo de torsién
que ello provoca iguelmente una destruccidén rapida de dicho
tubo despuds de una hinchazén importante. 7

El invento tlene por objeto un'procedimiento de fabrica-
¢1én de un tubo flexible, susceptible de resistir a preslones
muy altas con un coeficlente de hinchazén sumamente reducido,
de tal modo que se aumenta considersblemente la duracidn del
tubo.

3e logran tales resultados, debldo a que se forman sobre
un alma de un msaterial elastico y/o pléstico [caucho, resinas
¥y otras substancias llamadas "plésticaé"), dos cublertas tejil-
das sobrepuestas de refuerzo, fofmada cada cusl de una urdim.
bre longitudingl y una trama helicoidal, teniendo las tramas
de ambas cubiertas pasos de sentido inverso.

De ello‘resulta que, por la accién de la presidn interna
que reina dentro del tubo en serviclo, la hinchazén de la cu-
bierts que estéd en contacto con el alma del tubo queda contra-
rieda por la cﬁbierta externa que, en contacto con la primera,

tiende a disminuir de didmetro. Asi pués, toda hinchazén queda
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précticamente suprimida, hasta con presiones muy altas.
A Otras caracteristicas y ventajas resultaran de la desecrip-
cibén que sigue.
7 El dibujo adjunto representa con arranques'parcialés un
tubo obtenido segun el invento.

Segun este ejemplo de ejecucidén, el tubo consta de un alma -
estanca tubular (tubo proplamente dicho) A de una substancia
elédstica y/o pléstica (caucho y sus‘derivados naturales y sinté-
ticos, substanciss plésticas, etc...). Se refuerza el alma con
dos cubiertass tubulares sobrepuestas, Una intermedis B, en con-
tacto con el alma A, ¥y la otra externa C.

Estas dos cubiertas estan tejidas. Constan, cada cual, de
una urdimbre formada de hilos longitudinales 1P 6 16 y de una
trama helicoidal 2P o 2¢, Las dos tramas helicoidales son de
pasos inversos. La trama de la cubierta Intermedia B tiene por
ejemplo un paso a la derecha, mientras que la trama 2¢ de la
cublerta C tiene un paso a la izqulerda, o inverssmente, Estos
pasog pueden ser iguales o no .

Los hilos de urdimbre 1P, 1° son hilos textiles {céfiamo,
lino, yute, algododn, etc...}, o hilos sintéticos lde supérpali-
amida por ejemplo). kn cuanto a la trama 2b. 2 31 el tubo de-
be soportar presiones muy fuertes (superiores a 70 a 80 kg/cme},
ésta puede ser de hilos metélicos y, en particular, de acero;
para pregsiones menores, puede estar constituida por trenzas de
una superpoliamida, de céfiamo, etc,.,.

Con preferencis, cada cubilerta estd impregnads de uns
substaficia pléastica D tal como létex, ecaucho natural o sinté-
tico, resinas sintéticas plastificadas, etc...la impregnacidn
pega la cublerta B al alma A y a la cublerta externa C que estd
ademés recublerta, como se representa en E, con el mismo pro-
ducto de impregnacion o con cuslquier otra materia que se desee.

Naturalmente Se ejecutan ambos tejldos B y C sin tensién

y el segundo, C, depuéds de impregnado el primero B.
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En un tubo de este género, cumndo se pone a pfgg;gﬁjhgf

tubo A ¥ los hilos de urdimbre 1P, 1° de las cubiertas B y

intervienen para oponerse al alargamiento del tubo.

La primera trama enrollada helicoidalmente 2P tiende, en
cambio, a desenrollarse, asumentando de diémetro; pero, en esta
accién de desenrollamiento arrasstra la trama 2¢, enrollada a
paso Inverso, de la cublerta externa C y con tal motivo la tra-
ma 2¢ tiende a disminuir de didmetro.

A medida que va aumentando la presidn, el aprieto eumen-
ta entre los dos tejldos, lo gque da un conjunto muy homogéneo,
muy reslistente, con un alargamiento y uns hinchazén muy redu-
cildos aun con presiones muy altas y hace que el tubo segun el
invento sea particularmente ventajosbs pare los circultos hi-

drdulicos de mando en los que intervienen tales presiones.

Neturalmente, el invento no se limlta en modo alguno a
la forma de ejecucién representada y descrita, la que tan solo
gse ha escogido como ejemplo.

Esta solicltud gue corresponds a la presentada en Francla
el 5 de Marzo de 1954, bajo el N° 664.792, se acoge & los bene-
ficlos del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial,

-NOTA -

Los puntos que como caracteristica de novedad.se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia,
por VEINTE afios, son los sigulentes :

1°- FProcedimiento de fabricacidn de un tubo flexible
sugceptible de resistir a miy altas preslones internas, carac-
terizado porque se forman en un alma de un msterial elédstico
y/o pléstico {caucho, resinas y otras substancias llamadas
"plasticas"), dos cubiertas tejldas sobrepuestas de refuerzo,
formadas cada cual de una urdimbre longitudinal y una trama
helocoidsl, tenlendo las tramas de ambas cublertas pasos de

sentido inverso.
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2°.- Procedimiento segiin se reivindica en el punﬁo ante-
rior, caracterizado porque se utilizan tramss helicoidales me-
télices,

3°.. Procedimiento segiin se reivindica en el punto 1°,
caracterizado porque se utilizan tramas helicoldales constitui-
das de trenzas de cafiamo o de una superpoliamida.

4°,- Procedimiento segilin se reivindica en el punto 1°,
caracterizado porque se 1mprégnan las dos cublertas y se recu-
bre la cublerta externa con una substancia eléstica y/o plés-
tice tal como létex y sus derivados, resinas sintéticas plas-
tificadas, etec,,

5°.. PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TUBO FLEXIBLE,
todo tal y conforme se describe en la presente Memoris descrip-
tiva y se representa en dibujo adjunto,

La presente Memoria descriptiva consta de cinco pédginas
numeradas y mecanogi'afiadas por uns sola cara,

Barcelona, a 22 de febrero de 1955.

SOCIETE NOUVELLE DES
ETABLISSEMENTS BRANDT
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