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Este inve?to se refiere al control de la ve~
locidad de translacidn de mdquinas cortadoras que tienen
un seguidor de plantilla., para impeler un cabezal corta -
dor a lo largo de un recorridoe predeterminado e través de

una pieza de trabsajo.
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Con las méquinas cortadoras de vidriog se
ha encontraedo satisfactorio el mover una herramients de
reyar a lo largo de una 1inee recte sobre el vidrio e
un ritmo mds rdpido que cuando se mueve slrededor de curvas
bruscas, Tales mfquinas han sido equipadas con interrup-
tores de lImite colocados en posiciones selecclonadas a lo
largo de la plantilla pare efectusr un cambio de velocided
a medida que el seguldor de plantilla se eproxins e cads
dngulo recto u otra curve brusca de la.plantilla; El des~
montaje y nueva colocacidn de estos interruptores de 1fmi-
te con cada cambio de plantilla, ha sido un trabajo que re- '
qulere tiempo y considerable habilidad;

Un fin de este invento es crear gparatos de
control de velocidad mejorados para mdquinas cortedoras,

Y més particularmente crear reguledores de tiempo gue no
tienen conexidén conl forme de la plentilla y de la velo-
cldad del seguidor de plantilla, para accionar el control
de velocidad del seguidor de plantille al acercarse dste

a cada un& de las curvas bruscar de la.plantilla;

Otras caracterfsticas del invento se refie-
ren & la puesta en merche de 1los reguladores simultdnesmen~
te con la puests en mercha del seguidof de plantille; &
una construccidn en la-que un solo regulador restsblece
el control ds velocidad & su condicidn original despuds
de cada operacidn, por medio de un nimero de otros regula-
doresj y al conmtrol final de la puesta en marcha por la

llegada de une pieza de trabajo s la posicidn de corte,
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cuando se utiliza en mdquinas automdti cas‘,

El invento se destina & ser utilizado con
mégquines cortadoras de vidrio y se describird en une mé-~
quine cortadora de vidrio; pero algunas caracterfeticas
del invento son de splicacién mds amplia y no limitadas
a méguinas pera cortar vidrio'. ‘

Otros fines, caracterfsticas y ventajas del
invento. aparecerdn o se indicardn a medids que procede
la descripcidﬁ.

En los dibujos que forman parte de lg mismas,
en los cue los nimeros de referencia iguales indican per-
tes correspondientes en todas las vistasg

La figare 1 es un alzado lateral de une mé-
guine de cortar vidrio que incluye este invento'.

Lo figiraela es una vista dlsgramética en plan-
ta de las levas que ascionan interruptores 1fmite de la mé~
quine mostfeda en la figura l‘.

Lla figura 2 es una victa empliade gue muestra
une parte del bastidor y el brazo de soporte erticulado de
la méguine ilustredes en la figura l..

la figura 3 es una vista en planta desde arri-
ba, a escale reducida. del brazo de soporte articulado mos-
trado en la figura r";.

La figura 4 es una vista en plante desde arri-

ba, grandemente enplieda, del seguidor de plantilla funcio-

nendo & lo largo de una plantilla,
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Le figure 5 es un alzado laterel, parclalmente

cortedo y en seccidn, del segulior de plantille mostredo

en la figure 4, el motor de alre que mueve la herremienta

~de corte e contacto y fuera de contacto con le pieza de

trebajo, y une parte del brazo de soporte en el que se sus-
tenten el seguidor de plantilla y el cabezal cortadof.

La figura 6 es una viste en planta desde arri-
ba, & escala reducida, de la plentilla , el soporte de plen~
tilla y uné parte del bastidor de le méquins mostrede en la
figara i,

La figura 7 es un diagreme de conexiones sim-
plificedo, del mecanismo de control de la méquine mostrede
en las otras vistas;

La figarae 8 es ofra perte del dlegrama de
conexiones de la méquiné.

Lla figura 9 es un diagrama de regulacidénfie
tiempo que muestre la secuencia de funcionamlento de los
reguledores y del seguidor de plantilla & medlda que éste
se mueve alrededor de uns plentille, ¥y

La figura 10 es una viste seccional dlagre-

mética de uno de los reguladores,
TRANSPORTADOR

Ia méquine de cortar mostrade en la figura 1
incluye un bastidor principal 1l con un soporte o mesa 12

en su lado superior, lLas piezac de trabajo., que compren-
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den planchas o placas planas de vidrio 14 en la méquina
ilustrade, se deslizan & lo lergo de la mesa 12; Ia plan-
cha de vidrio 14 avanza a lo largo de la mesa 12 por me-
dio de un transportador que oomprende una cadene sin fin
16 que pase alrededor de las ruedas 17 y 18 sobre ejes sus~
tentedos por el bastidor principel 11;

Una mordaze 19, unida a la cedena sin fin
16, se extiende hacia arriba sobre el nivel de la\mesa 12
¥y slrve pere empujar le plece de vidrio 14 e lo largo de
la mesé. Hay otres mordezaes 19 unides & la cadena 16 en
reglones espaciadas a lo largo de su longitud, para mover
placas de vidrio sucesivas e lo largo de le mesa 18; Hey
un soporte 20 bajo la cadena 16 pare mentener el remsl su~
perior de la cadena 2 nivel y Sugtancialmente igualado con

la parte de arriba de la mesa 1g. Este soperte 20 estd uni-

'do al bastidor principel 11 por medio de £1jaciones 21,

le ruela de cadena del trensportador 18 egw
td conectade con un engrenaje 22 movido por un engrensje
meyor 23 conectedo con une rueda 24 de un mecenismo de gi-
nebra; Un cuarto de vuelta de la rueda 24 de este mecanis-
mo, gire la rueda 18 medie revolucién que es suficiente pa-
ra mover le plenche de vidrio 14 fueras del campo de éorte
¥y llever & otre place de vidrio el campo de corte; Uh pe~
sador 26, que scclone la ruede 24, se extiende desde une
ruedg 27 fljeda a un eje 28,

Una rueda 29 estd fijada al eje 28 y es mo-

é

vida por une cadena 31 desde una ruede menor 32 en un eje 83,
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'+ biste eje 33 es movido POr une ruede 34, desde un Pegletlo

pifidn 36 por medio de una cedens 38, El pifién 36 estd en
el extremo de baja velocidad de un engranaje reductor 37
movido por un motor eléetrico 58.

Un brezo 39 tiene un extremo superior que se
extlende sobre la mesa 12 para dar un tope en el recorri-
do de 1n plenche de vidrio 14 cusndo el brazo 39 esté en
8u posicidén elevadé. Este brazo 39 bascule con respecto a
un eje fijado al bastidor principal 11 y el movimiento baa-
culante estd controlado por una leva 40 sobre el eje 28.

Un brazo de manivela 39a, conectado con el breazo 59. Sus~
tenta un seguidor de leva que pasa sobre la leva 40. Tn
interruptor limite 41 est4 situsdo en el recorrido del bra-
20 39 y es accionado cuando €l brazo 39 bescula en sentido
dextrosso en la figura l: Cuando el tfansportador lleva une
pPlace de vidrio 14 a contacto con el extremo superior del
brezo 39, el brazo cede lo suficiente para cerrar el inte-

rruptor 41, 21 funclonamiento de este interruptor 1fmite 41

'en el circuito de control de la méquina se explicaréd con

relaecién a la figurs 7.
ESTRUCTURA SUSTENTADORA Y ACCIONAMIENTO DL SEGUIDCR DE PLAN~-
TILLIA

Un bastidor superior 42 estd fijado al basti-
dor principal 1l y se extisnde Sobre la mese 12, Este basti-
dor superior 42 tiene soportes verticales 44 situados en la~-
dos opuestos de la médquina, de modo gue la placa de vidrio 14

puede pasar entre ellos gl avanzar a lo largo de la mesa 12.
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El bastidor superior 42 %iene una viga horizontal 46 que
selve el ancho total de la mesa 12, y esta vige sirve como
soporte para un brazo articulado 48 gue uustenta un cabe-
zal cortador 50 J un seguidor de plantilla 51.

Hay un bastidor sustentador de plantilla B3
que comprende slement os verticales en ledos opuestos del
bastidor 11 y un soporte horizontal gue se extiende a tro-
vés de la mesa 12 en el ancho total de la méquina. ha plan-
tilla 56 estd sustentada en sy extremo anterior desde el bas-
tidor sustentedor de pPlentilla 83, y en su extremo bosterior
por une ménsule 57 unide al bastidep superior 42

El brazo articulado 48 Soporta el gortador 50O
Jy seguidor de plantills 51 bara movimiento universal en un
plano sobre &l 4rea ocupada de 1a placa de vidrio 14. Thos
rodlllos en el seguidor de plantilla 51, se extienden hacia
arriba y e contacto con los lados de le pgentille 65 que estd
situada sobre el seguidor de plantilis 51' La energfa para
acclonar el seguidor de prlantilla se obtiene de un motor 60
montado en la viga 46 del bastidor superior 42 Este motor
transmite fuerze al seguidor de plantilla Bl por medio de
un sistema de correas ilustrado claramente en la figura 2

El motor 60 tiens un ele de inducido gque se
extlende e través de la viga 46 ¥ hsy una polea 62 (figure
2) end extremo inferior del eje del 1nducido. Esta poles
62 estd conectada POor une correa 64, con otra bpolea 65 sus~
tentade en un nmufidn 66 qQué se extiende hacia abajo desde la

viga 46. Lz polea 65 mueve una polea menor 68 conectada por
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otra correa 70 a una polea 72 en un montante 74 que sus-
tenta el brazo articuledo 48 desde la viga 46; El braéo

articulado oscila sobre el montante 74 con respecto a un
eje normal al pleno de la mesa sobre la que descansa la

placa de vidrio;

Hay otra polea 76 en el montante 74 y esta
polesa 76 es movida por le polea 72 y transmite movimiento
por medio de una correa 76 a una polea grande BO sobre un
pivote 82 en le articulacidn del brazo 48; la barra postew
rior 83 del brazo articulado 48 tiene un extremo bifurcedo
84 que susfenta el pilvote de giro 82, y la barra delente-
ra 856 del brazo articulado se extiende entre las ramas de
le horquille 84 y oscila en el pivote BEL Une polea menor
86, conectada & la polea 80, mueve una correa 88 que pasa
alrededor de una polea 90 del seguidor de plantilla; 51;

La tensién de las correas 78 y 88 es manteni-
da por medio de rodillos locos 92 sustentedos por palen-
cas acodedas 93, Estas palances estdn montadas pivotedemen~
te entre sus extremos sobre mufiones 95 custentados por mén-
sulas que se extlenden hacie arribe desde las barras respec-
tivas del brazo articulado 48: Un recorte 97 fuerza cada una
de las palancaes acodadas 93 a oscllar una dimccidn que man-
tiene su rodillo 92 contra la correa con la que se utiliga
para mantenerla fensa. la tensidn de las correas estd deter-

‘

minada por la fuerzs de los resortes 97,
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SEGUIDOR DE PIANTILIA Y CABWZAL CORTADOR, -

las figuras 4 y 5 muestren la construceidn del
seguldor de plantille 51i Le polea 90 gira sobre cojinetes
de bé}aa 99 en un cuerpo principal 100 del seguldor de plan-
tilla. Dentro de la polea 90 hay un engranaje interior 102
que engrana con una rueds recté 103 fijeda al extremo infe-
rior del eje motor de los rodillos 105; Este eje motor 105
de los rodillos gira en cojlinetes de bolas en el cuerpo prin-
cipal 100, y el extremo superior del eje motor de los rodi-
llox 106 tiene un rodillo motor de plantille 107 fijado al
miSmo;

El seguidor de plantilla tiene un rodillo mo-
tor similar 108 préximo al rodillo motor 107 Y en el mismo
ledo de la plantille 55; Ios dos rodillos motores giran en
le misme direccidn y hacen evanzar al seguidor de plentille
& lo lerge de la plantille 55 por su friceidn con la cara la~
terel de la plantilla;

A fin de mentener una presidn sustancial en-
tre la plantilla y los rodillos motores 107 y 108 hay un ro-
dillo loco 110 en comtacto con el ledo opueste de 12 planti-
1lla 55: Este rodillo loco 110 estf sustentade en un eje 111

sobre une ménsula 112 que tiene una parte de menguito des-~

lizante a lo largo de una barra sustentadors fijall4, Un re-

sorte de tensidn 116 extendido entre un montante fijo 118 en
el cuerpo prinecipal del seguldor de plantilla y un montante
similar en el mangulito 112 fuerza el rodillo loco 110 contra
un lado de la plantilla y los rodillos 107 y 108 contre el
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otro lado de 1la plantill&;

Bay otra parte de menguito de la ménsula 11g
deslizante a lo largo de ogra barra Sustentadora fija 114
en el otro lado del rodillo 110, Esta estructurea se mues-
tra cortada en la figure ¢ pues es igual a la mostreda, pe~
ro to&: el conjunto se muestra a8 pequefla escala en la figu-
ra 3, Le fuerze de los resartes 116 determina la presidn de
los rodillos 107 y 108 contra la plantilla y 1s friceidn
correspondiente disponible para mover el seguidor de plan~
tllle a lo largo de le plantille 55

k1l cabezal cortador 5O tiene un portaherramiep-
ta 120 para una herramienta que ce utiliza para cortar el
vidrio. &n la construccidn ilustrada, este porteherramientas
mo estd alineado con la plantilla 56, pero la plentilla es-
t4 diseflede pera permitir el desplazamiento de la herremien-
te de corte desde el punto tangencial del rodillo 110 con
la plentille 55.

El portaherremientas 120 estd normelmente en
la posicidn elevada, de modo que las placas cortadas pueden
ser retiradas por el transportador y nueves places llevadas
& posicidn bejola plantilis, Bste carga del portéherramientaa
hacia. la posicidn elevads puede obtenerse por medio de un re-
sorte o cualguier otro medio conven01onal Dentro del cabezal
cortador bey un cilindro de glre 121 que empuja el portehe-
rramlentas 120 hacia ebajo para llevar su herramienta & con-
tacto con la pleca de vidrio el comienzo de cade operecidn de

corte y para mantener una presidn de la herremiente contras el



16

£b

—.— ::P% # ’f% ,
vidrio durente la operedidn de corte. kl suministro de
sire al ecllindro 120 y su escape estén controledos por
una védlvuls controleda eléctricemente, como se explicard

con més detalle con relecidn a la figura 2

PLANTIILA Y FRENO.

Ia figure 6 muestra le plentille 655 sustente~
da desde el bastidor 53 por las ménsules 122 que tienen cé-
nexiongs renursdas para fijarles ajustablemente al bastidor
55'. #n el otro lado, la plentille 56 cuelga de la ménsule
67. xl seguidor de plentille se ilustra diagréméticamente
en la figura 6 por losrodillos 107, 108 y 110,

kl seguidor de plantille se mantiene en posi-
cidn iniciel por una pelance de freno 126 con une extremie
ded en forme de gancho que retiene los rodillos 107, y 108.
Esta pdance, mste palence bascule en torno de un pivote 126
que ese extlende hacla abajo dese la ménsula 57:

La palence de freno 1256 se mueve a le poei—
eidn de funoionamiento pere retener loe rodillos lU7 y 108
pere que no cse muevan & lo largo de le plantille por medio
de una biela de conexién 127 que es forzede contra la pelan-
ca 126 por un servomotor de cilindro y émbolo 128‘. En tento
que el flufdo de trebajo se suministra al servomotor 128,
el freno 126 se aplice al seguidor de pla.ntilla‘. Siempre
que la presién en el servomotor 128 es libereds, la palen-

-~ ca de freno 126 bascula en sentido antiedextrorso en la

- 1] =
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flgura 6, por medio de un resarte 129 para liberar el

freno,

CIRCUITO DE CONPROL.

Is flgura 7 muestra una parte del disgrama
de conexiones ﬁua la .méquina. Bay cinco regulasdores de
tiempo 121-135 ilustrados diagraméticamen‘be‘. Cede uno de
los regulafores 121, 155-155& tiene un fuelle y un scle~
noide pere poner en mercha el reguladar, Bl principio de
funcionemi ento del reguledor 131 se explicarf con rele -
cidn a la ilustracién ydia'gramética de la figurs 10; Los
reguledores 133-136 son similares al regulador 131 excep-
$0 que s0lo controlan un circuito; y el reguledor 132 es del
tipo de motor sincrono gue puede ejusterse pera perfodos
8lgo mayores que los otrasg

Por shore es suficl ente entender gue osda
uno de los reguledores 131, 133, 134 y 125 tiene una bobi-
ne de accionemiento 137 y el regulador 132 una bobina de
motor 137' y que la demera de tiempo comienza cuando ls
bobina 137 y 187' estén excitedes y durante las operacio-
nes de demora de tiempo de los reguladores estes bobinas
deben permaneéer, excitada.s‘,

El regulador 131 tiene un interruptor normal-
mente eblerto 141 y otro inmterruptor 148 que esté normal-
memte cerradol Esto significe que cuando el regulador 131
es accionado por mu bobina eléctrica, después de una demo-
ra de tiempo predeterminada, cerrard el interruptor normal-
mente sbierte 141 y abrird el interruptor normelmente cerrs-

“ 18 =
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do 142‘.

Un relé 144 controls un interruptor 144¢ 4
tamhién controla el circuito que esuministrs energfa para
el funcionamiento del motor del transportador de la md -
qnina; Cuando se aplica energfas & este reld 144, cierra
el interruptor 144' y tanmbidn clerra el circulito que sumi-
nistra energfe al motor que acciona el transportador para
mover une pleca de vidric desde sbajo del 6ortadmr y 1le-
var otra place de vidrio a posicién pare gque el cortador
actde sobre ella. Puede suministrarse emergfe al relé del
motor del transportedor 144 por medio de un interruptor de
arranque 146 accilonado menuslmente ¥ normalmente ablerte, o
por medio de un interruptor 147 eccionsdo POor un2 leva se
clerra el relé 144, o a travds del interruptor 141 normale
mente ablerto del regulsdor 151.

Se suministre energfe & l1a bobina 137 del re-
guledor 121 por medio de un reld 154; Este relé inecluye una
bobina de acclonamiento 155 Y tres interruptorea: Unoe de los
interruptores estéd cerrado ¥y los otros dos abiertos, como se
muestra, cuamdo la bobina de accionamiento 166 no estd excli~
tada,

El interruptor inferior del reld 154 estd ;qneco
tado en serie con la bobina de accionemiento 137 del regula~
dor 131 para suministrar energfa a este regulador siempre que
el relé 154 se excitd. El interruptor sure rior del relé 164,
estd en serie con la bobina de accionamiento 155 y con el re-

gulador 132, para proveer un circuito a través del cual se

w 1% -
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excite el relé 154 desde el regulador 152; El interruptor
del centro de un relé 164 estd en serie con 1ls bobina 155
y eon el interruptor 142 del regulador 131, de mode gue
despuds que el reld 164 es inlcialmente excltado por el re-
gulador 132, permanece excitado hasta el final del periodo
del reguledor 151;
El suministro de energfae el motor del segui-
dor de plantilla estd controledo por un relé de control
del seguidor de plantilla 15§. Bste relé 159, cuando se ex-
cita, cierra también un interruptor 159' en el circuito de
control; Se suministra energla a este reld 159 por medio de
un ilnterruptor 161 accionado por una leve en serie con el
interruptor 41, Como el interruptor 41 es cerrado por la pla-
ca de vidrio, no se suministra energfa al reld 159 a no ser
gue heya una placa de vidrio en posicidn debajo del cortador;
la elevacidén y descenso del cortadar con reg-
pecto & las plezas de trabajo de vidrio, estd bajo el control
de una vdlvulae de aire accionads por un interruwtor de control
excitado por un reld de control 1621 Este reld 162 recibe ener~
gfa a través de otro interruptor 1623 accionado por leva, en
serle con el interruptor 41; El funcionemiento del relé de
control 162 cierra también un interruptor 162' en el circui-
to de controll
Los interruptores 147, 181 y 163 son acclone~
dos con levas en relacidn sincronizada con el funcionsmiento
del transportador y mientres estd en marchae el mecanismo mo-

ta del transportador. le figure lg muestra la posicidn de

- 14 -
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los interruptores 147, 161 ¥y 163 en su lugar para ser accio-
nados por las leeas 164, 165~y.166 respectivamente en el eje
28 del mecanismo motor del transportador;

Lo leva 166 acciona el interruptor 163, para
cerrar el circuito al reld de control de presidn de ailre l62
un poco antes de que la leva 165 éccione el interruptor 161
para el relé de control del motor de seguidor de plantillas
159; la leve 164 abre entances el interruptor 147 para dete-
ner el motor del transportador, pero entes deiqde la leva 164
se hgya movido lo suficiente pare abrir este interrupter 147,
ambes levas 166 y 166 han girado més alld de sus posiciones
de acclonamiento de interruptor y dejan que ambos interrupto-
res 161 y 163 vuelvan a sus posicioneshormales abiertas.

Sin embargo, esta apertura de los interruptores
161 y 163 no produce efecto inmedimto sobre los relés de con-
trol 169 y 162, porque el cierre del interruptor 159' por el
reld 159, establece un vircuito de retencidn e través el re-
guledor de tiempo 132; y el cierre del interruptor 162! pord
relé 162 establece un circuito de retencidn para este reld =
través del reguledor de tiempo 151.

"la velocidad del motor del seguidor de plantie
lla estéd controlada por un relé de regulsdor de tiempo 168
que suministra energfa a un interruptor de control de velo-
cided 169 que conecte en el circuite bobines de alte o be~
Je velocidad del motor del seguidor de plantilla;

Este relé de reculador de tiempo 168 es accio-

nedo suceslvamente por los reguladores 133, 134 y 135; pero
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después de cade actuacién, el reld de regulador 168 permene-
ce en la posicidn de velocidad lenta durante un perfodo de
tlempo fijado y despuéds vuelve automdticamente a su posicidn
de alte velocidad.

El relé de reguledor 168 estd ajustado, con
respecto a le velocidad del seguidor de plantilla de modo
que permanezce en su posicidén de baje velocidad durente
tiempo suficiente pare que el seguldor de plantilla se mue-
va alrededor de una curva brusca de la plantilla; El reléd
de regulador 168 es del tipo de fuelle neumético con una bo-
bina de accionamiento y con una demora de tiempo que tiene
lugar despuds de que le bobina de accionamiento se desexcita
en contraste con los reguladores 131-135 en los que la demora
de tlempo tiene lugar despuds y mientras sus bobinas de accio-
namiento estdn excitedas, ’

Cada uno de los reguladores 133-135 tiene un
relé 170 con una bobina de accionamiento y un interruptor
normelmente cerrado 171 y una bobina de accionamiento que abre
el interruptor 171 cuando la bobina del relé se exoit;. Cuando
termina el periodo de cadu uno de los reguladores 133-135, el
regulador clerra su interruptor y supinistra energfe para exci-
ter la bobine de su reld asociedo 170, T suministro momentd-
neo de energfa se envia también al relé del regulador de con-
trol de velocidad 168 & través del interruptor 171 antes de
que la bobina de accionamiento tenga tiempo de abrir el inte-
rruptof; Le demora de tiempo requerida se obtiene por medio

de pesos afladidos al micleo del regulador,

- 16 -
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=l nimero de reguladores 13%, 134 y 136 uti-
lizedos en le mdgquina depende del nimero de curvas bruse
vaes con que se encontrard el seguidor de plantilla al mo-
verse alrededor de la,plantillg. & fin de hacer inefica=
ces algunos de los reguladores cuando la plantilla tenga
menos curvas bruscas que el ndmero de reguladores, algunos
de estos, por ejemplo el 134 y 135, estdn equipados con
interruptores de desconexidn 178 que pueden ebrirse cusndo
estos regulajores no van a ser utilizados: Un interruptor
principal 173 puede utilizerse pars cambiar el circuito de
control de funciongniento autom€tico a funcionamiento ma -
nuai. Otro interruptor prineipal 173' estéd normalmente abler
to y cuando estd cerrado mantiene las bobinas de baja velo-
cldad del motor del seguidor de plantilla en circuito todo
el tiempol

Lo figure 8 muestra uns parte del diagramabde
conexionado con les conexiones de energfe a los motores del
transportador y del seguldor de plantil&g. Iog devenados de
beja velocidad del motor de seguidor de plantills estdn in-
dicedos por el nimero de referencia 174 y los devanados de
alta velocidad por el numero de referencia 175: los contac-
tos del interruptor de control de velocidad 169 se muestran
en la figura 8. Cuando el interruptor estd en la posicidén
eleveda, cierra el circuito de los devanado: de baje veloci-
dad 174 y ebre el circulto de los devanados de alta veloci-
ded 175. Cuando el interruptor estd en la posicidén bajeda,

como se muestre en la figura 8, el circuito de los deveana-

- 17 -
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dos de baja velocidad estd ablerto y el circulto de los
devanadoe de alta velocided estd cerrado; Todos los contac-
tos del interruptor de control de velocidad 169 estdn em
serie con los contactor del interruptor del reld de control
del seguidor de plantilla 159, de modo que el motor del se=
guldor de plantilla no puede funcionar ni en baje ni en al-
te velocidad =& no ser que el relé de control del seguidor
de plantilla 159 esté excitado para cerrar sus contactos de
1nterrupt01;

la figura 8 muestra también el motor 40 del
transportedor y muestra este motor ceénectado con la linea
de energfa a través de los contactos del reld 144 de con =
trol del motor del transportadof. la. forma en que este re-
1é de control se conecta en el resto del circuito de la mé~
guine, he sldo ya illustrada en la figure 7 y descrita con

relacidn & esa figura

REGULACION DE LOS CANMBIOS DE VELOCIDAD
12 figire 9 muestre un diesgreme de regulacién

de tiempo pare la mdquina cartadora. Cuandc empieza el cl-

clo de fuhcionanﬂento. el seguidor de plantilla estd en el

punto 4. slendo retenido en esta posicidn por el freno des-
cerito en relacidn con la figura 6; Cuando comienzs el ciclo
de funcionamiento, todos los regulsdores son accionados si-
multéneemente, pero estdn ajustados de modo que tengan dife-
rentes periodos, es deéir, se "desconecten™ en sucesién a me-

dide que el ciclo contindae,
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Con la plantilla particuler B5, ilustrade en
la figure 9, los reguladores se ajustan como se he ilustira-
d&. Pare otroe diseflos el ajuste de los reguladores y el ci=
¢lo de tiempo variaréﬁ. En la figure 9, los regulesdores son
ajustedos de modo que el reguledor 133 tenge un periocdo de
medio segundo, siendo este el perlfodo reqguerido per el se-
guldor de plantilla pars moverse desde el punto A al punte
B, Justamente delante de la primera curve brusca de la plsh-
tillé. Al cabo de medio segundo, el reguledor 133 acciona al
relé de regulador 168 y hace que los devanados de baja ve-
locided del motor del seguidor de plamtille se pongan en
circudto durante un cusrto de segundo: Durante este tiempo,
el seguldor de plantille se mueve & baje velocldad alrededor
de la primera curve brusce, Jjustemente méds alld del punto IL
Al final de un cuarto de segundo, el reld de regulsdor 168
desconecta automdticamente los devanados de bajs velocided
del motor y conecta de nueve en el circuito de ensrgfa los
devanedos de alta velocidad;

El seguidor de plantilla se mueve & su alta
velocidad & lo largo de la plantille hesta un intervalo de
dos segundos después del comienzo del ciclo; En este instan~
te, el reguledor 134 completa su periodo y accione su reléd
172 para envier un impulso momenténeo de energfe alrelé del
regulador 168 para poner de nuevo los devencdos de beja ve-
locldad en el circuito del motor del seguidor de plantille
durante otro cuarto de cegundo, en cuyo tiempo el seguidor

de plantille se mueve alrededor de la curva brusce de la

- 19 =
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plantilla, Justamente mds a114 del punto C en lg figure
9;

Después de moverse alrededor de esta curva
brusca, el seguidor de bPlantille se mueve de nwevo a al-
te veloecidad hasts que alcanza el punto DL El regulador
136 se ajusta para desconectarse en el instante en que
el seguidor de plentille llega al punto D, o dos ¥ tree
cuartos de segundc despuds del comignzo‘del ciclo en el
disgrame de tiempos mostrado en la figura 9; Este regu-
lador 136 acciona su reld 173 bara enviar un impulso de
energfa para accionar de nuevo el relé de reguledor 168,
pare disminuir la velocidad del motor del seguidor de
plantille, mientras el seguldor de plantille se mueve
elrededor de lz curve brusce justemente més alld del pun-
tocD: Después de un perlodo de tiempo de un cuarto de se-
gundo, el relé de regulador 168 de nuevo aumente le velo-
cldad del motor y el seguidor de plantilla se mueve & lo
largo de la (ltima seccidn de la plentilla hasta que lle-
ge & una posicldén cerca del punto E. en cuyo momento el
regulador 132, complete su perfodo, y el seguidor de plan-
tllla se desliza hasya que se detlene alrededor de la cur-

i

va A donde loes rodillos encuentren la palanca de freno,

ERINCIFIO DB FUNCIONAUIRITO D3I REGULADOR DE TIRMPO
La figura 10 muestrs une vists diegremdti ce

del regulador 131, Este regulador incluye una bage rfgida
181 y une pleca mévil 182 conectede & ls base rigida por
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un fuelle 185; El fuelle es forzado g condicidn extem:ida
bor un resorte 185 comprimido entre las Placas 181 y 182.
n peso 186 descansg scbre la parte Superior de la pleace
182 y es lo suficientemente pesado para aplaster el fuelle
en contra de la presidén del réesorte 185. £1 peso 186 es
elevado por un Solenoide 186 pare Poner en marchs el rew
guladox:. |

Cuando el solenoide 168 no estd exictado y el
Peso 186 cae socbre la pleca l8e, empuje & la placa hacia
abajo y fuerze el aire ruera del fuelle a través de una
vé lvula de retencidn 190. Este védlvula gira en una direcaién

que permite la répida descarga de alre del fuelle. Pero se
clerre pere evitar el retorno de aire al fuelle.

A £in de que el fuelle se extiends, én rese
puesta a la presién del resorte 185 después que se ha ele-
vedo el peso 186, debe entrer eire en el fuelle a través de
un orificio 192 controledo por une vélvule de aguje 198;
El perfodo de tiampo requerido para gue el fuelle se extien~
da, es decir, el perfodo del reguledor, depende del gjuste
del punzén de la vdlvula 193.

Le. vélvula de sguje 192 estd sustenteda por
el extremo interior de un véstego roscado 195 que tiene un
disco gredusdo 196 en su extremo exterior. Hay un indicador
197 en una posicidn fije en el cuerpo del regulador, y el
aejuste del perfodo del regulador puede hacerse g cualguier
valor deséado, girando el disco 19é hasta que la graduacién
deseada queda en posiocidn, opueste el indicador 197,

“21‘
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Cuando el fuelle 183 estd aplastedo, ¥ la
place mévil 182 estd en 8u posicién descendide, e) interrup-
tor 142 estd cerrado Y el interruptor 141 eblerto, A medids
que ss eleva la placa 182 g la parte alta de sy recorrido,
vy al final del reriodo del regulador, ecciona ambos int e~
rruptores para sbrir el interruptor 142 y cerrar el 141;

Pueden utiligarse otras formas de reguledo~

res, incluyendo dispositivos electrdnicos,

REVISTA DFL FUNCIONAMTENTO,

Revisando sl funcionamiento brevemente y ha -
elendo primero referencia a 1la figura 7, ia méquine se bone
inicialmente en mercha cerrsndo el interruptor 146 normel] -
mente abierto; Esto suministra energfa al relé 144 que cle-
rre el circuito del motor del transportador: Tan pronto co~
mo el reléd 144 sstd excitado, se clerra el interruptor 144’,
también pera establecer un circuito paralele al del inte =
rruptor manual 146 de puests en marche, de modo que el reld
144 permenece excitado J no es necesario gue el opersdor mem~
tenge el interruptor de Puesta en marcha 146 cerrado;

El motor del transportador aceiona la méquine
Y lleva una placa de vidrio & lo largo de la mesa a posicidn
debajo de la,plantilla; Cuando la placa de vidrio llega sl
tope en el extremo superior del brazo 39 (figura 1), se cie-
rre el interruptor 41 bara indicar que une placa de vidrio
estd en poaicidn; Itmed iatamente despuds 1s leva 166 (figura
;e) cierra el interrpptor 163 y suministra energfa para exci-

tar el relé de control 162 (figura 7), que Suministre energfa
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para abrir la v4lvula de aire Que lleva la herramienta de
corte a contacto con la placa de vidrio;

Inmediatemente decpués del accionamienta del
interruptor 163 por la leve 166, es acclonado el interrup~
tor 161 por la leva 165 pars suministrar energfa al reld
de control del seguidor ge plentilla, 159: La excitacidn
de este relé 159 hace Que se suministre energfs al motor
seguldor de plantilla queé comlenza & funcionar a su velo-~
cldad alﬁa;

Bl cierre del interrupgor 161 excits también
les bobinas de accionamiento 137 de los reguladores 133-135
¥ tembién suministra energfa o la bobina 137' del reguleador
132; Asf, los regulsdores 132-135 Se exclten todes simultéd-

neamente con la puesta en marcha del motor del seguldor de

plantille,

Cuando termina el perfodo del regulador 133,
este regulsdor cierrs su interruptor y suministpe energié
& su relé adocisdo 170. RButa excitacidn del relé 170 sbre
el interruptor 171, pero entes de sabrirlo, suministra un im-
pulso ﬁomenténeo de energle peare accionar el reld del regu-
ledor de control de velocidagd, 1681 La demorae de tlempo se
obtiene por pesos afladidos al nicleo del reguladoz;

Este suministro de energfe al reld del regula-
dor del control de velocidad 168, cierrs un interruptor en
el circulto del Interruptor de control de velocidad 169 pa~
Ta poner las bobinas de velocidad lente del motor de segui-~

dor de plantilla en el circulto del motor, El reld de regu-
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lador 168 mantiene Bu interruptor cerrade 80lo durante
un breve perfodo de tlempo y despuds abre de nuevo el
interruptor para desexcltar el interruptor de control de
velocided 159 Y volver a conectar en circuito les bobi-
nas de alta velocidad del motor del seguidor de planti-
lla,

Cuando ha terminedo el perfodo del regula-
dor 134 este regulador cieira su interruptor ¥y exclita su
relé asociedo 170 bare producir otro funcionemiento gel
relé de regulador de control de velocidad 168 Yy del inte-
rruptor de control de velocidsd 169 en forms Similer a la
y& descrita con relacidn al regulador 133, Del mismo modo,
la terminacidn del perfodo del regulador 135 hace que ex-
clte au relé asociasge 170 ¥ produzea una tercera operascidn

del relé del regulsdor de control de velocidad 168 y del

'interruptor de control de velocided 169, Si no hey suficien-

tes curves bruscas en la plentilla para hacer necesarios
los tres regulsdores 133, 134 y 135, el regulador 134 o el
138, o ambos, se hacen lnoperantes abriendo uno O ambog in-
terruptores 172; '

Cuando ha terminsado el perfodo del regulador
132, este regulador mueve sy interruptor paras sbrir el Cclir-
culto del relé de control del seguidor de plantille 159 y
cerrar el circuito a la bobina de acclonamiento 185 del relé
164, Kl accionamiento del reld 154 excita el regulador 151
Este regulador 131, después de una pequefia demora de tiempo
para la cual estd ajustado, sbre el clrcuito del reld 154 y

w 04 -
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tar su recorride alrededor de 1g bplantilla durante 1g de~

mora de tiempo para 1ls que estd ajustado el regulador 131,
¥ el seguidor de Plantilla se detiene, en 1a posicidn ori-

ginal desde 1g cue errancd, por medio del freno del segui-

. dor de plantillsg anteriormante descrito con relacién g 1lg

figure s,

El funcionamiento del regulador 131 g la ter-
minacidén de su perfodo. abre también el circuito del reld
de control 162 de modo que se corta el suministro de gire
del cabezal cortador; El funcionamiento de 1g védlvula de
alre libera aire del cilindro de retencidn del cabezal cor-
tador 121 (figura 5) y suninlstra eire al servomotor 128
(figura 6), Que acclona la palanca 125 dél freno;

‘ El motor del trensportador acecions el trans-
Portador para llevar la placa de vidrio corteda, a lo ler~
80 de la mesa de la mdquins alejdndcla del 4rea de debajo
de la plantillahientras que ofra parte del transportador
lleve une nueva placa de vidrio a posicién debajo de la
plantilla; bste nueva placa de vidrio cierra el interrup-
tor 41 y las levas 168 ¥ 166 accionen los interruptores 1i-
mitedores 163 y 161 bara comenzar un nuevo ciclo de funcio-

namiento,

- 25 =
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Los puntos de invencidn propia ¥ nueva qué
S€ presentan para que sean objeto de'esta solicitud de Pa-
tente de Ipvencidn, en Espafia, por VRINTR aflos, son los si-
guientes:

19;- Una méquina de cortar para propulsar
un cebezal cortador a lo largo de un recorrido predetermi-
nedo que incluye una plantilla. un seguidor de plantilla
conectado al cabezal cortador y mévil a 1o lergo de la plan-
tllla, medios de control de la velocldad para el seguidor

de plantilla, varios reguledores de tiempo automdticos, ca=-

da uno de los cuales inicia yna operacidn del controlador
de la velocidad, ¥ un mecanismo que pone en marcha todos
los reguledores simultdneamente al comiengzo del funclone-
mniente del Seguidor de plantilla;

2%, - Une mdquina de cortar segin el punto
1., que comprenge un solo regulador pare volver el seguidop
de plantille a su velocidag original despuds de un perfo-
do predeterminado;

59:- Une. mdquina de cortar segin los puntos
10 2 en la que los diversos reguladores automdticos accip-

nan en tlempos diferentes g medida gque el seguidor de plan-

- 86 =
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tilla se mueve a lo largo de la plantilla,

4% - Una mdquine de cortar segin cualquiera
de los puntos precedentes, en la cual dichos reguladores
tienen medlos de ajuste pare cembliar el perfodo de dichos
reguladores;

6% ~ Una mdquina de cortar segin el punto
4, en la cual cada uno de dichos reguladores tiene une cé-
mere de elre con un orificio de escape y medios para gus -
tar la abertura del orificio de escepe pare campiar el pe-
riodo de cada uno de los reguladores;

6%.~ Una mdquina de cortar segin el punto
B en la cual dicha cédnara de aire comprende un fuelle neu-
mdtico.

79L- Une mdquina de cortar segin cualguie-
re de los puntos precedentes, en la cual dichos varios re-
guledores antomdticos reducen la velocidad del seguldor de

plantille.

‘

82,~- Una mdquine de corter segdn el punto 7,
en la cual dichus plantilla tiene éurvas brusces, estando
cada uno de dichos varios reguladores automdticos ajustado
para hacer que su funcionamiento corresponda & la aproxi-
macidén del seguidor de plantille a une de las curvas brus-
cas de la plantillé.

99;- Une mfquina de cortar segin el punto
8, que comprende medios para ajuster los reguladores para
cambiar sus perfodos de acuerdo con las diferentes disten-

clias entre curvas de plantillas diferentes, y otros medios

- 27 -
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conectados con cada reguledor y méviles g posiciones para
hacer que los reguladores respectivos sean inefectivos
para cambler el controlador de velocided, de modo que el
ndmero de reguladores en funcionemient o puede coordlnarse
con el ndmero de curves bruscas de la plantilla,

109.- Una méquine de corter segin el punto
9, que comprende un mecanismo de control comdn que suminis-
tre una corriente de arrangue & todos los reguiadores 8i-
multdnesmente y en.la cuel los medios de control pars ha~
cer inefectivos los reguladores comprenden interruptores
eccionables para suprimir cualesquiera reguladores seleccio-
nedos del circuito de arrancador;

119:- Une. méquine de corter segdn cualquiere
de los puntos precedentes, qué camprende un motor para mo-
ver el seguidor de plantilla, comprendiendo dichos medios
de control de la velocidad devanados de alte Yy baja veloci-

ded en el motor;

+

12%,~ TUna mdquina de cortar segin cualquie-
ra de los puntos precedentes, que comprende un soporte por
medio del cual son sustentados el cabezal cortador ¥y el se-
guldor de plantilla pare movimient o universel en un plano.

132.- Una méquina de cortar segin el punto
12, que comprende un bastidor en el que se soporta una pie-
ga de trabajo de vidrio. estando dicho cabezal cortador si-

tuado sobre la pieza de trabajo, un bastidor erticuledo pe~

 ra sustentar dicho cabezal certador bara que tenga aicho mo-

vimiento universal y un mecanismo bara mover el cabezal cor-

- 28 =
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tador hacia y desde 1g plegza de trabajo:

142;- Une méquina de cortar segin los pun-
toe 11 y 13, que comprende un control mdévil a diferentes
poslciones para accionar el mecanismo pare mover el cshe-
zal cortador hacis y desde la pleza de trabajo ¥y un c¢ir-
cuito que suministre energfa al motor del seguidor de plan-
tille, incluyendo dicho circuito un interruptor que perma~
nece abierto hasta que dicho control estd en posicidn pera
llevar el cabezal cortador a contecto con la pieza de tra-
bado;

159:- Une mdquina de cortar segdén el punto
14, que comprende un transportador para llevar plezas de %ra-
bajo de vidrio sucesivas g la mesa, un tope en la mesa pare
situar ceda pieza de trabajo sucesive, un interruptor limi-
tador hcecionado por la presidn de la pieza de trebajo cone
tra el tope, estando el mecanismo para mover el cabezal copre
tedor hecla y desde 1la pieza de trebajo controlado por 4i-
cho interruptor limita.dor'.

169:- Una méquina de cortar segdn cuslwuie-
ra de los puntos 1l a 15, que comprende un interruptor mdé-
vil & posiciones diferentes para conecter selectivamente
los devanados de alte y bajs velocidad én el motor, cembian-
do dichos varios reguladores autandticos el interruptor de
control de la velocidad en una direceidn a medids que cada
uno de dichos reguladores complets su perfodo de funciona-

miento,

- 20 -
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17%, - Una méquina de cortar segin los puntos
£y 16, en le cual el regulador nice repone el interrup-
tor de control de la velocidad a su posicidn original des-
puée de un lapso de tiempo predeterminado desde su accio-
namiento por dichos varios reguladores autométicos.

189 = Una méquina de corter,

Tal y como se ha descrito en le Memoris que
entecede, representado en los dibujos que Be aoompaﬁan
y con los fines que se han especificado. ,

Este Memoris conste de treinta hojas escrites

8 méquina por una sole cara,

waarie, 24 FEB 1954
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