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La presente memoria descriptiva tiene
como fin la declaraciédn del objeto sobre el que ha de recaer
el privilegio de explotacién industrial y comercial, exclusivo
en el territorio nacional, de un Modelo de Utilidad de acuerdo
con la vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial que, co-
mo el enunciado indica, se tfaté de "PERFECCIONAMIENTOS INTRO-
DUCIDOS EN LAS CUCHILLAS DE TRONZAR". '

Para los trabajos de mecanizacidn que
exigen una penetracién profunda del til sin desplazamiento la
teral, existe la obligacidén de dotar al dtil de un estrecha-
niento progresivo de su séccién transversal, en el %éntido que
va desde la cabeza de la cuchilla o punta hacia la éiffemidad
opuesta o talédn,

Este es el caso en particular, aunque
no exclusivamente, de las cuchillas de tronzar, de perfil tra-
pezcidal. |

Sin embargo, existen limitaciones en lo
referente a este estrechamiento progresivo de la seccién trang
versal; en razén de una parte de la delgadez de esfas cuchi-
llas y, por otro lado, debido a que ellas deben comportar én
su taldn un espesor que sea suficiente como para éonfefirlas
un buen asiento en el porta-itil y una resistencia mecénica su
ficiente.

La presente invencién se refiere a una
barreta o cuchilla que permite satisfacer estas condiciones.
La invencidén consiste, partiendo de la
cabeza de la cuchilla, en dar un fuerté valor a este estrecha-
miento progresivo, pardndolo antes del centro de la cuchilla
y volviendo a dotar a esta dltima de un incrementb ﬁrogresivo

de seccién, mids alld del centro antes citado, en direccién a
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la extremidad opuesta, constituyendo asf{ una cuchilla doble
qde puede trabajar por ambas caras, por un simple giro de 180¢

Ademds, particularmente cuando una cu-
chilla de las caracterf{sticas citadas se emplea conjuntamente
con un porta-tdtil que incluye una prolongacién delantera en
forma de labio de penetracién y que soporta al dtil hasta un
punto préximo a la cabeza de la cuchilla, sé puede utilizar la
cuchilla en casi la totalidad de su longitud, coﬁsérvando sin
embargo un estrechamiento progresivo suficiente, hasta un 1limi
te de desgaste extremo,

Una cuchilla como la citada comporta

ademés, con preferencia, tantd en su cahto Superior‘como en el
inferior, un perfil en "V" con un contraperfil correspondiente
en el porta—ﬁtil, lo que favorece la mecanizacién dé ranuras o
gargantas perfectamente rectas y asegura, después dé una nueva
colocacidn del dtil tras un reafilado, una posicién rigurosa-
mente andloga a la que ocupaba anteriormente.
) Para comprender mejor la naturaleza del
invento; en el plano adjuntq representamos (a tftulo de ejemé
plo meramente ilustrativo y no limitativo) una forma preferen-
te de realizacibn industrial, a la que nos remitimos en nues-—
tra descripcién; sobre dicho plano:

La figura 1 representa una vista'en
planta de una cuchilla de forma trapezoidal, de,un‘perfil con-
vencional, _

La figura 2 representa, segin la misma
vista en planta, una cuchilia de acuerdo con la invencién,

La figura 3 es una vista en alzado fron
tal de la cuchilla de la figura 2. -

La figura 4 es un alzado lateral de la
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cuchilla vista de frente,

La figura 5 representa esta cuchilla co
locada en un porta-dtil.

En la figura 1, que representa una éu—
chilla convencional de perfil trapezoidal, se designa con X el
estrechamiento de cada uno de los flancos laterales, desde la
zona de trabajo o cabeza (2a) de la cuchillé hasta la extremi-~-
dad opuesta o taldn (2b).

La figura 2 representa, en la misma po-
sicién, una cuchilla cuya configuracién corbesponde a la pfe—
sente invencidn., Se observa que el estrechamiento z'se para an
tes de la parte central de la cuchilla, y que este estrecha-
miento vuelve a adoptarse en sentido inverso, teniendo enton-
ces el sentido de un ensanchamiento progresivo, desde la cita-
da parte central en direccibén a la extremidad opﬁesta, que
constituye una segunda zona de trabajo o cabeza (2b)..

Se observa que, para un mismo valor de
X entre las figuras 1 y 2, se obtiene en el caso de la figura
2 un 4ngulo de estrechamiento superior al doble del‘éngulo.de
la figura 1, pues este dngulo interesa ahora a menos de la mi-
tad de la longitud total.

De esta forma se obtiene uﬁa cuchilla
que, aun presentando un fuerte 4ngulo de estrechamiento, es
sin embargo muy resistente y presehta la ventaja de poder em-
plearse por sus dos lados, por simple giro de 180°%2,

De acuerdo con una configuracién parti-
cularmente ventajosa, esta cuchilla comporta en sus dos cantos
tanto en el superior como en el inferior, un perfil (3) en "y
lo que favorece su perfecto asentamiento en el porta—ﬁtilly

asegura, en el momento de su nueva colocacién tras un reafila-
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do, una colocacién en una posicién rigurosamente anfloga a la
que ella ocupaba anteriormente.

La figura 5 representa la aplicacién de
esta cuchilla a un porta-dtil (4) que incluye una prolongacién
delantera (5), en forma de labio de penetracién, que soporta
la cuchilla hasta un punto pféximo a la cabeza de la cichilla,

Descrita suficienteménte la naturaleza
del presente invento, as{ como su realizacién industrial, sélo
cabe afiladir que en su conjunto y partes constitutivas es posi=
ble introducir cambios de forma, materia y disposicién, sin sa
lirse del cuadro del invento, en cuanto tales altéraciones no
supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Conve-
nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se.reserva el
derecho de extender la presente demanda a los palses extranje-~
ros, si fuera posible, reivindicando la misma pfioridad de la
presente solicitud.

El Modelo de Utilidad que se solicita
por veinte afios para Espaifla, de acuerdo con la vigente Legisla
cién sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "PERFEC-
CIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS CUCHILLAS DE TRONZAR", en to-~
do de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACTONES

1.,- Perfeccionamientos introducidos en
las cuchillas de tronzar, en particular en las del tipo de per
fil trapezoidal, caracterizados'porque,ta pértir'de'la-cabeza
o punta de la cuchilla, el estrechamiento progresivo de las pa
redes o flancos laterales se interrumpe antes de llegar al pun

to medio de la cuchilla, y ésta vuelve a adoptar un ensancha-
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miento, mds alld del citado punto medio y en direccidn a la ex}
tremidad opuesta, el cual ensanchamiento constituye la imagen
simétrica, respecto al citado punto medio, del citado estrecha

miento progresivo, de manera que se da lugar a un Gtil de muy

5 fuerte 4ngulo de estrechamiento hacia el talbén, el cual Gtil
puede trabajar por sus dos lédos, por simple giro'dé‘ciento
ochenta grados.

2.—- Perfeccionamientos introducidos en
las cuchillas de tronzar, en todo de acuerdo con la primera'
10 reivindicacién, caracterizados porque ella comporta, tanto en
su canto supérior como en el inferior, un perfil en "V",
| 3.— "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
LAS CUCHILLAS DE TRONZAR", o
Seglin queda sustancialmente descrito en
15 la presente memoria descriptiva g congta de seis hojas, meca
nografiadas por una séla cara, adompafiadas de sus correspon=-
dientes dibujos.
Madrid,
El1 Agente\Of
B MIGUEL FERNAKDEZ:
P.P.
25
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