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"Perfeccionamientos en dispositivos indicadores
"le calor en las cajas de cojinetes y similares,

"para material mévil de ferrocarril".

SOLICITAITYES: Guy,Marie,James BRETON-ROBERY, Robert GEAIS y

Emile BRUCKER, todos de nacionalidad francesa,
domiciliodos en 23 Bd.Pasteur, Douai, (Nord),
18 Rue de Dunkerque, Paris, y 137, Rue de Vaugirard,

Paris, todos en Francia.

La presente invencidn se relaciona con perfec-—
clonamientos en dispogitivos indicadores de calor en las
cajas de cojinetes y similares para maberial mdovil de
ferrocarril y mas particularmente con los dispositivos

Se 6pticos de egta clage destinados a la observacidn
directa o al registro antomatico.

Se ha tropezado con numerosas dificulbtades,
en la ejecucidn de dichos dispositivos, principalmente
deirido al hecho de que estos dispositivos deben no tan

10. solo ser capaces de resistir una manutencidn bastante
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brusca, sino tambien porque las cajas de ejes estan
frecuentemente expuestas a los efoctos del lodo, circuns-—
tencia ésta capaz de perjudicar la perfecta seguridad
gel funcionamiento del dispositivo. Ademas, dado que
exigsten en la actualidad un gran numero de cajas de
ejes, debe mantenerse a1l precio de tales dispositivos
indicadores a un valor lo mas reducido pogible ¥y por
otra parte gu adopcidn no debe arrastrar modificecidn
importante en la estructura de las cajas existentes.
Por estas diferentes razones, tal dispositivo debe ser
muy sencillo, porque este es el solo medio de sjecutar
aparatos seguros ¥y de reducido precio de coste.

Bl objeto principal de la presente invencidn
es, pues, ejecutar un dispositivo indicador de calor
en las cajas de cojinetes ¥y gimilares, que sea gencillo,
fuerte ¥ econdémico, a la vez que de funcionamiento
sesuro en todas las condiciones de trabajo.

Bl ébjeto principal de la presente invencidn
que queda citado se consigue, disponiendo un "alemento
olaro" de que es portadora le caja de oje en un punto
vigible de esta ultima y una pantalla opaca oscura esta-—
plecida y dispuesta de modo que oculte el referido ele~
mento claro destinada a desaparecer cuando la caja
alcanze una temperatura predeterminada. En estas condi-
ciones, el elemento claro se hace visible a partir del
momento en que la caja se ha calentado exageradamente.

En un modo de ejecucién, lg pantalla oscura
ostd constituida por una pleza movil fija al elemento
claro por medio de soldadure que se funde a la tempera-—

tura antedicha.
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Con objeto de aumentar la seguridad de tal
dispositivo, segﬁn otra caracteristica de la invencion,
la pantalla oscura se pone bajo tensidn prévia, antes
de soldarse, de modo que realmente se lance en el momento
en que la soldadura se funde, aun cuendo si se gdhiriese
més o menos, debido a la pregencia de cuerpos extraiios,
tales por ejemplo como el lodo.

Segin otro modo de ejecucidm, la pantalla

oscura misma, es de un materisl fusible, tal como por

‘ejemplo la estearina o la parafina, que desaparece por

fusidn cuando alcanze l2 referida temperatura critica.
Segin otra caracteristica de la invencion,
el elemento claroc , estd constituido por un material
reflector, tal como por ejemplo el material conocido
en el comercio por la denominacidon o marca de fabrica
#Scotchlite", fabricada por 1a Minnesota Mining and
Manufacturing Company, de Saint Paul, liinnesota, E.U.A.
La presente invencidn se comprenderé con més
facilidad, mediante la lectura de la descripcidn siguien-
ta y del examen de los dibujos adjuntos que representan
s tItulo de ejemplos, no limitativos, algunos modos de
ejecucidn del invento.
Lo fig. 1 es una vista de frente de una caja
de eje de material mévil para ferrocarril, segun la
invencion.
Ia fig. 2 es un corte vertical de la caja
de eje representada en la fig. 1.
Tas figuras 3, 4 y 5 representan, a mayor
escala, tres variantes de la tapa sola de la caja repre-

gentada en las figuras 1 ¥y 2.
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La fig. 6 es una vista en persgpertiva
de una caja de eje cuya cubierta o tapa va equipada
de otro modo de ejecucidn de detector del dispositivo
segun la invencidn.

75 " La fig. 7 representa, por una parte la tapa
de.le caja de eje de la fig. 1, en la que aparece la
parte clara indicadora después de la caida de la pantalla,
yendo}jpor otra parte, la referida pantalla represen-—
tada separedamente debajo de la referida tapa.

80, La fig. 8 es un corte axial de la pleza que
constituye la parte clara sobre la que se aplica la
pentalla embutida .

La fig. 9 .es un corte analogo gque representa
los dispositivos que permiten fijar la pieza clara

85, sobre la tepa de la caja y la soldadura central de la
pantalla, sobre dicha pleza.

Ia fig. 10 es una vista parcial parecida
a la de la Tizura 4, representando la utilizaecidn
de "Scotchlite".

90. Le fig. 11 es una vista ds frente de una varlante
que representa una pantalla independiente,en un disposi-
tivo sujeto directamente sobre la caja.

Ia fig. 12 representa , en vista despiezada,
log detalles de estructura de la parte clara y de la

95, pentalla del dispositivo de la figura 1l.

Lg fié. 13 es une vista en perspectiva de
otra variante en la que los dispositivos opticos de
deteccidn son del tivo de pantalla fusikle y Ven mon-—
tados oor encima de la caja, ¥

s I
100, La fiz. 14 es un corte tomado segun la linea
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Refiriéndonos primeramente a las figuras 1 y 2,

14-14 de la fig. 13.

la parte inferior del pivote de un eje clagsico bafiado en
aceite 2 contenido en la caja de aceite I provisto de una
tapa 4 de charnela que tiene indicado el eje en 5.

Se wpuede colocar la superiicie 6 clara o
brillante (fig. 2) directamente sobre la superiicie
de la caja de eje o de su cuvierta por cualguier proce-
dimiento o medio conveniente. ‘fambien se la puede dis-—
poner en un vaciado 7 que hay previsto sobre la tapa,
segun se representa en la fig. 3, © tanblien puede formar
parte de un soporte 30 sujeto a la caja (fig. 4).

La pantalle 9 de material fusible puedec ser de
aleacion fusible, de resinas termoplasticas, ceras,
parafinas especiales o materiales sinilares, segun las

tomperaturas predeterminadas que se estimen peligrosas.

Bestas pantallas, en ciertos casos, »ueden ser coloreadas

en su masa, o0 simplemente recubliertas de la misna
pinturas que la que habitualmente s aplica sobre las
cajas, los chasis, los largueros, etc.

Bes evidente que pueden modificarse las formas,
detalles, maberiales, dimensiones y tonalidades ubili-
zados, sin separarse por ello del procedimiento
expuesto. A t{tulo de ejemplo, si las cajas deben nintarse
en claro, o la superficie denominada telara" se elegira
oscura, la pantalla fusible seris clara en estado normal
puesto que daria lugar al contraste méximo requerido
entre una caja normel y una caja denominada "caliente.

11 soporte desmontable representado on la

fizura 4, vé sujeto a la tapa 4 de la caja, por medio de
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un dispositivo denbminado "Gollot" ; estd constituido
por una hoja de aluminio 10 cubiefﬁa con une hoja de
alescisdn fusible 11 del tipo denominado "Darcet". El
conjunto de la hoja de aluminio y de su pantalla protec-
tora fusible vd sujeto a la tape de la caja. ILa caja
de eje y su "detector" de naturaleza fealiente se
cubren de la misma pintura negra. S1i la caja llega a
calentarse exsjeradamente, la pantalla Tfuslble se
funde y la superficie metdlica del aluminio crea un
contracte con relacidn a lag cajas aque no se han calen—
tado hagha la temperatura critica. Después de haber
rectificado o reparado un vazdn, se¢ reemplaza el dispo-

sitivo indicador o detector vor un dispositivo nuevo

a
I

que se fija sobre la caja por cu:louier medio conveniente,
$al como wor ejemplo, enzanche, pegado, soldrdura,
remachado,etec. , 0 bilen como se reprsenta en la fig. 4
por medio de un atornillado =in agujero roscado.

La fiz. S representa otra variante mds del
medio de Fijacidn de la pantalla 13. IDeta ultima no es de
una sleacidn fusible ,pero vd sujeta a la caja de eje
por medio de un remache 14 de aleacidn fusible. Cuando la
caja se calienta, el remache se funde, la pantalla cae
v descubre lg parte 56 de color gue race contraste de
la cajae.

Segin una variante, la suporficie vigible de
1la caja de eje lleva un dibujo, contorno o motive ejecu-
tado con pincel, o por medio de otro cualguier proce-
dimiento, con un producto pirométrico cuye btonalidad
es completamente parecida a la de las cajas en estado

normal, es decir, que se hallan por devajo de la tempera-
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tura crisica ¥ que pasa, en estado estable, a otra tonali-
dad , tan pronto como se alcanza la refarida temperaturs
eritica.

La naturaleza permanente del color modificado
obtenido después que la caja se ha calentado, se comporta

pirométricos
como un termdmetro de méxima; se elizen los productos,/
ya sean corrientes o especlales, de Hal modo que se
obtiene el contraste maximo entre su tonalidad o tono,
a la temperatura normal y por encima de la temperatura
critica, teniendo en cuenta la tonalidad habitual
de las cajes de ejes y de log chasis.

Haclendo referencia ahora a la fig. &6, se vé
una, oajﬁde eje 21 de material mévil, provista de una tape
22 articulada en 23, Sobre la tapa 22 va sujeta, por
medio de un tornillo 2% (véanse tambien las figuras 7T,

8 v 9) la parte "clara' de un detector doptico de calor
segﬁn 1la invencidn, en forma de un disco cirecular 24, por
ejemplo dental, unido. Se puede utilizar cuelguier
medio o dispositivo conveniente que no sea el tornillo 25,
siempre que se garantice una transmisicn conveniente de
calor entre la tapaz 22 y el disco 24, Otro disco pantalls
26 que lleva practicado en su centpo un agujero bastante
mds grande para dejar pasar la cabeza del tornillo 25,

, ) ‘ . solamente,
va soldado a lo larzgo del borde de dicho asujerod en forma
plana, contra el disco claro 24.

Bl disco pantalla 26 va coloreado en ogcuro, -
por ejemplo, de la misma ‘tonalidad que la caja, ¥ va
ligeramente arqueado en estado librs, como =se vé en
particular en la figura 8§, de modo que para soldarle contra

. . s - ’ 3
el disco claro eg preciso primero deformarle elasticamente



195.

N
O
.

205,

210.

215,

220.

-8

(fig. 9). Se elige el material con el que se hace la
soldadura de tal modo que esta ultima funde en el momento
en gue la tapa de la caje aslcanza una temperatura superior
e la temperatura normel de funcionamiento del soporte.

Bn este caso, el disco pantalla 26 se proyecta por la
accidn de su elasticidad propia y el disco claro 24

se hace entonces visible.

En la fizura 10, a titulo de variesnte, se ha
indicado en 27 una capa de material reflector dispuesta
sobre el disco claro 24, .estando egste material consti-
tuido por ejemplo por trozos de "Seotchlite", al que
nos hemos referido enteriormente. En este caso, gi se
desea, el material solo puede constitulr lo que hemos
denominado anteriormente la parte "clara", siendo las
otras partes del disco 24 de una tonalidad cualquiersa,

Bn los modos de ejecucidn que quedan descritos,
la superficie clara y la pantalla due la recubre, tienen
forma circular, pero se sobrentiende que se les vuede dar
cualquier otra forma deseadsa. Asi, pues, en la variante
de la fig, 11 , una caja de eje 31, lleva cen su super-
ficie superior un dispositivo parecido, cuya vantalla 32,
tiene forma alargadsa en direccidn horizontal. Esta panta-
1la v4 soldada todo & lo largo de su periferia contra
una placa 33 de forma correspondiente (véase tambien
1la figura 12) sujeta a su vez por medio de dos tornillos
34 cuyas cavezas pesan libremente a travées de unos
agujeros convenlentes 35, de la placa pantalla 32. Esta
dltime v4 iguelmente arqueada o combada en estado libre,
como se indica en trazos mixtos en 36, que representa el

borde superior de la placa pantalls, antes de su fijacion.
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En este ejemplo, la placa se spoya sobre la parte clare

por su superficie convexa, pero podria tambien ir combvadg
en sentido inverso como en el modo de ejecucion descrito
con referencia a las figuras 6 a 10, La placa 33 puede
ger , a su vez clara, o ir cubierta con una vanda de "Scot- 
"chlite", como se indica en 37 en la fisura 12. BEsta banda
puede tencr cualquier forma conveniente y, por ejemplo,

una sencilla forma rectangular que es muy conveniente cuando
se utiliza tal cinta adherente. Ademds, tal Torma alargza—
da en la direccion de desplazamiento del vehiculo favore-

ce en gran medida la deteccidn Jdptica, aumentando la
duracidn durente la cual una célula fotoeldctrica de un
disposgitivo registrador automético, ge expone g la luz
reflejada por la superficie clara,

En lag figuras 8 y 9 se ha representado otra
variante en la que el dispositivo de deteccidn dptica va
montado sobre un soporte 41 sujeto sobre 1a pared supe-
rior de la caja de eje, por medio, por ejemplo, de torni-
llos 42, Lz parte clara del dispositivo estd consti-
tuida por un disco metalico claro 43 sobre el que va engas-—
tada una llanta 44, unida 2 un cubo 46 por unos Lrazos
o radics 45. EL conjunto ~llanta,-radios-—cubo - , es
de preferencia de una sola~pieza, hecha de un disco
metalico embutido, en el que las partes comprendidas
entre los Yadios van perforadas. Xl conjunto, va, sujeto
por medio de un tormillo axigl 47 que pasa 2l cubo y al
disco claro 43 y que va atornillado en el soporte 41,

La pantalla opacs estd constituida por un material de
relleno fusible de color oscuro, tal como perafine,

estearina o su analogo, vertida sobre el dispositivo



255.

270,

275.

~w0- 220280

o disco claro 43 y que forma una torta aprisionada en el
espacio comprendido entre el plano del referido disco
claro y el plano de los rayos 45. En este modo de
ejecucidn,por consiguiente, la pantalla esta constituida
por el material fusible mismo que se funde y desaparece
si la capa alcanza una temperatura excesiva. Bl emple-~
zamiento del dispositivo detector por encima de la
caja es muy ventajoso, porque este emplazamiento esta
sometido directamente al calor ﬁesprendido por el
pivote del eje que se halla inmedigtamente por debajo.
Se sobrentiende que la invencidn no se
limita a los modos de ejecucidn descritos y rspresentados,
que solo se han dado a titulo de ejemplos, pues por el
contrario es susceptible de numerosas modificuciones, que
no se oculbtaran a toda persona perita en la materia,
segﬁn las aplicaclones de que se trate, gin salirse por
ello del area fundamental de la invenciodn.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la maners de realizarlo.en la préctica,
deba hacerse constar que las disposiclones antariormente
indicadas son susceptibles de modificacilones de'detalle, en
cuanto no alteren su principlo fundamental. Pambien se hace
constar que el invento correspoﬁde a una solicitud de
patente presentada en Francia con fecha 23 de felrero de
1954, y concedida bajo el n® 1,093.807, acogiéndose,
por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Tnternacionsles en vigor , y siendo lo que constituye lg
egencia del referido invento y por lo que se solicita

Patente de Invencidn, por 20 ailos en Espafia: "Perfeccio-
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namientos en dispositivos indicadores de calor en las
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cajas de cojinetes y similares, para materisl mdvil
de ferrocarril® caracterizandose por 10 siguientet

1e,~ Perfeccionamientos en dispositivos indicado=-
res de calor en las cajas de cojinetes y similares, pare
material movil de ferrocarril, que comprenden un elemento
claro de gque eg portadora una cajs de eje en un punto
visible de esta dltima, ¥y una pantalla opaca concebida y
dispuestia de modo que oculte el referido elemento duro
¥y que desaparece cuando la caja alcanga una temperaturs
excesive predeterminada critica, de modo que el referido
elemento claro se hace visible a pariir del momento en
que la caja se calienta de modo exagerado.

22.- Perfeccionanmientos, sesun lo especificado
en la reivindicacidn 18, caracterizandose porque la
referida pantalla opaca estd hecha de un material fusille
que se funde cuando alcanza la referids temperaturs critica.

39.- Perfeccionanientos, segin reivindicacidn.ls,
caracterizéndose.porque el referido elemento claro estd
constituido por un revestimiento claro aplicado sobre una
parte de la referida caja.

49, -~ Perfeccionamientos, se;ln reivindieacidn
18, caracierizandiose vorque la referide pantalls opaca esta
constituida por una capa oscura aplicada sobre el referido
elenento claro.

- 5%.- Perfeccionamientos, se un reivindicacidn 18,
caracterizandose porque el referido elemento claro estéd
constituido por un revestimiento claro aplicado sobre una
parte de la referida caja, mientras gue la pantalla opaca

r > 2 - . 03 -
cgta congtituids por un revestimiento opaco aplicado sobre
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59.- Perfeccionamientor, segun reivindicacion

el elemento claxo.

1e, caracterizéndose norque el reTerido elemento claro
eatba congtituido por una nieza sujeta de modo desmonbable
315. sobre la cajle

14 N + . s !
72, ~ Perfeccicnamientos, sezun reivindicacisn 18,

[l

carascteriszé ndose porque el refarido elemento claro 2k

M~

) -
N Yoy ey
Sua L de

a0 desmontable sobre

O
j )

cener d4nido por une pleze o0

Code

1a referida caja, mientras que?ia pantalla oscure €3
320. portador sl expresado elemento claro.
8¢, -~ Porfsccionamientos, sesuin reiviniicacidn 1%,
oaracterizéndose norque ol referido elemsnto claro esta
constituido por una pleza sujeta 2 qo0lo demmontable sobre
14 yefzrida caja, mientras que 1la pantalla oscure e ta
325. congtitulda por un revestimiento opaco fauible, aplicado
sobre ol referido elemento claro y capaz 42 fundirse cuando
glcanza 1a bemperatura critica.
99, ~ Perfeccionamientos, sesun roivindicreion 12,
caradberizandose porque del referido elemento claro ¥
330, de la expresads pantalla es portador un goporte que va fijo
a la referida caja,por medios adecuados para garantizar

una buona transmisidn del calor de la caja a la rsfcrida

pantalla.
10¢, - Perteccionamientos, se Un reivindicacion
335. 12, caracterizandose poruue cl reforido elemento claro estd

congtituido por una placa clara sujeta de modo desmontable
sobre 1a referids 2aja, mientras que 1a pantalla oscura
estd constitulda por una torta de nmaterial fusible

capaz de fundirse cuando alcanza la referida tenperatura

Lo . - ] . .
40, critica, comprendiendo alemas esta combinacidn, unos medlos

RUE————
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o diapositivos de retencidn constituidos por un Srgano
gmpliamente agujereado, sujeto a 1la referida placa clara,
de modo que deje entre sf{ un espacio libre destinado a
recliuvir la referida torta.

11¢.- Derfeccionamisntos,sezun lo especilicado
en la reivindicacidn 19¢aracterizéndose porque, por 1lo
menos la referida pantalla ojaca esta constituida nor
una pieza sujeta de modo desmontable a lz referida caja,
por unoz nmedlog de sujecidon fusibles que se funden cuando
alcangan la referida temperatur: critica, de modo que
la expresada pantalla ozcura cae entonces bajo la accion
de la ovesBnbesg.

128. - Perfeccionamientos, seguin reivindicacidn
12, caracterizdndose porque por lo menos la referida pan-—
talls oscura esta constitulda por una pieza‘desmontable
sujeta sobre la caja por medio de soldadurgfue se funde
cuando alecanza la referida temperatura critica,

| 132,~ Perfeccionamientos,segin reivindicadiones

18 y 128, caracterizindose porgue la referida pantalla
opaca presenta, antes del montaje, una forma predetermi-
nada tal que dicha pantalla se proyecte positivamente en
el momento en que la soldadura se funda.

142. - Perfecclonamientos ,segun reivindicaciones

l2 y

sulentes, caracterizéndose porque ¢l referido
elemento claro esté constituido por una pieza clara soli-
daria de la referida caja, mientras que la expresada
pantalla oscura esta congtituida por una pieza degmon-
table soldada sobre la repetlda pieza clars,con una

soldadura capaz de fundirse cuando alcanza la referida

temperatura critica.
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152,.- Perfeccionamientos, segun reivindicacion

le, caracterizandose porgue el referido elemento claro

$iene , por lo general, forma circular.

159,~ Perfeccionamientos, segun reivindicacidn
1e, caracterizandose porgue el referido elemento claro
tiene por 1o general, forma alargada en la direccidn
del desplazamiento de la expresada cajd.

1792.~ Perfeccionamientos, sesun reivindicacidn
18, caracterizdndose porque el mencionudo elemento claro
egta constituido, por lo menos en parte, por uh material
reflector.

182, -~ Perreccionaemientos, segin reivindicacidn
178, caracterizandose porque el expresado material reflec-
tor es del +tipo comocido en el comercio bajo la
denominacidn "Scotchlite".

192,- Perfeccionamientos, segun reivindicacidn
18, caracterizéndose porque del mencionado elemento
claro y de la citads pantalla opace es portador un soporte
sujeto sobre la parte superior de la caja por unos medios
adecuados vara garantizar’una buene transmision de
calor,

20¢, -Perfeccionamientos en dispositivos indica-
dores de calor en las cajas de cojinetes y similares,

arril; ta) y como queda substan~

e ilustrado en

’ .
maguina por una g0la cara.

1 i febrerc ds 1955.

P.P
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