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El presente invento se refiere & una méquina perfec-

cionada para le fabricacidén de aslambre de espino y més partic
larmente, aungue no exclusivamente, & agquellos gue consisten
en un alambre de cabo o0 ramal principel dnico, en el cual es—l
tén formados pares de codos opuestos perpendiculermente, y
separados entre si a intervalos espaciados, alrededor de cu-
yos codos se tuercen e intercalan trozos de alambre aguzedos
por los extremos para obtener pias o espinos salientes del
ramal principel del alanmbre.

Ahorae bien, el objeto principel del presente invento
es el de creer una méquina para le febricacidén de alambre de
espino de la clese seflalada, la cual puede trabajar a veloci-
dades elevadas y en la cual se suprimen sustencialmente todas
las partes con inercie considerable en el arrangue y perade
¥ se reemplazen por mecanismos de rotacidén o trebajo continuo

Otro de los objetos del invento es prever una mégquine
en la gue los rameles principales y los de las plas o espinos
se hacen avanzer intermitentemente mientras gue el mecanismo
de trabajo continde su movimiento de rotacidn.

Otro de los objetos del invento es proporcionar una
méquine asutomdtica pars la fabricacién continue de alembre de

espino de la clase sefialeda, le cuasl una vez montada y puesta

en marche, funcione durante perlodos indefinidos sin atencidn
ni entretenimiento prestado por personal ediestrado, y en la

cual los medios 0 mecanismos de ajuste se eliminen en gran |
perte, sl no completeamente, y les piezas sometides a desgastei

i
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p.ej. los cojinetes, se estandardizan y pueden recembiarse co%
facilided. !

Constituye también otro objeto del invento proporcionsgr
rodillos acodadores perfeccionados pare la alimentecidn y aco-
demiento de los ramales principales y de los de las pias, los
cuales giren continuemente mientras tales ramales se hacen
avanzer intermitentemente y se paran pare quedar estacionarios
durante los periodos requeridos.

Otros objetos del invento son el de prever medios per-
feccionados y simplificados de construccidn semirrotatoris pa-
ra unir los codos de los remeles de las pdas con los dobles

codos de los ramales principales, mecanismos perfeccionados de

agarre y cizallemiento para sujetar los codos empalmados y se-

parar trozos de los rameles de plas para retorcerlos e intercse

lerlos con el remal principal para recibir les plas salientes,

Y mecanismos hiladores o0 retorcedores de nueva construccidn que
trabajen de forma continua, provistos de hojas o ganchos fécilL
mente empalmables con los trozos de puas para retorcer estos
Ultimos alrededor del ramal principel.

En los adjuntos dibujos se ilustra una formea de ejecu—
cién de la méguine automdtica pare fabricar alambre de espino
segln el invento.

En estos dibujos:

La fig. 1 es una alzada frontal de la méquine de alem—

bre de espino;

La fig. 2 es una planta de la méquina de glembre de
espino;
La fig. 3 es une seccidn horizontal ror le linea 3+..3

de la figura 1;
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Le fig. 4 es une glzada de un detalle por la lines
4,..4 de la figura 2;
Lea fig. 5 es una alzada en seccidén por la linea 5+..5
de la figurs 2;

La fig. 6 es una seccidn vertical parcialmente en alze~
da por le linea 6...6 de la figure 2;

La fig. 7 es una geceidn vertical por la linea 7...7
de la figura 2;
Ia fig. 8 es une seccidn vertical similar a le figure
Ty, pero que presenta clertes partes en diferentes posiciones;

La fig. 9 es une parte en alzadae lateral por le lines
9...9 de la figure T;

La fig. 10 es una seccidn horizontal parcialmente en
plante por la linea 10...10 de la figuras 8;

La fig. 11 es un detalle en slzada y parcialmente en
seccién por la linea 1ll...l1ll de la figure 2;

La flg. 12 es un detalle en seccién por la lines 12...
12 de la figura 1l1;

La fig. 13 es un detalle en alzede por la lines 13...
13 de le figura 2;

La fig. 14 es un detalle en seccidén por le linea 14...
14 de la figura 13;

Le fig. 15 es un detalle en seccidn verticel que pre-
genta los érganos osciladores méviles angulermente o envolturas

pare acoplar los codos de los rameles de pias con 103 dobles

codos del ramel principal.
Las figs. 16 y 17 son secciones respectivamente en plan

te y en direccién vertical transversal por las linees 16...16

¥ 17...17 de la figura 15;
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La fig. 18 es un detalle fragmentario en perspectiva
de une de las unidades torcedoras o hiledores ilustredos en
posicidn inective;

Le fig. 19 es un detalle similer en perspectiva que
presenta la unidad torcedora o el hiledor en posicidn de tra-
bajo;

Les figs. 20 & 23 son vistas esquemiticas que ilustren
el empalme de un par de codos de los ramales de las puas con
un codo doble del reamel principalj;

La fig. 24 es una vista esquemética que ilustra un par
de trozos de pias cortados, enganchados y eprisionados a un do~
ble codo en estado preparado pare torcerlos alrededor del Wdl-
timo;

Las figs. 25 & 28 son vigtas esgueméticas que ilustran
las etapas sucesivas del torcido de los trozos con pias alre-
dedor del codo doble mediente unidades torcedoras o hiladores.

La méquine autométice ilustrada se ha ideado para la
febricecidén de alambre de espino del tipo especificado y se
describe detelladamente con referencia a los dibujos, sefialén-
dose 8l mismo tiempo el funcionamiento de las partes y érganoce
diversos.

Refiriéndonos a los dibujos y primeramente de modo més
particulaer & las figs. 1 a 6, el nimero 5 sefiale un teblero
o plataforma, sobre la que ven montadas las piezas de trabajo
de la méquine el cual estéd sostenido por pedestales o sopor-
tes 6.

Unido al teblero 5 se encuentre un motor eléecirico ade-

cuado 7, con el que se acclonan los componentes de la méquine

después descritos.
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Montade sobre el tablero 5 y asegurada en 41 se en~

cuentra una caja 8, en la que se halls un 4rbol principal 9

dispuesto longitudinalmente y sostenido en cojinetes de bolas
¥ rodillos de construceidén conocida, designados a continuacidn
pere més comodided, como cojinetes antifriccidn.

Le caja 8 estéd provista de une tepe 8a desmonteble y
unide & la primera se encuentra una prolongecidén 8b con une
tepa de cierre desmonteble 10.

El eje principel O sobresale de los extremos opuestos
de la caja 8 y va fijo en é1 un manguito 11 que lleva cojine-
tes antifriccidn, en los que ve montade una polea impulseda 12|
en conexidén impulsaede con correas 13, con la polea motriz 14
fija en el ¥rbol del motor eléctrico 7.

Asegurado & le polea movida 12 mediante pernos 15 se
encuentra el Orgeno motor 16 de un embregue indicado de modo
general por 17 y cuyo 6rgano movido 18 ge acufia deslizeble en
el eje principal 9.

Debe comprenderse que cuando el embrague 17 estd des-

acoplado, la polea movide 12 podré girar en vecio, pero cuando

el embrague esté acoplado por el acoplamiento de un diente o
grepa 18 en el S6rganc 18 movido con una quijede o muesca 20 en
el érgano motor 16 del embrague, (véase fig. 6)ila impulsién

seréd trensmitida de la poles 12 al érbol principel 9. El &rge-

'no 18 del embrague puede meniobrarse por una manivela 21 accio-

 nada a mano mediante eslabones de cadena 22 del modo usual y

la manivele puede acoplerse mediente encadenamiento con una
menivela doble o ilustrada) en el extremo opuesto de la mé-

quina de menera gue el embrague puede controlarse por un Operai

|
rio desde cualguier extremo de la maquina. ' i
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En el &rbol 9 estd practicedo un tornillo sinfin 23
engranado con une rueda helicoidal 24 fija a un Arbol 25 dig-
puesto transverselmente y sostenido en cojinetes antifriceidn

adecuados y que se extiende y sobresale Por un extremo de la

caeja 8 y por el extremo opuesto se extiende y penetra en la
prolongacifn 8b de la caja.

Sobre el extremo saliente del eje transversal 25 va
esegurado un pifién cénico 26 que engrena con un engranaje coé-
nico 27 formedo en un manguito 28 moniedo rotatorio en coji-
netes entifriccidn y sostenido sobre un muiidn de eje 29 fijo

en un goporte 30 montado y asegurado en el tablero 5

liontados en el soporte 30 se encuentren pares superio-

Tres e inferiores de rodillos acodedores 31 y 32 los cuales

cooperan para le aslimentacidn de ramales B que forman las pdas
¥y simulténeemente formen en ellos pares de codos extendidos
en linea opuesta segin como después ampliamente se describe,
El accionamiento de los rodillos 31 Y 32 se describird
ahora con referencia més particulsrmente a las figs. 2, 3 y 4.
Los rodillos 31 y 32 que suministran el ramal de es-
Pino y que lo acoden van fijos en é4rboles 33 y 34 respectiva~
mente sostenidos en cojinetes antifriceidn monitados en el so-
porte 30 y sobresalen de él pera unirse activemente con el
manguito 28 accionado por el drbol 25 por intermedio del pifidn
26 y el engranaje 27 céuicos segin arriba se ha descrito.
Con objeto de efectuar esta unidn motriz, el manguito
28 lleva como parte integrente un engreneje recto 35 con el

que engrans directamente otro engranaje 36 fijo en el &rbol 33

que sustenta al par superior de rodillos 31.

Pere la alimentecién de los rameles de les pias B v
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para formar en él los codos es necesario que los pares de ro-
dillos acodadores 31 y 32 giren en direcciones opuestas de
suerte que las porciones superficisles periféricas contiguas
de los rodillos cojan los ramales de las plas y se muevan en
la misme direccién, esto es en la direccidn de ls linea de
alimentacibén de los ramales B de las puas.

Pare que puede realizarse esto se fija un engrensje
37 en el extremo saliente del &rbol 34 y Be. acopla con el end
granaje recto 35 por intermedio de une rueds inactiva 38. Se-
gun esto, se comprende gque como resultado del eccionamiento

directo del engranaje 36 por le rueda rects 35 y el acciona~-

miento indirecto por esta dltime ruede del engreanaje 37 por
intermedio de la rueda inactiva 38, los engranajes 36 Yy 37y
por tanto los rodillos 31 y 32 girarén en direcciones opuestas.

El reamal principel o longitudinal M del alambre de es
|

pino se alimenta y forma por rodillos alimentadores acodadore
superiores e inferiores 39 y 40, los cuales cooperan pare la 7
alimentacidén intermitente del cordén brinecipal y pare formsr
en él los codos dobles a distancias requeridas como después

més detenidamente se describe.

El acoplamiento motor de los rodillos 39 ¥y 40 con el
érbol transversal 25 se describiré ehora refiriéndonos nés
particularmente & las figs. 2, 3, 5 y 9.

Montedo en el extremo del érbol 25 dentro de le pro-
longecidén 8b de le caja se encuentra un mengulto 41 fijo en

el arboi 25 mediante cuiies o clavijas, de modo que gire con

éste.
lMontado en el menguito 41 y mévil en &1 angularmente

Se encuentra un engranaje motor 42 que se acorpla ectivemente
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con el manguito 41 por intermedio de un acoplemiento vernier
43 de construccién conocide, gracias sl cusl el engrangje 42
puede ejusterse exactamente en intervalos angulares pequefios
con relacién el mengulto 41 pera un objeto shore indicado.

El acceso el acoplemiento vernier 43 para su ajuste
se logra quitando la place 10 desmontable de cierre en lsa
prolongacién 8b de la caja.

La rueda dentade 42 engrana con otre rueda denteds 44
fija en un érbol intermedio 45 que va montado rotetorio en
cojinetes antifricciédn sujetos en las paredes opuestas de la
caja 8.

En el extremo opuesto llevae el drbol intermwedio 45 un

brgano de embrague 46 enchavetado o scufiado al primero de me-
nere que se acclone con €l y puede deslizerse en el mismo me-
niobrando la manivele 47 pere embragar con el 6rgeno comple-
menterio 48 asegurado en el érbol movido 49 montedo rotatorio
en una ceja de engranajes 50 y colocado en alinescidn exifl con
el eje intermedio 45. El embrague deslizeble 46 estd provisto
preferentemente de un solo elemento o diente de embreague 51
que puede scoplarse con une muesca complementaria 52 formade
en el érgano de embregue 48.

En el érbol movido 49 ve fija una rueds denteds 53 i
engranade con otra rueda dentade 54 fija en el érbol 55 que va

montado rotatorio y se extiende por fuera de la ceja de engre-

najes 50 y lleve asegurado al extremo seliente el rodillo su—
rerior alimentador y rizador 39 del ramel principal I,

Con objeto de que el ramal principal pueda hecerse atra-
vesar longitudinalmente, es necesario que los rodillos 39 y 40i

i

, |

&lren en sentido opuesto de modo enelogo & los rodillos 31 y [
!



10

15

20

25

- 10 -

32 alimentadores y formadores de les piias.

En conformided con ésto el &rbol 56 que lleva el ro-
dillo inferior 40 lleve fija en é1l una rueda dentada 57 unide
activemente con el engranaje 53 sobre el &rbol movido 49 por
intermedio de une ruede inective 58 fija en el &rbol 59 gue
esté montado rotatorio en la ceja de engrensjes 54.

Suponiendo que estéd en marcha el motor eléetrico es
evidente que después de acoplar el embrague 17 y el diente 51
con la muesce 52, el tren de engrenajes esntes descrito se
pondré en movimiento pera accioner los rodillos 39 y 40 del
ramal principel y los rodilloes 31 y 32 del ramel de ples y se
comprende que graciass al engranaje asdecuado de las ruedes den-
taedas y al ajuste exacto mediante el acoplamiento vernier 43,
los peres de rodillos 31 y 32 y los rodillos 39 y 40 se menio+
brarén en une relacidn temporal correcta.

Ademés se comprende que los peres de rodillos 31, 32
¥y los rodillos 39, 40 se harén girar continuamente sin pauses
ni interrupciones.

Las periferias de los rodillos cooperentes 39 y 40
continuemente rotatorios estén moldeadas pare hecer avanzger
el remel principal M y para former simulténeemente en é1 un
doble codo a cada avance y para luego aflojer periddicemente
al remel principal para que permenezca en reposo mientras los
rodillos continden girando durante la aplicacidn de un per de

pias a un doble codo en el reamal principal.

Con objeto de formar codos dobles en el ramal princi-
pel y hacerlo avangar ¥y aflojarlo, las periferies de los rodi-
llog 39 y 40 tienen le forme gue se aprecie cleramente en la

fig. 9.
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Debe advertirse.éue el codo doble se produce por el
diente saliente 60 y el rebajo adyacente 61 en las periferias
de los rodillos, estando el diente en un rodillo adaptado pa-
re engranar con el rebajo complementario 61 en el otro rodillo
gin contacto, estando el diente y el rebajo complementario
separados por un espacio suficiente para permitir al remel
principel pasar entre ellos mientras se forma en &1 el codo
doble.

Se comprende que les porciones circunferenciales 62 y
63 de les periferies de los rodillos 39 ¥y 40 y el diente 60 y
el rebajo complementario estén e daptados rare egarrar y hacer

avanzar &l remael principel mientres se forma en é1 el codo

doble ¥y qﬁe después que se ha formado el codo se guelte el ra~
mel gracias a las porciones arqueadas 64 relevadag o rebejedes
pera Que quede en reposo durente un periodo suficiente parea
eplicar un par de pues el remel como se describe.

Al finel del periodo de reposo cuyae durecidén viene de-
terminede por la longitud circunferencial de les porciones ar-
queedas rebejades 64, las porciones circunferenciales 62 pera
el avence esgerren de modo que hecen avanzar al ramel principel
para que se forme en él el codo doble inmediato.

El remal principel se suministra por un cerrete o de-
vanadera que se accione por los rodillos 39 ¥ 40 por interme-
dio de una gufe 65 y un per de rodillos rebejadores 66 monta-
dos en pleceas 67 que pueden ajusterse entre si ¥ colocarse en
posiciones ajustadas para asegurear la uniformidad del espesor

del ramael principel pesedo entre ellas, siendo muchas veces

necesarie esta operacidn para evitar diferenciass en el didme-

tro del alembre vendido en el comercio. |
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BEs evidente que la distancia circunferenciel entre loé

salientes dentedos habréd de determinar el claro o distancia

entre los codos dobles y se comprende que siendo los rodillos
39 y 40 fécilmente accesibles pueden quitarse y sustituirse
fécilmente por otros rodillos con los selientes ¥ rebajos es-
paciados para formar rameles principeles con codos con otros
pesos O geparaciones.

De los rodillos alimentadores y acodedores 39 y 40 se
gule el remal principal M con sus dobles codos Yy se lleve g
la posicidén o sitio para asplicer las pdas, colocade de tal
modo en relecidén e los rodillos aslimentadores ¥ acodeadores qu%
& cade parada en el avance del ramal principal se coloca un
codo doble en el sitio peras eplicer las plas para acoplar con
codos sencillos formados en el par de ramales de puas B que
se introducen pere cortar &l ramel principel en éngulo recto
¥ del cual se cortan porciones oblicuemente ¥y se tuercen al-
rededor del ramal principal pere former espinos o puas salien~
tes, como después se describe.

Los remeles de pdaes B se suministran & la mé&quina por
un par de devenaderas y penetran en la méquine a través de
rodillos enderezadores (no ilustrados) y pasan luego & pares
de rodillos rebajedores y sujetadores (no ilustrados) & través
de los cuales pasan los ramales de las pias y son leminsdos &

un espesor uniforme.

De los rodillos igualadores pase el par de cordones
de puas a través de guies 3la a los pares de rodillos recubri-
dores elimentadores y acodedores 31 y 32.

Con referencie shora a las figs. 7, 8 y 10 ceda per

i
t
|
|
i
f
!
|

de rodillos acodadores 31 y 32 esté provisto de dientes 68 quf
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formen egpacios en un rodillo del par o rodillos 31, el cual
coopera con rebajos complementerios 69 en un rodillo del par
de rodillos 32 y los pares de rodillos 31 y 32 estédn engrana- |
dos entre s{ como antes me ha descrito y giran continuemente
en sincronismo de manere que formen pares de codos Guicos co=-
locados opuestamente en elineacidén y a distancias seperadas en
los dos remales de puas B.

Cade per de rodilles cooperantes 31 y 32 en los espa—
cios periféricos entre los dientes 68 Y en los espacios peri-
féricos entre los rebajos complementarios 69 estd provisto de
secciones 70 rebajades en arco o relevadas, graciss a 1o cusl
los ramales de puas B se dejan alternativemente libres parsa
permanecer temporalmente en reposo y luego se agarran por las
porciones cooperadoras circunferenciales 71 y 72 parea hacerge
evenzer y moldearse sincrdnicemente con codos sencillos mien-
tres los pares de rodillo contindan girando.

El par de rodillos acodadores 39 y 40 que introduce y
forme los codos dobles en el ramal principal M se acoplan po-
sitivamente mediante los trenes de engranajes antes descritos
con los pares de rodillos acodadores 31 y 32 que trebsjan los
razales de barbes B, de tal modo que cuando el primer par de
rodillos hace avenzer al remal principal, los dltimos paree
de rodillos hacen avenzer & los remales de pias en relacidn

cronométrice correcta.

Se comprende por tanto que cuendo wn eodo doble del
racal principal se aproxima el sitio de colocacidn de les pues,
los extremos delanteros del par de ramales de pias se empujan
transversalmente & través y para intersectar al ramal princi-

pal por los pares de rodillos acodadores 31 y 32.




10

15

20

25

————

p———

A cada lado del sitio de colocacién de las pies, esto
es en el curso o direccidn del traslado del ramal principal N
ve colocade une ceje 73 en el lado de entrada de dicho sitio
¥ otra caja 74 en el lado de salida del mismo, yendo las ca-
Jjas montadas y aseguradaes en el tablero 5.

Los siguientes componentes o elementos de trabajo ven
colocados en el sitio de colocacidn de las pias, & saber, los
extensores 75 y 76 cooperantes y movidos opuestamente en vai-
vén para despleger los rameles de pias B entrantes con objeto
de desembarazer el ramel principel i, envolturas T7T y 78 semi+
rrotatorias para acoplar los codos de los remales de pudas con
los codos dobles del ramal principel, grapas o mordezes 79 y
80 movides opuestamente en veivén pera empelmar los codos de

los ramales de pias & 1los codos dobles del ramel principal,

peres movidos opuestamente en vaivén de hojas cortadoras 81 yf
82 para separar los trozos de las puas, y tejedores rotatorio
indicados de modo general por 83 ¥y 84 para retorcer los tro-
zos separados de las pdas alrededor ¥ en trabazén con los co-
dos dobles del remal principal. Estos componentes o elementos
se describirdn mds detelladamente a continuscidn.

Los componentes o elementos movidos en veivén y osci-
latorios en semirrotaciones anteriormente indicados se manio-
brem por un eje de levas 85 extendido ¥ sostenido rotatorio
en las cajas 73 y 74, en tanto que los tejedores rotatorioe
83 ¥ 84 se accionan mediante engranajes después descritos y

dispuestos dentro de las cajas 73 y 74 y meniobrados Por un

eje transversal 86 extendido y sostenido rotatorio en las ca-|

|
jas. ;

El 4rbol de levas 85 y el &rbol transversal 86 se'ex-§
|
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tienden por fuera de la caje 74 y fijos respectivamente en lo%
extremos salientes de los érboles se encuentran ruedas de eadé—
na 87 y 88 unidos activemente con el 4rbol principsl 9.

Pere unir activamente estas ruedas de cadena con el
érbol principel 9, al extremo de este ultimo saliente de la
caja 8 se une una rueda de cadena 89 gue mediante una cadena
90 se acopla con otra rueda de cedena 91 fija en el &rbol 92
sogtenido rotatorio en cojinetes 93 asegurados en le carsa in-
ferior del tablero 5, como puede verse de modo particular en
la fig. 6.

Sujeta en el &rbol 92 se encuentra une rueda de cade-
ne 94 acoplada y movide por una cadena 97 @ la rueda de cade-
ne 98 en el &rbol trensversel 86 y asegurada teambién en el
érbol 92 se encuentra otra rueda de cadena 96 acoplada median-
te une cadena 97 con le ruede de cedena 87 en el extremo sa~-
liente del &4rbol de levas 85. La relacidén de les velocidades
de las diversas ruedas de cedena es tal que se comunique el
grado requerido de rotacibn al drbol de levas 85 y al 4rbol
transversael 86.

Al llegar al sitio de colocacitén de les pdas, el ra-
mal principael M atraviesa por uns guia tubular 98 sujeta den-
tro de un manguito de apoyo rebordeado 99 fijo mediante tor-
nillos 100 & la caja 73 y saliente de ella (véase particular-
mente la fig. 10).

Al abandonar el sitio de colocacidén de las plas el ra-

mal principal Ii con les pias sujetas en &1 atraviesa POT une

guia tubular 101l ajusteds dentro de un menguito de apoyo re-

colocado en alineacién exil con el manguito de apoyo 99.
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El peso & través de la guia tubular 98 estéd oonformad%
de manera que mantenga a cada codo doble del ramal principal E
erecto mientras atraviesa por é1 llegando & le posicidn de cq:
locacién de las pidas, mientras que el conducto a través de le
gufa tubular 101 tiene tal forma que permite el avance del
remel principal y de las puas unidas & é1 (véase fig. 1).

Cada codo doble despuéds de aflojar el remal principal
por las secciones periféricas relajadas y arqueadas 64 de los
rodillos 39 y 40, se colocae en posicibdn de colocacidn de las
pues pera unir con ella un par de estas plas.

Refiriéndonos ahora & las figuras 2, 7, 8, 9 y 10, se
eseguran unos blogues de guie 104 y 105 seperados entre si ver-
ticalmente en el soporte 30 y llevan practicadas en ellos
aberturas slineadas 106 que constitpnyen vias de guie, en les
Que se ajuste deslizable un par de verillas separadas y mévi-
les en veivén 107, & las que se sujeta un bloque de nonteje
108 y una traviesa mévil 109 gue une los extremos inferiores
de las verilles méviles en vaivén.

El par de varillas 107 y con ellas el bloque de mon-—

taje 108 y la traviesa mévil 109 estdn constantemente movidos
en vaivén por una leva excéntrice 110 coloceda centrelmente
en el &rbol de levaes 85 y que se acopla con un rodillo 111 sus-
tentado en una horquilla 112 que forma uns pieza con la tra-
viesa mévil 109.

La excéntrica 110 coopere con muelles 113 interpuesto?

entre los extremos inferiores de les varillas 107 y un sopor-

te 114 sujeto en el tablero 5 (véanse las figs. 8 y 9), estan-

do los muelles adaptados para elevaer les varillas y el blogue,

de montaje 108 en le carrera en vacio o inactive y actuando e#

|
i

{
i
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excéntrico 110 pera impeler las varillas y el bloque en lea
carrera hacle ebajo o activa contre le resistencia de los
muelles. |

Deslizable sobre les varillas 107 se encuentra un blo-+
que de montaje 115 que lleva asegurado en é1 un par de clavi-
Jas alineadas o pernos 116, sobre los que ven montedos rotato-+
rios rodillos 117 acoplados mediente un par de excéntricos
118 fijos en el érbol de levag 85.

Los excéntricos 118 estén adaptados para elevar el
blogque de montaje 115 contra le resistencis del muelle 119
(véase fig. 8) simulténeemente & la @presién de lss varillas

107 y del blogue de montaje 108 por el excéntrico 110, de

tal manera que los blogues 108 Yy 115 se obligan a sproximerse
entre si en las carreras de trabajo para efectuar la expansié$
de las grapas y el corte de los ramales de pues segtin ahora |
se explica.

Los extensores 75 y mordazas 79 van fijos & un S0pOr— |
te 120 que ileva une espiga 121 fija en el blogue de montaje
108, en tanto que el extensor 76 y la mordaza 80 van sujetos
@ un soporte 122 con une espiga 123 fija en el blogue de mon-|
teje 115. Ademés en los bloques de montaje 108 ¥y 115 respecti+
vemente van sujetas los pares de hojas coriadoras 81 y 82 (véé
se figs. 7 y 8).

Segin esto, cuando los blogques de montaje 108 y 115
se aproximen por los excéntricos respectivos como antes se he

descrito, los extensores 75 y 76, les mordazas 77 y 78 y los

peres de hojas cortantes 81 y 82 se hacen avanzer pere reali—!
zar la extensidbn, el agarre Y el corte de los raemsles de pﬁas?

|

{
segun después se describe.

{
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Refiriéndonos a las figs. 15, 16 ¥ 17, los ramales de
pias entes citados penetran en el sitio de colocacién de di-
chas plies a través de envolturas semirrotatorias 77 y 78 adap-
tadas para acoplar los pares de codos de los rameles de puas
con los codos dobles del ramal principal.

Las envolturas 77 y 78 llevan tiras acanaledes que se
extienden a trevés de las aberturas 124 rectangulares y se
sujetan en elles, practicadas e través de un blogue cilindri-
co 125 montado en cojinetes antifriceidn 126 sostenidos en un
blogue 127 fijo en el soporte 30 (véase fig. 10) y provisto
de aberturas seperadas e través de las cuales se extienden y
mueven en veivén les verillas 107.

Las envoltures 77 y 78 estén sparadas s distancias
igueles en y de los ledos opuestos del eje del bloque cilindri-
co 125 en disposicidn elternsda, estando ls envoltura 77 in-
vertida en la posicidn normel y estando el ledo ebierto de la
envoltura 78 més elevade (véase fig. 15).

Los extremos de entrade de las envolturas estén ensan+
chados pare recibir el par de ramales de pidas cuando se han
hecho aveanzar por los pares de rodillos 31 y 32 y los extremo%
delanteros de los remales de pias se han llevado hacia adelant
te para acoplarse con los codos dobles del ramal principal M.

Los remeles de puas se hacen avanzar para cruzar al

remal principal un poco entes de que este Ultimo se ponga en |
reposo y para asegurar que los ramales precedentes pasarédn unT

por encima y el otro por debajo del ramsl principal, previén.--i
!
dose en cada envoltura un sallente 128 conformedo para ajus— |

tarse dentro de los codos de los reaspectivos ramales de pies

(fig. 17).




10

15

20

25

e e i

Cuando se han hecho mvanzar los remeles de plas B, se
desdobla hacie arriba y hacia abajo por loe salientes 128 de
tal modo que los extremos delenteros ebren al ramel principel
¥ después que éste se bone en reposo con el doble codo en la
posicidn de colocacién de las pies, los codos delanteros de
los remeles quedan situsdos bare acoplarse con el codo doble
estacionario del remal prinecipel.

Los selientes 128 estdn separsdos de la posiecidn ge
colocacidn de las pias Por une distancis esencialmente iguel
&l peso de los codos en los rameles de pues, de suerte que
cuendo los codos de las pies delanteras quedan elineados con
el codo doble estacionario, los codos de puas inmedistemente
siguientes quedan enganchados por los salientes 128, permi-
tiendo as{ a los codos delanteros penetrar en los correspon~
dlentes codos del codo doble estacionario.

Con objeto de asegurar el enganche o acoplamiento de
los codos de los ramales de puas que siguen a los codos delen—
teros de los mismos, con los salientes 128, se prevén muelles
129 que se apoyan sobre los codos procedentes y los obligan a
ecoplarse con los salientes.

Después que asi se he terminado la introduccidn de los
remales de pues B, los codos 130 ¥ 131 se colocan en posicidn
bare acoplarse con los respectivos codos 132 y 133 del codo
doble del remal principal.

Pare efectuar este acoplamiento se hacen girer parciele

mente las envolturas 77 ¥ 78 gracias a un movimiento angular

del blogue cilindrico 125, el cual para egte objeto lleva en

|
la circunferencia dientes 124 engransdos con una cremallera
vertical 135 fije en el blogue de montaje 108. |
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Durante el movimiento inieial hacis sbsajo de las va-
rillas 107 y el blogque 108, la cremallera hace girar parcisl-
mente el blogue cilindrico dentado 125, haciendo assi girar =
los codos 130 y 131 desde las posiciones ilustredas en las
figs. 20, y 21 & las posiciones de las figs. 22 y 23, en las
cuales los codos 130 y 131 estén preparados pars egerrar o em~
palmar‘el codo doble.

Simulténeamente &l descenso de las varilles 107 y el
bloque 108 realizado por el excénirico 110, se eleva el blo-
que 115 por los excéntricos 118 como antes ya se he descrito.

Cuando se aproximan entre si los blogues 108 y 115 las
mordazas 79 y 80 cogen & los codos 130 y 131 y los mentienen
firmemente sobre el codo doble del ramel principel, los pares
de cuchillas 81 y 82 cortan trozos para formar las pias de los
respectivos remeles y los extensores 75 y 76 abren los trozos |
de pias para que se cojan por los tejedores 83 y 84 euxilién-
dose el despliegue de los trozos de pua para este objeto por
las mordazas 79 y 80.

Describiremos shora la construccidén y el funcionsmien-
to de los hiledores o torcedores refiriéndonos a las figs. 10
e 14 y & las figs. 18 a 28 de los dibujos.

Con referencie més particular primersmente & la fig.
10, cede conjunto hiledor comprende un menguito rotatorio ex—
terior 136 sostenido por cojinetes antifriceidén 137 preferen-
temente del tipo de aguja, sobre otro manguito rotatorio inte-
rior 138 que a su vez estd sostenido por un extremo mediante
un cojinete de bolas 139 y por el otro extremo mediante un co-
jinete 140 del tipo de aguja sobre el manguito de apoyo 99 su-
Jeto en la caja 73 6 sobre el manguito de apoyo 102 sujeto en |
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le caja 74.
Montado sobre el manguito interior 138 y roscedo con
él se encuentra un casquete 141 en el que en posiciones dieme-

trelmente opuestas se hallen orejetas 142 en las que van fi-

Jos gorrones 143 con pivotes o apoyos pere un par de palancas
144 que puede verse en las figs. 18 ¥ 19. j
Los menguitos rotatorios 136 ¥ 138 de cade sistems hi

lador giran en le misma direceldn pero a diferentes velocida—

des, los mangultos interiores 138 y los casquetes 141 ¥y las
pelancas 144 giran a velocidad mayor que los menguitos exter;J
res 136. ’

Los menguitos 136 y 138 de los sistemas o conjuntos |
opuestos giran & la misms velocidad, pero en direcciones opueg-
tag.

Los brezos 145 de lssg pelances 144 ge extienden por
fuera de las orejetas 142 Y lleven hojas hiladores, en tanto [
que los brazos opuestos de lasg palancas llevan excéntricos o
levas 146 que se mueven en contacto con el extremo del men-
gulto exterior 136 en que estén formadas superficies excén-

tricas 147.

Los manguitos interiores y exteriores 136 y 138 estén
acopledos activamente mediante transmisidn de engranejes por
el &4rbol transversal 86.

Refiriéndonos shore e las figs. 11 y 12 que ilustran
la unién motriz del conjunto hilador 84 en el lado de sslida

del sitio de colocecidén de las puas sostenids ror la caja 74,

8e encuentre enchevetado al 4rbol 86 un mengulto rebordeado

148 &l que va sujeta una rueds denteda 149 y otre ruede den-

tada més pequeiie 150.
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|
tada 151 de menor tamasio formede en el manguito interior 138,,

t

en tanto que la rueds més bequefia 150 engrens con la rueda {

La rueda dentads meyor 149 engrens con otre rueda den

meyor 152 formade en el mangulto exterior 136.

De este disposicidn ge los engrensajes se desprende
que los menguitos 136 ¥ 138 se accionerdn en 1sa mismea direccidn
gunque e velocidades desiguales, girando el manguito 136 més
lentamente que el menguito 138 y el casquete 141 Y las palen-
ca 144 montados en &1.

Segtin esto se comprenderéd que los brazos de levas 146
elcanzarén a los excéntricos 147 en el menguito 136 Y que las
palancas 144 se meniobrerén por ello pers extender o abrir lo
brazos hiladores o lag hojas 145 parsa enganchar con los trozo
de pua sujetados. Los brazos hiladores 145 se hacen con maeyor |
Peso que los brazos de levas 146 ¥ POr consiguiente los dlti-
mos breazos se mentienen en acoplamiento con el extremo del
menguito 136 y pasan alternativemente sobre los excéntricos
147 y los rebajos 153 entre los excéntricos cuando giren los
menguitos.

Refiriéndonos a las figs. 13 Y 14 gue ilustren le
transmisidn de ruedas dentadas del conjunto hilador 83 entre
el &rbol transversal 86 ¥ los menguitos 136 y 138, enchavetadd
al érbol 86 se encuentrs un ménguito similer 148 que lleva

fije una ruede dentade 154 ¥ otra ruede dentade 155 de menor

tamatio.
La rueda meyor 154 engrane con una rueda inactiva 156}
giratoria sobre un.mufidn de eje 157 fijo en la caja 73 v en- !
gran& con otra ruede dentada 158 que es de teamaiio adecuadamen#

te menor que la rueda 154 y ve formada sobre el manguito 138.!

«
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La rueds més pequefia 155 engrane con une rueda ingc- ’
tiva 159 montada glraetorie en uns prolongeacidn excéntrics l6of
del muiidn de eje 157 ¥ le ruede insctiva 159 engrena con 1a |
Truede 161 de tamafio adecuademente mayor que le rueda 155 ¥y ’
formede sobre el manguito 136,

Las relaciones de las velocidades de las ruedas dent
des 154 y 158 y de las ruedes dentadas 155 y 161 delgupo hi- |
lador 83 son similares & las relaciones de velocidades de las
correspondientes ruedgs dentadas 149 y 151 ¥y 150 y 152 gel
€rupo hilador 84 y ambas trensmisiones se eaccionen por el 4r-
bol 86 y las hojas hiladores 155 de embos &rupos girardn a la
misma velocidad, pero bor medio de las ruedas dentades inacti-
ves 156 y 159 las hojas hiladores del grupo 83 girarén en di-
receidn opuesta a la de las hojas hiladoras del grupo 84, '!

Las hojas hiladoras 145 de los grupos opuesgtos se man}
tienen por las transmisiones de engranaje en planos berpendi-

culares entre si{ como se desprende de las figs. 25 a 28 que

zedos 162 y 163 de un ber de trozos de pia agarredos elrededo

ilustran el funcionemiento de la torsidn de los extremos agu-
del doble codo del remel principel I ¥ entrelazados con ells.

La fig. 24 ilustre un par de trozos de puas acabado 4
cortar de los ramasles B por los pares de cuchillas 81 y 82 ¥y
agarrados y extendidos Ya dispuestos peras écoplarse por las
hojas hiladoras 145. |
Inmedietamente después del extendido, agarre y corte
del par de trozos con pias, las hojas hiladoras se extienden
por los excéntricos 147 del manguito 136 pere agarrar las pﬁad
eguzaedes 162 y 163 y retorcerlas en direcciones opuestas para§

entrelazarles con el codo doble del remsl principal M, asegu—l
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El movimiento total de retorcido bPuede realizarse me-
diante le rotacidn de lag hojas hiladoras 145 en 1 1/2 revolu
cidn, subsiguiente al &garre de las mismasg con los extremos
8guzados 162 y 163 de las pdas. !

La fig. 26 ilustre la posicién de les hojas hiledorés
145 y de los extremos de lag pies 2 un cuarto de revoluecién
después de agarrer les primeras con las $ltimas,

La fig. 27 ilustra 1g posicidén de las hojas y de los |
extremos de las barbas al final de media revolucidn, mientresg
la fig, 28 ilustra la posicidn de las hojas 145 a la termina-
cidn de la operacidn retorcedora y de terminarse la unién y [

entrelazamiento de log trozos de las pias con el codo doble /

del ramal principel pars formar las plas salientes. |

=0000000~
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La presente patente de invencidn comprende lasg siguien%
tes reivindicaciones:

1.~ Mééuina perfeccioneda para la fabricacién de elam-—
bre de espino, caracterizada borque comprende medios consten-
temente en movimiento para hacer marchar intermitente Yy axil-
mente un ramal principal con codos, medios motores ¢cooperantes

continuamente y actuantes en relacidén cronométrics pare intro-

ducir intermitentemente al menos un remel formando codos con

pues en entrelazemiento con el ramal principel con objeto de

&coplar un codo del primer remal con otro codo del Wltimo ra—
mal y medios mecénicos funcionables continuemente y cooperan-
tes en relacién cronométrics para el entrelazamiento de los

codos, para cortar el ramel de lag pias con objeto de Fformar

trozos salientes de puas en lados opuestos del ramal princi-
ral y pars retorcer los trozos cortados de puas alrededor del
remel principel para former las pias salientes.

2.- Méquina para la febricacién de alambre de espino,

caracterizada porgue comprende medios continuemente en movi-

miento para mover intermitente ¥ axilmente un ramal principal
con codog dobles separados, medios cooperadores continvemente
en movimiento para trabajar en relscidn cronométrica con obje-
to de hacer que intermitentemente un par de ramales para for-

mer las pdas y con codos separados y perpendiculermente opues-

tos se entrelacen con el ramel principal y se bongan en posi-

cldén para acoplar los codos perpendiculares con los codos do-

-

bles, y medios meecdnicos funcionables continuemente Y cooperan:
tes en relacién cronométrica bera enganchar los codos e rpern-

diculares en los codos dobles, para corter los remales forman-
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| 3.~ Méquina pars la fabricacidn ge alembre de esping

segun lo reivindicado en log puntos 1 6 2, caracterizade por-

10 sectan epn angulo recto y los neceanismog funcionables continug-

15 | al punto de interseccidn Y para aplicar lag pias al codo o co-

20 caracterizada borque comprende medios continuamente en movi-

25 / las pdas con codos diemetralmente Opuestos en interseceidn con
|
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trensformer los codos bPerpendiculares en ptas sslientes y en—t
trelszades con los codos dobles, canprendiendo dichos mecanis-;
mos medios pare desplagzer los remeles de las plas con ocbjeto |
de que pasen respectivamente bor encime y por debajo del ramel
principal y enganchen los codos prerpendiculares de 1los reme-
les de puas con los codos dobles del remel principel, medios
para encestrar o engenchar los remales de las plas &l remsl

principal con codos perpendiculares entrelazados con los co-
dos dobles, medios pare corter trozos de pues de 1los remales

de puas engenchedos, medios para extender los trozos de pias

cortedos y medios hiledores o retorcedores en rotecidn conti-
nue ecoplebles con los trozos de puas extendidos con objeto |
de retorcer & estos Ultimos alrededor del ramal principal par%
entrelezarse con los codos dobles de éste.

5.~ Méquina pare la febricacidn de alembres de espino
segun lo reivindicedo en cualquiera de los puntos 1, 2, 36 4|
caracterizada porque los medios continuemente en movimiento
pere trasladar intermitente Y exilmente al remal brincipal,
comprende un par de brgenos rotatorios y medios cooperadores

continuamente en movimiento que introducen intermitentemente

el ramal o ramales de pias y que comprende un s0lo par o dos
reres de dSrgenos rotatorios, poseyendo dichos Orgenos rotato-
rios porciones de agarre acoplebles con el ramel o remeles y
adeptadas pars hacerlos avanzar periddicemente ¥y otras por-

ciones relevadas y adeptadas pare aflojar o libertar periddi-

camente al ramel o remales bare gue permanezcean temporalmente |
estaclonarios.
6.~ Méquine para la fabricacidn de slambre de espino

|
|
!
i
segun lo reivindicado en el punto 5, carscterizads porque el j
|
g
r
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par o peres continuemente rotatorio de Srganocs comprende rodid
llos engreanados giratorios en sentido o direccidn opuesta, en-
tre los que pasen el ramal o ramales y las porciones de agarr%
comprenden secciones cooperantes arqueadas de las periferias
de los rodillos que pueden acoplarse con el ramsl o remales

Yy hacerlos svanzer y'las borclones relevadas comprenden gec-

ciones cooperantes arqueadas y rebajades en las Periferias de

los rodillos adaptadas bara desembarazer y liberar el ramal
0 rameles con objeto de que permenezcen temporslmente en re-
poso.

7.- Méquine pere la febricacidn de alambre de espino,
segin lo reivindicado en los puntos 5 6 6, caracterizads por-

que se forman dientes salientes ¥ rebajos adjuntos de perfil

complementario enganchables bor los dientes de las porciones
de agarre o secciones arqueadas del par de érgancs o radillos
rotatorios que trasladan al remel principal, graecies a lo cuai
este ramal principal se models con codos dobles separados, y
en la que se forman dientes salientes en las porciones de age+
rre 0 secciones arqueades de un brgano o rodillo rotatorio de

cede par de érgancs o rodillos de entrega de un remal de plas

¥y rebajos complementarios embragables por los dientes salien-
tes se forman en el otro érgano o rodillo rotatorio del rar,
gracias a lo cual se formen codos perpendiculares en el remal

de puas separados entre si s intervalos espaciados.

8.~ Méquine pera lsa fabricacidén de alambre de espino,
segin lo reivindicedo en los puntos 6 § T, caracterizada bor- |
que el par engranado de rodillos continuamente giratorios y qée

|
periédicamente hacen avanzar y aflojen el ramsl brincipel, y {

los pares engranados de rodillos continuamente giratorios quef

i
i
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periddicamente hacen avenzaer y aflojan los remeles de pias,

S€ unen y accionan por intermedio de trenes de engrensjes se-

{
parados con un érbol motor comin Y se prevén medios de embra—’

gue en el tren de engrenejes del par de rodillos gque trasladaﬁ
¥y eflojan &l ramal Principal y son desembragables para coloc
&justademente dicho par de rodillos en relecidn a los pares d
rodillos alimentadores de los rameles de pias y aflojadores j
de los mismos.

9.~ Méquina para la fabricacién de alambre de espino,
segin lo reivindicado en el punto 8, caracterizads porque ge |
rrevén medios ajustables, P.ej. un acoplamiento vernier, en I
uno de los trenes de engranaje, gracias a log cuales puede
a&justarse con exactitud la colocacidén del bar engransdo gde
rodillos con relacién g los pares engranados de rodillos.

10.~ Mdquine pars 1g fabricacidn de alambre ge espino*
segin lo reivindicado en el punto 4, caracterizads porgue los |
medios de egerre, los nedios cortentes y los medios extensore
comprenden respectivamente bares cooperantes de garras, pares
Cooperantes de cuchillag cortedoras y expeangionadorss coope~
rentes sujetos en montajes méviles relativamente on vaivén
¥ colocados en los lados opuestos de,y méviles en vaivén per-
bendicularmente sl bPlano comin de los rameles principeles y
los remales de pias.

1l.- Méquina segin 1o reivindicedo en el punto 10, ca-

|

racterizuads Porque los montajes méviles en vaivén se sccionan
!
por excéntricos de un drbol ge leves continuemente rotatorio {

|
bere eproximar el plano comin con objeto de realizar les ope~ |
|

i
!

raciones de lag garras, de las hojas cortadoras Yy de los exten-

Sores y mediante muelles ge retrotraen a lg dirececidn opuesta.
!

i
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12.- Méguina segin lo reivindicado en el punto 11, ca-
racterizada porque uno de los montajes méviles en vaivén se
sujeta a un par de varillas paralelas separadas y deslizables
acoplades entre si mediente una traviesa mdévil que lleva un
rodillos maniobrable por un excéntrico en el drbol de levas
y el otro montaje mévil en vaivén puede deslizarse en las ve-
rilles separadas y lleve montados en &1 rodillos acoplados
por un par de excéntricos simileres en el drbol de levas.

13.~ Méquina pears la fabricacidén de alambre de espino
segin lo reivindicado en el punto 4, caracterizada porque el
medio pare desplazar los remeles de puas con objeto de que
pegen respectivamente por encime y por debajo del ramal prin-
cipel y para acoplar los codos perpendiculeres del primero con
los codos dobles del ¥ltimo, comprende un per de guias para
dirigir los extremos primeros en el avance de los ramales de
pias para que se empalme con el ramal principel, salientes en
le gule pare desplazer los extremos primeros de los ramales
de pdes con objeto de desembaragzar el ramasl principal, un &r+
gano oscilable en el gue ven montadas las guiaes mévil angular+

mente paras enganchar los codos perpendiculares de los remeales

de puas, con los codos respectivos gue comprenden los codos
dobles del ramel prineipal, y medios peara mover angularmente
al 6rgeno oscileble. ‘

14.- Méquina pars le febricacldén de alembre de espino
segin lo reivindicado en los puntos 10, 11 6 12, caracterize-
da porque los medios para desplazar los ramales de puas con
objeto de que pasen respectivamente por encima y por debajo
del ramal principal y pers acoplar los codos perpendiculares
del orimero con los codos dobles del dltimo, comprenden un per

de envolturas con entrades abiertas pare recibir los mamales
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de pdas que avanzan y adeptadas para dirigir los extremos de-
lenteros con objeto de que se acoplen con el ramal principal,
galientes en las envolturas pare desplazer los ertremos delan-
teros con objeto de desembarazar el ramsl prineipal, un bloque
cilindrico montado rotatorio en un soporte fijo que sostlene
les envolturas en relacidn vertical vecilante y mévil anguler-
mente pare accionar les envolturas con objeto de que agarren
los codos perpendiculares de los ramales de puas con 1os res-
pectivos codos que comprenden los codos dobles del ramal prin-
cipal, dientes circunferencieles en el blogue cilindrico y ung
berre de cremellera unida & uno de los montajes méviles en
veivén y engranados con los dientes de engransje y maniobrables
en relacidén con el movimiento de vaivén del montaje para mover
engulermente al blogue cilindrico y & las envolturas.

15.- Mégquina pare la febricacién de alembre de espino,
gsegun lo reivindicado en cualquiers de los puntos 4 a 14, ce-
racterizada porgue los hiladores o torcedores continuamente
rotatorios giran en direcciones opuestas y estén colocados
respectivamente en lados opuestos de le linea de traslado de
los ramsles de puas, y cede hilador o retorcedor comprende un
par de Organos rotatorios en rotacidn continua en el mismo
sentido o direccidn con velocidades diferentes, y un par de
érgenos retorcedores acoplable con los trozos de puas corta-
dos y sostenido pivotademente en uno de los drganos rotatorios
¥y mentenido bajo le influencie de la fuerza centrifuge en em-
brague con excéntricos del otro drgeno rotatorio, graclias a 1lo
cual en correspondencia con la diferente velocided de los 6r-‘
ganos rotatorios los excéntricos extienden a los drganos re-

torcedores en posiciones de trabajo pars engencher con los trg-
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zos de puas y permitir que los dérgenos retorcedores se empul—
jen a posiciones inactivas mediante fuerza centrifugs.
16.- Méquine are la febricacién de elembre de espino,

segun lo reivindicado en el punto 15, caracterizade porgue

los Organos rotatorios comprenden manguitos cilindricos dispueb—

tos coaxilmente uno dentro del otro, girando el menguito in-
terior a mayor velocidad gque el manguito exterior y llevando
los dOrganos retprcedores que comprenden palencas con brazos
formados como hojas acoplables con los trozos de plas y otros
brazos formados como leves que bajo el influjo de la fuerza
centrifuga se acoplan con excéntricos formados en un extremo
del manguito exterior.

17.~ Méquine para la febricacidn de alembre de espino,
segin lo reivindicado en el punto 15, caracterizada porque
comprende un par de cajas dispuestas en posiclones separadas
en los lados opuestos de la linea de traslasdo de los rameles
de pias, un par de menguitos alineados y rebordeados fijos en
les cajas y que sostienen los manguitos cilindricos interior
¥ exterior rotatorios, engranajes en una de las cajes unidos
activemente a los manguitos cilindricos sustentados por lsa
caja, engranajes en la caja opueste unidos activamente a los
mangultos cilindricos sustentados por la caja y adaptados pe~
ra hacer girar a los manguitos cilindricos en elle en direc-
cién opuesta a los manguitos cilindricos de la primera ceaja
citada y un 4rbol comin de accionamiento acoplado a los en-
granajes o transmisiones de las dos cejas.

18.~ Néquine para la fabricacidn de alambre de espino,
segin lo reivindicedo en el punto 17, caracterizads porque

posée una gula tubular pars el ramsl principal que se extiende
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exilmente & través de uno de los mengultos rebordeados y otre
guia tubuler pera el alembre de espino acabado, que se extien-
de axilmente a través del manguito tubular colocado en el la-
do opuesto.

19.- Méquine pere la febricacidén de elambre de espino
caracterizade porque lleva rodillos engranados y continuemen-
te rotatorios en sentido o direccidén opuesta, entre los cua-
les pase el ramal o ramales, porciones de agarre gue compren-
de secclones arqueadas cooperantes de las periferias de los
rodillos embragables con el ramal o ramales & 1los que hacen
gvenzar, secciones también arqueasdas y rebajades de las peri-
ferias de los rodillos edaptadas para dejer libres y aflojar
el ramal o remales con objeto de gque permanezcan temporalmen-
te en reposo, y dientes salientes y rebajos correspondientes
de perfil complementario que pueden embragarse en los dientes

de los rodillos engranados, graclas & lo cual se forman dobles

les de pias.

20.- Néquina para la fabricacidn de alembre de espino,
caracterizada porque comprende medios de agarre, medios de
corte y medios de expansidn constituidos respectivemente por
pares cooperantes de garras, pares cooperantes de hejas cor-
tadoras y expansionadores cooperantes esegurados a correspon-
dientes montejes méviles en vaivén y colocados en lados opues-
tos del plano comin de los rameles principales y de los desti-
nados & las pias y mdéviles perpendicularmente en vaivén.

21l.~ Méquina pere la febricacidén de alambre de espino,
ceracterizade porque lleva hiladores o retorcedores continua-
mente rotatorios en direcciones opuestas y colocados respec-

tivemente en lados opuestos de la linea de traslado de los ra-
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codos en el remal principal y codos perpendiculares en los rame



*

15

males de plas, comprendiendo caeda retorcedor un par de 8rganos -
rotatorics de modo contfnuo en el mismo sentido y direccidén
& diferentes velocidedes, y un par de Srganos retorcedores
acoplables con los trozos de pﬁas cortedos y sostenidos pivo-
tadamente en uno de los Grganos rotetorios y mantenidos bajo
la influencie de fuerza centrifuga en acoplamiento con excén-
tricos en el otro Srganoc rotetorio, grecias & lo cual en con-
formided con la diferencis de velocided de los Srgenos rote~
torios los exc&ntricos extienden a los Srgenos retorcedores &
posiciones de trabajo pers acoplarse o engenchar con trozos
de plias y permiten retirar los &rgenos retorcedores a posicio-
nes inactivas gracias a la fuerza centrifuge.

224~ M&quina perfeccionada para le febricacién de alam
bre de espino.

Segln se describe y relvindice en la presente memorie
deseriptiva y se llustra con los dibujos que & la mlsme se
acompafiens

Conste este memorie de trelnte y cuatro hojas follades

y escritas a mbquine por una sola de sus caras,

Madrig, e 22 FEB 1855
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