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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE gfios

cuyo privilegio se solicite parag todo el
territorio necionel, sus colonias y pro-

tectorado de Marruecos, a favor de:
Don Rodrigo FIGUERAS MUNOZ

de nacionalidad espgfiola, domicilisdo en
Bercelona, calle Balmes, mim. 135 - 12 18

relativo a:

"MEJORAS EN LA FABRICACION IE PIEZAS MOL-
TEADAS IE PIEDRA ARTTFICIAL".
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MEMORTA DESCRIP;‘IV{Q % ﬂ 9 48

La fabricacién de piezas de piedra artificisl em-

pleada con fines decorativos en fachadas de edificios y en

- congtrucclones en general, se efectﬁa normalmente por moldeo

de una "pasta hfimeda", es decir con un contenido minimo de
agus, formads por unﬂmortéro constitufdo por cemento blanco
o0 coloreado, y de uns mase de cemento portland artificial,
dispuestas esmbas en capas de maners que la pasta de cemento
blanco o coloreado aparezca por el exterior y le masga de ce-

mento portland quede dispuesta por la parte interior de la

Segdn la técnica actuaslmente en uso, inmediatamente%
despuds de moldeada la pleza y aprovechando la consistencia
que la misma ofrece gracias al empleo de paste himeds, se pro-
cede al vaciedo del molde, sin esperar lg aparicidn del fra-
guado primario de los aglomersntes empleados. Esta manera de
proceder, que indudablemente dada le rapidez de ejecucién
resulta relativamente econdmica, tiene el inconveniente de
que las pastas himedas empleadas conducen a la obtencién de
plezas finales porosas y poco duras, circunstancias gque a
veces son perjudiciales pare la construccién. ﬁa porosidad
hace que la piedra sea un buen vehiculo para la transmisién
de humedades de una cera & otra del edificio, y el mismo
tiempo que la piedra artificial obtenida tenga una excesiva

tendencia a absorber y retener el agua de la atmdsfera, con
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los perjuicios que ellc representa. lLia pooa dureza de las
plezas, es asimismo otro inconveniente gue hace que éstas,
por golpes fortultos, se descanten fédcilmente, perjudicendo

gus cuslidades estétic8S. = = = = = = = = - - - - e = - -

Los inconvenientes citados, en parte, vienen sien-
do eludidos con el empleo del llamado granito ertificisl, que
se fabrice empleando granos de mérmol eglomerados unos con

otros mediente mortero de cemento con mayor contenido de

. agua que en el caso anterior. En la fabricacibn del granito

artificial las plezas correspondientes se dejan fraguar en
los moldes y requieren un pulido de su superficie exterior
que debe efectuarse imprescindiblemente con el empleo de
medlos abragsivos de acci&n enérgica. Dada la naturaleza de
los granos empleados, la durezs del grenito artificial no

es todo lo grande que seria de desear, puesto gue una dureza
elevada seria perju&icial pare la ejecucidn de la operacién
de pulido de la superficie. Por ello, el granito artificial,
siendo un material de mejor presentacidn y apariencia que

el primeraemente citado, conserva todavia parte de sus defec-

tos, ¥y resulta a un coste considerablemente superior. — - -~

A la vista de este estado de cosas, se han ideado
las mejoras segin el invento, cdn las cuales pueden obtener-
se piezas de piedre artificial de gran dureza e impermeabi-
lidad y de una presentacidn gque supera la del granito arti-

ficial, sin necesidad de requerir las costosas operasciones
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de pulido que encarecen indebidemente el precio del mismo.

Se caracterizan las presentes mejoras por el hecho
de efectuar un llenado inicial de los moldes con una “pasta
mojadae" preperada con lechada de cemento y granos de éie-
dre no”calcérea, siendo el cemento preferentemente blenco,
con o sin adicidn de colores, de acuerdo con los efectos
erométicos que hayan sido previstos en el.proyecto de la
obra. E1 llenado de los moldes con esta "pasta mojada" se
efectia de manera que la mezcla de lechada ¥ granocs de ﬁie—
dra quede distribuida sobre las paredes interiores de la

caja de moldeo, formando una capa de mediano espesor, es

decir del orden de 1 a 3 cy. Después de este llenado inicial,

se procede sl revestimiento de dicha cegpe con unha sezunda
capa de mayor espesor, o capa de refuerzo, formada a base

de mortero corriente de cemento portlend, = = = — = = - - =

Otra caracteristica de ;as mejoras, consiste en
gue el desmoldeo o vaciado del molde no se efectia inmedia-—
temente, sind después de transcurrido el intérvalo de tiem-
po necesario para obtener un fraguado primario de los aglo-
nerantes empleados, lo cual normelmente tendrd lugar a las
24 horas. Una vez desmoldeada la pieza, y mientras todavia
permanece tierna la delgada pelicule de lechada gque exte-

riormente recubre al grano empleado, se procede a unaz eli-

i

minacién parciel de la misme mediante un frotado al agua regﬁ

lizado sobre las carsas exteriores de la'pieza. BEste lavado
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hard desapesrecer sustancialmente dicha pelicule sin per-
nitir, no obstante, la eliminacidn completa del cemento,
que, en tforma de patina residuael, quedaré todavie recubrien-

do 21 grand, = - - = = - - = - e e e e e e e e - - -

Otre ceracteristica, por Ultimo, coneiste en que
une vez slcanzado el fraguado definitivo de los aglomerantes
se procede a la eliminacibn de la patina residusl antes ci-
teda, efectuando pare ello un levedo superficial de las ca-
res exteriores de le pieza con un dcido inorgénico diluido,
dcido que por su acentuada accidn corrosiva y su reducido
coste en el mercado serid preferentemente el dcido sulfdrico

del COomEerCiOe m = = = = = m = = - - - - - - e - - - - — - -

Procediendo de le manera indicada, se logra cons-—
truir piezasvde piedra artificial que asemejan notablemente
el tipo de piledra llamado "Fulget" muy aprecisda en el ramo
de comstruccién, por su viétosidad ¥y buena apariencia. Leas
piezas obtenidas, ademés, gracias al empléo combingdo de
granos no calcéreos y de lechada de cemento adquieren exte-
riormente una dureza é impermeabilidad no conocidas en nin- .
guna de las pledras artificialess que actuaslmente vienen
construyéndose. Con la durezs se evitan fracturas en el
trensporte y desgastes en la obra ya realizeada, haciendo
d@ificil, por no decir imposible, clavar clavos por los me-
dios habituales en los muros construidos con dichas piezas,

cortando frecuentes abusos de los usuarios de los edificios

los cuales, sin atenerse a ninguna conveniencia de orden es-
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tético, no vacilan en suspender en lesg fachadas aprovechan-

do tales clavos, elementos de dudoso gusto que perjudican

el efecto ornamental del conjunto de la fachada. - - - -

La impermeebilidad alcenzade supere & la que pue-
den der de sf ciertos productos hidréfugos que se han inten-
tado adicioner, en el curso de su faebricacién, a las pie-
dras ertificisles obtenidas por los métodos usuales, con
la ventaja de no tener que incurrir en gestos adicionales y
de quedar evitada Hie disminucidén de resistencia que los hi-
dréfugos, como toda sustencia extrafia, producen en los aglo—f
merantes hidrdulicos. Otra ventaja, todavia, consiste en el
aspecto granulado exterior qﬁe se obtiene en las piezas gra-— .
cias al frotedo al agua y el lavado el 4cido, puesto qpeAeg"
te aspecto gramulado es de un efecto estético apreciable é

impide que personas desaprensivas puedan raysr o dibujar

- en las paredes, o adherir carteles publicitarios a las mis-

Descritas convenientemente las mejoras que cons-—
tituyen el objeto de la présente patente de Invencién por
veinte afios, se hace constar que en ellas podrén intro&ucir—‘
se todas aquellas variantes operativas gque la experiencia |
¥ la técnica en el ramo de la construccidn puedan aconse-
jar, y esimismo que su aplicacidn podréd tener lugar en pie—
zaes de cualesguiera formes y dimensiones, con destino a

cuelquier obre o partes de obras, siempre gue s4 mantenga
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en lo fundemental el espiritu de le invencidn y que no re-
sulte desvirtuade su esenclelidad, que es la que se remi-

me y concrete en los términos de la sigulente:
N OT A

Se declaren de noveded, prepieded y utilided pars
todo el territorio emspafiol, sus colonies y Protectorado de

Marruecos, las siguientes:

IVINDICACIORNES

t 2 S

 18,- Mejoras en la fabricecién de piezas moldea-
des de pledre ertificiasl, caracterizades por el hecho de
iniciar el moldee con una operacifén consistente en distri-
buir sobre les peredes interiores del molde una cape de me-
diano espesor preparads a basé de lechads de cemente y g&rm-
nos de piedra no ocalcédrea, resistentes & los écides inorgh-

 28,- Mejores segin la anterior reivindicacién, ce-
racterizadas por el hecho de que la cape antee citada se re- f_
viste interiormente de una capa de refuerze formade per mor-
tere de cemente portland, mentenifndose ambas capas en el
molde durente el intérvale de tiempo necesarioc para obtener

un freguado primerio de los aglomerantes empleados. - - -~

38,.- Mejeras segin las reivindidaciones preceden-
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tes, caracterizedes por el hecho de que una vez desmoldeade
le pleze se procede & un ecabedo de la superficie visible de
la mlisma, 2 cuyo efocto se elimine por frotedo 81 agus une
rerte sustencisl de le pelicule de lechads que exteriermente
recubre & los granos, realizéndose este operacién mientras
diche pelicule se mentiene todavie tierns, y completdndose

el ecebedo, une vez se ha sloanzedo el fraguedo definitivo

de le pieze, mediante stague de le petina resideral que per-
menece sobre leos grenos con un fcide inergénico dilufde, pre-
ferentemente foido sulfiricos = = ~ = = = = = = = - = - = @

48.- 'MEJORAS EN LA FABRICACION IE PIEZAS MOLIEA-
DAS TE PIEDRA ARTIFICIALY. = = = = = = = = = = = = = = = =
Todo elle conforme se describe y reivindide en
el ourseo de la rresenie Memorie gue censte de oche hojas
foliadas y mecanogrefisdas por uns sola dé 8us CEeras.
Madrid 81 de Febrero de 1.955
P, A, de ,
D, ROIRIGO FIGUERAS MUROZ.

Lvis Triana Arroyo
P R
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