PATENTE DE INVENCIORN

oo i a2 = 22EL

& favor de
Don José M2 SANGLAS CASANOVAS - de nacionalidad espafiola =
domiciliado en Av. José Antonio, n2 655 - BARCELDNA .
por: |
» Procedimiento pare alimentar las continuas de hilar con
cinta de manuar.”
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Memorlia Descriptiva

Bn la técnica moderns de hilatura se na logrado
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obtener unos estirajes tan elevados de la mecha o cinta

de fibras, que ya es posible transformar directamente una
cinta de manuar en hilo, suprimiendo los repetidos pasos
de mechera que encarecen la fabricacién y no mejoran la cg
lidad del nilo.

Sin embargo, la ejecucién préectica de la hilatura
directamente desde cinta de manuar presenta dificultades
que son especialmente debidas a que la cinta de manuar,:
por no tener torsién, no tiene cohesién entre las fibras
que la forman y en consecuencla es extraordinariamente
delicada de manejar, 1o que dificulta la alimentacién
de la continua en buenas condiciones.

Se ha intentado devanar en bobinas la cinta arro=
llada en el bote de manuar, dandole una pequefla torsién,
necesaria para que pueda arrollarse en la bohina, y colo~
car estas bobinas en la continus, como si fuesen bobinas
de mechera pero esto aparte de que es una operacién que per-
judica la regularidad y uniformidad de la cinta, tiene el
inconveniente de que esta torsidén, que se le ha de dar,
sunque sea pequefia, he de deshacerse en la continua y hace
perder a la cinta las excelentes condiciones que tiene en
el bote de manuar.

El procedimiento objeto de esta patente, permite
alimentar la continua con la cinta de manuar en las mismas
condieciones en gue se halla dentro del bote, sin alterar
para nada su disposicién y arrollamiento, y solamente tras~
ladando porciones de cinta del bote de manuar & la contim
nua, de tal manera, que su manejo resulta ficil y no sufren
la més pequefia alteracién.

Consiste este procedimiento en extraer del bote la

cinta de manuar, tal como est& arrollada en &1, sin alterar
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su disposicién y errollemiento y dividir el contenido
del bote en varias porciones, introduciendo unas placas
por entre las espiras de la cinta y rompiendo la cinta
por el punto en que se introducen estas placas. Se obtie
nen asi de cada bote de menuar, un cierto némero de ovi-
lios o paquetes de cinta, en cada uno de los ousles este
cinta estd completamente intacta, y estos ovillos, se
llevan a la fileta de la continua, en lugar de las bobinas
de mecha usudes. La cinta de estos ovillos se desarrolla
pasando por una varilla o guia mechas, sin que el ovillo
tenga que girar, y va &l mecanismo estirador correspondien
te. '
Pera facilitar la operacidén de retirar la cinta
del bote, sin alterarla, se dispone en el interior del
bote una piesza semicilindrica, de plancha u otro material
apropiado, que forma un forro de quita y pon, que compren—
de la mitad de la superficie cilindrica del bote y el fondo
del mismo. Cusndo el bote esté lleno, se inclina el bote
poniendolo er posicidén horizontal, de manera gue la cinta

quede descansando sobre esta canal, se retira 1ia canagl del

-bote, con toda la cinta arrollada y sin tocar la cinta de

la canal se introducen Las placas de divisién y se rompe

la einta en ovillos. Para colocar estos ovillos en la con=-
tinua, se puede simplemente disponer en iLa fileta unocs alo~-
Jjamientos semicilindricos apropiadés parg recibir estos
ovillos y trasladar los ovillos a estos alojamientos, co=
giéndolos con una mano y con la placa gque ha servido parsa
dividir la cinta. ‘

, Esta operacién resulta sin embargo algo dificil
de ejecutar y para que resulte mas sencilla y segura, se

pueden emplear unos botes pequefios, de didmetro ligeramen
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te mayor que el bote de manuar y de altura correspondiente

a 1a altura de los ovillos. Estos botes tienen en su super-
ficie cilindrioa un corte o ranura longitudinal que llega
hasta el fondo del bote y de ancho suficiente para permitir
el paso de lg mano. Unsa veé dividido el contenido del bote
en ovillos, el operario coge cada ovillo entre una manc y
la placa que ha servido para dividirlo y 1o coloca en el bo=
te abierto, despuds de 10 cual retira la mano por la aber-
tura del bote. Estos botes cargados de cinta de manuar se
trangportan hasta la continua y se colocan en la filets, sin
que en todas estas operaciones la cinta de manuar sufra el
menor deterioro.

En el planc adjunto, se representa esquematicamente
la manera de ejecutar este procedimiento.

La figura 1l representa el bote.de manuar, con la
pieza interior en forma de canal, en la posicién que adopta
para retirar la cinta arrollada en él. No se ha representado
en esta figura la ocinta para mayor claridad del dibujo.

La figura 2 repregenta la canal retirada del bote
¥y llena de la cinta y la manera como se divide en ovillos
por medio de las placas divisorias.

La figura $, represeni& a mayor escala, una vista
por el extremo, de la cual de la figura 2 cargada de cinta,

| Las figuras 4 y 5 son respectivamente vistas en perg
pectiva y por un extremo de la fileta de la continua dispueg
tg especialmente para recibir directamente los ovillos de
mechae

La figura 6 es una vista de uno de los botes pequefios
abiertos, para colocar la mecha,

La figura 7 es una vista por un extremo de la fileta

de la continua cargada con los botes de mecha.
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Como se ve en las figuras 1 y 2, paras la ejecucién
de este procedimiento se completan los botes de manuar
usuales -l1- gplicando en su interior una pieza semiciline
drica ~2- de chapa u otro material sapropiado que consti~
tuye un forro o doble pared que abarca la mitad de la su=
perficie cilindrica del bote y tiene en su extremo una
prlaca circular -3~ que se adapta alL fondo del bote. Adew
més, en su borde forma una parte saliente rebordeads =é4-
que prende en el borde -5- del bWte y fija la posicién
del forro -2-.

Este bote se coloca en el manuar y se llena del
modo usual. Una vez lleno de cinté, se -invierte hagta dar-
le la posicién de la figura 1, y se extrae de su interior
el forro -2- con toda la cinta -6- arrollada, quedando en
la posicién de la figura 2. Se divide esta cinta en dos o
més porciones iguales introduciendo entre las espiras sen-
das placas de divisién -7= y rompiendo la cinta por estos
puntog y asl se obtiene el némero correspondiente de ovie
llos de cinta, de dimensiones apropiadas para colocarlos
en la fileta de la continua,

Estos ovillos pueden colocarse directamente en .la
fileta cogiéndolos con una mano y con la placa =T7w que ha
servido para dividir la cinta. Para ello se hace 1a fileta
constituida por una placa -8~ que se monta en la parte su-
perior de la conthua en lugar de la fileta usual, y que
presenta para cada lado de la méquina una superficie incli-
nada ccn una serie de soportes o alojamientos semicilin =
dricos -9~ pare los ovillos de cinta. Estos ovillos, una
vez colocados en sus alojamientos, gquedan inméviles y la
cinta se desarrolla por la parte superior del ovillo, sim-

plemente gulada por una varilla u otro guia mechas =10,
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Para facilitar esta colocacidén de los -ovillos en
la fileta, se puede utilizar una serie de botes pequefios -I-
como el representado en ia figura 6. Estos botes, son de
didmetro ligeramente mayor que el bote de manuar, a fin
de gque se pueda entrar en ellos facilmente el ovillo de
cinta, y tienen una ranura o0 abertura longitudinal =12~
que llega hasta el fondo del bote ¥y que es suficientemen=—
te ancha para permitir el paso de la mano abierta, de ma-
nera que cogiendo cada uno de los ovillios entre 1a mano y
la placa -7~, se le pueda introducir en el bote ~1ll- ¥
luego retirar la mano por la abertura -12-, Una vez 00l0~
cado el ovillo dentro del bote, este se transporta hasta
la continua, sin que en esta operacifnm se haya de tener
ningén ouidado especial, y se coloca en la fileta el bo-
te cargado de cinta. En este caso log soportes o aloja4
mientos -9~ de la fileta no necesitan tener toda la altura .
del ovillo. |

Como se ve por la desoripcidn que antecede, se lo-
gra por este procedimiento alimentar la continua con cinta
de manuar intacta, que no presenta torsidn, no ha sido de- -
vanada ni ha sufrido ninguna manipulaeién que haya podido
alterar 1as cualidades que tiene en el interior del bote
de manuar, y que por lo tanto estd en condiciones Sptimas

para poder ser hilada directamentee.

———mzmmll H O T A §]s=meew

Se reivindioa como objeto de esta patente:

l.~ Procedimisnto para alimentar las continuas
de hilar con cinta de manuar, que consiste en extraecr del

bote la cinta de manuar arrollada en él, sin alterar su
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disposicién y arrollamiento, dividir en wvarias porciones
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de tamsfio conveniente, esta cinta arrollada, introduclen=
do placas sntre las esplras y cortando la cinta por los
puntos en que se introducen las placas, obteniendo asi
ovillos o paquetes en los cuales la cinta conserva el
arrollamiento propio del menuar; retirar cada uno de eg-
tos ovillos de cinta con el auxilio de la placa correspon= j
diente y llevarlo a la fileta de la méquinsa continua, en
la cuai la cinta del ovillo se va desarrollando por la
parte sﬁperior ¥y 8in girar, guiada por un guia mechas
apropiadoe. _

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién anterior,
caracterizado por dlsponer en el interior del bote de ma=
nuar una pleza en formé de canal semicilindrica qne‘%e
adapta aproximadamente a la mitad del contorno de la sue
perficie interior del bote y tiene en su extremo una pla-—
ca que se adapta al fondo del bote, de manera que una vez
lleno el bote de manuar, se pueda inclinar el bote ponién
d0lo en posicién horizontal y extraer la canal interior
con la cinta arrollada, quedando asi la cinta en disposici&
de introducir las placas de divisién y cortarla en seccio=
nes u ovillose.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque una vez dividida en ovi=
lloa la cinta de manuar, se coloca cada uno de estos ovi=
1l0os en el interior de un bote de didmetro ligeramente
mayor que el bote de manuar y de altura correspondiente
a la altura del owvillo, cuyo bote present® una gberiura
longitudinal suficientemente ancha parsa poder pasar la ma=
no para acompafiar el ovillo y retirarla despuds de coloca-

do el ovillo en el bote, montindose luego en la fileta de
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la maquina continua estos botes cargados de cinta.

4.~ Procedimiento para alimentar las continuas de
hilar con cinta de manuar,

Esta memorilia consta de ocho péginas egcritas por

5 una sola cara.

” . | sanoszons,] B FEB 1955

i | P.A.
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