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La presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacién de elementos Filtradores para aparatos
purificadores y acondicionadores de aceites minerales, parti-
cularmente apropiados para ser utilizados en combinacién con
motores de combustidén interna, maquinas e instalaciones indus-
triales en general.

Uno de los objetivos de la invencidén consiste en crear
un elemento filtrador de aceites intercambiable, apropiado
para diversos tipos de aparatos purificadores y acondiciona-
dores, de flujo relativamente libre y flexible, permitiendo

asi un flujo en proporcién maxima a travos del elemento para
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poner el fldido a ser filtrado y tratado en contacto con
las materias montenidas en el elemento con la finalidad de

cambiar la naturaleza de las substancias deletéreas conte-

. nidas en el aceite lubrificante, aceite combustible u otros

_fldidos a ser purificados y acondicionados.

De acuerdo con la invencidn se dota a dicho elemento
de una envoltura hueca flexible, preferentemente de forma

tubular y constituida de género de punto o tejido extensible

que encierra materias porosas y fibrosas combinadas y mezecla-

das, tales como fibras de algoddn y virutas de madera,
estando previstos ademds medios perfeccionados para cerrar
los extremos del tubo llenado en combinacidén con un Jrgano
central de soporte, hueeo, perforado y rigido que mantiene
las materias de filtraje envasadas en el tubo en su debida
posicidn,

Los dibujos adjuntos ilustran a tftulo de ejemplo no
limitativo una forma de realizacidn, mostrando:

La Fig, 1 una seccidn vertical de un molde utilizado
para la fabricacidn del elemento filtrador y acondicionador
mencionado;

la Fig, 2 una seccidn vertical del propio elemento en
una primera fase de su fabricacidn;

la Fig. 3 una seccidn vertical del propio elemento,
dispuesto en el molde segdn Fig. 1, ya llenado de las mate-
rias de filtraje, pero no acabado todavfa;

la Fig. 4 una seccidn vertical del elemento filtrador
terminado; y

la Fig. 5 una seccidn vertical de un recipiente para
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el alojamiento del elemento mencionado, estando representado
este ultimo en secciun parcial para poder apreciar el modo
de su empleo.

Con la referencia 1 se designa un molde hueco de forma
de copa, de cuyo fondo 2 arranca un vastago central 3 coaxial
con la pared cilindrica 1. La referencia 4 representa un
tubo perforado provisto de bridas,de longitud substancial-
mente igual a la del elemento de filtraje terminado y de
diametro suficiente para permitir su enchufe sobre el vastago
3. Con la referencia 5 se designa un manguito poroso de
ganero de punto o tejido extensible que se enchufa sobre el
tubo 4 con uno de sus extremos introducido en el tubo segln
puede verse en 6 y sujeto por medio de un tapun hueco 7 que
encaja con ligera fricciun en el tubo 4 y aprisiona el
extremo de dicho manguito contra la brida & del tubo 4.

Con el tejido firmemente asegurado de este modo por uno
de sus extremos en el tubo 4) este ultimo es colocado, con-
Jjuntamente con el manguito de tejido en el molde 1, enchu-
fando el tubo 4 sobre el vastago 3, al objeto de permitir
el llenado de la envoltura 5 mediante materias apropiadas
de filtraje, preferentemente a base de desperdicios de
algodun y virutas de madera 9. ElI manguito de tejido $y
el tubo 4 forman entre si un espacio anular para recibir
dicho material de filtraje. La envoltura queda mantenida
en posiciun abierta durante la operacion de llenado mediante
un aro Fflexible 10, por medio del cual se aprisiona el otro
extremo del manguito $ contra el borde superior del recipiente

1 (Fig. 3).
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Una vez terminado el llenado se quita el aro 10 y se
dobla el extremo libre hacia adentro sujetandolo en el
extremo superior del tubo 4 por medio de un segundo tapdn
11 idéntico al tapén 7 antes mencionado. El elemento de
filtraje queda completado de este modo y puede ser extraido
del molde 1 y vostago 3 para utilizarlo.

El elemento es flexible y normalmente aumenta de volu-
men a medida que substancias deletéreas quedan retenidas y
absorbidas en el interior de su cuerpo. Es puds evidente
que la superficie exterior queda dilatada y la interior
oprimida contra el nécleo. La practica ha demostrado que
esta accion se logra en las mejoras condiciones, haciendo
fluir el aceite desde la superficie exterior totalmente
expuesta del elemento hacia el centro comin. En este caso
la accion de expansioén que causa el hinchamiento del cuerpo
del elemento abre naturalmente la porosidad de la superficie
exterior, evitando con ello no solamente la obstruccién de
dicha superficie, sino exponiendo al propio tiempo y en
forma continua nuevas superficies del material de filtraje
dentro del cuerpo del propio elemento.

ElI elemento mencionado tiene una estructura cilindrica
de una masa compacta predeterminada de material de Ffiltraje
gue rodea un soporte rigido hueco y perforado abierto de un
extremo a otro.

La forma de utilizar el elemento descrito se ilustra
en la Fig. 5.

En esta figura se designa con 12 un recipiente apropiado

de forma cilindrica con un fondo de conexidn 13. Este reci-



piente estd provisto de una tapa desmontable 14 mantenida

en posicion por un vastago central hueco 13, que lleva
acoplada una empufadural6é. En lapieza de conexion 13 esta
prevista una entrada defldido 17y una salida de fldido 13,
asa como una porcion Fileteada 19en la cual queda atorni-
Ilada la espiga central hueca 15 Un muelle 20 esta previsto
para asegurar una presioén ascendente contanua sobre una aran-
dela 21 por debajo del elemento 22.

En algunas instalaciones puede ser conveniente atornillar
el vastago hueco 1$ fijamente en el fondo de conexidn 13 y
fijar en al la empufiadura 16 para permitir la separacian de
la tapa 14 para intercambiar los elementos 22. En otros casos
puede ser conveniente unir la empufiadura 16 fijamente con el
tubo central 15 y destornillar este oltimo del fondo 13
cuando se tenga que proceder al intercambio de elementos. En
uno y otro caso el muelle 20 expulsa el elemento utilizado
cuando se levanta la tapa 14.

El elemento de Filtraje alojado en el recipiente 12 en
la forma descrita queda siempre separado de la pared interior
de dicho recipiente y su superficie se mantiene libre de
lodo durante su vida normal. Cuando se levanta la tapa, el
elemento puede salir libremente. En vista de que esta nueva
estructura del elemento queda dilatada efectivamente en
servicio y debido tambian al hecho de que las iImpurezas nor-
malmente contenidas en los aceites minerales ocupan un espa-
cié menor cuando se hallan desintegradas, este elemento de
filtracion tiene un efecto mayor que otros filtros corrien-

tes tanto por lo que se refiere a la accion filtradora como
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NOTA.

a su duracion.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en practica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de
Introduccién, por diez afos, en Espafia, sus Colonias y Pro-
tectorado , o que queda resumido en las siguientes reivindi-
caeiones:

la.- Perfeccionamientos en la fabricaciéon de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales, caracterizados por constituirse un
cuerpo cilindrico mediante un nécleo central, tambian cilin-
drico, hueco, rigido y perforado, una envoltura tubular de
tejido extensible que tiene sus extremos introducidos en
los correspondientes extremos del nécleo y fijados en ellos
por medio de tapones de compresion encajados con friccioén
en el interior del ndécleo, aprisionando los extremos de la
envoltura, y una masa compacta de material de filtraje en
el interior del espacio comprendido entre la envoltura y el
nécleo, dotandose a uno de los tapones de compresidn mencio-
nados de un taladro axial para establecer comunicacién con
el interior del noécleo.

2a.- Perfeccionamientos en la fabricacion de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales segdn reivindicacion 1&, caracterizados

porque los extremos de la envoltura tubular se fijan en los
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correspondientes extremos del nécleo hueco iIntroduciéndolos
en ellos y sujetandolos por medio de tapones tubulares que
encajan con friccion en cada extremo del nucleo y sujetan

los extremos de la envoltura contra esta dltima, quedando

el elemento abierto de uno a otro extremo a través del ndcleo
y dichos tapones de compresion.

36.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS
FILTRADORES PARA APARATOS PURIFICADORES Y ACONDICIONADORES
DE ACEITES MINERALES,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de siete hojas mecanografiadas por una
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