n i) ‘\
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, PATENYE DE INERODUCCION 2 9; 9 0§

"MEMORIA

descriptiva sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ..

ELEMENTOS FILIRADORES PARA APARATOS PURIFICATORES Y ACONDICIO-

NADORES DE ACEILES MINERALES Y OrROS FLUIDOS".

A FAVOR DE:

.Don. CONRADQ PIEPRKOWSKI. . o o

Barcelona,

PreS@ntada €L ... oo e e+

%

i

s e g g 1




PATENTE DE INTRODUCCION

220205

MEMORTIA DESCRIPTIVA

sobre:
»PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ELEMENTOS FILTRADORES
PARA APARATOS PURIFICADORES Y ACONDICIONADORES DE ACEITES
MINERALES Y OTROS FLUIDOS»,

Solicitante: Don CONRADO PIETRKOWSKI,

de nacionalidad alemana, residente en

BARCELONA, Calle Folgarolas, 48,

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacidn de elementos filtradores para aparatos
purificadores y acondicionadores de aceites minerales y
otros flﬁidos, apropiados particularmente para motores, mé-

ch quinas e instalaciones industriales. M4{s concretamente se
refiere la invencidn a una disposicidn mejorada de materia-
les de filtraje para purificar aceites minerales en un grado
dptimo y en un minimo de tiempo,

Una particularidad de la invencidn consiste en la

10 provisidn de un elemento acondicionador de aceite u otro

fldido que permite un flujo relativamente libre y flexible,
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de modo que el fldido a filtrar pueda fluir a través de €1
en proporcidn mfxima para ponerlo en contacto con las mate-
rias contenidas en el elemento con la finalidad de cambiar
la naturaleza de las substancias deletéreas contenidas en

el aceite de lubrificacidn, aceite combustible u otro fidido
a ser reacondicionado y purificado.

Otra particularidad de la invencidn consiste en alojar
detergentes compuestos de elementos combinados de composieidn
qufmica y construccidn ffsica diferentes dentro de un aloja-
miento poroso y flexible, con la finalidad de originar una
multiplicidad de acciones quimicas y mecdnicas en el referido
elemento acondicionador flexible de relativamente libre

flujo durante el paso de los fldidos e impurezas a través de

€1, al objeto de evitar la acumulacidn de deposiciones en el

‘motor, mdquina u otra instalacidn en que el aparato estd

aplicado,

Otra caracterfstica consiste en la disposicidn de ¥na

envoltura flexible y porosa Que;incluye una combinacidn de

elementos de naturaleza diferente con respecto a su reaceidn
contra los efectos de humeédad, dcidos, resfduos resinosos,

carbonilla, polvo, efectos de oxidacidn y otras impurezas

generalmente presentes en aceites minerales yotros flﬁidos,

neutralizando as{ su efecto deletéreo.
Otra particularidad estriba en la provisidn de una

envoltura hueca flexible, preferentemente de forma tubular

~.y constitufda de género de punto o de tejido llano extemsible,

encerrando esta envoltura tubular materiales fibrosos y poro-

s0s tales como algoddn y fibras celuldsicas y estando reple-
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gada varias veces sobre s{ misma bajo tensidn con formacidn
de un hueco central en el que se aloja un ndcleo eldstico
para sujetar el conjunto y evitar la compresidn del elemento
hacia el centro durante su funcionamiento, sirviendo, ademés,
dicho ndcleo eldstico, alojado en el hueco central del cuerpo
tubular comprimido, de base para originar un movimiento hacia
afuera del elemento durante el funcionamiente y provocar con
ellovque los intersticios de la envoltura exterior se abran
gradualmente, produciendo as{ una porosidad incrementada que
a su vez sirve para impedir que la superficie exterior pueda
quedar obstrufda o cubierta de impurezas.

Otra particularidad de la invencidn consiste en que la
envoltura flexible constitufida de tejido extensible o de
género de punto segdn queda expuesto anteriormente, estd
provista de anillos de sujecidn que cierran el centro hueeo
en los extremos opuestos y estdn combinados con un ndcleo
espaciador eldstico alojado en dicho centro que evita que
el elemento pueda acortarse cuandc se halla dispuesto sobre
el tubo central de un filtro o acondicionador de aceite y
que impide igualmente que el elemento pueda acortarse o
destorcerse debido a la accidn de expansidn del material
durante el funcionamiento,

Otra caracterfstica de la invencidn consiste en gue
el elemento flexible y poroso mencionado se aloja en un
recipiente preferentemente de forma cilfndrica y provisto
de una abertura de entrada del fldido en el fondo o en la
proximidad del mismo y de una salida central que termina

tambiéh en el fondo o cerca del mismo, La salida central
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es preferentemente tubular y va combinada con una tapa des-
montable que lleva sujetos el tubo central de salida y el
elemento filtrador, siendo su objeto lograr que el elemgnto
quede extrafdo cuando se desmonte la tapa.

De lo expuesto resulta evidente que la invencidn propor-
ciona una construccidn mejorada de un elemento purificador
de aceites y otros fldidos que tiene las ventajas, primero,
de una construccidén porosa y flexible que se mueve efectiva-
mente durante el funcionamiehto debido al efecto de los cam~.
bios de temperatura y presidn y, segundo, de que dentro del
elemento purificador poroso y flexible quedan alojadas mate-
rias de diferente composicidn quimica que durante el funciow
namiento origihan cambios quimicos substanciales en el f1dido
que pasa a travéds de €1 por una accidn qufmica y catalftica,
purificando y regenerando asf el fldido y devolviéndole su
valor original.

Hasta la fecha ha sido prdctica corriente utilizar
filtros para aceites lubrificantes y fldidos similares que
simplemente absorben las substancias deletéreas dentro del
elemento filtrador hasta que la masa qompleta del material
filtrador quede obstrufda con resfduos. En otros tipos de
filtros corrientemente utilizados queda expuesta Unicamente
el 4rea superficial del elemento fiitrador a la contamina-
cidn Y, por tanto, estos tipos de filtros tienen limitada
su accién a su capacidad volumétrica o al 4drea superficial.,
En el presente casc debe quedar claramente comprendido que
la construccidn mejorada del propio elemento y los materiales

utilizados proporcionan resultados totalmente diferentes,

-h-
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es decir, en ningdn momento durante la vida dtil del elemento
queda acumulado lodo sobre la superficie exterior, debido,

en primer lugar, a la accidn dilaﬁadora del elemento durante
el funcionamiento que origina un aumento gradual de la superw-
ficie exterior y de su porosidad, abriendo de este modo leos
poros del género de punto o tejido extensible e impidiendo

la acumulacidn de lodo. En segundo lugar, los ingredientes
qufmicos dentro del elemento de relativamente libre flujo
originan un cambie qufmico‘en la naturaleza de los fldidos
que pasan a través de él, sirviendo para disgregar e impedir
la aglomeracidn de los ingredientes que corrientemente produ-
cen la formacidn de depdsitos en un motor, miquina, transfor-
mador u otra instalacidn duranﬁe su funcionamiento, Final-
mente, debido a la accidn de flujo relativamente libre del
elemento, los cambios quimicos de los f1didos que pasan a
través de €1 y la accidn de dilatacidn del propio elemento,
mds la accidn catalftica debida a la naturaleza quimica de
los ingredientes de filtraje combinados con la construceidn
general, incluyendo el nicleo espaciador metdlico, se produce
una accidn que segdn ha podido comprobarse por ensayos perma-
nece eficaz durante un tiempe de 5 a 10 veces mayor que la

de los dispositivos corrientes utiiizados hasta la fecha
para la purificacidn de lubrificantes.

Otras caracter{sticas y ventajas de la invencidn podrén
deducirse de la siguiente descripcidn que se hace con rela-
cidn a los dibujos adjuntos. En dichos dibujos:

Fige 1 es una vista en seccidn vertical mostrando la

envoltura tubular de género de punto o tejido extensible

-5 -



10

15

20

25

220205

gontada en un afmazdn para cargarla con los ingredientes
filtrantes,

Fige 2 representa en seccidn vertical la segunda fase
del llenado de la citada envoltura tubular, mostrando los
ingredientes de filtrar y purificar comprimidos en dicha
envoltura porosa y flexible, estando mantenida esta dltima
en posicidn por un recipiente metdlico proviéto de un vds-
tago central,

Fige 3 ilustra en seccidn vertical la tercera fase de
la operacidn de llenado, mostrando la envoltura tubular en
el momento de introducir en el hueco central el muelle espa-
ciador metdlico,

Fige 4 es un corte vertical del elemento terminado en
su forma preferida, _

Fige 5 es un corte transversal del elemento terminado
segin V-V de 1la Fige L.

Fige 6 ilustra en seccidn vertical una variante del i
nuevo elemento,

Fige, 7 representa en'seccidn vertical otra variante del
cartucho o elemento de filtrar.

Fig. & muestra en corte vertical otra modificacidn del
elemento.

. Fig., 9 ilustra igualmente en corte vertical todavfa
otra modificacidn del elemento,

Fig. 10 representa parcialmente en corte vertical el
elemento filtrador en su forma preferida alojado en su corres-
pondiente recipiente que comprende los dispositivos perfec-

cionados para el cierre hermético del elemento entre la

-6 -
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entrada y el tubo central de salida, de tal forma que cuando
la tapa del recipiente es levantada, el elemento queda ex-

trafdo automfticamente del recipiente,

Fig. 11 es un corte horizontal segin XI-XI de la Fig. 10,

Fig. 12 representa una seccidn horizontal del elemento
purificador en su forma preferida, antes y después del uso.

Fig. 13 ilustra en escala aumentada el efecto de 1la
accidn mecdnica y quimica sobre el material de filtraje
cuando las impurezas han sido separadas de los fldidos puri-
ficados,

En la Fig., 1, que ilust;a la primera fase de la opera-
cién de conformacidn del elemento, se designa con la refe-
rencia 1 el tubo poroso de género de punto 0 tejido extensi-
ble mantenido en posicidn para su llenado, Con 2 se designa
un cuerpo hueco met{lico de forma de copa y provisto de per-
foraciones 3 y 4 en la porcidn inferior del mismo. 5 ilustra
un véstago central preferentemente unido con el fondo de la
caja 2. 6 muestra el tubo de llenado en posicidn operativa,
en la que se apoya sobre un aro de goma 7. 8 ilustra un aro
de sujecidn para sujetar el extremo superior del tubo de
tejido 1 firmemente unido con el vdstago 5. De lo expueste
puede comprenderse que el tubo de tejido 1 estd en contacto
con la caja 2 y el vdstago 5 por una misma cara del material.
La forma preferida de colocar el tubo de tejido em su lugar,
consiste en deslizar un largo predeterminado del mismo sobre
el vdstago 5, en volverlo al revés en el fondo de la copa 2,
en colocar un pequefio aro flexible 9 sobre el vdstago y el

tejido para mantener éste sujeto en el extremo inferior del

-7 -
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véstago, en estirar después el tejido hacia arriba y en
doblarlo sobre el horde superior de la copa donde queda
sujeto por el aro de goma 7. El tubo mencionado adopta por
tanto la forma de una W con la porcidn central levantada-

en mds del doble de la altura de la copa. Las materias de
filtrar y purificar se cargan entonces por el extremo supe-
rior abierto del tubo 6 y se comprimen en el interior de

la copa 2.

A medida que el material es comprimido en el interior
de la copa, la envoltura tubular queda estirada entre las
superficies de sujecidn y adquiere de este modo la tensién
suficiente deseada, Una vez que una cantidad predeterminada
de material filtrante haya sido cargada y comprimida en el
tejido tubular 1, se quitan el tubo 6 y el aro de goma 7.
Las perforaciones 3 previstas en el contorno del extremo
inferior de la copa 2 permiten el escape del aire cuando
el material es comprimido en el mismo, cuya compresidén puede
hacerse con un pisén hueco no representado.

Las perforaciones L ilustradas en las Figs., 1 y 2 se
utilizan para el paso de varillas de expulsidn (no represen-
tadas) que en una fase de la fabricacidn se empujan hacia
arriba, lo que produce el desplazamiento de la arandela
libre 10 dispuesta en el fondo de la copa y que de este modo
expulsa el elemento formado.fuera de la copa.

Con referencia a la Fig. 2, las materias purificadoras
estdn representadas en estado cargado y comprimido en el
interior de la copa. Los aros de sujecidn 7 y 8 han sido

quitados previamente y un segundo aro eldstico 11 ha side

-8 -
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aplicado para sujetar tanto la parte exterior como la parte
interior de la envoltura tubular en la espiga central 5,

El extremo superior libre 12 del tejido tubular se vuelve
hacia abajo y se estira por encima de los bordes doblades 13
de la copa. En este momento se hacen actuar las varillas de
expulsidn antes mencionadas y no representadas para lograf
que la arandela 10 quede levantada y expulse el elemento
formado fuera de la copa. Inmediatamente después se estira
la segunda capa del tejido tubular hacia abajo sobre la cara
exterior del elemento tubular hueco,

La tercera fase de la conformacidn del elemento se
representa en la Fig. 3, en la que puede apreciarse una capa
de tejido por el lado intefior y dos capas de tejido por el
lado exterior. En dicha figura se representa un tubo de
extremidad cdnica 14, parcialmente introducido en el elemento

eon el extremo inferior 15 del tejido tubular introducido en

el interior de dicho tubo y sujeto por medio de un muelle

helicoidal espaciador 16 que mantiene el tubo comprimido en
posicidn. Cuando el tubo 14 con el muelle 16 introducido en
é1, son forzados hacia arriba, el extremo libre 15 del
tejido tubular queda introducido en el hueco axial del ele~
mento.

La siguiente fase final de la conformacidn del elemento
queda representada en la Fig. 4. En esta figura el tubo
cénico 1k ha sido pasado por. completo a través del elemento
y el extremo libre 15 del tejido tubular queda introducido
bajo tensidn en el interior del elemento, cubriéndolo también

por su cara interior con dos capas de tejido, es decir al

—9.‘
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igual que en la cara exterior. Al pasar el tubo de extremo
cdnico 14 a través del aro eldstico inferior 9, éste se

abre para permitir el libre paso del muelle espaciador 16

‘recubierto por el tejido tubular, Al retirar después el

mencionado tubo a través del aro flexible superior 11, el
tejido tubular interior que recubre el muelle 16 llega al
limite de su desplazamiento hacia arriba y de este modo
queda retenido por el cierre inmediato de los aros flexibles
9 y 11. Por tanto, el muelle espaciador 16 sirve para mante-
ner el elemento en forma tanto en sentido longitudinal como
horizontal,

El elemento terminado, segdn puede apreciarse claramente
en la Fig. 5, queda recubierto por la parte exterior 17 por
dos capas de tejido tubular extendido y por la parte interiqr
18 con dos capas de tejido tubular comprimido. Los aros fle=-
xibles 9 y 11 reducen el didmetro del hueco axial en ambos
extremos a un didmetro menor que el didmetro interior del
muelle espaciador 16, siendo la finalidad de esta compresidén
lograr un cierre hermético del hueco axial del elemento en
los extremos del mismo cuando se lo enchufa sobre el tubo
de salida de un filtro segin se ilustra en la Fig, 10, Puede

igualmente comprenderse que este elemento, en su forma pre-

ferida, es flexible y'normalmente aumenta en volumen a medida

que las substancias deletéreas quedah absorbidas y retenidas
dentro de su cuerpo. Es pués evidente que la superficie exte-~
rior queda extendida y la interior comprimida, Experimentos
efectuados han demostrado que esta accidén se logra en las

mejores condiciones haciendo pasar el fldido desde la super-
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ficie exterior totalmente expuesta hacia el hueco central
del elemento, En este casc, la accidn de expansidn que
causa un ensanchamiento del cuerpo del elemento abre naturale
mente la porosidad de la superficie exterior, impidiendo con
ello no solamente la obstruccidn de dicha superficie, sino
que al propio tiempo expone contfnuamente nuevas superficies
de las materias purificadoras quimicamente tratadas y no
usadas todavia dentro del cuerpo del propio elemento, Por
tanto, la forma preferente de realizacidn del elemento es
la representada en las Figs, k4 v 5 vy el montaje preferente
se realiza segdn las Figs., 10 y 11,

8in embargo, este elemento puede construirse en formas
modificadas para empleos especiales, tal como se ilustra en
la Fige. 6, en la que el elemento es utilizado como un filtro
de flujo ascendente, pasando el fldido desde el fondo hacia
arriba. En este caso, el tejido tubular empieza normalmente
en 19 v termina en 20 formando una envoltura flexible sopor-
tada y cerrada como un conjunto por el muelle espaciador 21.
Durante el funcionamiento, el casquete perforado 22 mantiene
el elemento filtrador en la parte inferior del correspondiente
recipiente., El muelle 21 gueda soportadec por una arandela
perforada 23, fijada a su véz por medio de una tuerca 224
montada en el ﬁubo central 25. Los aros flexibles 26 cierran
el elemento por la parte interior alrededor del tubo 25.
Durante el funcionamiento la accidn de expansidn del filtro
actda hacia abajo comprimiendo el muelle espaciador 21 y
abriendo de este modo la porosidad del tejido expuesto en

la superficie donde el fldido penetra en el elemento purifi-
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cador,

EBn la Pigs 7 se ilustra otra forma modificada en la que
estd{ dispuesto un tubo perforado provisto de bridas 27, en
uno de cuyos extremos queda aprisionado el tejido tubular
exterior por medio de una boquilla dotada igualmente de una
brida 28, Las materias purificadoras 29 se cargan como en
el caso anterior y después se dobla el tejido 30 hacia aden-
tro comprimiéndolo en el tubo 27 y sujetdndolo mediante una
segunda boquilla 31, En este caso, la accidn de expansidn
del elemento abre los intersticios del tejido 30 en forma
similar a la accién descrita con respécto a la Fig. L.

La modificacidn ilustrada en la Fig, 8 consiste en que
el tejido de recubrimiento 32 tiene su principie en 33 y su
final en 34, El1 elemento se forma de manera similar como en
el casoc del elemento de la Fige. k4, pero sin el doble grosor
de tejido y sin el muelle espaciador central, El material
filtrador 35 constitufdo por materias porosas tales como
desperdicios de algoddn, fibras de coco etc., estd contenido
en una envoltura flexible de tejido poroso,

En la variante ilustrada en la Fig. 9 el elemento se
adapta a un filtro de flujo ascendente desprovisto de tubo
o vdstago central. En este caso la periferia 36 del elemento
puede ajustar en un recipiente cilfndrico similar al ilustrado
en la Fig, 6, pero sin el tubo central, Este elemento se
forma sujetando primerc un largo determinado de un tejido
tubular de punto en el extrémo estrecho de un muelle cdénico
37 mediante un drgano de sujeeidn 38 y colocando despuds

el tubo sujeto de este modo en una copa dobléndolo por la
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parte superior segdn se ilustra en la Fig, 1. (En este caso,
sin embargo, no se prevé ninguna espiga central). Las mate-
rias purificadoras se cargan y comprimen en el tejido tubular,
se dobla luego la parte superior del mismo y se sujeta el
conjunto mediante un segundo aro flexible apretédndolo alrede-
dor del extremo superior de una prolongacidn central del
muelle 37. Una arandela 39 provista de pdas se coloca después
sobre la prolongacidn del muelle para comprimir el elemento
en forma apropiada,.Por dltimo se forma con el alambre un

aro 40 para mantener el conjunto unido. Este elemento puede
ensancharse durante su uso preferentemente hacia abajo a
medida que las substancias deletéreas queden recogidas en

su interior.

Con referencia a la Fig, 10, se ilustra en la misma un
recipiente para alojar el elemento purificador en su forma
preferida. Este recipiente consiste en un cuerpo huec6
cilfndrico 41 que lleva acoplado un dispositivo de conexidn
42, Con la referencia 43 se designa una tapa desmontable
mantenida en posicidn por un véstago hueco Lk que presenta
exteriormente una empufiadura 45. En el dispositivo de cone-
xidn 42 estdn previstas una entrada de aceite L6 y una salida
L7 y, ademds, una porcidn fileteada 48 en la cual queda
atornillada la espiga hueca central 44, Un muelle L9 estd
previsto para asegurar una presidn constante hacia arriba
sobre la arandela 50 dispuesta por debajo del elemento 51,

En algunas instalaciones es conveniente atornillar la espiga
hueca 44 rfgidamente en el fondo 42 y hacer desmontable la

empufiadura 45 para levantar la tapa y proceder al intercambio

—13o~
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del elemento. En otros casos puede ser conveniente fijar
la empufiadura 45 sélidamente en el tubo y destornillar el
conjunto del fondo A2 cuando tenga que procederse al inter-
cambio de los elementos., En uno y otro caso el muelle 49
expulsa el elemento usado del recipiente cuando se levanta
la tapa. Ello constituye una particularidad importante de
la invencién, ya que elimina el problema de sacar un ele-
mento usado de un recipiente profundo. Hasta la fecha ha
sido necesario utilizar ganchos, destornilladores, alicates
etc, para extraer el elemento usado de algunos tipos de
filtros de aceite, particularmente en aquellos casos en que.
se utilizan tejidos porosos que quedan recubiertos por un
lodo resinoso, Cuando se aloja el elemento de la Fig, 4 en
el recipiente ilustrado en las Figs. 10 y 11, dicho elemento
queda siempre separado de la pared del recipiente y permanece
libre de lodo durante su vida normal, Por tanto, al ébrir
el recipiente, el elemento queda expulsado libremente, La
acecidn de expansién anteriormente mencionada se ilustra
también en la Fige. 12 en la cual se designa con 52 el tubo
central de salida y con 53 el muelle espaciador. 54 es la
envoltura comprimida interior que cubre el material purifi-
cador 55, 56 designa el doble grosor de la envoltura exterior
antes del uso y 57 designa el didmetro qué el elemento
adopta después del uso,

En la Fige. 13 se designa con 58 la masa general del
material purificador antes de ser atacaao por £cidos, humedad,
resfduos resinosos etc, Con. 59 se designa el medio purifi-

cador después de haber sido atacado por las substancias dele~
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téreas, Se llama particularmente la atencidn sobre las pesa-
das fibras rizadas lefiosas tales como las designadas con

60, 61, 62 y las fibras m{s ligeras y estiradas de algodén
63, 64, 65, estando entremezcladas ambas clases de fibras,
Durante la fabricacidn del elemento se impregnan las fibras
con ciertos agentes detergentes u otros productos quimicos
al objeto de que durante el paso del fldido se produzcan
cambios en su estructura qufmica y ffsica. Por ejemplo,
fibras secas rizadas de madera pueden impregnarse con ciertos
agentes que provoquen una rdpida absorcién de humedad 4cida
durante la operacién y den lugar al desrizado de las virutas
de madera. Otros agentes quimicos impregnados en las fibras
de algoddn causan la separacidn de impurezas en forma de
coloides que pueden retensrse con relativa facilidad durante
la circulacidn. En vista del hecho de que la estructura per-
feccionada del elemento segdn la invencidn queda dilatada
efectivamente durante el servicio y debido, ademds, a que
las impurezas cominmente presentes en aceites minerales
ocupan un espacio considerablemente menor cuando quedan
desintegradas, el elemento resulta de duracidn y de efecto
purificador varias veces mayor que los filtros corrientes.
Entre las particularidades principales de la preéente inven-

cidn cabe destacar el empleo de materiales combinados tales

como fibras de madera rizadas mezcladas con fibras de algoddn,

segin queda determinado mds arriba, para purificar aceites
y otros fldidos,
Otra particularidad de la invencidn consiste en la en-

voltura para alojar este material combinado, constitufda
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por un género de punto o un tejido extensible y porose con

un ndcleo espaciador metdlico, preferentemente en forma de

un muelle, que no solamente sirve de soporte, sino que en
combinacidn con ciertos agentes impregnados en el elemento
actda como catalizador y realiza una importante funcidn en

el proceso de purificacidn de aceites, manteniendo un flujo
muy rdpido a través del elemento y adicionando a los mismos
por su accidn catalftica ciertos elementos quimicos necesa-
rios que se pierden normalmente durante el uso en los motores,

N O T A,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, as{i
como la manera de ponerlo en prdctica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-
mental puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lorque se solicita Patente de
Introduccidn, por 10 afios, en Espafia, sus Colonias y Protec-
torados, lo que queda resumido.en las siguientes reivindiea-
ciones:

' 1a3,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros fldidos, caracterizados'por cons~
tituirse un elemento filtrador permeable mediante un ndcleo

de material fibroso de filtraje provisto de una abertura

axial, drganos anulares de retencidn dispuestos en los res- i

pectivos extremos de dicha abertura del nﬁcleo, una funda
tubular unitaria que envuelve dicho ndcleo en una pluralidad |
de repliegues contfnuos y que pasa a través de dicha abertura

del ndcleo, y medios dentro de la abertura de dicho ndcleo
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para sujetar dicha funda por encaje con los citados drganos
anulares de retencidn,

28,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros fldidos, segdm reivindicacidn 18,
caracterizados poe intercalarse en el interior de la abertura
axial del ndcleo un elemento tubular eldstico en sentido
axial que presiona la citada funda contra los érganos anula-
res de retencién para su sujecidn.

32,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatos‘purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros fliidos segin reivindicacidén 1e,
caracterizados por constituirse un cartucho mediante dicha
funda tubular de tejido, el nidcleo hueco mencionado y una
masa compacta predeterminada de material de filtraje que se
aloja en la citada funda, teniendo esta masa compacta una
abertura central que se extiende a través de todo el cartueho,

y aros de compresién que cooperan con la envoltura tubular

cerrando parcialmente el hueco central en los extremos opuestos

de la masa compacta y combinados con un muelle espaciador
helicoidal que se extiende a través de dicho hueco central ¥y
termina en la proximidad de los extremos del cartucho para
impedir el acortamiento de éste cuando queda aprisionado en
posicidn en un recipiente correspondiente,

L4&,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros fldidos segdn las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizados porque el cartucho mencionado

- 17 -
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comprende una envoltura tubular de tejido capaz de ensanchar-
se transversalmente, medios para comprimir circunferencial-
mente la envoltura en un punto adyacente a uno de los extre-
mos del cartucho, una porcidn de dicha envoltura replegada
sobre el drgano de compresidn para formar un compartimiento
anular, un material de filtraje compacto en dicho comparti-
miento, medios en el otro extremo del cartucho para comprimir
la porcién replegada de la envoltura y mantener el material
de filtraje en posicidn, una segunda poreidn replegada de

la envoltura, superpuesta sobre la superficie exterior de

la primera, hacia el punto de la primera compresién para
formar una cubierta de doble grosor para dicho material de
filtraje, una porcidén extrema introducida en el interior del
hueco central del cartuche y medios en dicho hueco para man-~
tener el material del cartucho en forma cilf{ndrica.

52 . Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatcs purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros'flﬁidos segdn las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el cartucho mencio=-
nado comprende una envoltura tubular de tejido extensible
plegada sobre sf misma para formar un espacio anular cerrado
y alargado, aros de compresidn dispuestos en cada uno de los
extremos de dicho espacio en los puntos de repliegue de 1la
envoltura, estando llenado dicho espacio anular alargado con
material de filtraje y teniendo el cartucho un huego central
gque se extiende axialmente de uno a otro extremo del mismo
en el cual queda alojado un muelle helicoidal para mantener

el material de filtraje y la envoltura mencionada en forma

- 18 -
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cilfndrica y evitar su deformacidén radial y longitudinal,
terminando el muelle cerca de los extremos del cartucho y
sujetando uno de los extremos de la funda tubular en el
interior del hueco.

6&,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceiites minerales y otros fldidos segdn las reivindica-
ciones 3% g 52, caracterizados porque el cartucho mencionado

se constituye comprimiendo una cantidad predeterminada de

‘un material apropiado de filtraje en el interior de una envel-

tura tubular de tejido extensible transversalmente y dotada
de un espacio hueeco central, doblando y estirando una poreidn
de la envoltura tubular hacia atrds sobre la porcidn que
contiene el material comprimido para formar una cubierta de
varias capas mientras el tubo queda sujeto por la parte del
plegado en uno de los extremos del cartucho, e introduciendo

en el hueco central del material de filtraje un soporte

- radialmente rigido para impedir la deformacidn del material

de filtrar en dicho espacio hueco.

78,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros fldidos segdn reivindicacidn 6%,
caracterizados porque el cartucho mencionado se forma compri-
miendo una cantidad predeterminada de una mezcla de material
de filtraje en una envoltura tubular de tejido mientras se
mantiene un espacio huecc central a través del cartucho,
doblando y estirando hacla atrds una porcidn de la envoltura

tubular sobre la exterior mientras el tubo se sujeta en
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la zona de doblado en uno de los extremos del cartucho y
volviendo a doblar la porecidn del tubo por el interior en
el extremo opuesto del cartucho a travds del hueco central
de este dltimo para formar una envoltura de tejido de doble
grosor,

88, Perfeceionamientos en la fabricacidn de elementos
filtradores para aparatos purificadores y acondicionadores
de aceites minerales y otros fiﬁidos segin reivindicaciones
68 y 78, caracterizados porque el cartucho mencionado se
forma colocando un tejido tubular, capaz de extenderse trans-
versalmente, sobre un mandril, presionando el tejido tubular
contra el mandril en un punto intermedio entre los extremos
del tejido, invirtiendo una porcidn del tejido en unoc de
los lados de dicha zona de compresidn sobre la otra porcidn
para formar un compartimiento anular, llenando este compar-
timiento con material de filtraje, presionando el extremo
de dicha porcidn del tejide contra la otra poreidn del
mismo en un punto separado de la primera zona de comprésidn
para mantener el material en el compartimiento, extrayende
el mandril, invirtiendo dicha segunda porcidn del tejide
en la segunda zona de compresidn y pasdndola por compléto
hacia atrds por encima de la primera porcidn, volviendo
a invertir la segunda porcidn del tejido y pasdndolo al
interior de la primera porcidn en el espacic anteriormente
ocupado por el mandril y, finalmente, introduciendo en
dicho espacio central un elemento de soporte para mantener

el material en forma cilindrica,

9&,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS

- 20 -



FILTRADORES PARA APARATOS PURIFICADORES Y ACONDICIONADORES
DE ACEITES MINERALES Y OTROS FLUIDGS,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de 21 hojas mecanografiadas por una sola

cara y de una 14mina de dibujogd.
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