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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de unea Patente de Invencidén a nombre de:
KENNETH WARNER-JONES, stdbdito inglés,do-
miciliado en LONDON, N.21, 1,Bazlile Road,
Grange Park (Inglaterra); por: "PROCEDI-
MIENTO PARA EL APROVISIONAMIENTO CONTINUO
DE PAPEL MANTENIENDO ACOPLADAS ENTRE SI
HOJAS Y/O BANDAS"

El presente invento se refiere a un procedimiento para el apro-
visionamiento de cuadernillos individuales de papel, en los cuader-
nillos continuos y en los papeles continuos que se emplean en las
méquinas de escribir y en otras méquinas y mecanismos.

Los modernos sistemas de las oficinas de negocios requieren
que se saquen una multitud de coplias medliante escritura en miqui-
na de escribir o en otras operaciones equivalentes y es de impor-
tancia que todos 1los modelos individuales se mantengan en exacta
coincidencia reciproca durante la escritura, pues de lo contrario
1la copia en las correspondientes hojas no caeréd al escribir en
lag posiciones o puntos debidos.

Pare asegurar la coincldencla exacta de los modelos unos con

otros se ha realizado 1o que se conocen como un "cuadernillo"
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que comprende el nimero requerido de hojas o modelos individuéles
unidos entre si a lo largo de por lo menos un borde, con o sin
hojas de papel carbén interpuestas.

El método més generalizado para unir entre sl los modelos u
hojas para formar un "cuadernillo® es el de aplicar un adhesivo
& los modelos precisamente por detrés de las cabezas o partes su~
periores (bien en tiras o en puntos) para pegar cada modelo con el
inmediato.

Es necesario prevér medios que permitan separar los modelos
entre s{ después de la escritura y por eso cada modelo lleva una
lf{nea de perforaciones por debajo de las cabezés pegadas, de suerte
que puedan desgarrarse y separarse. Alternativamente los modelos que'
comprende un "cuadernillo" se unen entre si mediante alembre a tra-
vés de la cabeza y de este modo en todos los casos los modelos se
mantienen sujetos unos en otros mediante un "trozo de unidén" y cada
cuadernillo se introduce en la méquina de escribir o en otro dispo-
sitivo a mano y de una vez. :

Para escribir cdn gren velocidad (o para una operacién equiva- |
lente en otras méquinas) con objeto de eviter la introduccién = manoz
de cada cuadernillo y shorrar asi tiempo, exlsten también cuaderni- 5
ilos pegados ¢ unidos de otra forma permsnente 4 una tela o banda dei
sostén de papel o de otro material flexible a espacios predeterminapf
dos e iguales a lo 1a:go de su longitud, y de estza forma cada cua~ k
dernillo sigue automiticamente al otro dentro de la méquina de es—
cribir o de otros dispositivos, Este disposicién se conoce como
"cuadernillos continuos". '

Alternativamente se utiliza también lo que se conoce como
“"papeles continuos", que consiste en una multitud de bandas impre-
sas unidas entre sf{ por uno o por los dos lados con objeto de mante-z
ner la coincidencia de las impresiones existentes en las bandasgf

asegurar de este modo el que las copias trascritas caeran en reladm
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reciproca correcta cuan&o ge efectla la escritura (u operacibn
equivalente), pasando los modelos impresos en las bandas a btravés
de la méguina como une cinta sinfin. Se prevén lineas de perfora-
ciones transversales a través de las bandas sepuradas en lo longi-
tud de cade modelo, de suerte que cada cuadernlllo de modelos pue=-
de separarse del inmediato después de la escritura rasgando a 1o
largo de lus lineas de las perforaciones previstas. Se prevén 1i-
neag adicionales de perforaciones extendidas parslelemente al bor-
de o bordes pegados de las bandas con objeto de poder desgarrar
los modelos de este "trozo de unibn" pare completar la separacidn
en 1os modelos individuales.

Empleando estos "papeles continuos" el tipdgrafo no necesita
perder tiempo en introducir y controlar las hojas sueltas indivi-
duales de papel.

En todas las disposiciodnes antes citadas constituidas de una
forma convencional, lbs modelos quedan permanentemente sujetos
entre s{ por un trozo de pegado y tienen que preverse lineas de
perforaciones para poder separar individualmente los modelos des—
pués de efectuada la escritura, mediante desgarramiento a lo largo
de las indicadas 1ineas de perforacién.

Pero estas construcciones pfesentan en la préctica graves in-
convenientes. Primeramente si el tipbgrafo realiza algin error en
la escritura, solo puede llegar a los modelos copiados para realie
zar correcciones haciendo girar el rodillo de la méquina de escri-
bir para que salza el cuadernillo o las bandas y le permita abrir
las hojas, o tiene que desgarrar los modelos del trozo de unidn,
no siendo conveniente este ultimo método ya que se corre el riesgo
de gue los nodelos dejen dé coinecidir unos con obros. En segundo
lugar, después de la escritura y del subsiguiente desgarre de los
modelos de lag tira o trozo de pegado, éste Ultimo no se vuelve a

utilizar y se tira y por consizuiente resulta un considerable des=
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aberturas que atraviesan todo el conjunto para mantenerlo sujeto ;
y en poner a cada lado de cada abertura una superiicie cubierta T
de latex o trateda de modo equivalente, unas frente a otras, em—
butiéndose las superficies cubiertas de latex o tratadas de modo
equivalente hacia dentro para permitir el contacto y la adhesidn
de unas con obtras a través del espesor del conjunto que se ha de
gujetar.

Mientras las cabezas de las "gibas" o resaltes estén entre
g{ en contacto y adheridas a través de los zgujeros en el con-
junto, el latex gue circunda las Zibag no se pega a los bordes
de los agujeros en el conjunto (ya que éstos no han sido tratadosg
con latex) y el conjunto queda asi sujeto por las gibas de un mo—%
do equivalente o un "reﬁaéhe“ mecénico o botén de presidn. Pora |
geparar las hojas o bandas que forman el conjunto solo es neoesa-%
rio romper el "remache" separando las superficies recubiertas de »
latex.

Obras sustanciag presentan propiedades similares de adhesiéni
bajo el influjo del calor o de la humedad y cuando con objeto de {
degeribir el inventobéste ge describa suponiendo el uso del 1atex?
debe comprenderse que ne se limita al empleo de este sustancia ‘
especifica y que puede utilizarse cuaslquier otra sustancia siem-
pre gue no se adhiera a los bordes de los orificios en el conjun—?
to de las hojas y/o bandas que se hen de mantener sujetas entre 7
sf.

Alternativamente, ei se quiere,‘puede emplearse un adhegivo
oirdinario, por ejemplo cola, pero en este caso los lados O peri- |
ferias de los orificios en las hojas y/o bandas se deberdn tratar%
con una sustancia que impida la adhesibdn de los “"granos" o gibas
& losg lados de losg orificios.

En lugar de relevar hacia‘adentro las superficies tratadas

con adhesivo cuando estén colocadas en cuslquiera de los lados de!
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Como los parches de latex se han obligado a pasar conjun—
tamente a través de los orificios én los modelos, adoptan, una
forma en resalte hacia adentro con objeto de ocupar el espesor
de los modelos asntes de que las dos superficies cublertaes de la-
tex puedan ponerse en contacto reeiproco.

Los cantos de las "zibas" o granos asi formados rellenan 1os‘
orificios de los modelos, manteniendo as{ a todos ellos en :
coincidencia reciproce sobre le banda de sostén. |

Aunque las "gibas" se pezan entre si, los modelos por su
rarte no quedan sujetos por el latex, por los motivos ya explica~
dos v asi se mantienen sujetos entre sf{ y con la banda de sostén
de un modo equivalente al de "remaches" mecanicos.

De 1o anteriormente dicho puede comprenderse gue cuando 1o0s
modelos se mantienen shora sujetos en 1la banda de sostén gracias é
a unz disposicién que equivale en términos mécanicos a un "remacheé
e a un botén de presidn y quedan de este modo colocados unos con ;
otros, por su parte los modelos no estén pegados entre si y que
por consiguiente levantando las aletas (y rompiendo de este modo
la pelicula de latex) dichos modelos quedan inmediatamente suel-
tos en hojas separadas suprimiéndose de este modo la necesidad deé
rasgar log modelos de la banda de sostén para efectuar la separa-
cibén después de la escritura, como hay que hacer con log tipos

ordinarios de cuadernillos continuos.

Se comprende que cuundo un mecandgrafo comete un error, solo |

tiene que leventar las alebas para romper los “"remaches" y dejar

libres los modelos, reslizando de este modo sencillisimo las
correcciones de los errores en la escritura.

Si no se gquiere que los modelos hayan de quedar as{ separa-
dos después de la escritura, las aletas podréin oprimirse con los
dedos contra la banda de sostén para realizar la nueva adhesibdn

del latex a trzvés de los orificios en dichos modelos. Preferen-—
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temente los modelos deberén moverse ligeramente hacia el lado con }
objeto de que los orificios en ellos vengan a caer sobre nuevas
4reas de latex con objeto de comseguir un aZarre més firme, sobre-
entendiéndose que los parches de latex son de superficie mayor ‘
que los orificios en loz modelos.

Aunque el objeto principal de la banda de sostén es el de
actuar como medio de soporte de los cuadernillos, al emplear
papel carbbn (u otro medio de copiar) la banda de sostén puede
utilizarse como une copia extra al escribir.

Si se quiere pueden preverse lineas de perforaciones trans-—
versales a la banda de sostén con objeto de que cada cuadermillo
de modelos y una seccibn de la banda de sostén pueda desgarrarse
dejando libres los modelos hasta shora unidos. Alternativamente
la parte de la banda de sostén por debajo de cadw aleta puede
acoplarse débilmente (por ejemplo por un contorno de perforacio-
nes) de suerte que puedea separarse de la banda de sostén gin per—
turbar la adhesibén a la aleta efectuando de este modo la separa-
cién de los modelos sujetos todos husta ahora entre si por me-
dioc de los “remaches".

En la fofma de ejecucidn del presente invento anteriormente
descrito las aletas se punzonan preferentemente o estampan de la
benda de sostén, pero si se quiere pueden también pegzarse aletas
o sostenerse de otro modo en la banda de sostén.

En une modificacidn de la forma de ejecucidn anterior del
presente invento se disponen aletas estampadas 0 pegadas como an=—
tes se ha descrito, pero se colcocan tiras o sellos separadas
cubiertas de latex por el lado opuesto de los orificios en los
modelos con objeto‘de proporcionar otra "cabeza" de los "remachesﬁ
Alternativamente el modelo inferior de un "cuadernillo" puede
empastsarge de latex en lugar de poséer orificios y los otros
modelos pueden punzonarse del modo descrito de suerte que se

formen los "remaches" entre las cletas y el modeb inferior.
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En otre forma de ejecucién del presente invento aplicado a ‘
cuadernillos continuos uno o los dos bordes de la banda de sostén ?
gse pliega o0 se pliegan hacla adeqtro para formar los lados con k
objeto de sostener los "remaches” adhesivos del modo anteriormente
descrito. Alternativemente la bandae de sostén puede proveersge de
aletas plegables por los dos lados para consegulir el miemo objeto.

En esta comstruccién los cuadernillos de modelos tendrén orificios

punzonados en uno 0 en los dos lados en lugar de en la "cabeza' como

en la anterior forma de ejecucidn.

En una construcecidn élternativa la banda de sostén se provée
de aletas a tfavés de la misme banda y por debajo de un lado de la
misma (o0 por debajo de los dos lados) con orificios previstos en
el cuadernillo de modelos en la "cabeza" y por un lado fo por los
dos lados) en posiciones correspondientes para poder sujetar los
modelos e la benda de sostén mediante "remaches" adhesivos del mo-
do ya explicado en las anteriores formas de ejecucién.

En otra forma de'ejecucién del presente invento aplicado &
cuadernillos continuos se provée unae banda continus de sostén con
tiras o aletas plegables, empasténdose estas tiras o aletas con
latex de suerte que cuando se pliegan queden opuestos entre si los
empastes y uno frente al otro, previendo de este modo las "cabezas"
de los remaches adhesivos que sostienen los cuadernlillos de modelos '
en la banda de sostén del modo ya descrito. Con esta construccién ‘
puede separarse de la banda los cuadernillos de modelos sujetos
hesta entonces entre ef mediante "los remaches", desprendieﬁﬁo
para ello las aletas de la banda de sostén.

En otre forma de ejecucién del ﬁresente invento se utiliza
una banda continua de sostén y tiras separadas unidas a ella bara
formar repliegues en log que se insertan los cuadernilles de modelos
y se sujeten en su poéicién mediante "remaches" seglin se avaba de |

describir.
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En otra forma de ejecucibn del presente JLvento los modelos
se sujetan a la banda de sostén mediente sellos redondos o de otra
forma cubiertos de latex parz formar un lado del medlio de séstén
de los "remaches" o se puede punzonar la banda de sostén y aplicar
también sellos a la parte inferior de la banda para formar el lado
opuesto de los medios que sostienen los "remaches adhesivos". Al-
ternativamente pueden utilizarse tiras u otras formas en luger de
sellos pequefios y éi se quliere se los puede plegar.alrededor del
borde (o de los bordes) de los modelos v de la banda de sostén.

En otra forma de ejecucién del presente invento aplicado a

cuadernillos contfinuos, la banda de sostén se pliega transversal-

-mente a la misma a distancias seperadas por debajo de la misma ban~ ;

da de tal menera que se provean repliegues en los que se inserten
cuadernillos de modelos y se sujeten mediénte “remaches” adhesivos
del modo ya descrito. Si se quiere, el pliegue no utilizado por el
lado opuesto de la banda de sostén puede pegarse por debajo o de
otro modo parae impedir que se abran cuéndo la banda de sostén pasa
a través de la méquina de escribir.

Todavia en otra forma de ejecucidén del presente invento la
"banda" de sostén se construye de hojas separadas solapadas pege-
das extremo con extremo'pero dejando una parte sin pegar o libre
de cada hoja superior solapada en la hoja inferior de modo que
forme una escotadura dentro de la cual se inserta un cuadernillo
de modelos y se sujeten por "remaches" adhesivos del modo ya des-
erito.

En otre forma de ejecucién del presente invento:.los cuadérni—
llos de modelos preformados y sujetos entre sl de cuslquier modo co{
nocido o mediante "remaches" adhesivos se unen a una banda continua;
de sostéﬁ mediante también "remaches" adhesivos de uno u otro modo |
de los ya descritos en las diversas formas de ejecucibén antes cita- -
das.

En otra forma de ejecucién del presente invento aplicado a
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cuadernillos continuos, un modelo de cada cuadernillo ( que
puede ser preferentemente el modelo del fondo) es més largo que
los otros modelos del cuasdernillo. La prolongacidén o "cola" del
modelo més largo se perfora de agujeros en puntds correspondien—
tes con los orificios en la "cabeza" del cuadermillo inmediato
de modelos de suerte que los "remaches" adhesivos que mantienen
sujeto este cuadernillo, atraviesen también los orificios en-la
"cola" del modelo largo del cuadernillo anterior, sujetédndose

y manteniéndose asi unidos reciprocamente los cuadernillos sin
utilizar una banda de sostén.

Alternativomente la "cola" de le hoja larga puede empastar-
ge de latex y actuar como "cabeza;" de remaches para los "rema- |
ches" que sostienen el cuadernillo immediato de modelos, consi-
guiendo de este modo el mismo objeto. |

Preferentemente la prolongacidn o "colas" de la hojs larga
se proveerd de lineas de perforaciones de msnera que después
pueda desgarrarse.

‘Si se quiere en lugar del modelo largo con “"colas" extendi-
das a través de todo su ancho, pueden prolongarse lengﬁetas 0
aletas més alld de la longitud normal del modelo pars formar los -
medioe de acoplamiento de los cuadernillos entre sf. |

Con objeto de que los cuadernillos continuos ejecutados
segin el presente invento puedan abrirse para cualguier objeto

r
14

(por ejemplo para corregir errores de escritura) y volverse lue-
go a sujetar, entra dentro del objeto del presente invento el ?
prevér, ademés de los orificics en los modelos o similares para

producir los "remaches" destinados a sujetarlos entre ef y jpnta—ﬁ
mente con la banda de sostén al construir cuadennillos continuos,%
otros orificios "de reserva" junto con parches correspondiénfea_ '

de latex "de reserva" en los medios que forman las "cabezas" de

los remaches, no prenséndose entre s{ estos remaches de "reserva"'
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cuendo los cusdernillos se unen a.la benda de sostén. Si los
modelos se separan para cualquler objeto, solo se necesita apre-
tar con los dedos sobre los parches de latex de “"reserva" para
crear nuevos “"remaches" destinados a volver a sujetar entre si
los modelos y/o volverlos s unir a la banda de sostén.

Aunque en todas las formas de ejecucibdn antes descritas se
ha supuesto que la banda de sostén (o equivalente) es esencislmen~
te del miemo ancho que los modelos, si se quiere dicha banda de
sostén puede hacerse més ancha que los modelos de suerte que pue-
de perforarse con linees de agujeros por debajo de cada lado o
en un solo lado de cualquier modo convenciorial, acopléndose estos °
agujeros con salientes fijos en el rodillo o actuantes en combi- |
nacién con el mismo rodillos de la méquina de escribir o de otro
mecanismo para colocar los cuadernillos de modelos en posicidn
correcta de escrituras del modo conocido.

51 no es conveniente que haya orificiog en el modelo superior%
de un cuadernille (por ejemplo una direccién de carta) puede édop—%
tarse una construccidn aelternativa. En esta comstruccidn el model&
superior posée un trozo prolongado que se pliega hacia atrés '
(preferentemente a lo largo de una linea de perforaciones y se a-j
plica latex a la superficie de la prolongacién plegada en puntos

correspondientes a los orificios en los otros modelos, aplicéndo- .

b
se parches de latex a la banda de sostén en puntos correspondientes

En esta construccién por consiguiente se consigue la sujecibén por é
"remache" entre la prolongaclén plegade de la Joja superior y de ;
la hoja de sostén o en las aletas o tiras unidas a ella. "

Si se quiere pueden preverse pequeflog orificios en el eentro}
de los Yremachesg" adhesivos para tener'mediOS de poner en colnci-
dencia los cqadernillos de modelos en una méquina de escribir o §
en otro dispositivo o para otros objetos sobreentendiéndose que

tales orificios deben ser mucho més paquefios que los orificios en .
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el cuadernillec de modelos con objeto de no destruir el efeeto

del "remache" adhesivo. ’

Cuando se interpone papel carbdn entre los modelos sl cons—
truir cuadernillos continuos en conformidad con el presente inven—
to, se le puede insertar suelto o sujeto por los "remaches" adhe-
sivos y puede ser papel carbén completamente recubierto o lo gque
es conocido, como cerbébn eﬁ "parches" o en "manchas". Preferen-—
temente las hojas de carbbn se extenderén més alld de uno de los
bordes de los modelos en el cuadernillo (o poseerén marbetes de
extensibén convencional) de suerte gque todo el cuadernillo de ’
hojas de carbbén pueda sacarse al mismo tiempo del otro cuadernillq
gin tener que prevér cortes en las esquinas o repliegues de suer—
te que los modelos puedan cogerse por un cierto espacio o espaciosy
con los dedos sin coger al mismo tiempo las hojas de carbdédn del ‘
modo conocido. .

Las hojes de carbbén pueden, si se quliere, unirse a la bandsas
sustentadora 0 a cualquier otra para formar una unidad por medio
de remaches adhesivos. 7

Aunque el invento se ha descrito por los cuadernillos de mo-
delos unidos a la banda de sostén por medio de orificios punzona~
dos en sus "cabezas" y/o "lados", se comprende por lo demés que
los orificios para producir los remaches adhesivos pueden encon-
trarse en cualquier punto o en el modelo y que por consiguiente
el presente inventc no se limita al nimero o posicidn de tales
orificios, disponiéndose la construccibén de la banda sustentadora .
segin convengsa. ~

La perforacién, ranuracién, punzonado, plegado o cualquier
otra operacibn conoecida de transformaéién del papel puede llevar- ;
se a cabo en los modeios, hojas de czrbén, banda o tela de sostén,
aletas o tiras segin se requiera al faobricar cuadernillos conti-

nuos segin el presente invento.
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Como se desprende de las formas de ejecucién antes descritas
del presente invento, el invento consiste en el empleo de rema—
ches adhesivos pars sujetar los cuadernillos de modelos en 1&
banda de sostén sin que por su parte 1los modelos se peguen O se
sujeten entre sf{ de otrs memera y por consiguiente el invento
comprende cualesquiera medios con los cuales puedan aplicarse
"premaches" adhesivos en la produccidn de cuadernillos_continuos.

Los modelos pueden ser de cualquier tamafio, forma o'.construc~
cibn requeridos segin sea més conveniente sclos 0 en combingcién
con otros modelos, envolturas, facturas, estarcidos u otros me- |
dios conocidos de sacar copias con o sin hojas de sostén asocia~-
das con ellos de material plastico u otro flexible, marbetes,
etiquetas y similares.

Se comprende que los cuadernillos continuos fabricados segin
el presente invento ahorran los trozos usuales de unién con lo
que se obtiene una economia considerable de papel y no se necesi~
tan las lineas ordinarias de perforaciones para desgarrarlos y ;
ademis los modelos quedan con los bordes bien cortados por todos
lados con lo que también se mejora su aspecto.

Es evidente que descartando el empleo de tela o banda de

gostén pueden formarse "cuadernillos" individuales de modelos

(denominados a continuacién "cuadernillos?), y sujetar entre si
mediante "remaches" adhesivos del modo descrito, esta aplicacibn
alternativa del principio cae dentro del objeto del presente inw
vento.,

Aunque los remaches adhesivos pueden emplearse de cualqguier
modo, que se considere mds adecuado para la formacién de los cua- ;
dernillos, la construccién preferida es la de proveer céda cuader—%

nillo de una cinta plegable en la cabeza empastada de latex para

Plegarla alrededor de la cabeza del cuadernillo, y los modelos po—é
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séen orificios punzonedos con ellos para producir los remaches
adhesivos provistos de parches de 1atek puestos en contacto a
presién entre si a través de los orifiicios en los modelos.

En el caso de cuadernillos muy gruesos la cinta de la cabe-
za puede, 8i se quiere, haéerse nés honda de modo que los modelos
puedan sujetarse por los "remaches" adhesivos con sus bordes
superiores, esto es " lejos del pliegue en la cinta de la cabeza%
sirviendo le prolongacién delgada as{ formada lejos de los moldes
como "guia" para el cuadernillo dentro de la mdquina de escribir
¢ de otro mecanismo.

En lugar de emplear una cinta separade de cabeza del modo
anteriormente descrito, el modelo inferior del cuadernillo puede
poseer un trozo de prolongacibén plegable previsto en la cabeza
{(estando preferentemente el pliegue en una linea de perforaciones)
con parches de latex prewistos en la pileza de prolongacibn y en
el modelo en puntos en que laz prolongacibén se pliega por encima, ?
vinliendo a situarse por encime de los orificios en los otros mode-?
los que forman el cuadernillo cuando éstos se insertan. f

En otra construccién de cuadernillos individuales segiin el ;
presente invento, se colocan sellos o tiras separadas empastados {
de latex en un lado cualquiera de los orificios en los modelos ¥y
se aprietan entre af para formar los remaches sujetadores o sellosi
plegables individualmente que se pliegmwen alrededor del borde del f
cuadernillo en puntos por encima de los orificios de los moldes. f

S5i no conviene que existen orificics punzonados en el modelo
superior del cuadernillo, (por ejemplo en encabezemientos de car- :
tas) el modelo superior puede poseer un trozo prolongado que se
pliegue hacia atris (preferentemente & lo largo de una linea de ;
perforaciones), empasténdose de labtex este trozo prolongado para %

asctuar como un cuadernillo de "cabezas" de los”remaches" adhesivos!
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que sujetan entre si el cuadernillo.

Puedenjpreverse parches de latex y orificios de "reserva" en
los modelog para hacer posible que el cuadernillo se vue;va -3
sujetar cuando los remaches originales se han roto para efectuar
correcciones de defectos en la escritura del modo ya antes des-
erito.

Si se guiere y de modo especisl cuando un cuadernillo comprmﬁ
de un nimero muy grende de modelos, el medio de sujetar los mode- ;
los superiores puede ser el de 1los "remaches" adhesivos de la
clase aquf descrita, aungue para que los modelos puedan desplazar—
se ligeramente unos respecto & otros cuando pasan alrededor del
rodillo de la méquina de escfibir, los remaches inferiores pueden
ser de una construccién modificada pars permitir un desplazamiento
vertical. En esta construccién modificada los orificios en ios
modelos estén fanufados para permitir un ligero movimiento de las
gibas de los "remaches" en los orificios rasnurados.

El principio de emplear "remaches" adhesivos para sujetar
hojas, bandas o modelos entre si en conformidad con elpresente
invento no se limite 2 la construccifm de "cuadernillos" o "cuader{
nillos cont{nuos" como entes se ha descrito sino que puede aplicarf
se pare sujetar bandas de papeles entre sl con la construceidn §
conocida como "papeles continuos® y esta alternativa queda también%
comprendida dentro del objeto del presente invento. L

En esta aplicacién las bandas pueden unirse y sujetarse entre?
s mediente "remaches" adhesivos aplicados de cualquier menera
de las ya descritas o de cualquier otra maners considerada como
més conveniente.

Con preferencia los "remaches" adhesivos se colocarin en o
a lo largeo de 1ineas de perforaciones a taavés de ias béndas de
manera que éstas puedan plegarse en zig-zag sin arrugarse'ni do-

blarse por razones conocidas pero pueden colocarse en cualesquiersa .
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51 la colocacién de los remaches adhesivos es%uviese donde se

posiciones deseadas o convenientes.

requieren orificios para otros objetos (por ejemplo para engranar
con ruedas de cadena) entonces el pequefio orificio para agarrar
los dientes de la rueda de caden=z, puede punzonsrse en el centro

de los remaches adhesivos, sobreentendiéndose que tales orificios
deben ser mucho més pequefios que los orificios en las bandas (o en -
las bandas interiores Unicamente) con objeto de no destruir el '
efecto del "remache" adhesgivo.

Aunque todas las bandas pueden tener orificios punzonados en
ellas pare el sgarre de los "remaches " adhesivos y medios indepen~
dientes empastados de latex para formar los "remaches", con prefe—~
rencia y para simplificar la construceidn, las bandas superior y
del fondo se empastarén de labex en posiciones correspondientes
8 los orificios en las bendas interiores, oprimiéndose estos par—
ches o empastes entre si a través de los orificios para formar en
las bandas interiores los remaches sujetadores en la forma ya des-
crita. |

Orificios de "reserva" y parches de latex pueden preverse,
si se quiere, pars hacer posible el volver a sujetar entre sl las
bandas si los remaches de sostén primitivos se hublesen roto para
cualquier objeto (por ejemplo para correcciones de errores de la
egceritura) en la formae ya descrita anteriormente.

Si se quiere pueden intercalarse bandas de carbbén con las
bandas impresas del modo conocido y estas bandas de carbén, pueden,
a8l se quiere, sujetarse en su lugar medlante los "remaches" adhesi-
vos que sujetan entre s{ las bandas.

Aunque en la descripcidn hecha en esta memoris se ha supuestoi
que la copla se realiza por el empleo de papel carbdén en las hojas °

¥ en las bandas, el invento no se limita bajo esta respecto ya que -
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pueden emplearse otros métodos conocidos de copiar. Por ejemplo
le perte trasera de los modelos o de las bandas puede llevar une
capa de carbén del modo conocido. '

En otro método de comnstruccidn de papeles continuos segin el }
presente invento la bandae del fondo posée aletas previstas por 105'
lados las cuales se pliegan slrededor de los bordes de las otras
bandas sobre los agujeros, estando las aletas y los puntos corres-
pondientes en le banda del fondo empastados del latex para propor-
cionar los medios dé sostén mediante "remache" adhesivo. |

Alternativamente todas las bandas pueden poséer orificios
punzonados por debajo de los bhordes y sellos separados con capsa
de latex aplicada en cualquiera de las caras, o tiras o sellos
individuales plegables y con capa de latex pueden tembién emplear-
se pers el mismo objeto. |

Describiremos también el invento con referencia a los adjun-
tos dibujos que a titulo de ejemplo ilustran algunas formas de
ejecucibn del presente invento, presentando

La figura 1 una vista lateral de un cuadernillo individusl;

La figura 2 una vista similaer a la de la figuras 1, pero pre-
sentendo el cuadernillo de modelos separado;

Las figuras 3 y 4 ilustran métodos slternativos de sujetar
entre g una multitud de hojas;

La figura 5 es una vista perspectiiva de un sello o remache
individual plegable;

La figura 6 es una vista de frente y la figurs 6a una viste
laterel de otro modé alternativo de sujetar entre s{ las hojas
segin el presente invento.

Las figuras 7 y 7a, ilustran el presente invento aplicado a
pape}es continuos, en los que se sujetan entre s{ un gran mimero

de bandes, esiendo la figura 7 una viste frontal mientras que la
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figura Ta es una vista lateral que presenta las bandas antes y
despuésvde haber aplicado le presibén para relevar los “"remaches". i
Las figuras 8 y 8a ilustren el presente invgnto aplicado a |
cuadernillos coﬁtinan, en las cuales los cuadernillos de modelos
se sujeten a una banda de sostén, siendo la figura‘B una vista
frontal y la figzura 8a una vista lateral que presentaAlos cuader—
nillos de modelos colocados en lg banda de sostén antes y después
de haber aplicedo la presidn para relevar los "remaches".
Refiriéndonos sahora a los dibujos y primeramente de modo més
particular a las figuras 1 y 2, se indican por 1 y 2 las hojas
frontal y posterlor de un cuadernillo individual, en tanto que

" por 3 se sefialan las hojas intermedias. En 4 se indica un agujero

u obificio punzonado & través de las hojas intermedias 3 pfevien—
dose con preferencis no menos de dos de estos agujeros.

Las cares interiores de las hojes 1 y 2 de la parte superior
y del fondo estén provistas en puntos correspondientes a aquellos
en que estdn punzonados los orificios 4 en las hojas intermedias
3, de parches de latex ilustrados en 5 y 6 en la figuras 2, de suerf
te que cuaﬁdo se aplica une presién relevadora a las hojas superioﬁ
y del fondo en que estén situados los parches de latex, el papel
se empuja hacia adentro a travée de los orificios 4 en las hojas
intermedias 3 formendo resaltes o0 gibas 7 y 8 extendidas a través ;
pero no adheridas a las hojes intermediaes, poniéndose en conitacto :
por presién los parches de latex 4 y 5 unc con otro pegéndose en-
tre sf{ para mantener las hojés en coincidencia correcta por los
bordes de las givas 7 y 8. :

En la forma de ejecucién ilustrada en la figuré 3 la hojsa de1§
fondo estéd provista de aiétas u orejetas 9 y 10 con parches de i
latex por sus caras interiores pare cooversr con 1os'parches de
latex previstos en la cara interior de la hoja del fondo. Por 11

y 12 se indican las cabezasg embutidas hacia adentro de los "rema-
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ches" que se extienden a través dé los orificios previstos en las
hojas para sujetarlas.

" Pn la forma de ejecucién ilustreda en la figura 4 las hojas de
la parte superior-y del fondo se designen también por 1l ¥ 2fy~ggf=
tén plegadas hacia adentro‘en 13 y 14, formando estas porcioneéﬁ'
plegadas haclia adentro los rémaches que se extienden a2 través de
los orificilos 4 en les hojas intermedias 3. Pueden preverse lineas
de perforaciones en 15 y 16 de modo que las hojas 1 y 2, puedan
despegarse fécil y rdpidemente mientras queden sujetas entre si
las hojas 3.

Si se quiere las gibas 7 y 8 pueden formarse de antemsno o
formarse in situ aplicando presibn a las partes 13 y 14 en los
puntos de situacidén de los orificios en las hojas intermedias 3.

En la figura 5 se ilustra un "remache" individuai ¥y comprende j
un trozo de papel o de otro material adecuado 17 de forma conve-
niente adeptado para plegarse sobre los papeles o similares que se :
han de sujetar. Las superficies con latex 5 y 6 y las gibas 7T y 8
(que pueden formarse de entemano como antes se ha indicedo) se ilus-
tran en esta figura, sujetémdose entre si las gibas 7 y 8 mediante ;
las superficies de latex de las mismas cuando se las une a través l
de los orificiog en. las hojas.

En otra disposicién alternativa para former cuadernillos in-
dividuales ilustrada en la figura 6 y 6a, todas las hojas 18 eastén ;
provistas de orificios 19 por sus bordes superiores. Un trozo de
papel 0 de otro material gdecuado 20 se adapte vpara plegarse sobre'
los bordes superiores de las hojas y en los puntos en que estén
situados los orificlos se aplica una presibn relevadora de suerte
que los parches de latex previstos en las caras interiores del pa-
rel 20 cuando se ponen'en contacto a traves de los orificice 19 se
adhieren firmemente para sujetar entre si las hojas én coinciden=-

cla correcta de las gibes 7 y 8. Puede preverse una linea de peffoe
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raciones 21 donde se pliega el papel 20 para facilitar el plegado
correcto.

El ejemplo ilustrado en las figuras 7 y Ta es de papeles con-
tinuos que comprenden un'gran numero de bandas, en que es convenien
te emplear remaches adhesivos compuestos para repartir las tensio-
nes ten&entes a romper los remaches. t

Fn esta forma de ejecucién se sujeta en coincidencia Qoreecta;
por los medios segin el presente invento, una multitud de bandas '
continuas, en las que van impresos modelos o similares 22, 23, 24
y 25.

Las bandas interiores ( a excepcidén de la banda intermedia
como se explicaréd después) estédn provistas de orificios 26 a es—
pacios regulares bor debajo de la banda a distancias correspondien-
tes a2 la longitud de los modeloé impresos 22, 23, 24 y 25, en tanto:
que las béndas frontal y trasera poséen parches de latex en sus
caras Iinteriores en puntos correspondiertes a los orificios 26 en
las bandas interiores para sujetarlas.

En este ejemplo se deja sin punzonaer una banda intermedia 27
y se prevén parches de latex 28 y 29 por abajo y por arriba en
puntos correspondientes a los orificios 26 en las bandas interiores.

En los puntos de los o;ificios en las bandas interiores se
prevén para formar remaches adhesivos un parche 5 cooperante con :
el parche 28 y otro parche 6 cooperante con el parche 29 empleando ?
para ello presidn.

La parte superior de la figuras T7a ilustra la disposiciéﬁ an~
tes de haberse formado los remaches, en tanto que la parte inferior?
ilustra los remaches extendidos por cada lado de la banda interme~
dia 27 a través de los orificios en las besndas interiores para su- ?
jetarlas en coincidencia correcta con las gibas 7 y 8. '

En el ejemplo de cuadernillos continuos ilustrado en las fi-
guras 8 y 8a, una benda continua de sostén 30 posée orejetas 31 y

32 estampadas de ella y previstas a distanclas regulares iguales
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modelos que se han de unir con ellas por los medios del presente

invento.

Las hojas que forman el cuadernillo de modelos estén provis—
tas de orificios 33 lo mismo que enilas otras formas de ejecucidén
v las orejetas 31 y 32 y la banda de sostén 30 llevan empastes
de latex en puntos tales que cuéndo se pliegan las orejetas sobre
los empastes de latex quedan opuestos y enfrentedos entre si. El
cuadernillo de modelos se coloca juﬁto a las orejetas gque luego
se pliegan alrsdedor del borde de los modelos colocando los par—
ches de latex sobre los orificios 33 de los ﬁismos modelos.

Aplicando una presibn relevadora sobre los parches de latex
estos se adhieren unos con otros a través de los orificios 33 en
los modelos, 1los cuales de este modo quedan sujetos entre si{ coin-
cidiendo con las gibas de los remaches y sujetando también la
bende de sostén. |

En el ejemplo ilustrade en las figuras 8 y 8a se intercalan
papeles de carbbén que se llustran extendidos més alléd de los mode~
los en el fondo con una esquina cortada en el papel carbén por la
parte superior pars facilitar su extraccibén del modo conocido.

-.-QHOTA.-.-

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
l.- Procedimiento para el aprovisionamienfo continuo de papel

manteniendo acopladas entre si hojas y/o bandas , caracterizado por-

- que se establecen sgujeros u orificios concéntricos en las hojas y/0

bandas paras formar aberturas que atraviesan todo el conjunto que se

ha de mantener sujeto, colocéndose por cualquier lado de cada abertu
ra unsa superficie cubilerta de latex o tratada de modo equfvalente, e
frenténdose entre si y relevando hacia adentro las superficies cubie

tas de latex o tratadas He modo equivalente para hacer posible que
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se pongan en contacto y se adhieran entre s{ a través del espesor
del conjunto de hojas.

2.~ Procedimiento segiin lo reivindicado en el punto 1, caracteri-
zado porgue se prevén orificios concéntricos en dichaa hojas y/o
bandas para formar sberburas gue atraviesan todo el conjunto que
se ha de sujetar, tratando las periferias de las aberturas con
una sustencia que impide la adhesidén de una superficie tratada com
cola u otro adhesivo a ella, disponiendo en cualquier cara de cada
abertura una superficie tratada con cola u obtro adhesivo, confrontén- j
dolas entre sl y relevando hacia adentro estas superficies tratadas :
con édhesivo para hacer posible el contacto y la adhesidén recipro-
ce a través del espesor del conjunto de hojas.

|
3.= Procedimiento segin lo reivindicado en cualguiera de los pun-

tos precedentes, ceracterizado porgue las superficies embutidas %
hacia adentro hacen contacto y se adhieren réciprocamente a través

de log orificios en el conjunto, pero no se adhieren a los bordes

de los orificios. .

4.~ Procediniento segin lo reivindicado en los puntos 1 a 3,
caracterizado porque las superficies adhesivas se tratan con un adhe-
sivo del tipo sutoadherente.

5.= Procedimiento segiin lo reivindicado en cualquiera o en todos
los puntos precedentes, caracterizado porque las superficies tra-
tadas con adhesivo se relevan o hacen resaltar de antemeno.

.- Procedimiento segin lo reivindicado en cualquiera o en todos
los puntos precedentes, caracterizado porque las superficies tra=-
tedas con adhesivo son de un érea mayor que los orificios en las
hojas y/o bandas. | _

7.~ Procedimiento segin lo réivindicado en cualquiera o en todos
los puntos precedentes, caracterizado porque se prevén orificios
duplicados en las hojas y/o bandas y se prevén para el fin especi-~

ficado superficies adhesivas duplicadas.
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8.~ Procedimiento segin lo reivindicado en uno o varios de los
puntos precedentes, caracterizado por mantener acoplados entre af
cuadernillos de modelos sobre una banda de sostén.

9.~ Procedimiento segin lo reivindicedo en el punto 1, caracte-
rizado porque Unicamente una hoja o banda central se asegura entre
lasg superficies tratadas con adheslvo medliante un remache.

10.~ PROCEDIMIENTO PARA EL APROVISTONAMIENTO CONTIRUO DE PAFPEL
MANTENIENDO ACOPLADAS ENTRE SI HOJAS Y/O BANDAS.

Tal como se describe y réivindica en la presente Memoria Des—
criptive que consta de veinticuatro hojas escritas a méquina por una 5
sola cara y tres lémines de dibujos.

Madrid, 18 de Febrero de 1.955
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