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MALA FEPROOUCC:ON 
? DEFECTO DEL OR)QÍNAL

MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de INDUSTRIAL RAYON CORPORATION, entidad norteame­
ricana, establecida en 660 Union Commerce Building, Cle­
veland, Ohio, Estados Unidos de America, por:

"UN APARATO PARA HILAR 0 TORCER HILO".

Este invento se refiere a aparatos de hilatura.
Más particularmente, el invento se refiere a aparatos des­

- 1 -



5

10

15

20

25

tinados a la hilatura y torsión simultáneas de una plu­
ralidad de hilos en condiciones similares, siendo el apa­
rato particularmente apto en un procedimiento en el cual 
la pluralidad de filamentos hilados que tienen torsión 
son reunidos para formar un cordón que entonces es hecho 
avanzar en forma de una hélice o de una pluralidad de hé­
lices formadas en sucesión que son sometidas a diversos 
tratamientos y luego separadas antes de recogerlas.

En la hilatura de una pluralidad de hilos de fi­
lamentos por un procedimiento continuo en el cual se reú­
nen para formar un cordón o haz en movimiento y en cuyo 
procedimiento se emplean carretes de avance del hilo pa­
ra acumular el cordón o haz en forma de hélices que son 
sometidas a operaciones de tratamiento, se ha encontra­
do que es ventajoso comunicar una torsión a los hilos in­
dividuales hilados para facilitar su separación y recogi­
da.

Se sabe ya hacer girar un dispositivo expulsor 
de filamentos o úna pluralidad de tales dispositivos ex­
pulsores para comunicar torsiones a los hilos que se es­
tán formando. De los diversos dispositivos, ninguno ha 
resultado satisfactorio para proporciones de expulsión 
individualizadas y constantes de una solución de hilatu­
ra de la que se están formando hilos; o los dispositivos 
están construidos de un modo que dé un mínimo de partes 
rotativas y medios de cierre para las mismas contra el 
escape de una solución de hilatura. Las fugas más allá
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de la bomba de engranajes no puedmser toleradas ya 
qu.e la perdida de la solución de hilatura dará un hilo 
con denier variable. Los cierres rotativos, cualquiera 
que sea su construcción, desarrollan eventualmente, de 
un modo general, fugas que resultan en pérdidas de las 
soluciones y en una posible contaminación de las fugas. 
Los cierres rotativos requieren también en general me­
dios de impulsión separados o adicionales respecto a 
los medios de impulsión para una bomba de hilatura.

Este invento crea medios ventajosos para un 
aparato de hilatura de hilos múltiples, de construcción 
sencilla y compacta, en la que existe un mínimo de cie­
rres contra el escape de una solución de hilatura, don­
de cada dispositivo rotativo de expulsión tiene su pro­
pia bomba y donde caata uno está expuesto a las mismas 
condiciones constantes, estando todas las bombas impul­
sadas en común y alimentadas con una solución de hila­
tura desde una fuente común. Ventajosamente, la solu­
ción a expulsar por cada tobera y, que recibe la forma 
de hilos, se hace pasar a través de una trayectoria que 
conduce a través de un medio de engranaje para la me­
dición de la solución dentro del cuerpo del aparato; 
la trayectoria, en una parte de su l&ngitud, se extien­
de a través del núcleo o árbol de uno de los engrana­
jes de medición de una bomba de engranajes, y desde allí 
a través de un conducto que une la trayectoria a una 
tobera que está montada en la prolongación de tal con-
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ducto.
Como quiera que el conducto está unido al núcleo 

de una de las bombas de engranajes,' gira con el engra­
naje al cual está unido . El cierre está por ello en la 

5 caja de la bomba. Una pluralidad de tales toberas ro­
tativas puede situarse en cada bloque de bomba, y las 
bombas se combinan de manera que cada una de dicha plu­
ralidad de bombas y toberas sea impulsada por la misma 
fuente motriz, y la solución de hilatura a expulsar 
sea alimentada a cada tobera desde la misma fuente de 
alimentación interna de la solución a cada bomba de en­
granajes y a través de cada tobera ¿irada por los engra­
najes. También, todo el conjunto puede montarse venta­
josamente con relación a una cubeta que contiene un lí- 

15 quido de coagulación de los filamentos en la cual es­
tán situadas la pluralidad de las toberas. Además, 
cuando las toberas están situadas en el líquido de coa­
gulación, están todas destinadas a ser giradas en pro­
porción predeterminada similarmente constante durante 

20 la hilatura para comunicar la misma torsión a los hilos 
hilados para facilitar su separación desde un haz o cor­
dón previamente formado.

Las ventajas del aparato de hilatura múltipié 
se describirán ahora con mayor detalle en la descripción 

25 siguiente del dibujo anejo, en el cual:
La figura 1 representa en forma esquemática un 

aparato de hilatura y tratamiento de extremos múltiples;
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La figura 2 representa la unidad de extremos nuil- 
tiples de torsión e hilatura? y

La figura 3 es una sección dada por la linea 3-3 
de la figura 2 de la unidad de torsión e hilatura de ex- 

5 tremos múltiples.
Con el fin de facilitar la separación de una plu­

ralidad de hilos que se han combinado con fines de tra­
tamiento , ha resultado ventajoso comunicar una torsión 
nominal a cada hilo de aproximadamente una espira por 

10 175 a 500 cms. La torsión, cuando está respaldada en el
hilo en movimiento, tiende a agrupar los respectivos fi­
lamentos de un hilo constituyente peimitiendo que el hi­
lo sea identificado y manejado. Una torsión nominal en 
un hilo que forma uno de una pluralidad de hilos en un 

15 cordón, al paso que ayuda a la separación subsiguiente, 
no ofrece dificultades en cuanto al tratamiento ya que 
los filamentos que forman ese hilo, cuando se tienden 
contra filamentos de otros hilos puede considerarse que 
están, generalmente, en relación paralela como si care*?

$0 cieran de torsión. El tratamiento de tal hilo cuando es- 
ágá combinado en un haz o cordón se realiza con la mis­
ma eficacia que si no hubiera sido comunicada torsión.

Como se muestra en el dibujo en una cubeta 10 
que contiene un baSo coagulante ácido 11 se dispone una 

25 pluralidad de toberas de hilatura rotativas 1 2, 13, 14 
montadas en una caja 15. La caja 15 está soportada pi- 
votadamente sobre un árbol 17 para permitir la retira-
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da de las toberas de hilatura*rotativas con fines de 
inspección o de sustitución. Las toberas de hilatura son 
giradas a velocidades nominales de modo que comuniquen 
una torsión de aproximadamente una vuelta por cada 175 

5 a 500 cms. de hilo en movimiento. La energía para girar 
las bombas de engranaje dentro de la caja es suminis­
trada por un árbol de impulsión 18. Al ser expulsados 
de las toberas de hilatura rotativas 1 2, 13, 14, los hi­
los formados 19, 2 0, 21 son hechos pasar en tomo de un 

10 rodillo 22 situado en el baño 11. Luego, los hilos se
combinan para formar un cordón o haz 23 aproximadamente 
en el punto de contacto con el carrete de recogida 24. 
Mientras está sobre el carrete 2 4, el cordón 23 recibe 
la forma de una hélice y es hecho avanzar a su través.

15 Desde el carrete 24, el cordón es conducido a otro ca­
rrete 25 sobre el cual es hecho avanzar también como hé­
lice, y desde este carrete el cordón es conducido a 
otros carretes similares, si se desea, y finalmente a 
un carrete secador 26 sobre el cual es sometido a calen- 

20 tamiento. El cordón seco 23, formado por tres hilos re­
torcidos 19, 2 0, 21 es conducido a través de una guía 
28 situada más allá del carrete secador 26, y separado. 
Los hilos individuales son conducidos después a través 
de las gj.ías 31, 3 2, 33 a rodillos de agarre 34, y lue- 

25 go a través de guías 35, 3 6, 37 a aparatos de recogida 
3 8, 39, 40.

La separación del cordón 23 se realiza ventajo-
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sámente respaldando la torsión en cada hilo por la in­
serción de un instrumento puntiagudo en el cordón en 
movimiento de manera que la torsión agrupe los filamen­
tos que forman dicho hiló. Los hilos asi identificados 
y separados son conducidos entonces a sus aparatos de 
recogida correspondientes.

El aparato de hilatura y de torsión está forma­
do ventajosamente por una pluralidad de unidades de bom­
ba de engranajes que tienen integrado o unido con uno 
de sus engranajes de bomba un tubo de masa que tiene mon­
tada sobre él una tobera de hilatura. Como se muestra en 
la figura 2 , la caja 15 contiene tres unidades indivi­
duales e idénticas de bomba de engranajes 42, 4 3 y 4 4.
Las unidades pueden ser ventaj osamente del tipo usado 
en general comercialmente y conocidas bajq%a marca Ze- 
nith. Tales unidades comprenden en general dos ruedas 
rotativas engranadas entre si a las cuales se suminis­
tra una solución de hilatura que es forzada a través 
de holguras entre las paredes de la caja y las ruedas has­
ta una salida adecuada.

Como se ha mostrado, cada bomba de engranajes 
42, 43  ̂44, comprende dos ruedas de bombeo. La bomba 
42 tiene ruedas de bombeo 4 5 , 46? la bomba 43 tiene las 
ruedas 47* 4 8? y la bomba 44, tiene las ruedas 49, 50.
La rueda 45 de la unidad 42 es impulsada por una rueda 
motriz 5 2? la rueda 47 es impulsada por la rueda motriz 
54. Las ruedas motrices 52, 53, 54 son a su vez movidas
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por una mando común 18 (que se ha mostrado solo de un 
modo general en la figura 1) que tiene montadas sobre 
él ruedas 56, 57 y 58 con las que engranan cuando están 
en relación de impulsión.

5 La solución de hilatura sigue un camino tortuo­
so a través de cada unidad de bomba y a través de cada 
par de ruedas de medición y de impulsión de cada unidad 
de bomba. Los diversos pasos o caminos para la solución 
se unen con una fuente común de la solución, tal como 

10 el múltiple o conducto 63. El conducto 63 está unido a 
la fuente de alimentación inicial 59 por el paso 62 y 
la cámara 60 dentro de la caja 15. Así, el camino de la 
solucióh comprende la cámara 60 de alimentación, el pa­
so 62, la cámara 6 3? el camino hasta y alrededor de ca- 

15 da par de ruedas de bombeo y desde allí a través de los 
pasos 6 5, 6 6, 6 7? a través del núcleo o árbol de las 
ruedas de bombeo 4 6 , 48, 50 a las respectivas salidas, 
conductos o tubos de masa 6 9? 70, 71 a las toberas de 
hilatura 72, 73, 74.

20 Cada par de ruedas de bombeo es alimentado por
su paso que se une a la cámara 63. Las ruedas 45? 46 son 
alimentadas por el paso 6 5? las ruedas 47? 48 son ali­
mentadas por el paso 6 6? y las ruedas 49? 50 lo son por 
el paso 67. Después de pasar por las ruedas de cada bom- 

25 ba la solución es forzada a través de los pasos de sali­
da o tubos de masa 69? 70? 71, respectivamente. La tra­
yectoria de flujo de cada paso 65? 6 6 , 6 7, es general-
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mente reversible y sus salidas pasan por el ndcleo o 
árbol de las ruedas de bomba 4 6 , 48, 5 0. El árbol hue­
co o ndcleo de cada rueda 46, 48 y 50 está unido con 
los tubos de masa 69 y 7 0 , 7 t respectivamente y cada tu- 

5 bo de masa tiene en su extremo toberas 7 2 , 73 ̂ 74 res­
pectivamente.

En la figura 3 se muestra, con mayor detalle, 
la trayectoria de flujo para una solución de hilatura 
a través de la bomba de engranajes 46 y a través de la 

10 salida 70 en el ndcleo de su rueda de bombeo 48. La so­
lución de viscosa de hilatura es entregada a la cámara 
61 por la alimentación 5 9y fluye desde allí a través del 
paso 6% al corto paso de interconexión 64 y a la cámara 
general 63. La cámara 63 es sangrada por el camino tor- 

15 tuoso 66 que alimenta la solución de hilatura a las rue­
das 47 y 48 y la trayectoria pasa por las ruecas invirtién­
dose en si misma en cierta medida, como se ha mostrado, 
por debajo de la rueda de bomba 4 8 , y luego a través 
del ndcleo o árbol 55 de la rueda dentro del tubo de ma- 

30 sa 70. El tubo de masa 70 está unido al árbol o prolon­
gación de ndcleo de la rueda de bomba 48. Una tobera 73 
está montada en el extremo del tubo de masa 70. El tubo 
de masa 70 puede unirse al árbol 55 de la rueda 48 en 
cualquier forma estanca, por ejemplo, por conexiones 

26 roscadas. La prolongación de conducto o tubo de masa 
70 está deseablemente asegurada de un modo firme a la 
rueda rotativa 48 dentro de la caja de la bomba de mo-
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do que gire con la rueda. Como se ha descrito puede es­
tar asegurada por una conexión roscada. La conexión ros­
cada puede hacerse extendiendo el árbol hueco 55 de la 
rueda 48 y esta prolongación de árbol hueco unida a ros- 

5 ca coh el tubo de masa 70. Así, no hay posibilidad de 
que escape solución de hilatura.más allá de las ruedas 
de la bomba de engranajes salvo la expulsada por la to­
bera, ya que el tubo de masa está esencialmente unifica­
do con la rueda 48 de núcleo.

10 Como se ha mostrado, todo el conjunto de unida­
des de b&mba y tubo de masa y las ruedas de impulsión 
pueden encerrarse de modo deseable en una caja o cubier­
ta exterior. Las partes ajustadas respectivas que forman 
la unidad de bomba son mantenidas juntas, mediante es-

15 párragos, que no se han mostrado, y por una mecanización 
exacta: Las partes respectivas que forman las unidades 
de bomba propiamente dichas forman cierres contra el es­
cape de una. solución de viscosa y tal construcción no 
constituye parte de este invento.

20 Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Estados Unidos de América el 10 de Mayo de 1*954, 
bajo el número 428.649, se acoge a los beneficios del 
articulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad In­
dustrial.

—  O o O--
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N O T A  —

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien- 

5 tes:
1s. - Un aparato para hilar y torcer hilo que com­

prende una bomba de engranajes para medir e impulsar una 
solución formadora de hilo; y un medio formador de hilo 
asociado y que gira con una de las ruedas dentadas de di- 

10 cha bomba de engranajes a través del cual se hace pasar 
una solución formadora de hilo.

28. - Un aparato para hilar y torcer hilo que com­
prended una bomba de engranajes para medir y hacer avan­
zar una solución formadora de hilo; una caja para dicha 

15 bomba de engranajes; un paso para dicha solución a través 
de dicha caja y a través del árbol de una rueda de di­
cha bomba de engranajes; un conducto de salida que une 
dicho conducto de caja; y un medio de expuls&ón de la so­
lución en dicho conducto de salida.

20 3 2. - Un aparato para hilar y torcer simultánea­
mente un hilo, que comprende: Una bomba de engranajes
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para medir e impulsar solución; una entrada y una sali­
da solución a dicha bomba de engranajes; un paso para 
dicha solución a travós de dicha bomba de engranajes y 
a travós de una de las ruedas; un conducto que se une al 
paso de dicha rueda; girando dicho conducto con dicha rue­
da; y un medio de expulsión situado en la extremidad de 
dicho conducto.

4-3. - Un aparato para hilar y torcer simultánea­
mente hilo, que comprendet una bomba de engranajes para 
medir e impulsar una soluci ón formadora de hilo a un 
dispositivo de expulsión; una entrada y una salida a di­
cha bomba de engranajes; ruedas en dicha bomba para im­
pulsar una cantidad medida de una solución formadora de 
hilo a dicho dispositiiTO de expulsión; un paso en el ár­
bol de una de dichas ruedas que es la áalida desde dicha 
bomba de engranajes; y un conducto que se une a dicha 
salida del paso de la rueda y que gira con dicha rueda 
teniendo un dispositivo de expulsión en su extremo para 
dicha solución formadora de hilo.

53. - Un aparato para hilar y torcer simultánea­
mente una pluralidad de hilos, que comprende: una plura­
lidad de bombas de engranajes para la medición e impul­
sión de solución; entradas y salidas de la solución a di­
chas bombas de engranajes; un conducto integrado en una 
rueda de cada una de dichas bombas de engranajes, siendo 
dicho conducto la salida de cada una de dichas bombas de 
engranajes; y un dispositivo expulsor situado en el ex-
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-tremo de cada uno de dichos conductos.
62. - Un aparato para hilar y torcer simultá­

neamente una pluralidad de hilos, que comprende: una 
pluralidad de bombas de engranajes para medir e impul­
sar una solución formadora de hilos hasta dispositivos 
de éxpulsión; un accionamiento comdn para dicha plura­
lidad de bombas de engranajes; una entrada y una sali­
da a cada una de dichas bombas de engranajes; ruedas 
dentadas en dichas bombas para impulsar cantidades me­
didas de solución formadora de hilo hasta dispositivos 
de expulsión; un paso en el árbol de una de las ruedas 
de cada una de dichas bombas de engranajes, siendo di­
cho paso la salida desde dicha bomba de engranajes; y 
un conducto que se une a cada una de Has salidas de pa­
so de las ruedas con dispositivos expulsores para di­
chas soluciones formadoras de hilo en sus extremos.

?s. - Un aparato para hilar y torcer simultánea­
mente una pluralidad de hilos, que comprende: una plu­
ralidad de bombas de ruedas dentadas para medir e im­
pulsar una solución formadora de hilo hasta una plura­
lidad de dispositivos de expulsión; un mando comdn pa­
ra dicha pluralidad de bombas de engranajes; entradas 
y salidas para la solución formadora de hilo en dichas 
bombas de engranajes; ruedas dentadas en dichas bombas 
para impulsar dicha solución; un paso para dicha solu­
ción en el ndcleo de una de las ruedas en cada una de 
dichas bombas; un conducto que se une a cada uno de
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dichos pasos? y dispositivos expulsores de la solución 
formadora de hilo en la extremidad de cada uno de di­
chos conductos, girando dichos conductos con las ruedas a 
las cuales están unidos.

5 8s. - Un aparato para hilar y torcer simultánea­
mente una pluralidad de hilos que comprende: una plurali­
dad de bombas de engranajes para medir e impulsar una 
solucidn formadora de hilo a una pluralidad de disposi­
tivos de expulsión; un accionamiento comdn para dicha piu­

lo ralidad de bombas de engranajes? una alimentación comdn
de solución formadora de hi^o a dichas bombas de engra­
najes? entradas y salidas para la solución íbrmadora de 
hilo en cada una de dichas bombas de engranajes? ruedas 
dentadas en dichas bombas para impulsar dicha solución?

15 un paso de salida para dicha solución en el ndcleo de una 
de las ruedas en cada una de dichas bombas? un conducto 
que se extiende más allá de la bomba uniéndose a cada 
uno de dichos pasos de salida de las ruedas? girando di­
chos conductos con las ruedas a las cuáLes están unidos?

20 y un dispositivo expulsor de solución forjadora de hilo 
en la extremidad libre de cada uno de dichos conductos.

93. — Un aparato para hilar y toreer simultánea­
mente una pluralidad de hilos, que comprende: una plura­
lidad de bombas de engranajes en una caja comdn para me- 

25 dir e impulsar una solución formadora de hilo a una plur- 
ralidad de dispositivos de expulsión individuales? un 
accionamiento comdn para dicha pluralidad de bombas de
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engranajes; una alimentación comdn de solución formado- 
ra de hilo a dichas bombas de engranajesy entradas que 
se unen a dicha alimentación comdn y salidas, para la 
solución formadora de hilo en cada una de dichas bombas 

5 de engranajes; formando dichas entradas y salidas las
extremidades de un paso sinuoso para dicha solución for­
madora de hilo a travós de cada una de dichas bombas de 
engranajes; siendo una parte de dicho paso para dicha 
solución a travós del ndcleo de una de las ruedas en ca­

to da una de dichas bombas; un conducto que se extiende más 
allá de la caja de la bomba unióndose a cada uno-de dt- 
chos pasos de salida de las ruedas; girando cada uno de 
dichos conductos con las ruedas a las cuales están uni­
dos; y un dispositivo expulsor de solución formadora de 

15 hilos en la extremidad libre de cada uno de dichos con­
ductos .

IOS. Un aparato para hilar o torcer hilo.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, ilustrado en el dibujo que se acompañara y para los 
20 fines especificados.

La presente memoria consta quince hojas escritas 
a máquina por una sola cara,

Madrid, 1 7  FE8.
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