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MALA FEPRODUCCION
‘fﬁ?ﬁ DEFECTO DEL ORIGINAL

MEMORIA DESCRIFTIVA

L pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPaARNa

por VEINTE afios

2 nombre de INDUSTRIAL RAYON CORPORATION, entidad norteame-
ricana, establscida en 660 Union Commerce Building, Cle~

veland, Ohio, Estados Unidos de Américe, por:

"UN APARATO PARA HILAR O TORCER HITLO".

Este invento se refiere & aparatos de hilatura.

1ds perticulsrmente, el invento se refiere a aparatos des-
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tinados a le hilatura y torsién gimulténeas de uns plu-
ralidad de hilos en condiciones similares, siendo el apa~-
rato particulsrmente apto en un procedimiento en el cual
la pluralidad de filamentos hikados que tienen torsidn
gon reunidos para formar un corddn que entonces es hecho
avenzar en forma de una hélice o de una pluralidad de hé-
lices formadas en sucesién que son sometidas a diversos
tratamientos y luego separadass antes de recogerlas,

En la hilatura de una rluralidad de hilos de fi-
lamentos por un procedimiento continuo en el cual se reu-
nen pare formar un cordbén o haz en movimiento y en cuyo
procedimiento se emplean carretes devavance del hilo pa-
ra acumular el cordbn o haz en forma de hélices que son
sometidas a operaciones de tratamiento, se ha encontra-
d0 que es ventajoso comunicar una torsién a 1los hilos in-
dividuales hiledos para facilitar su separacién y recogi-
da.

Se sane ya hacer girar un dispositivo expulsor
de Filamentos o tuna pluralidad de talss dispositivos ex-
pulsores pare comunicar torsiones a los hilos gue se es-
tdn formando. De los diversos dispositivos, ninguno ha
resultado satisfactorio para proporciones de expulsidn
individualizadas y constantes de una solucidén de hilatu-
ra de la que se estén formando hilos; o los dispesitivos
estdn construfdos de un modo que dé un minimo de partes
rotativas y medios de cierre pare las misumas contra el

escape de una soclucién de hilatura. Las fusas wds alld
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de la bombe de engransjes no pueden ser toleradss ya
que la pérdida de la solucidén de hilestura dard un hilo
con denier variable. ILos cierres rotativos, cualquiera
que sea su construccidn, desarrollan eventuslmente, de
un modo general, fugas que resultan en pdrdidas de las
goluciones ¥ en una posible contaminacién de las fugms.
Los cierres rotaetivos requieren tambidn en genersl ms-
dios de impulsidn separados o adicionales respecto &
los medios de impulsidén para una bomba de hiletura.
Este invento creg medios ventajosos para un
g arato de hilatura de hilos miltiples, de construccidn
sencilla y compacta, en la que existe un minimo de cief
rres contra el escape de una solucidn de hilatura, don~
de cada dispositivo rotatiwe de expulsidén tiene su pro-
pia bomba y donde cafla uno estd expuesto a las mismas
condiciones constantes, estando todas las bomibas impul-
sades en comin y alimentadas con una solucién de hila-
tura desde una fuente comin. Ventsjosamente, la solu=-
cién a expulser por cade toberz y, que recibe la forma
de hilos, se hace pasar a través de una trayectoria que
conduce a través de un medio de engranaje para la me—
dicién de la solucién dentro del cuerpo del aparatos;
la trayectoria, en una parte de su léngitud, se extien-
de a travds del nidcleo o drbol de uno de los engrana-
jes de medicidn de una bomba de engransjes, y desde ealll
a travds de un conducto que une lz travectoria a una

tobera que estd montada en la prolongacidén de tal con-
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ducto .

Como quiera que el conducto estd unido al ndcleo
de une de las bombas de engransjes; gira con el engra-
neje el cusl estd unido. El cierre estd por ello en la
caja de la bombha. Una pluralidad de tales toberas ro-
tativas puede situarse en cada blogque de bomle, y las
bombas se combinen de manera que cada una de dicha plu~-
ralidad de bombas v toberas ses impulsada por la misme
fuente motriz, y la solucidn de hiletura a expulsar
sea alimentada a cada tobera desde la misme fuente de
alimentacidén interna de 1é solucidn a cada bomba de en—
tranajes y a travds de cada tobera girada por los engra-
nejes. Tambidn, todo el conjunto puede montarse venta-
josaemente con relacién a une cubets qﬁe contisne un 11-

quido de coampulacidn de los filamentos en la cual es-

tdn s ituadas la pluralidad de las toberas. Ademés,
cuendo las toheras estbn situadas en el liguido de coa-
sulacidn, estdn todas destinadas a ser giradas en pro-
porcidn predeterminada similarmente constante durante
la hilatura pera comunicar la misma torsién a los hilos
hilados pars facilitar su separacién desde un haz o cor-
dén previamente formado.

Las ventajas del aparato de hilatura miltiplé
se describirdn shora con mayor detalle en la descripcién
siguiente del dibujo anejo, en el cual:

La figura 1 representa en forma esquemdtica un

eparato de hilature y tratamiento de extremos miltiples;
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Ia figura 2 representa la unidad de extremos mil-
tiples de torsidn e hilatura; y

Ia figurs 3 es una seccidn dade por le linea 3~3
de la figura 2 de la unidad de torsién e hilatura de ex-
tremos miltiples.

Con el Tin de facilitar 1la separacidn de una plu-
relidad de hilos que se han combinado con fines de tra-~
tamiento, ha resulitado ventajoso comunicar una torsidn
nominal & cada hilc de aproximadamente una espire por
175 a 500 cms. La torsidn, cuando estd respaldada en el
hilo en movimiento, tiende a agrupar los respectivos fi-
lementos de un hilo constituyente permitiendo que el hi-
lo sea identificado y manejado. Una torsidén nominal en
un hilo que forma uno de una pluralidad de hilos en un
cordbn, a2l paso que ayuda a la separacidn subsiguiente,
no ofrece dificultades en cuanto &l tratamiento ya que
los filementos que forman ese hilo, cuando se tienden
contra fileamentos de otros hilos puede considerarse que
estdn, generalmente, en relecidn paralels como si cares
cieran de torsidn. El tratamiento de tal hilo cuando es~
#4 combinado en un haz o cordén se rezsliza con la mis-
ma eficacia que si no hublera sido comuniceda torsidn.

Como se muestra en el dibujo en una cubeta 10
que contiene un bafio coagulante dcido 11 se dispone una
plurelidad de toberas de hilatura rotativas 12, 13, 14
montadas en una caja 15. La caje 15 estd soportada pi-

votademente sobre un drbol 17 para permitir la retira-
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de de las toberas de hilatura’rotativas con fines de

inspeccidn o de sustitucién. Las toberas de hilsture son
glrades s velocidades nominales de modo que comuniquen
una torsién de eproximsdemente une vuelte por cede 175
e 500 cms. de hilo en movimiento. La energfa para girar
las bombas de engranaje dentro de la caja es suminis~
treda por un drbol de impulsién 18. Al ser expulsaedos
de las toberas de hilatura rotatives 12, 13, 14, los hi-
loa formados 19, 20, 21 son hechos pasar en torno de un
rodillo 22 situedo en el bafio 11. ILuego, los hilos se
combinan pare formar un cordédn o haz 23 aproximadamente
en el punto de contacto con el carrete de recogida 24.
Mientres esté sobre el carrete 24, el corddén 23 recibe
le forme de una hélice y es hecho avanzar a su través.
Desde el carrete 24, el cordén es conducido s otro ca~-
rrete 25 sobre el cual es hecho avanzaer también como hé-
lice, y desde este carrete el cordén es conducido a
otros carretes similares, si se desea, y finslmente a
un carrete secador 26 sobre el cual es sometido & calen-—
tamiento. Bl corddn seco 23, formado por tres hilos re-
torcidos 19, 20, 21 es conducido a través de una gnia
28 situada mds alld del carrete secador 26, y separado.
Los hilos individuales son conducidos despuds a través
de las aifas 31, 32, 33 & rodillos de agarre 34, y lue—
go a travéds de guias 35, 36, 37 a aparatos de recogida
38, 39, 40.

La separacién del corddén 23 se realiza ventajo-
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samente respaldando la torsidén en cada hilo por la in-
sercidn de un instrumento puntiagudo en el cordén en
movimiento de maners que la torsidén agrupe los filamen-
tos que forman dicho hilo. Los hilos asi idemt ificados
vy separados son conducidos entonces a sus aparatos de
recogida corréspondientes.

El aperato de hilatura y de torsidn estd forma-
do ventajosamente por uns pluralidad de unidades de bom-
be de engrans jes que tienen Integrado o unido con uno
de sus engransjes ds bomba un tubo de masa que tiene mon-
tade sobre 61 una tobera de hilatura. Como se muestra en -
la figurs 2, la caja 15 contiene tres unidades indivi-
duales e idénticas de bomba de engranajes 42, 43, 44.

Las unidsdes pueden ser ventgjosamente del tipo usado

en general comercialmente y conocidas bajqfa marca Ze-
nith. Tales unidades comprenden en genersl dos ruedas
rotativas engranadas entre s{ & las cudles se suminis-
tre una solucién de hilatura que es forzade a travds

de holguras entre las paredes de la ceja y las ruedas hga-
ta une sslida adecuada.

Como se ha mostrado, cada bomba de engrahajes
42, 43, 44, comprende dos ruedas de bombeo. La bomba
42 tiene ruedas de bombeo 45, 463 la bomba 43 tiene las
ruedas 47, 48; y le bomba 44, tiene las ruedas 49, 50.

La rueda 45 de la unidad 42 es impulsada por una rueds
motriz 52; la rueda 47 es impulsada por la rueda motriz

54. Las ruedas motrices 52, 53, 54 son & su vez movidas

-7-
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por una mando comin 18 (que se ha mostrado solo de un
modo general en la figura 1) que tiene montadas sobre
é1 ruedas 56, 57, 58 con las que engranen cuando estén
en relacidn de impulsidn.b

7 La solucién de hilatura sigue un camino tortuo-—
so a travds de cada unidad de bombe y a través de cada
par de ruedas de medicidén y de impulsidn de cada unidad
de bomba. Los diversos pasos o caminos para la solucidn
se unen con una fuente comfn de la solucidn, tal como
el miltiple o conducto 63. El conducto 63 estd unido a
la fuente de alimentacidn inicisl 59 por el paso 62 y
la cédmara 60 dentro de la caja 15. Asi, el camino de la
soluciéh comprende la cdmars 60 de alimentacidn, el pa-
s0 62, la cdmara 63, el camino hasta y alrededor de ca-
da par de ruedas de bombeo y desde alli a través de los
pasos 65, 66, 67, a través del nidcleo o drbol de las
ruedas de bombeo 46, 48, 50 a las respectivas salidas,
conductos o tubos de masa 69, 70, 71 a las toberas de
hilature 72, 73, T4.

Cada par de ruedas de bombeo es alimentado por
su paso que Se une & la cdmara 63. Las ruedas 45, 46 son
alimentadas por el paso 653 las ruedas 47, 48 son ali-
mentedas por el paso 663 y las ruedas 49, 50 lo son por
el paso 67. Despuds de pasar por las ruedas de cada bom-
be la solucién es forzada a través de los pasos de sali-
da o tubos de masa 69, 70, 71, respectivamente. la tra-

yectoria de flujo de cade paso 65, 66, 67, es general-
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mente reversible y sus salidas pasan por el nidcleo o
érbol de las ruedas de bomba 46, 48, 50. E1 4rbol hue-
co o ndcleo de cada ruede 46, 48 y 50 estd unido con
los tubos de masa 69, 70, 7T respectivamente y céda tu-
bo de mesa tiene en su extremo toberas 72, 73, T4 res-—
pectivamente.
En la figura 38 se muestra, con myor detalle, -

la trayectoria de flujo para una solucidén de hilatura
a través de la bombe de engranajes 46 y a través de la
selida 7O en el ndcleo de su rueda de bombeo 48. ILa so-
lucildédn de viscose de hilatura es entregmda a la cédmars
61 por la alimentacién 59, fluye desde allfl a través del
paso 62 al corto paso de interconexidn G4 y a la cédmara
generel 63. Le cédmara 63 es sangrada por el camino tor-
tuoso 66 que alimenta la solucién de hilatura a las rue-
das 47, 48 y la trayeectoria pasa pbr las rueds invirtién-
dose en si misma en cierta medida, como se ha mostrado,
por debajo de la rusda de bomba 48, y luego a través

del ndcleo o érbol 55 de la rueda dentro del tubo de ma-
sa 70. El tubo de masa 70 estd unido &l &rbol o prolon-
gacidén de nicleo de la rueda de bombs 48. Una toberae 73
estd montada en el extremo del tubo de masa 70. E1 tubo
de masa 70 puede unirse al drbol 55 de la rueda 48 en

cualquier forma estanca, por ejemplo, por conexiones
roscadas. La prolongacidén de conducto o tubo de mmsa
70 estd deseablemente asegurede de un modo firme a la

rueda rotativa 48 dentro de la caja de la bomba de mo-
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do que gire con la ruede. Como se ha descrito puede es-
tar asegurada por una conexidn roscads. La conexién ros-
cada puede hacerse extendiendo el érbol hueco 65 de la
rueda 48 y esta prolongmcidn de érbol hueco unida & ros-—
ca coh el tubo de masa 70. Asf, no hay posibilidad de
que escape solucidn de hilatura méds alld de las ruedes
de ls bomba de engram jes salvo la expulsada por la to-
bera, ya que el tubo de maesa estd esencialmente unifica-
do con la rueda 48 de nicleo. .

Como se ha mostrado, todo el conjunto de unida-~
des de bdmbe y tubo de masa y las ruedas de impulsidn
bPueden encerraise de modo deseable en una caja o cubier-
ta extericr. ILas partes ajustadas respectivas que forman
la unidad de bombe son mantenidas juntas, mediante es-
pérragos, que no se hen mostrado, y por una mecanizacidn
exacta: Las partes respectivas que forman las unidades
de bomba propiamenté dichas forman cierres contra el es-
cape de una, solucidn de viscosa y tal construccidén no
cons tituye parte de este invento.

Bste solicitud que corresponde a la presentada
en Estados Upnidos de Amdrica el 10 de Imyo de 1.8954,
bajo el ndmero 428.64G, se acoge & los beneficios del
artfculo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad In-

dustrial.

——= 000 ===
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Los puntos de invencidn pnapia ¥ nueva que Se pre-
sentan pars gque sesn oObjeto de este solicitud de Patente
de Invencidén en Espafie, por VEINTE afios, son los siguien-
tea:

12. - Un aparato para hilar y torcer hilo gue com-
prende una bomba de engranajes para medir e impulsar uns
solucidn formadorae de hilo; y un medio formador de hilo
sgocliado y que gira con una de las ruedas dentadas de di-
cha bomba de engranajes & través del cual se hace paéar
une solucién formadors de hilo.

| 22, - Un gparato para hilsr y torcer hilo que com~
prende® una bomba de engransjes para medir y hacer avan-
zar unea solucidn formadora de hiloj una caja para dicha
bomba de engranajes; un paso para fiche solucidn a travds
de dicha caje y & través del drbol de una rueda de di-
cha bomba de engranajes; un conducto de salida que une
dicho conducto de caja; ¥ un medio de expulsédén de la so-
lucidbn en dicho conducto de salida.

32, - Un aparato perg hilar y torcer simultdnea-

"mente un hilo, que comprende: Una bomba de engranajes

- 11 =
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para medir e impulsar solucidn; una entrada y una sali-

da solucidén s dicha bomba de engrars jes; un paso pars
dicha solucidbn & través de dicha bomba de engrenajes y

a través de una de las ruedas; un conducto que Se une al
paso de dicha rueda; girando dicho conducto con dicha rue-
da; y un medio de expulsidn situado en la extremidag de
dicho conducto. '

42, - Un sparato pares hilar vy torcer simultdnes-
mente hilo, que comprende: una bbmba de engranejes para
medir e impulsar une solucl én formadora de hilo a un
dispositivo de expulsidbn; una entrada y una salida a di-
cha bomba de engranajess ruedas en diche bomba para im-
pulsar une cantidad medida de una solucidén formadora de
hilo a dicho dispositivo de expulsidn;'un paso en el &4r-
bol de una de dichas ruedas que es la dalids desde dicha
bomba de engrare jes; y un conducto que se une a dichsa
galida del paso de la rueda y que giré con dicha rueda
teniendo un dispositivo de expulsidn en su extremo para
dicha solucién formasdors de hilo.

52, - Un aparato para hilar y torcef gimul tdnea-
mente una plurslidad de hilos, que comprende: uns plura-
lideg de bombas de engrénajes para la medicién e impul-
sién de solucidn; entradas y salidas de la solucidn a di-
chas bombas de engranajes; un conducto integrado en una
rueda de ceda ung de dichas bombas de engransjes, siendo
dicho conducto le salida de cada une de dichas bombas de

engranajessy y un dispositivo expulsor situado en el ex~

- 12 -



10

15

20

25

220189

tremo de cada uno de dichos conductos.

62. = Un aparato pars hilar y torcer simultéd-
nesmente una pluralidad de hilos, gue comprende: unsg
pluralided de bombas de engransjes para medir e impul-
ser una solucibén formadore de hilos haste dispositivos
de éxpulsidn; un accionamiento comin pare diche plura-
lided de bomlas de engranejes; ung entrada y una sseli-
de a cada una de dichas bombas de engrana jes; ruedas
dentadas en dichas bombas para impulsar cantidades me-
didas de solucién formadora de hilo hasta dispositivos
de expulsién; un paso en el drbol de una de las ruedas
de cada una de dichas bombas de engransjes, siendo di~-
cho paso le salida desde dickha bomba de engramajess y
un conducto que se une & cada una de 3as sglidas de pa-
gc de las ruedas con dispositivos expulsores para di-
chas soluciones formadoras de hilo en sus extremos,

72, - Un aparsto pars hilar y torcer simultédnea-
mente una pluralidad de hilos, gue comprende: uns plu-
ralidad de bombas de ruedas dentadas parae medir e im-
pulsar una solucién formedora de hilo hasta una plura-
lidad de dispositivos de expulsidn; un mande comin pe-—
ra dicha plurelidad de bombas de engranajes; entradas
y salidas para la solucién formsdora de hilo en dichas
bombes de engranajes; ruedas dentadas en dichas bombas
pare impulsar dicha solucién; un paso para dichs solu-
cibn en el nicleo de une de las ruedas en cada uns de

dichas bombasj un conducto que se une & cada uno de
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dichos pasos; y dispositivos expulsores de la solucidén
formadora de hilo en la extremidad de cada uno de di-
chos conductos, girando dichos conductos con las ruedes a
laes cusles estén unidos,

82, -~ Un aparato pars hiler y torcer simulténea-
mente una pluralidad de hilos que comprende: une plurali-
ded de bombas de engranajes para medir e impulsar una
solucién formadorae de hilo & una pluralidad de disposi-
tivos de expulsidén; un accionamiento comin para dicha plu-
relidad de bombas de engranajes; una alimentacidén comin
de,aolucidn formedora de hiio a dichas bombes de engra-
najes; entradas y salidas4para la solucién formadora de
hilo en ceda une de dichas bombas de engranajes; ruedas
dentadas en dichas bombes pars impulsar dicha solucidng
un paso de salide para dlcha solucién en el nficleo de una
de las ruedas en cada une de dichas bombas; un conducto
gue se extiende mds elld de la bomba uniéndose a cada
uno de dichos pasos de salide de laes ruedas; girando di-
chos conductos con las ruedss a las cudles estdn unidos;
y uﬁ dispositivo expulsor de solucidn fdrmadora de hilo
en la extremidad lilre de cada uno de dichos conductos.,

92, - Un aparato para hilar y torcer simultdnea-
mente una pluralidad de hilos, que comprende: una plure-
lided de bombas de engranajes en uns caja comin para me—
dir e impulsar une solucién formadora de hilo & unz plu-
ralided de dispositivos de expulsién individuales; un
accionamiento comin para diche plurslidaed de bombas de

- 14 -
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engranejesy una alimentscidn comin de solucidn formado-
ra de hilo & dichaes bombas de engranajes; entradas que
Se unen a dicha alimentacidn comin y selides, para la
soluciéh formadora de hilo en cade una de dichas bombes
de engrers jes; formando dichas entradas y salidas las
extremidades ‘de un paso sinuoso pers dicha solucién for-
madore de hilo a través de ceda una de dichas bombas de
engranejes; siendo una perte de dicho paso para diche
solucidn a travéds del nicleo de une de las ruedas en ca-
de una de dichas bombas; un conducto que se extiende més
2lld de la caje de la bomba unidndose a cade uno.de & -
chos pasos de salida de las ruedas; girando cada uno de
dichos conduc tos con ias ruedes a las cusles estdn uni-
dos; y un dispositivo expulsor de solucidén formadora de
hilos en la extremided libre de cada uno de dichos con-
ductos. ‘

102, - Un aparato para hilar o torcer hilo.

Tgl y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, ilustrado en el dibujo que se acompeiiarae y pera los
fines especificados.

La presente memorie conste quince hojas escrites

e médquina por una sole cara,

‘Waaria, 17 FEB 1955

AR/ - 15 -
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