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E sta  in ven ción  se r e f ie r e  en gen era l a l co rte

de h o ja s  o p la c a s  de v id r io ,  p lá s t ic o  o m a te ria le s  s im ila r  

r e s .  Más p a rticu la rm e n te , l a  in ven ción  con ciern e a un mé­

todo de cortado a patrón  de un p ar de h o ja s  de v id r io  cur­

vadas a curvatura predeterm inada.

La popular acep tació n  de lo s  p a ra b r is a s  de lo s  

modernas t ip o s  de autom óviles es e l  re s u lta d o  d e l e sfu e r­

zo de lo s  fa b r ic a n te s  de autom óviles para lo g r a r  un espa^. 

c ió  de v ié ió n  d e lan tero  más completo a tra v é s  d e l cu a l lo s

ocupantes del v e h íc u lo , y  p a rticu la rm e n te  e l  conductor, pue 

dan ten e r m ejor observación d e l t r á f i c o  y ,  en o tro s  momen­

to s , d e l terren o  c ircu n d a n te . Para lo g r a r  e s te  área am­

p l ia  de v is ió n , se han lograd o  ahora p a ra b r is a s  que ocu­

pan e l  fr e n te  completo de la  c a r r o c e r ía , extendiéndose atra  

v é s  de la s  esquinas de la  misma y  en l a s  p o rcio n e s delan­

te r a s  de l a s  paredes l a t e r a l e s ,  Bsto re q u ie re  que la s  ho­

ja s  de v id r io  se con figuren  a un contorno predeterm inado 

y  a l  mismo tiempo som eterlas a una u l t e r i o r  m anipulación 

de laminado d e l v id r io  de seg u rid a d . E l .v id r io  laminado 

se compone de dos h o ja s  o p la c a s  de v id r io  con una capa 

in te rp u e sta  de m a te ria l te rm o p lís tic o  no qu ebrad izo, t a l  

como re s in a  de b u t i r a l - p o l iv i n i lo ,  todo e l lo  unido bajo 

c a lo r  y  p resió n  para form ar una e s tru c tu ra  compuesta tra n s

p á r e n te .

Antes d e l lam inado, s in  embargo, es n ece sa rio  

form ar la s  h o ja s  de v id r io ,  mediante curvado a la  curvatu* 

ra  deseada, y  an tes o después d e l curvado, c o r ta r  a patrón 

e l  p a r de h o ja s  en un contorno conforme a la  abertu ra  de 

la  c a rro c e r ía  d el autom óvil en e l que se in s t a le  e l  para­

b r is a s  term inado. Los t ip o s  de p a ra b r is a s  cada ve z  más 

p op u lares req u ieren  una curvatura muy pronunciada y  han



t

- 3-

......................  22  01 84
s iá o  id e n t i f ic a d o s ,  en algunos ca so s , como "circundantes'* 

o panorám icos. Más esp e cífica m e n te , t a le s  curvados com­

prende una curva re la tivam en te  l ig e r a  en e l  esp acio  c e n tra l 

de l a s  h o ja s  de v id r io ;  un curvado más pronunciado en la s  

5>.— á reas e x te r io r e s  corresp on d ien tes a la s  esq uinas de la  ca­

r r o c e r ía  y  á rea s extrem as o a la s  más a l lá  de la s  áreas más 

pronunciadamente murvadasaque tie n en  una curvatura  r e l a t i ­

vamente l i g e r a .
%-v.

Ahora, para obtener un par de h o ja s  de v id r io  

1 0 .-  con fig u racd as a una curvatura t a l ,  com pleja o aguda, se 

ha d e scu b ierto  que es más ve n tajo so  e fe c tu a r  e l  curvado 

de la s  mismas a n te s  de s e r  co rtad a s a p a tró n . E sto  pue­

de llam arse  curvado en e l  tamaño d e l "b loque" o " p ie z a " . 

Durante e l  calentam iento  y  con figurado momentáneo de la s  

1 5 . -  ñ o ja s  en un molde apropiado según son tran sp o rtad as a t r a -  

v é s  de un horno ca len ta d o , puede e x i s t i r  un l ig e r o  movi­

miento de una h o ja  con r e la c ió n  a la  o tra  lo  que es a l t a ­

mente o b je ta b le  s i  l a s  h o ja s  están  cortad as a patrón  an­

t e s  de s e r  cu rvad as. S in  embargo, mediante e l  empleo d e l 

2 0 .-  procedim iento de curvado denominado "en b lo q u e", e l  l i g e ­

ro movimiento en tre  la s  h o jas no es o b je ta b le . Las áreas 

mayores d e l p ar de h o ja s  se conformarán exactam ente a la  

cu rvatu ra  del molde y  de e s ta s  áreas la s  form as a patrón  

deseadas pueden s e r  o b ten id a s. Sin  embargo, es e s e n c ia l 

2 5 . -  q.ue no tenga lu g a r  ningún movimiento r e la t i v o  en tre la s  

h o ja s  curvadas durante su separación  d e l molde o durante 

e l  manejo su b sig u ie n te  t a l  que pueda d e s tr u ir  su r e la c ió n  

de curvado casado an tes d e l c o r te  a p a tró n .-

Por e l lo  e sta  invención  tie n e  por prim er o b jeto  

JO .- lo g r a r  un nuevo método de mantenimiento de un par de h o ja s  

de v id r io  curvadas casadas o em parejadas después de su cui>-
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vado y  h asta  que sean cortad as a p a tró n .

m Otro ob jeto  de la  in ven ción  es lo g r a r  un nue­

vo método de obtención de h o ja s  d u p licad as exactamente 

cortad as a patrón  de un p ar de bloques o p ie z a s  careados 

a cu rvatu ras pronunciadas o com p lejas.

Otro o b je te  de la  in ven ción  es lo g r a r  un méto­

do para f i j a r  un. pande h o ja s  de v id r io  curvadas en con­

form idad una con la  o tr a , c o r ta r  a patrón un área  reque­

r id a  de una de d ich as h o ja s  m ien tras que e s tá  f i ja d a  a 

la  o tra  y  c o r ta r  entonces a patrón  un área duplicada de 

la  segunda h o ja .

Otro objeto  to d avía  de l a  in ven ción  es lo g r a r  

un método de ‘curvado y cortado de h o ja s  o p la c a s  de v i ­

d r io , que comprende e l  curvado de un p ar de p ie z a s  de v i ­

d rio  soportadas una sobre la  o tra  simultáneam ente a l a  

curvatura deseada sobre un molde, l a  f i j a c i ó n  de la s  p ie -  

xas en tre s í  an tes de que sean separadas d e l molde, la  

separación  de la s  p ie z a s  curvadas de v id r io  d e l molde 

como una unidad, e l  marcado de una de la s  p ie z a s  a l con­

torno deseado, la  separación  de la  hoja  marcada de la  no 

marcada, y  e l marcado entonces de la  segunda hoja  a l  mis­

mo contorno que la  p rim era.

En l o s  d ib u jo s adjun tos:

La F ig .  l a .  es una v i s t a  de una h o ja  rectan gu ­

l a r  p lan a de v id r io  de la  que se ha de c o r ta r  a patrón 

un contorno de acuerdo con la  in ven ció n ;

La F ig .  2 2 . es una v i s t a  tra n sv e rsa  en sección  

a tra v é s  do un contorno dentro del c u a l un par de h o ja s  de 

v id r io  puede s e r  curvado simultáneam ente a la  curvatura  

deseada;

La F ig .  3 ¿ . es una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  d el par 

de h o ja s  de v id r io  después de haber sido  curvadas;

La F ig '. 42 • es una v is t a  en secció n  lo n g itu d !-
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n a l a lo  la rg o  de l a  lín e a  4- 4- de l a  F ig . j a .

La F ig . 5 a . es una v i s t a  d iagram ática de un 

aparato para c o r ta r  h o ja s  de v id r io ;

La F ig .  6 á. es una s e r ie  de p e rs p e c tiv a s  f r a g ­

m entarias que i lu s tr a n  la s  secu en cias  de la s  operaciones 

de cprtado lle v a d a s  a cabo de acuerdo con la  in ven ción ; y  

La F ig . 7-» es una secció n  fragm en taria  a tra — 

ves de una unidad t íp i c a  de v id r io  lam inado, de la  cu al 

co n stitu y en  la s  p a r te s  e x te r io r e s  de la s  h o ja s  de v i d r i o .

La fa b r ic a c ió n  de v id r io  laminado de seguridad  

es convencionalm ente lle v a d a  a cabo m ediante e l  empare­

jado de dos h o ja s  de v id r io  de acuerdo con lo s  re q u e r i­

m ientos ó p tic o s , formando un denominado "sandwich" median­

te  l a  in te r p o s ic ió n  en tre  la s  h o ja s  de v id r io  de una 

capa de m a te r ia l term o p lá stico  no q u ebrad izo, t a l  como 

re s in a  de b u t i r a l - p o l i v i n i lo ,  y  sometiendo entondes e l  

"sandwich" o lamina.do a l  c a lo r  y  p resió n  dentro, de un 

a u to c la v e  para form ar la  e stru ctu ra  compuesta.

En l a  fa b r ic a c ió n  de v id r io  laminado para ven­

tan as y/6 p a ra b r is a s  de au tom óviles, 1 $  hojas de v id r io , 

después de em parejadas ópticam ente, son cortad as a pa-t 

trón  usualmente a l contorno de la  abertu ra  deseada de la  

c a r r o c e r ía  y , en e l  caso de p a r a b r is a s , e l  p ar de h o jas 

es curvado para conformarse a l contorno delim itado  d el 

extremo a n te r io r  de la  c a r r o c e r ía . S in  embargo, por la  

demanda cada vez  mayor de p a ra b r is a s  de una p ie z a , lo s  

métodos con ven cion ales a n te r io r e s  para e l  corvado no 

son ya s a t is f a c t o r i o s  y  se req u ieren  nuevas formas p er­

fe cc io n a d a s  para p ro d u cir  la s  cu rvatu ras ceseadas.

Gomo an tes se ha expuesto , lo s  p a ra b risa s  de 

una p ie za  d e sa rro lla d o s  recien tem en te han sid o  ap rop ia-
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lamente d e s c r ito s  como "circundantes'» p u esto  que son fo r ­

mados poi* un area curvada c e n tr a l ligeram en te  curvada 

y  áreas extrem as curvadas pronunciadamente h a c ia  a t r á s .  

Puesto que ocupan mayor esp acio  de la  p a rte  a n te r io r  d e l 

coche, se obtien e una v is ió n  más completa y  no impedida 

•k-ñds a d e la n te , con mayor p o s ib il id a d  de v e r  a tra v o s  

de l a s  esquinas del coche • Para p ro d u cir  p a ra b ris a s  de 

e s te  c a r á c te r  es p re c is o  e l curvado i n i c i a l  de la s  h o jas 

de v id r io  en una l ig e r a  curvatura'*' d e l área c e n tr a l  y

también cu rvar la s  áreas extrem as en una curva c r í t i c a

pronunciada» Hasta ahora, la  lo n g itu d  de la s  h o ja s  re ­

q u erid a s, ¡y p articu larm en te  en v i s t a  d el hecho que hran 

co rtad a s a patrón an tes d e l curvado, creaba yn muy s e r io  

problema se soporte  ée la s  h o ja s  durante e l  curvado con 

e l  re su lta d o  de que lo s  bordes m argin ales de la s  h o ja s , 

cuando eran curvadas por p a re s , eran som etidos a algunas 

ro tu ra s  y/o d e s a lin e a c io n e s .

Para r e s o lv e r  t a l  problem a, se ha prop u esto , 

como previam ente se ha apuntado, que la s  h o ja s  sean cur­

vadas an tes de ser cortad as a patrón  a l contorné deseado. 

Esto se l le v a  a cabo m ediente l a  co lo ca c ió n  de dos h o jas 

de v id r io  o " p ie z a s "  substan cialm en te r e c ta n g u la re s , una 

sobre la  o tr a , y  c u rv a r la s  entonces sim ultáneam ente so­

bre un molde apropiado de tip o  de contorno o c e r c o . De 

e s te  modo, la s  áreas m argin ales soportadas de 1® p ie z a s  

estará®  a l  e x t e r io r  de la s  # reas c e n tr a le s  de la s  h o ja s  

que son subsiguientem ente cortad as a patrón  de la s  p ie ­

zas y  que son entonces lam inadas en tre  s í  con l a  capa 

interm edia de p lá s t ic o  para form ar un p a ra b risa s  d e l  con­

torno deseado y  c u rv a tu ra . Además de e s to , por l a  razón 

de que la s  h o ja s  en forma de p ie z a s  son más grandes en

30.-
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ambas dim ensiones ( lo n g itu d in a l y  tran sversa lm en te) que 

e l  contorno a c o r ta r  a patrón de e l l a s ,  puede to le r a r s e  

c ie r t o  d eslizam ien to  r e la t iv o  de la s  h o ja s  durante e l  

curvado s in  la  p érdida Momentánea de ninguna de la s  área 

c e n tr a le s  req u erid as para el con torn o . Obviamente, e l 

l ig e r o  desplazam iento de la s  h o ja s  a fe c ta r á  solam ente 

l a s  á re a s  e x te r io r e s  m argin ales de l a s  mismas s in  p e rtu r­

bación de su r e la c ió n  f i n a l  de emparejamiento o con for­

midad de una hoja  con o tra  y a la  curvatura  deseada.

Una ve z  que e l  p ar de h o ja s  es separado d e l molde, s in  

embargo, y  durante e l  manejo de l a s  mismas su b sig u ie n te  

usualm ente, es muy n e ce sa rio  que e s ta  conform idad de em­

parejam ien to  no se d estru ya  inadvertidam ente an tes d e l 

c o r te  a l  apropiado contorno. Gomo se ha d e s c r ito  ante­

riorm en te, e s ta  invención  comprende un nuevo método de 

mantenimiento p o s it iv o  de un par de h o ja s  curvadas de v i ­

d rio  como una unidad substancialm ente ín te g ra  h a sta  que 

sean colocad as en su co lo ca ció n  adecuada en un aparato 

de cortad o  mediante e l  c u a l e l  contorno d e l patrón  desea­

do pueda s e r  cortado de l a s  mismas.

R efirién d o n os ahora a lo s  d ib u jo s , se rep resen ­

ta  en la  í ' i g .  1& . una hoja  re c ta n g u la r  o p la c a  a e  v id r io  

(10) que sera  designada en ad elan te  como "p ie za  efe v id r io " .  

Dentro de e s ta  p ie z a , se in d ica  en l ín e a s  de tra e o s  a 

e l  contorno de una hoja a c o r ta r  a patrón  de la  misma, 

y  que es p referib le m e n te  s im é trica  en ambos la d o s de la  

lxn ea  media in d icada en b . SI contorno a_ es por co n sig u ien  

te  re p re s e n ta tiv o  de uno de lo s  muchos p atron es que pue­

den ser cortad os de l a  p ie za  de v id r io  para form ar un 

p a ra b r is a s  y  a lo  la rg o  de lo s  lad o s de lo s  márgenes d is ­

p u esto s lon gitu d in alm en te £ y  también lo s  extremos d se
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lo g ra  un esp acio  adecuado para la  co lo ca c ió n  centralizada 

d el contorno _a dentro de l a  p ie z a .

Un p ar de p ie z a s  de v id r io ,  después de s e r ‘ ca­

sados ópticam ente y  la v a d o s, son colocad os uno sobre otro 

en un molde de curvado apropiado t a l  como e l  rep re sen ta ­

do en la  £ lg .  2a .  Las p ie z a s  de v id r io  son in d icad as con 

(10 y  1 1 ) ,  y  e l  molde (1 2 ) , sobre e l  cual son curvadas, 

es  d e l t ip o  denominado p e r i fé r ic o  o de contorno compren­

diendo una sección  c e n tr a l (13) y  se cc io n e s  extrem as (14 

y  15 ) a r t ic u la d a s  a la  secció n  c e n tr a l como en (1 6 ) .

Después de se r  apropiadamente colocad as y  sopor­

tad as en e l  molde p or sus extrem os, l a s  p ie z a s  son l le v a ­

das a tra v e s  de un horno ( 1 7 ) ,  sobre un tran sp o rtad o r de 

r o d i l lo s  (1 8 ) estando p ro v is to  dicho horno con medios 

apropiados de calen tam ien to  (19) desde su p o s ic ió n  in ic ia t-  

damente colocada en e l  p lan o , según se in d ica  con la s  

l in e a s  continuas ¿3 en la  í ’i g .  2 3 , la s  p ie z a s  de v id r io  

& °  <7 H )  son ca len ta d a s h asta  pie se ablanden y  hundan en 

cen tacto  con la  s u p e r fic ie  de co n fig u ra ció n  (20) de la s  

se cc io n e s  d e l molde (13# 14  y  1 3 ) según se m uestra con 

la s  l in e a s  de tra z o s  £, komentañeamente cuando e s tá  e l  

v id r io  su fic ien tem en te  ablandado por e l  c a lo r ,  se s ie n ta  

h a cia  ab ajo  sobre e l  m olde, con l a s  se cc io n e s  extrem as 

(1 5  y  14 ) d el mismo actuando para cu rvar o "p le g a r"  la s  

p o ecio n es extrem as de la s  p ie z a s  de v id r io  h a cia  a rrib a  

en r e la c ió n  a la  curvatura  más l ig e r a  dada a la s  p ie z a s  

de v id r io  en sus esp a cio s  c e n tr a le s  segán se s ien ta n  en 

l a  sección  c e n tr a l del m olde.

De la  zona de curvado de elevada tem peratura 

d e l horno ( 1 7 ) ,  l a s  p ie z a s  de v id r io  curvadas continúan 

a tra v é s  de una zona de c a lo r  gradualm ente d e crec ie n te  en
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la  que e l  v id r io  es lentam ente en fria d o  y  r e c o c id o .

En e s te  momento d e l p roceso  de l a s  p ie z a s  de v i -

d r Í ° (1°  7  1 1 } ’ han sid0 a v a d a s ,  por v ía  de ejem plo, a 

una curvatura como se ju e s tr a  en l a í l g .  ea la que se

observará que l a s u p e r fic ie  in f e r i o r  de la  p ie z a  (H )  es­

ta  en con tacto  con l a s u p e r fic ie  su p e rio r  de la  p ie z a  (10) 

o , en o tra s  p a la b ra s , l a s  dos p ie z a s  están  casadas apropia- 

damente o em parejadas de conformidad con e l  contorno de l a 

s u p e r f ic ie  de con fig u ració n  d el molde (20) .  De acuerdo con 

esta  in v en ció n , y  an tes de que l a s  p ie z a s  de v id r io  curva­

das (10 y  1 1 )  sean separadas d el molde de curvado (1 2 ) , 

después de abandonar e l  horno ( 1 7 ) ,  son f i ja d a s  una a otra 

de forma que se  asegure la  f i ja c ió n  continua de sus super­

f i c i e s  con tigu as hasta  que sean su b sigu ien tem en te 'sep ara­

da una de o t r a . f a l  f i ja c ió n  puede s e r  efectu ad a de d iv e r­

sos modos, t a l  como m ediante c in ta  f i ja d o r a  o s im ila r e s  

adheridas a lo s  bordes marginados de l a s  h o ja s . Sin  embar­

g o , de acuerdo con una forma de r e a liz a c ió n  p re fe r id a  de 

la  in v en ció n , se ha encontrado más exp ed ito  in s e r ta r  una 

pequeña can tid ad  o "mancha^ de un adhesivo apropiado o mas- 

t i c  en tre  e l  par de p ie z a s  en la s  á reas de la s  esquinas 

d ia g o n a les  opuestas segón se in d ica  con £  en la  F ig . ¿ a .

En la - p r á c t ic a ,  e l/ a d h e siv o , t a l  como un pegamen­

to  endurecido de goma, p lá s t ic o  u o tra  com posición, puede 

s e r  in yectad o  entre la s  dos h o jas de v id r io  (10 y  1 1 )  por 

medio de una p is t o la  de p resió n  apropiada o s im ila r  que 

tenga una punta extremadamente d e lg a d a . Se ha empleado una 

aguja hipodérm ica con gran ven taja  para a s í  in tr o d u c ir  una 

mancha de adhesivo en tre  la s  s u p e r f ic ie s  de v id r io .  E llo  

puede s e r  lle v a d o  a cabo mediante operadores que tr a b a je s  

en lo s  lad o s-o p u esto s de la  lín e a  de tra n sp ó rte  del horno 

y  que in s e rte n  e l  adhesivo tan pronto como sea p o s ib le  des­

pués de que e l  molde, soportañdo la s  h o ja s  curvadas, aban-

<rr _
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dona la  zona da an íriam ien to  d e l d o rn a . E l adhesivo  debe­

rá  s e r  preferentem ente rá p id o . E l p ar de p ie z a s  de t id r io  

puede entonces s e r  separado d e l m.i.de como ana unidad, in s ­

peccionando y  preparando para la  operación  su b sig u ie n te  
5» -  üe c o r te  a p a tró n .

E l cortado a patrón de la s  p ie z a s  de v id r io ,  y a 

p lan as o cu rva d a s,.h a  s id o  lle v a d o  a cabo convencionalm en- 

t ,  sobre un aparato de co rte  o mesa sobre la  cual es mon­

tada una p l a n t i l l a ,  de una u o tra  form a, y  q ue t ie n e  a so - 

1 0 . -  diado con e l la  un soporte  para l a s  p ie z a s  de v id r io .  Gomo 

se m aestra diagram aticalm ente en l a  J?ig. 5 a . ,  un aparato 

t a l  puede comprender una ase ( 2 1 ) ,  que t ie n e  una p la n t i ­

l l a  (22) en forma de tra zad o r continuo s im ila r  s una barra 

montado en e l l a .  Dentro de la  p l a n t i l l a  (22) se disponen 

medios apropiados (23) para co lo c a r  y  so p o rta r  l a s  t o ja s

empiezas (10 y  1 1 )  como una unidad en p o s ic ió n  apropiada

con re sp e cto  a la  p l a n t i l l a .

Por medio de una unidad de c o r te  (24 ) una lín e a  de 

marca, in d icad a con K, es hecha in ic ia lm e n te  en l a hoja su­

p e r io r  de v i d r i o .  Brevem ente, esta  unidad, de c o r te  puede 

comprender un marco (25) montado para marchar a lo  l ar So 

de la  p l a n t i l l a  (22) m ediante r o d i l lo s  apropiadamente c o lo ­

cados (26 ) y  que soportan un c i l in d r o  (2 7 )» Dentro d el c i ­

lin d r o  hay un mecanismo de a i r e ,  o de o tra  forma actuado, 

2 5 .~  m ediante e l  cual la  rueda de co rte  ( 28 ) es movida dentro o 

xuera de la  s u p e r fic ie  del v i d r i o .

P referib lem en te  e l  marco (25) es soportado por lo s  

r o d i l lo s  (2 6 ) en la  p l a n t i l l a  (2 2 ), de modo que la  rueda de 

co rte  ( 28) será en todo tiempo posesionada en un plano nor­

mal a la  s u p e r f ic ie  d e l v i d r i o .  En o tra s  p a la b ra s , la  p lan , 

t x l l a  (22) es formada de manera que se conforme no so lo  e l  

contorno d e l patrón  a c o r ta r  d el v i d r i o ,  sino también, 

en e l  caso de v id r io  curvado, a l contorno de l a curvatura

2 0 .-

3O



i
- 11-

5 *'

1 0 . -

1 5 . -

20

25.-

30..

22 Oí 84 ^
d esead a. ma unidad de corte  (2 4 ) s e r á , a l  a t r a c a r  l a plan- 

t x l l a  lle v a d a  en c ir c u it o  en torno a la  h o ja  de v id r io , etc 

la  rueda de co rte  ( 28) de la  misma p erp en d icu la r a la  super­

f i c i e  d e l v i d r i o .  Se acostumbra generalm ente, aunque aquí 

no se re p re se n ta , a disponer medios apropiados de manteni­

miento para asegu rar la s  p ie z a s  de v id r io  en lo s  medios de 

soporte (23) en tanto  que están  apropiadamente co lo ca d o s.

i l evar  a cabo e l  nuevo método de esta  inven­

c ió n , 4n p ar de p ie z a s  de v id r io  curvadas (10 y  1 1 ) ,  en su 

r e la c ió n  asegurada, son cargadas en lo s  medios de soporte 

(23) del aparato de c o r te , y co lo cad as apropiadamente con 

re sp e cto  a la  p l a n t i l l a  ( 2 2 ) ,con una p ieza  (11 )  h a c i a  a r r i ­

b a . na unidad de co rte  (24 ) es entonces ob ligad a a atn ave* 

s a r  la  p l a n t i l l a  (22) para e fe c tu a r  e l  marcado de la  p ie ­

za su p e rio r  (11 )  a lo  la rg o  de una lín e a  in d icad a con m 

en la  v is t a  A  de la  F ig .  6 3 . he comprenderá naturalm ente

que en e s te  momento, la  p ie za  (11 )  e s tá  to d avía  firmemente 

adherida a la  p ie z a  (10) medente la s  manchas de adliesivo 

£  diagonalm ente d isp u e sta s  de forma que ambas p ie z a s  están  

apropiadamente casadas una con o t r a .

O d ia n te  e l  complementamiento de la  l ín e a  de mar­

ca m, un operador manual hace una lín e a  de marca d iagon al 

n en cada uno de lo s  ángulos de la  p ie z a  in f e r i o r  (10) en 

que la s  manchas £  de adhesivo están  co lo ca d a s, siendo d is ­

puesto  dicho adhesivo h acia  e l  e x t e r io r  de la s  l ín e a s  n , 

o b ien  en lo s  ángulos extremos £  de la s  p ie z a s *

E jercien d o  una pequeña p resió n  en e sto s  ángulos 

extrem os se p a r t ir á n  de la  p ie z a  (10) a lo  la rg o  de la s  

l ín e a s  £ , pero permanecerán unidos a la  p ie za  su p erio r (11 ), 

Hasta que la  p ie z a  ( 1 1 )  es marcada con e l  contorno d esea-
n

do, es mantenida a s í  en su p o s ic ió n  emparejada con la  p ie ­

za (1 0 ) .  Después de que la  p ie za  (11 )  ha sido marcada y  la s  

p orcion es de lo s  ángulos £ ro ta s  en l a p ie z a  in f e r io r  (10),
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l a  p ie za  su p e rio r  (1 1 )  es separada del aparato  de cor­

te  s in  que se estro p ee  la  p ie z a  i n f e r i o r .  E l área cor­

tada a patrón  (29 ) es separada de la  p ie z a  (11 )  median­

te  la  ro tu ra  d e l v id r io  por l a l ín e a  de marca m.

Después de que la  p ie z a  marcada (11 )  es sepa­

rad a, la  p ie z a  (1 0 ) aparecerá como en la  v is t a  B de la  

J?ig. 6S. en l a  cu al se observará que la s  Esquinas £ 

dan sido  q u itad as de la  misma. Según se m uestra en la  

v is t a  0 de l a  RLg. 6 s . ,  la  p ie z a  (10) es entonces tamb 

bién  marcada a lo  la rg o  de la  l ín e a  m m ediante un segun­

do re c o rrid o  de l a  unidad de co rte  (24-) en torno a la  

p l a n t i l l a  (22 ) .  Y, puesto  que, la  rueda de c« rte  (28 ) 

es mantenida p erp en d icu la r 3 l s  s u p e r f ic ie  de la  p ie z a , 

e l  borde p rod ucido, a l romper la  p ie z a  (10) a lo  la3>- 

go de l a  l ín e a  m para obtener la  doga cortad a a patrón 

(90 ), e stá rá  en conformidad con e l  borde s im ila r  produ­

cido en l a  doga cortada a p atrón  (2 9 )» A s í son c o r ta d a s - 

de la s  p ie z a s  (10 y  1 1 )  dos dogas (29 y  30) de id é n t i­

cas dim ensiones, contorno y  cu rvatu ra  que se ñacen id ea_

l e s  para la m in a rla s  con una capa in term edia de p lá s t ic o  

para form ar una e s tru c tu ra  compuesta t a l  como se mues­

tr a  en la  í i g .  7¿ .  en la  que la s  dos dogas de v id r io  

(29  y  30 ) está n  unidas cmn una capa interm edia de p lá s ­

t i c o  (31) .

2 5 »- M ientras que en la  forma de r e a liz a c ió n  pre­

fe r id a  de la  in ven ción  antes d e s c r ita  la s  dos dogas de 

v id r io  o bloque son f i ja d a s  una a o tra  después d e l cur­

vado y  an tes de se r  separadas d e l molde, la  in ven ció n , 

en su asp ecto  g e n e ra l, también contempla la  f i ja c ió n  de 

^0 . -  l a s  p ie e a s  en tre  s í  a n tes  o durante e l  curvado. Por

ejem plo, la s  p ie z a s  de v id r io  pueden se r  f i ja d a s  en tre 

s í  durante e l  curvado mediante la  co lo ca c ió n  de una '

pequeña can tid ad  de un f i ja d o r  de v id r io  o s im ila r  en -
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t r e  la s  p ie z a s , en sus esq u in as, cuando to d a v ía  son p la ­

nas e in ic ia lm e n te  colocad as en e l  m olde, siendo t a l  i ,  

tem peratura de fu s ié n  d e l f i ja d o r  que cuando l a s  h o ja s  

de v id r io  son ca len tad as a la  tem peratura de curvado e l 

f i ja d o r  se fu n d irá  y  unirá la s  p ie z a s  de v id r io  entre 

s í .  Bespués d e l curvado, la s  p ie z a s  pueden s e r  separadas 

d e l mplde como una unidad y  cortad as a patrón  de acuer­

do con e l  método an tes d e s c r it o .

N O 1 A

En resumen: la  p rese n te  p a te n te  de invención 

reca e rá  sobre la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 § . -  Un método de fa b r ic a c ió n  de h o ja s  de v id  

d rio  curvadas a cu rvatu ra  predeterm inada y  cortad as a 

p a tró n , c a ra c te r iza d o  porque comprende e l  curvado de un 

p ar de h o ja s  o p ie z a s  de v id r io  soportadas una sobre ’ 

o tra  simultáneam ente a la  curvatura deseada sobre un 

molde, l a f i j a c i ó n  de l a s  p ie z a s  en tre s í  a n tes  de s e r  

separadas d el molde, la  separación  de t a s  piezas de v i ­

d rio  d e l molde como una unidad, e l  marcado de una de 

l a s  p ie z a s  a l  contorno deseado, l a  sep aración  de la  ho­

ja  marcada de la  no marcada, y  entonces e l  marcado de 

l a  segunda a l  mismo contorno que l a  p rim era.

2 § .-  Método, según la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , 

c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo l a s  p ie z a s  de v id r io  

son separadas d e l molde como una unidad y  colocad as en 

l a  p o s ic ió n  de c o r te , y  i a p ie za  in ic ia lm e n te  marcada 

separada de l a  no marcada sin  p e rtu rb a r  la  p o s ic ió n  de 

l a  d i tima •

5á . -  Método, según la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo la  p ie z a s  de 

v id r io  son f i ja d a s  en tre  s í  estando junto a l  menos un
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borde de l a s  mismas antes de s e r  separadas d e l molde, 

y  en e l  que dicha p orción  f i ja d a  d e l borde es cortada 

d e l v id r io  no marcado para p e rm itir  a l  v id r io  marcado

s e r  separado del no marcado.

Método, según la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque l a s  p ie z a s  de v id r io  son 

f i ja d a s  en tre  s í  estando junto a l  menos un ángulo de 

l a s  mismas an tes de s e r  separadas d e l m olde.

Método, según l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo ángulo en e l  

que la s  dos p ie z a s  de v id r io  son f i ja d a s  en tre  s í  es

cortado de la  p ie za  no marcada para p e rm itir  la 's e p a ­

ra c ió n  de la  marcada s in  p e rtu rb a r la  p o s ic ió n  de la  

no m arcada.

6 á M a t o d o ,  según la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo la  p ie z a  supe­

r i o r  es cortad a primeramente a patrón  y  separada de M  

i n f e r i o r  después de lo  cual dicha p ie z a  in f e r i o r  es cor­

tada a l  mismo patrón*

Método, segiún la s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo la s  p ie z a s  son 

f i ja d a s  en tre s í  después del curvado y a n t e s  de s e r  se_ 

paradas d e l m olde.

8§.~ Método, según la s  a n te r io r e s  r e iv in d i­

c a c io n e s , c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo la s  p ie z a s  

de v id r io  son f i ja d a s  en tre  s í  durante y  simultáneamen­

t e  con e l curvado de la s  mismas.

9 3 . -  Método, segúp la s  a n te r io r e s  r e iv in d i­

c a c io n e s , c a ra c te r iza d o  poique en e l mismo la  f i ja c ió n  

de l a s  p ie z a s  de v id r io  entre- s í  es  re a liz a d o  median­

t e  un adhesivo colocado en tre  la s  p ie z a s  después d el 

curvado *
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1Q § .- Método, según l a s  a n te r io r e s  r e iv in d i­

caciones., c a ra c te r iza d o  porque en e l  mismo l a s  p ie z a s  

de v id r io  son f i ja d a s  en tre s í  m ediante un f i ja d o r  de 

v id r io  colocado en tre la s  p ie z a s  an tes d e l curvado»

111.- UN-METODO DE FABRICACION DE HOJAS DE 

VIDRIO CURVADAS A CURVATURA PREDETERMINADA ¥ CORTADAS 

A PATRON.

Según se d e scrib e  en la  p rese n te  memoria que

10
con sta  de quince h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  

cara  y  d ib u jo s  a d ju n to s .
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