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Bl presente invenit se refiere & un ro-
cedinlents pera 1r zbtenel’n d¢ o7 eraicg & poriir de

meterieg ~re cndrrantanente ds orone fing, escecislmeén-
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te que oontengan ocgl, tales como por ejemplo minerales
7y otrag materies anélogaa‘.

Bl invento @e basa en el conocimiento de
que, mediante 12 adioidn de un compuesto de uno de los
elenentos del grupo II del Sisteme Periddioco, preferente-
mente de un compuesto d¢ los elementos oslcio y/o megnesio,
con las neteriag de partids & @glomerar, y por .trat@mien-
to de 1& mezola con un gcido, resulta posible produocir un
compuegto gue 2otiie de armazén eglutinente y csegure la
coherencie de log divergos ocomponenteg de la materis de
partida'. 31 en lzm mrteriag de partida existe y& en canti-
dedeg suficientes un compueste ocorrespondiente en forme
ompaz de remocaionsr con £cido, se puede indluso prescin-
dir de ogreger le mrteris adlcionsl, no giendo necesario,
de acuerdec oon el invento, nads mfe que lleévar s ocgbo €1
tratemiento con sl éoido‘.

En especial se propona de¢ 2ocuardo con €1
invento, affedir & lass meterias de partida & gglomerar,
giempre que no lc¢ contengen ésiss de por sf en cantida~
des suficientes, un compuests gue form® con €cildo clorhi-
drioe un ocloruro, preferenteménte un dxido ¢ ung sal, €s-
reoislmeante un carbonato de los elementosg oalcio 0 mEgne-
sio, dosp!i‘a de 1o ousl se treta 1 mezcla oon £oido clor-
hiar:too, glendo finalmente sometida & un proceso de forma-
cién, Debldo @ la mccidn del £oido, 1a meterie edicional
forma en les materias & eglomerar, el armezén aglutinente

rretendidc por el invento, Ahora bilen, como 4icho e&rmezdn,
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por lo general, no se fome hesta despuds de transourrido
uz clerto tiempo de eotuscidn y despuée 48 un secado, o1
proceso de formaoidn inmediato &1 tratamiento con €1 doide,
puede ger realizedo ocon medlos sencilloa; _

El tratamiento con €cido 88 lleve & cabo
convenientenente de tal modo, que l2 mezcle de la meteria
e partida y de lo materis adicions] es hecha pasar & traQ‘a
de unu cémare, en 1& que sé pulverize &oido & través de to-
beras, gensrdniose con €110 une nieble de £cido, ouyas fi-
nfaimeg part{cules entren en oontacto con la meteria adi-
clongl entremezolada con la matsris de pertida, profocando
con ello la formasoidn del armaz6n; g8e conelgue edends me-
disnte €1 empleo der tratemiento con dcido en la ofmmra
de nebulizasocién, un consgilderable shorro de écida; 81 bien
gsé puede también agregar el fcido entes de la sdicidn de
ia meteria adicloncl o lae meterizg de pertida, €1lo no
resulte conveniente mds que en squellos ocasos, eén los que
no heya de temeree que tenge luger une indegesble reccecidn
entre 1o moteria de partids y el éoido;

1s formacidn de ls materis @ sglomerar puede-
efectuarse por ejemplc mediante grenulacidn epliocanio el
procediniento de pletos giratorios, shora bien, convenien-
temente €1 proocesc de formacidn consiste en un prensado,
preferiblemente €n una prengs de rodillos & presiones de
preferentemnente unos 200 & 400 kg]omg.

Gon objeto de sumentar la resistenocie & la

abresién de los sglomerados, se propone adenfs, de gouner-
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d0 con €1 invento, someter a. éstes, después de 18 aglome-
recidn, @ un nneve tratemieate con éoido; Bste tratamiento,
por lo demds, se recliza & su vez, preferiblemente, intro-
dnoiendo la mezoclz de meterial de partida y del material

de edicidén, o altermativamente lcs aglomerados, €n ung cd-
mers, en 1le cual se pulverize el oido o través de toberes,
produciendo asf unc niebla del écido;

Baspeolalmeante couveniente ha demostrade ser
el agrég&r la materis asdicionsl en forme finfeime 2 lae
metering de partids, Prefsriblesente se mezcla 1& materie
@diocional en forms de polve, con un tamafio de¢ grano de
hsste 1 mm, preferentemente de menos de 0,1 nm#

| Bn elguncs casos, no obstante, puelde ger
conveniente, agrégar a lag neteriag de partida el compues-
to afiadldo como materia adicionsl, en forms lfqulda;

E1 procedimiento propnesto de sounerdo con
el invento tiene especial 1mportancia:9ara la obtencién

de aglomerados a pertir de minersles, ssf como pare el

de carbdn, cogue y gimilares, pero muy en especial tem-

bién pars e1 briqueteje de meterims de psrtida para la

fabricacién de cemento.

& continnecidén explicaremos el procedi~
miento propuesto por el invento, & baa; de algunosg & jem~
rlos de realizaoidﬁ.

. Por ejemplo, se briquetd poivo en brute
vare la fabricaoidn de cemento, a cuyo respecto al mate-

rigl de periida tenfs la compousioidén siguiente; e, 0053
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512.8108. Hgo; wazos. Bl meterisl de perti{da tenfe unn

. tamefio de grane de hasta 0,1 mm. Como ya de por sf con-

tenfa en cantidad suficiente compuestos, que con £cide
olorhfdrico son capmces de formar un dloruro gque forma
el armazén &glutinante, no fué preciso egregar materias
adicioneles eapooialea.. Kl materis)l de pertida fué ex-
puesto en una cémars d¢ nebulizacidn & 1z aceidn de uns
niebla de dcido clorhfdrico, recibiendo a continuaaldn
forme en ung prensa bajo una presidn de prensado de 400
kg/am?‘ para obtener cuerpos con forma'. 4l objeto d® mejo~
rer la resistencia & 1o abrasién ee volvieron & exponer
loe ou#rpos prenssdos @ 12 gcoién de une niebla de doido
clorh{drico en una odmara de nebulizacﬁn; nﬁamis de un
gecado finsl & 3002 ¢ durante eproximedamente un minnte, '
1a resistencis meocdnioa de 108 ouerpos prensados sgcendid
& alrededor d¢ 150 kg/amz'.

41 smer empleados estos cusrpos prensedos,
fabriocados de acunerdo con el invento, para la fabricacidn
de cehento, se pudo comprobar sorprendentemente, gue pue-
de conseguirge un congidersble shorro de oalorl. Eate
shorre agoeniid, frente al empleo de granulados, produ~
cidos por el procedimiento de platos giratorics y oconte-
niendo sgun, en callded de meteris de partida, hasgts un
20%, siendo &ebido egencislmente, & que 6l utilizar meste-
r:l.aa- de partida aglomeradecs, se cuments la carga de loas
hornos tubulaeres giratorios, mejordndoase con &llo tame

bién el poder de conduccién de calor frente & uuns oargs
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de log hornosm oon granuladoe‘. adends de ésto, debide al
procedimiento empleado de scuerdoc cou el invento para la
aglomeraocién, ye nc es necegario expulsar nada mfs que
parte de lo cantidad de 3idxido de carbono gque hay gque
expulgar ocvendo l1og hornos tubulares giratorlios son oar-
gados con granuladoa.. Finslmente resulta lz ventaja, de
que no hay que temsr gue los ocuerpos con forma estallen
& su pese por &1 horno, &l eer dste cargado normalmm’tcl._

' De aouerdo con el procedimiento segin el

.invento, se hicieron tembién eglomerados par ejenplo &

partir de onl oglocinada en forms de polve, Esta poub.t-
11dsd oreada por el procedimiento de aousrdo con €l in-
vento, tiens ung cierta imporiancia en diversos cmpos
de aplicmcidn téonic_a'. k]l matsrial de partide, del que
ge dlaponin en un tamafio de grano de haata 0,1 m, fué
expussto & 1o aceidn de¢ una niebla de oido olorhfiries,
glendo 2 continuqoiézi prensado & une presién de prenssdo
de 400 kg/ om® para obtener cuerposg ocon fqrma‘. Estoz fueron
expuestos nuevamente & 1o aceidn de¢ une niebls de delde
olorh{drice, pare éummtar con e1]o gu resgistencls & la
sbresién, slendo scmetldos a continuacién & un agecalo de
un minuto de duracidn & 300¢ {}‘. Jos cuerpos ocon fofma obte-
nidos, tuvieron une registencia a ls presidn d= 160 kgfomz
También se hicieron aglomera_d.os & partir de
una cal en bruto en forms de pclve, con un temefio de grano
de hagte 0,5 'mm.. Como no se diaponfe de material de par-
tide de greno suficientemente fino, se agregd a éate epro-
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ximedamente 3% en paasc de oal de grano finfsimo, degpuée
de.lo oual se iratd el moterial de partide con £oido clore

hfdrios en une odmera de mebulizaoién y se prensé en una

prenss de rodillos bajo une presidén de prenssdo de al:e-
dedor de 400 kc/an » Pare obtener ocuerpos con forma. Deg~
pués de un nuevo tratamiento con gcido €n 1 odmere de
nebulizacidén, y de un secado de un minuto de duracidn a
3002 € los ouerpog de forms tenfsn une resistencis & la
presidn de 110 kg/am?‘..

De acuerdo con 6l procedimiento propuesto
por el invento, me briguetd tambidn lodo de slmmgre oon
un contenido ds agua de 19%'. Como también este moterim de
pertida tenfe un contenido sufioiente de 6&1, no fué pre-
cisan uns adioidu capeoial‘. &hors bien, ocon objeto de evi-

‘tar un egtallido exyplosive de los ouerpos con forma, debi-

40 @ la ecolén térmioa, por el vapor de agua desarrollado,
ae agregd a1l meterial de partida alrededor de 3% en pess
de carbdén fino bruto en oaslidad de formador a.quoroa‘. Tal
adioién de meterias formadoras de porog, he resultedo aer
frecuentemente conveniente en cagos eimilares, Drapnée de
un tratemliento con doido en l1a ofmere de nebulizsoidén, ee
pxg,ﬁsd ¢l meterial de yartidm en une prenem de rodillos

a une pregidn de prensado de 200 kg/om pars o‘ntem.:r asf{
ouerpos con forma, Después d6 un nuevo tratamiento con doi-
do en la odmara d¢ nebulizacidn y deé un secmdo 4% un minn-
te de durmocidn & 300208, 108 cuerpos con forma tuvieron uma

registencis a 12 presiénde 130 kg,l’om?‘.
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Filnglmente se¢ hiclieron también aglomerados
por el procedimiento de acuerdo con el invento, & partir de
un minerel deé hierro sueco *concenirado Sydvaranger® con un
temefio de grano de hesta I nm. & tel £in ge sometid e1 mi-
neral, despuds de mezolado {ntimamente con nnt adicidén de
3% en pego de cal, & un tratamiento oon €cido clorhfdrice
en une ofmera de nebulizacidn, giendo 2 continnaoién prea-
gado en una prensa de rodillos 2 una pregidén de prensade
de 400 kg/omz, para obtener cuerpcs con forma‘. Batos fueron
sometidos & un nueve tratemiento con Soido en 1a ofmars de
nebulizaocidn, ocon e1 fin d6¢ sumentsr su resistencia & la
abrasidn, poaeyendo después de un secado final & 3002 ¢
durfante un minuto, una :cesistent;ia a la presién de 130 kg/
an®,

Bn el dibujo se¢ ha repregéntado & menera de
ejemplo un dimpositivo para 1@ realizacién Ael procsdimien-
to de acuerdo ocn el 1nven1:o'.

&l alepositivo se oompons de un mezdiedor 1,
eén el ocuel se introduce la materia de partide & irevéa del
vgrtedcro 2, ¥ 1& materia adlolongl & travds del vertedero
:5'. Pl torniile sin fin del mezolegdor eg hecho passr por su
parte extrema & travé€s de una ofmere de nebulizaocibn 4, en
la onel se pulveriza dcido clorh{drioco & través de lag to-
beras .5‘. m'sde el tornillo sin fin del mezolador pssa 1#
mezcle ¢ 1o prenss de rodillcs 6, siendo prensada en éste
para former cuerpos oon forne, por ejemplo Briquataa ovol-

des, Estas pasan entonceés & la cinta de transporte 7, que
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atraviesa une gecunda cdmere de nebulizscién 8, la cuel
estd izucinente equipads con toberas 5, a8l igual gue ia
odmere de nebulizacién 4; DPaspués de este tratemiento
uiterior con €cido, se trahaportan lJos onerpos con forms,
mediente l& ointa de transporte, 9, & trevds de une ofme-
ra de gecado 10, y finalmente, a1 lugar de e&lmacenzje o
de consumo’.

Esta solicitud, que corresponde a 18 pre-
gsentada en plemenie el 26 de Febrero de 1954, bajo el
Ho‘. B‘. 29'.919 Via/40e, =e scoge 8 los beneficios del ar- _
t{onlo 51 4e1 vigente Bstatuto sobre Propiedsd Indugtrisl.

~-0- NOTA& =0~

Ios puntes de invenoidn propie y nueve que
se presentian para que gean objeto dr esta Pamiente de In-
vencién en Bepafia, por VEINTE efios, 8on los siguientes:

19.. - Un prccedinmiento para lz obtencidn
de sgiomersldos & partir de¢ msteriss preponderantemente
de greno fine o pulvernlentas, €spécialmente meteriss
que contengén ocal, ocarscterizedo porque e les meterias

de partide, siempre gue éstes no Ic contengsn ya de por

e e T
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ef ‘en cantidedes suficlentes, se les Ggrege un compuesto
de uno de los elenéntos del grupo II del Sistems Pe'riéd,t.-
oo Que, mediante un tratamiento con £oido, formeé un srma-
zén aglutinante &n leoe meteriss de mrtida, preferentemen-
te¢ un ¢xido 0 uns m=l, especialmente un mrbonato de 108
elementos ocalcio v megnesio, sé trata I& mezole ocon doide
y @e 1z somete 8 un proceso de formacién,

an: - Un procedimiento de¢ acuerdo oon la
relvindioacidn 1, carscterizado porque a les materiag de
vertida, siempre gue €ates no lo contengen ye de por s{ en
cantidades suficientes, se les mgrega un computato que con
goido clorhfdrico forme un olorurc, preferentemente un Sxi-
do ¢ une sal, especielmente un carbonato de los elemen fog
calolo o magnesio, despu€s de lo oual se trats la mezale
con gcldo clorhfdrico, siendo sometida finaimente & nn pro-
ceso ds fozma_cidn..

39; - Un procedimieinto de aonerde oon las
reivindiosciones 1 ¢ 2, oaracterizade porque 10s onerpos
ocon forme, degpu€s del proceso de formmoidn, son sometidos
8 un breve secado a temperatnrasg de alrededor de 300% é.

42, - Un procedimiento de eouerds con una
de lag reivinfionciones 1 a 3, ocaracterizado poergue el pro-
cess de formacidn consiste en un proceso de prensado, pre-
ferentenente on»una prensa da rodillos, & pred ones de
prensede de 200 & 400 kg/am®,

59‘; -~ Un procedimiento de acnerdo con unag

de l1eg reivindioceciones 1 a 4, cerscterizado porque la ﬁ;a_

- 10 -
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terie ds elioidn esm sgregais a' lee nateriag de mrtide
en forme aflida, oon un temefo e gTano de menos de 1 |
mm, p:efe:.tblemontc e nenos 49 0,1 mm,

68, = Un prooedimiento de sonerds oon ung
de =8 refvindiomciones 1 & 4, oarscterizalo poxque los
ouerpos gon forme, Sespuée de pasaY por el procem¥B
forme oién, gon sometilos &e nuevo @ o eocién &¢ {aido
olorhfiriso, preferentemente & 1s eccidn de wma niebla
t0 dot2o olornfar mo. |

'In. - Un procoum.tento pera 12 obtencidn
de etomaralon & periir 8¢ meteries preponlerentemente
de greno ﬂm; ,

%21 y ocomo ee he desorito en le Wemoxrie
que anteoels, represeninip en 6l iibujo gune s ecompefia
J oon los fines que s® hen oupociﬂ.os&o'. |

Bete Memoriz gonste de onos hojes esoritas

por une sole ara.
wearsd, 16 FEQ. 1955)
Pe e

A‘b; de Ebapur:
“ng &
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