
Q  6
P A T E N T E ^  

D E

I N V E C C I O N 22 67
por "PERFECCIONAMIENTOS E a , O RELATIVOS A, LA PROTECCION BE 

'ALUMINIO Y SUS ALEACIONES CONTRA CORROSION POR ROZAMIENTO", 

a  fa v o r  de l a s  firm a s  in g le s a s  ANZIN LIMITED, d o m ic ilia d a  en

LONDRES ( I n g la t e r r a ) ,  9 ,  B a s i n ^ k l l  S t r e e t ,  y AIMIN PATENTS 

LIMITED, d o m ic ilia d a  en LONDRES ( I n g la t e r r a ) ,  4 , m oorgate*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  in v e n ció n  se  r e f i e r e  a p erfecc io n a m ien to s  en, 

o r e la t iv o s  a , l a  p r o te c c ió n  de alum inio y sus a le a c io n e s  con­

t r a  c o rro s ió n  p o r rozam iento*

La p r o te c c ió n  de alum inio y sus a le a c io n e s  de que t r a t a  

5 e s t a  in v e n ció n  s e  c o n s id -e ra  en su asp ecto  g e n e r a l , pero en p a r­

t i c u l a r  a f e c t a  a  l a  p io te o c ió n  c o n tra  c o rro s ió n  o e fe c to  combi­

nado de c o rro s ió n  y f r i c c i ó n ,  p or e jem p lo , p o r v ib r a c ió n  (ro ­

zamiento o c o rro s ió n  por fro ta m ie n to ) o e fe c to  combinado de 

c o rro s ió n  y te n s ió n , o a l  e fe c to  de rozam iento reduciendo l a  r e -  

10 s is  te n o ia  a l a  f a t i g a *

Tamuión abaroa l a  in v e n ció n  lo  r e f e r e n t e  a  l o s  a rtícu lo s?  

de alum inio a s i  p ro te g id o s*

Cuando e l  alum inio o sus a le a c io n e s  son fr o ta d a s  hay una 

te n d e n c ia *a  la  form ación  de un polvo negro que se  h a demostrado 

15 que c o n s is te  en p a r t íc u la s  fin am en te d iv id id a s  de alum inio
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(o a le a c ió n  de a lum inio) c u b ie r ta s  oon ó x id o . E s te  fenómeno e s ,  

se  c r e e , causado por arranque de pequeñas p a r t íc u la s  de alum inio 

(o aleaeoión de a lu m inio) por e l  agente f r o ta d o r , l a  c o rro s ió n  

por rozam iento e s  p a rticu la rm e n te  marcada cuando e l  agente f r o ­

tad o r e s  o t r a  p ie z a  de alum inio o a le a o ió n  de a lu m in io , creyén­

dose que se debe a que en e l  momento en que l o s  puntos a l t o s  en 

que la s  dos s u p e r f ic ie s  co n ta c ta n  f r o ta n  e n tre  s í  hay una tenden­

c i a  a s o ld a r  momentáneamente d ich as s u p e r f ic ie s  y subsiguientem en­

te  son d ich o s puntos arrancados de l a  s u p e r f ic ie  que a s í  se vu el­

ven su p e rf ic ia lm e n te  o x id a d a s . Dado que e l  óxido de alum inio es 

mas duro y t ie n e  un punto de fu s ió n  mucho mas a l to  que e l  alum inio 

e l  d e te r io ro  tie n d e  a h a c e rse  acum ulativo puesto que además d e l 

e fe c to  ya d e s c r ito  hay un te n d e n c ia  para que o t r a s  p a r t íc u la s  sean 

arran cad as a l  se r  re s tre g a d a s  por e l  ó x id o . Además d e l excesiv o  

d esg a ste  que r e s u l t a  de l a  c o rro s ió n  por rozam iento hay o tr o s  in ­

d e se a b le s  e f e c t o s .  D e co lo ra c ió n  y ennegrecim iento  o cu rre n  en cu a l­

q u ie r  m a te r ia l  o t e x t i l  que f r o t a  c o n tra  e l  alum inio (o a le a c io n e s  

de a lu m in io ), por e jem p lo , lo s  v e s t id o s  y p i e l  de p erson as que ma­

n ip u lan  o se ponen en co n tacto  de o t r a  manera con alum inio o a le a ­

c ió n  de alum inio de que e s té n  hecuos lo s  o b je t o s ,  pueden e n su c ia r­

se y ponerse n e g ro s , h as f i b r a s  t e x t i l e s  que rozan  c e n tra  e l  alumi­

nio de l a s  ag u jas  de h a ce r  punto pueden s e r  d eco lo rad as y asimismo 

l o s  p rod uctos lle v a d o s  en r e c ip ie n te s  de alum inio d ^o rm a que haya 

continuado ro c e  c o n tra  la s  paredes del r e c ip ie n te  pueden ennegre­

c e r s e .

En l a s  a p lic a c io n e s  in g e n ie r i le s  pequeños m ovim ientos e n tre  

p a r te s  apareadas de s u p e r f ic ie s  de alum inio pueden cau sar un marca­

do d e te r io ro  en l a  r e s i s t e n c i a  a  re p e tid a s  te n s io n e s , dado que pue­

den in io ia r s e  g r ie t a s  de f a t i g a  en puntos en que o cu rre  c o rro s ió n  

y a s í  f a l l a r  p ara  so p o rta r  te n s io n e s  in f e r i o r e s  o en tiem pos mas

/



c o r to s  que l o s  que s e r ía n  en caso de a u se n c ia  ¿A t a l e s  e fe c to s *

Es sabido que la  c o rro s ió n  puede s e r  demorada formando una 

g ru esa  p e l í c u la  de óxido so b re  l a  s u p e r f ic ie  d e l a lu m in io , o de 

sus a le a c io n e s#  por an o d iz a ció n , pero e l  t r a b a jo  de l o s  s o l i c i l a n -  

t e s  en e x p e r ie n c ia s  r e a liz a d a s  ha mostrado que b a jo  co n d ic io n es 

de f r i c c i ó n  se ca  l a  p r o te c c ió n  proporcionada por an o d izació n  co­

m e rc ia l es  de c o r ta  v id a y , una vez r o t a ,  t ie n e  lu g a r  e l  ennegre- 

cim ien to  y l a  c o rro s ió n  por rozam iento a  una v e lo c id a d  a c e le ra d a  

debido a lo s  e f e c to s  ra sp a n te s  de l a s  p a r t íc u la s  de ó x id o .

La p re s e n te  in v e n ció n  c o n s is te  en un procedim iento de e v ita r  

o m inim izar l a  o o rro s ió n , o e fe c to  combinado de c o rro s ió n  y f r o t a ­

m ien to , por ejem plo por v ib r a c ió n , o e l  e fe c to  combinado de co­

r r o s ió n  y te n s ió n  en a lu m in io , o a le a c io n e s  de a lu m in io , m ediante 

l a  a p lic a c ió n  a l a  s u p e r f ic ie  d e l a lu m in io , o a le a c io n e s  de alumi­

n io , separada o sim ultáneam ente, de su b s ta n c ia s  que ju n ta s  forma­

rán  oompuestos monocapas p en etrad os por a s o c ia c ió n  m o lecu lar so­

b re  d ich a s u p e r f ic ie  de alum inio o de a le a c io n e s  de alum inio*

Se ha ooservado que l a  in i c ia c ió n  de c o rro s ió n  a tm o sfé r ic a  

normal en alum inio y sus a le a c io n e s , en a tm ó sferas húmedas, es 

demorada por tra ta m ie n to s  que provean una monocapa p en etrad a en 

l a  s u p e r f ic ie *

La a s o c ia c ió n  m o lecu lar t ie n e  lu g a r  en s e n s ib i l iz a d a s  su p er­

f i c i e s  de a lu m in io , o de sus a le a c io n e s , por l a  ad so rció n  de com­

puestos como s u l f a t a s  o su lfo n a to s  a r i l  o a l q u i l ,  o s a le s  de á c i ­

dos g ra s o s , f a c i l i t a n d o  a  l a  m o lécu la  a s o o ia n te , t a l  como c o le s -  

t e r o l  o a lc o h o le s  a lq u i l  o a r i l ,  ad so ro erse  en l a  s u p e r f ic ie  del 

a lu m in io , o de sus a le a c io n e s *

Las monocapas re d u c irá n  tam bién e l  arranque de p a r t íc u la s  

rasp ad oras de óxido duro* Además, cuando se producen p a r t íc u la s  

duras por fro ta m ie n to  son adecuadamente lu b r i f ic a d a s  por l a  mono- 

capa m ezclada*
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 ̂ La propiedad de l a  rá p id a  form ación  y re fo rm ació n  de l a s  mon- 

oapas m ezcladas ad sorb id as en l a  s u p e r f ic ie  s ó l id a ,  en c o n tra s te  

oon l a  o b te n id a  con lo s  sim p les s is tem as com ponentes, e s  de un 

gran  v a lo r  en e l  caso de que l a s  dos s u p e r f ic ie s  o s c i le e n  una so­

b re  o t r a  a  a l t a s  f r e c u e n c ia s *

EJEMPLO I . -  Una em ulsión a o e ite /a g u a  c o n s is te n te  en iO*"^M s u l­

f a to  d o d e c il de so d io , en s o lu c ió n  acu o sa , y 10***̂ C de o o le s te r o l  

en p a r a f ín a  b . í . ,  reduce d rá stica m e n te  e l  d e te r io ro  en com paración 

oon l a  s u p e r f ic ie  de fro ta m ie n to  s e c a , en e l  caso de una se m ie sfe - 

r a  de alum inio e lé c tr ic a m e n te  pulim entada vibrando en co n tacto  con 

una s u p e r f io ie  p lan a  de alum inio e lé c tr ic a m e n te  p ulim entad a, oon 

una am plitud aproximada de 0 . 0003" *  y f r e c u e n c ia  de y) c . p . s .  du­

ra n te  media h o ra , b a jo  una ca rg a  a p lic a d a  de 25 g . S i  se  reem plaza 

e l  agente s e n s io i l iz a d o r ,  por ejem plo s u lfa to  a l q u i l ,  p o r o tro  ar­

gen te em ulsionador no a d so rb e n te , por ejem plo amina ñ id r o a lid a  subs­

t i t u i d a  a lq u i l  (por ejem plo C .T .A .B . como bromuro de amonio tr im e - 

t i l  o e t i l )  o cu rre  de nuevo co n sid e ra b le  d e te r io ro  en l a  s u p e r f ic ie  

de rozam ien to .

En l a  p r á c t i c a  nan encontrado l o s  se l i c i t a n t e s  que tratan d o  l a  

s u p e r f io ie  de alum inio (o a le a c ió n  de a lu m inio) con la n o lin a  o una 

so lu c ió n  de la n o lin a  constando esen cia lm en te  de a lc o h o l de c e r a  de 

lan a  o .o o le s t e r o l  en un adecuado d is o lv e n te  como a lc o h o l b la n co , se­

guido p or a p l ic a r  una so lu c ió n  de un d e te rg e n te  cuyo nombre comer­

c i a l  es "T e e p o l"  que c o n s is te  esen cia lm en te  en una so lu c ió n  de s u l -  ! 

fo n ato  a lq u i l  de sodio en agua, en d is o lu c io n e s  h a s ta  de 1 p a r te  en 

5 0 0 , r e s u l t a  dism inuido e l  grado de c o rro s ió n  por ro zam ien to . Tam­

b ié n  lo s  s o l i c i t a n t e s  en co n traro n  v e n ta jo  so , aunque no e s e n c ia l ,  ob­

te n e r  l o s  m ejo res re s u lta d o s  bajo  co n d ic io n es  de s e r io  re s tre g a d o , 

proveyendo in ic ia lm e n te  a l a  s u p e r f ic ie  de alum inio (o a le a c ió n  de 

alum inio) con una p e l íc u la  de óxido an ód ica  p o ro sa  y re la tiv a m e n te  

b landa p ara  ayudar a r e te n e r  l a s  su b s ta n c ia s
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<que forman l a s  mono capas p e n e tra d a s .

Puede se r  tam bién convenientem ente incorporado un l u b r i f i ­

can te? a s í  la  la n o lin a  o col e s te r o 1 puede s e r  d is u e l ta  en n u jo l 

(p a ra f in a  l íq u id a  n r i t i s u  Fh arm acop eia).

La a p lic a c ió n  a l a  s u p e r f ic ie  d el alum inio puede s e r  e f e c ­

tuada en una s o la  fa s e  preparando prim ero una adecuada em ulsión 

de l a s  su b s ta n c ia s  a a p l i c a r .

Una form a p a rtic u la rm e n te  con ven ien te y e f ic a z  de t r a t a r  l a  

s u p e r f ic ie  de alum inio y sus a le a c io n e s  es in co rp o ra r  e l  t r a t a ­

m iento en e l  proced im iento de an o d izació n  normal rea liz a n d o  3a 

o b tu ra c ió n  f i n a l  en agua que contenga s u l f a t e s ,  su lfo n a to s  o 

f o s f a t o s  a lq u i l  o a x i l ,  a n te s  d e l tra ta m ien to  con c o le s t e r o l  o 

o t r a s  m olécu las a so c ia d a s  o , p re fe r ib le m e n te , s e lT a r  en una ade­

cuada em ulsión de ambos c o n s titu y e n te s *

EJEMPLO 1 1 . -  Una a le a c ió n  de alum inio de un 2% de m agnesio, 

aproximadam ente, y conforme a B .S .  1470 ES4, es prim eram ente de­

sengrasad a y prep arada p a ra  an o d izació n  según l a  p r á c t ic a  normal 

y es en ton ees anodizada para p ro d u cir  una p e l ío u la  re la tiv a m en te  

p orosa de esp eso r no menor que 0.0003 pulgada y p re fe r ib le m e n te  

de 0 .0 0 0 5  pulgada de e s p e s o r , o m as. E sto  puede n a c e r s e , por e -  

jem p lo , usando una densidad de c o r r ie n te  de 12 a 15 am perios por 

p ió  cuadrado durante 50 m inutos a una tem p eratura de '74* F , o du­

ra n te  25 m inutos a <U2* F . La m uestra es en to n ces lav ad a  y se l e  

a p lio a  una so lu c ió n  de la n o lin a  en a lc o h o l b lanco o sumergiendo 

l a  m uestra en l a  so lu c ió n  o extendiendo l a  so lu c ió n  sobre l a  

m u estra . La m uestra es en to n ces alm acenada a  120% F . durante un 

tiempo s u f ic ie n t e  p ara  e lim in a r  e l  d is o lv e n te  p or ev ap o ració n . 

Entonces se l a  sumerge en una so lu c ió n  de su lfo n a to  a lq u i l  de n o - 

dio en agua de c u a lq u ie r  co n ce n tra c ió n  conven iente y se l a  s e c a . 

Después de t a l  tra ta m ien to  r e s i s t e  l a  m uestra l a  c o rro s ió n  por
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rozam iento durante mucho mas tiempo que e l  alum inio sea  o no 

anodizado, y l a  r e s i s t e n c ia  a  l a  c o rro s ió n  p or rozam iento puede 

s e r  r e s ta b le c id a  y m antenida p or un re tra ta m ie n to  p e rió d ico  en 

un medio y o en m edios, que r e s u lte n  en l a  re fo rm ació n  en l a  su­

p e r f i c i e  de l a  monooapa p en etrad a*

E l  ensayo s ig u ie n te  fu é  llev a d o  a cabo p ara  f i j a r  l a  r e s i s ­

te n c ia  a c o rro s ió n  por rozam iento de a le a c io n e s  de alum inio des­

pués de v a r io s  tra ta m ie n to s*

Una m uestra en form a de cópula fu é  g ira d a  c o n tra  una mues­

t r a  p la n a  f i j a  bajo  una conocid a p re s ió n  de co n ta cto  de 1 l ib r a #  

Las m uéstía s en cúpula fu ero n  ahuecadas a una profundidad de 

5 mm# en la  Avery D u o t í l i ty  T e st macníne (máquina para d u c t i l i ­

dad de m u estras) y fu ero n  montadas en un pequeho p la to  plano que 

fu é asid o en un m andril de t r e s  m ordazas, Se tuvo cuidado en ase ­

g u rarse  de que la  cúpula e s ta b a  c o n c é n tr ic a  con e l  e je  de r o ta ­

c ió n .

La m uestra p lan a  fu é  montada en un cloque a is la d o , que a su 

vez se montó en un c o l la r ín  d e s liz a n te #  La r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a  

e n tre  e s t a  m u estra  y e l  torno era  i n f i n i t a *

P a ra  ev a lu ar l a  e f i c a c i a  de l o s  d ife r e n te s  tra ta m ie n to s  de 

s u p e r f ic ie ,  se  tomó e l  tiempo para co n ta cto  m e tá lic o  a se r  hecho 

e n tre  3a s m u estras en cúpula y p lan a* E s ta  d eterm in ació n  de tiem ­

po se h izo  conectando l a s  m uestr. s a  cada lado de un medidor de 

r e s i s t e n c ia  *«.egger y anotando e l  tiempo tomado por l a  p e líc u la  

de s u p e r f ic ie  de la  m uestra para rom perse. La ro tu ra  fu é  m ostrada 

por e l  váRr de l a  ca íd a  de r e s is te n c ia  desde un v a lo r  a l to  de 

50 m - t .a  a lred ed o r de c e ro .

Los re s u lta d o s  o o te n id o s , que en l a  mayor p a rte  de lo s  ca so s  

son promedio de r e s u lta d o s  o o ten id o s en mas de una m u estra , se

30 p re se n ta n  en la  ta o la  s ig u ie n te *
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M.UESTRA
ROMPER LA

PELICULA
- Aluminio co m erc ia l pero s in  anod izar Inm ediato

A leació n  hS4 de alum inio s in  ano d iz a r
A le a ció n  NS4 en h o ja  co m erc ia l normal

2 l / 4
*

anodizada
A le a ció n  RS4 en h o ja  co m e rc ia l, dura,

minutos

anodizada 4 l / 2

A le a ció n  6 84 en h o ja  anodinada y a f i r ­
mada en agua 6
Como en l a  4 pero la v a d a  con so lu c ió n
a l  1% de " le e p o l"  y lav ad a  en agua ca­

2 3 /4 *l i e n t e
Como en l a  4 pero lav ad a  con una so lu ­
c ió n  a l  3% de ^T eep ol" no en jugada pe­

13 1/2ro d e ján d o la  se ca r
(bmo en l a  4 pero lav ad a  con so lu c ió n  
a l  1L% de " l e e p o l " ,  no enjugada pero
d e já n d o la  s e c a r  - 24
A le a ció n  RS4 anodizada durante 30  mi­

2 1 /4nutos en 10% de n^SO^ ^ M

Como en la  9 pero impregnada con lan o­
1 i / 4l i n a

A le a ció n  ^84 anodizada durante 39  mi­
4 1 /2nu tos en 29% de UgSO^ & 74% F . **

Cbmo en l a  11 pero impregnada con la n o ­
l i n a 254
Como en l a  11 pero impregnada con lan o ­
l i n a  y h erv id a  después 2 h oras en una
so lu c ió n  a l  0,25% de "T e e p o l* 962 M

A leació n  nS4 anodizada durante 1 ñora **
en so lu c ió n  a l  20% de HgSO^ & 34*3 p . 1 3 /4 V

Como en 14  pero impregnadaoen la n o l in a 62 W

Como en 14 pero impregnada con la n o l in a  
y luego lav ad a  en so lu c ió n  a l  0.25%  de
*T e e p o l*  a ÓOS C. 119
Como e n 'l4  pero impregnada a  oOSC. con 
una so lu c ió n  a l  3% de s u lfa to  l a u r i l  de
sodio y secad a
Como en 14  pero impregnada a  60BC. con 
una em ulsión de 50% de 2% de c o le s t e r o l  
en R u jo l (p a ra f in a  l iq u id a  n . P . ) , 50% de 
3% de s u lfa to  l a u r i l  de sodio en agua y

1 hora

secada 166 h o ra s
Como en 14  pero impregnada a  603 C. con 
una em ulsión de 50% de 3% de fo  s fa to  mono 
y d i l s n r i l  de so d io , 50% de 3% de c o le s ­

(s in ro tu ra )

t e r o l  en h u jo l  y secad a 10o h o ras
Como en 14 pero hecho e l  afirm ado de su p er-
f l c i e  anodizada por nervido de 1U m inutos 
en ^n u ls ió n  de 50% de ^  de c o le s t e r o l  en 
iiu jo l,2 C ^  de g l io e r in a  y 30% de 2 1/2% de 
s u lfa to  l a u r i l  de sodio en agua 16o ñ oras

(s in  ro tu ra )
De lo s  a n te r io r e s  re s u lta d o s  es  de c o n s id e ra r  que l a
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a p lic a c ió n  de una so lu c ió n  de "T e e p o l"  a la  s u p e r f ic ie  de alum i­

n io  anodízada demorará la  o o rro sió n  por rozam iento pero e l  e fe c ­

to puede s e r  prontam ente elim inado por s u o s ig u íe n te  e n jn a ^ d o  en 

agua, l a  im pregnación con la n o lin a  de un re v e s tim ie n to  poroso 

grueso tam bién demora l a  c o rro s ió n  por rozam iento pero t ie n e  poco 

e fe c to  con un re v e stim ie n to  afirm ado duro*

Los m ejo res r e s u lta d o s , s in  embargo, se o b tie n e n  ouando l a  

m uestra  anodízada es  t r a ta d a  con "  Teepol" y Te, no l i n a , o separa­

damente, por e jem p lo , por su m erg irla  en una so lu o ió n  de la n o lin a  

seguido de un lavado en "T e e p o l"  o , sim ultáneam ente, por e jem p lo , 

p or tra ta m ie n to  en una adecuada em ulsión .

Tamoién es  de n o ta r  que l a s  monocapas p en etrad as m ejoran l a  

r e s i s t e n o ía  a l a  a cc ió n  combinada de te n s ió n  y o o rro s ió n .

EJEMPLO 111* -  úna m uestra de a le a c ió n  de a lu m in io -c o b re - 

magnesio co rresp o n d ien te  a  l a  e s p e c i f ic a c ió n  DTD+364 tomada des­

de l a  d ir e c c ió n  de fo r ja d o  fa é  anodízada y a firm ad a, l a  m uestra 

fu é  después som etida a una te n s ió n  de 20 to n e la d a s  por pulgada 

cuadrada normal a  l a  d ir e c c ió n  d e l fo r ja d o  y exp u esta  a rociad o  

in te r m ite n te  de s a l .  S i  f a l l o  o c u rr ió  a lo s  10 d ia s .  una m uestra 

s im ila r  t r a ta d a  de l a  misma manera, excepto en que fu é sumergida 

en una em ulsión de la n o lin a  pn pa r a f in a  y "T e e p o l"  en agua an tes  

de e x p o s ic ió n , perm aneció i n t a c t a  después de cin co  m eses.

V a ria s  m o d ifica c io n e s  pueden s e r  hechas dentro d e l aloanoe 

de l a  in v e n ció n .
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2
Hecna l a  d e s c r ip c ió n  d e l p re se n te  inven*!^ se  h ace  c o n s ta r , 

que e s ta  s o l i c i t u d  se  acoge a l o s  b e n e f ic io s  de p r io r id a d  de l a  

s o l i c i t u d  de p a ten te  in g le s a  4óoO d e p o sitad a  en IT  de Feorero 

de 1 9 5 4 , y que se  d e c la ra n  como nuevas y de p ro p ia  in v en ció n  

5 l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s !

1 & .- P e rfe cc io n a m ie n to s  en , o r e la t iv o s  a , l a  p ro te c c ió n  de 

alum inio y sus a le a c io n e s  c o n tra  c o rro s ió n  p or rozam ien to , c a ra c ­

te r iz a d o s  porque se e v i t a  o m in im in iza l a  c o r r o s ió n , o l a  a cc ió n  

oombinada de c o rro s ió n  y fro ta m ie n to  como d eriv ad a de v ib ra c ió n ,

10 o l a  c o rro s ió n  y te n s ió n , en a lu m in io , o a le a c io n e s  de alu m inio , 

ap licando a l a  s u p e r f ic ie  de a lu m in io , o a le a c io n e s  de a lu m in io , 

sep arada o sim ultáneam ente, su b s ta n c ia s  que, ¿ u n ta s , forman com-
*

p u esto s en monocapas p en etrad as m ediante a so c ia o ió n  m o lecu lar so­

b re  l a  s u p e r f ic ie  de alum inio o a le a c io n e s  de alum inio*

15 2 5 . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 3 , c a r a c te ­

r iz a d o s  porque l a  a s o c ia c ió n  se  e s ta b le c e  e n tre  a lc o h o le s  a lq u i l  o 

a r i l ,  por una p a r te ,  y s u l f a t e s ,  s u lfo n a to s , f o s f a t o s ,  fo s fo n a to s , 

a lq u i l  o a r i l ,  o s a le s  de á c id o s g ra s o s , por o t r a  p a r t e .

3 3 . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  13 o 23 ,

20 c a r a c te r iz a d o s  porque e l  alum inio es prim eram ente ano d iz  ado.

4 * * -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según alguna de l a s  p re ce d en te s  r e i ­

v in d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  porque tam bién se  a p lic a  un l u o r i f i -  

can te  a l a  s u p e r f ic ie  de alum inio como una s u b s ta n c ia  a d ic io n a l .

5 3 . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según alguna de l a s  p re ce d en te s  r e i -  

25  v in d ic a c io n e s , c a r a c te r iz a d o s  porque l a s  s u b s ta n c ia s  son a p lic a d a s  

a l a  s u p e r f ic ie  como una em ulsión .

¿ 3 . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según l a  r e iv in d ic a c ió n  3 3 , c a ra o -
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^erizad o s porque se forma un compuesto en mono capa p enetrada 

sobre l a  s u p e r f ic ie  anodizada m ediante afirm ado d e l re v e stim ie n ­

to anodisado en una em ulsión que co n tie n e  una f a s e  agua, ju n to  

oon una? o masy de l a s  g u o sta n c ia s  que forman e l  compuesto mo- 

5 nocapa p en etrad a .

7 S . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , en , o r e la t iv o s  ay l a  p ro te c c ió n  

de alum inio y sus a le a c io n e s  co n tra  c o rro s ió n  por rozam ien to .

Según se d e s c r io e  y r e iv in d ic a  en la  p re se n te  memoria que 

o on sta  de d iez  h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiad as por una s o la  

c a ra .

madrídy a 16 de F ebrero  de 1 9 5 5 .

ANZIN LIMITED.
ALMIN PATENT3 LIMITED.

$ 3 M. MiRALi.ES
p . a .
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