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{ Para una Patente de Invencién, por veinte afios, por:
PERFECCIONAMIENTOS EN L4 FABRICACION DE TORNILLOS DE ROSCA
MADERL, & favor de Don Alfredo Avendafio Lépez, de nacio-
nalidad espafiola, residente en Madrid, ¢/ Andres Mellado
ntimero 60.,-
=msssssssss=sconos

Se refiere la presente Patente de Invencidn
a perfeccionamientou en la fabricacién de tornillos ¥y
més concretamente a los tornillos de rosca de madera.

Hzsta el presente, los tornillos de esta clase.
en sus diferentes pasos de hélice y altura en el resal?e

ce han fabricado de una manera uniforme, es decir, ocon
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1s helice continua ocupando 1as o menos poreidn de wu

lonzitud total.

youl vagente procedimiento e propone para obe
tener una rosca intcoruitonte en n;, varigs o todus gcus
s irag, cuyas Inte nitencias puc o o no coincidir en
su pogicibn en dichas cspiras. .iowa bien, sl congidera-

moz catus intermitenclas conmo lcgyunelios vaciados practica-

(& 7]

i0g on las alas, de mancra ¢ ulcancen a todas las co-
piras en un niigo plano, se “oupronde guc pueden ger pro-
ducidos por una Ly operac’on de corte o hendldo lon:i-

tudinegl.

. De zouerde con 10 guc antecede, wuo de log
objetoy de ecste inVCnfo se rofisre o perfecoionsr el tor
niitlo fabricado, gometicndolo & un nucvo proceso de meco—
niacibn, o £In de mo iriecr o estructura y dokarle de
les caractoerigtican o noved.t de las ue se derivan 1
medictas ventajas. .

ficre a la mecaniuacibn com~

5
1

Otro ovicto e »

una plooe ouya confisurgeidn hgya oido previa-

®

pleta 4
mente determinads para dar origen u taleg curacteristlcas.
Oonz3uten estos perfecolonumientos en (ue
partiendo dc una barra de naterial adecuwado se lg gomete
a la accibn de una fresa o ceplllo para dar a gu geccibn
un. confizuracidn tal, gue sometida pogteriormcnte a un
proceso @e roscado en mfguina agproplzda, ol resalte de 13

helice no resulta continuo, sino yue se interrumpe repu—
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lamente en tantag partces de lu espira como rebajes longi
tudinales se'hayan practicado cn la plezae.

Se¢ formsg agl una especie de dlentes en lag cs~
plrag cuyaes cavacterigticas se awcomodan a las dinengiones
del tornillo ¥ & la gplicacibn posperior de &ste, pues si
sc¢ ticne en cuentg que la Ffinalidad praética e3s la de¢ do=—

tarle de unos clementog propiosy gue de la forma mas sen—

>
~cilla y eficaz aseguren la ingflojabilidud, es facil supo-

ner gue pucden toney Infinitazs Formase Digamos primeramenw
te gie su numero es variuile, asi cada vuelta de la espira
puede tener uno, dog, txcsy; cuatro, ¥y tantos dlentes como
sean nscesariog para co:piletaria, siendo 18:ico gue pueden
inualnente variar en t wh.weo, Su forna puede ser la de mn
gancho cuya punta guede diriglda ol sentido de rotacibn
contrario al de intro@pccién dé% tornillo, variando en
‘nclinacibn este gunqpé hasta oonstitulr un simple fngulo.

' Una vez determinados log dientes sebre La helilce
del tormillo, Pucde.actuarsc sobre ellos con herramienta
apropiada para proguclr en su exireuo o punta una liéera
torsidn que los desvie suavemente de la helices

Cuando ;se trata de produclr el efecto iﬁdicado

sobre tornillos ya fabricados, se propone someterloé & la
cperacidn de fresado O cepillado longitudingl que determi-~
ne una, o0 varias canales axilales entre lag cﬁales guedan
congtituidos los dientes antes nmencionadog, sin necesidzd

de otra operacifn, pues 1oz cortes son previstos de modo
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gue dejen producido el gancho con la inolinaéién descadas

Oomo ejemplo de ejecucidén menoionaremos el
caso de una barra de scccidn cuadrangular en cuya seccibn
puede conglderarse Inscrito un circulo gue corresponde &l
alma del tornillo, sin gue llegue a ser tangente gsino gue
pernlta un peqgueilio espacio entre sus lados y dicho circulo.
Jometlda esta barra a un roscado de péso conveniente, el
resalto de su heli;e presentard cuatro sallentes equidig-
tantes en cadavesbira gue corresponden a los ouatro angu-
los de la barra. Egtos salientes pueden, si se congidera
conveniente, ser tratados posteriormente a fin de confi-
gurarlos adecuadanente a la forma de ganchog dz inclinecién
variable..

Partiendo de tornillos terminados la operacién
oonsistirf en someterlos a la accibn de una fresa o cepillo'
para practicar sobre ellos rebajes longitudinales de altura
y forma convenlente, sezun los salientes gue se desee ob-
tener, en numero variable.

Gomo se desprende de lo mcneionado hasta ggui,
este procedimiento se encamina a ocongtituir sobre los re;
saltes de la espira, o en la propia espira unos sallentes
de forma v dimenslones variables, lo§ cuales sigan la di-
recoibn de 8&stas.

Lzs modificaciones que puedan ser introducildas
en- el objeto descrito y que por rcrerirse a la forma, di-

mensiones, proporcioncs y materias, no afcoten a la sen-



85,

900"‘

95 L o

1000_

105.-

920154

cialidad caracteristica del procedimiento,

rarén a todos los efectos como incluidas en la presente
patente, s2ean cualguiera las circunstancias gque con-

curran.

18,.- Perfeccionamientos en la fabricacién de
tornilios de rbsca madera, del tipo“de los inmovilizables
gque se caracterizan porque la superficie de l1os mismos
es sometida a la accidn de una fresa, muela o Gtil
cortante que al ‘incidir sobre ella produce una o va-
rias hendiduras longitudinales, de perfil adecuado,
las cuales cortan axialmente en prdfundidad variable
los respectivos resaltes de las espiras,

28,- Yerfeccionamientos en la fabricacidn de
tornillos de rosca madera, que se caracteriza porque
partiendo de una barra de acero, se procede en priner
término a determinar en su seccidn un alma cilindrica
como limite de las manipulaciones a que es sometida,
cuya alma estéd construida 2o0r un circulo inscrito en
dicha seccidén, sometiendola a continuacidn a la accidén
de una muela, fresa o dtil corfante gue origina en la
superficie una o varias canaladuras de perfil adecuado,
cuya profundidad alcance o0 no al alma central, y pos—
teriormente se practica sobre ella un roscado de paso
vaiiable y de produndidad igual o ligeramente superior

a la de las panaladuras,
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tornillos de rosca madera, gue se caracterizaﬁ porque
ung vez obtenidos los salientes intermitentes en o so=-
bre los resaltes de las espiras, se somete su extre-
mo & una péqueﬁa toréién que desvia su filo ligera-
mente de la direccién de la espira.

48, PERFECCIONAMIEHTOS EN LA FABRICACIOW IE
T0iFILLOS DE ROSCA MADEKA,

Todo tal y com& gqueda descrito y reivindicado
enn la presente memoria descripiiva que consta de
ceis hojas esoritas a mduina por una sola cara.

rero Ge 1.955,

Madrid, 15 de ¥
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