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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "UN RECIPIENTE PARA PRODUCTOS LACTEOS", a favor de
PLASTICOS CELULOSICOS, S.A., de nacionalidad espafiola
domiciliada en PALAU DE PLEGAMANS (Barcelona) - Avda,

José Antonio, s/n.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l presente Modelo de Utilidad se refiere a un
recipiente destinado a contener productos lacteos y en

particular yogurt, aportando sensibles ventajas sobre

los actualmente conocidos.

Como es sabido, los recipientes para yogurt
tienen de modo tradicional una forma en la que la base
es mds ancha que la abertura superior, es decir, una
forma troncocdénica, lo gue presenta problemas para fa-
bricar los recipientes a partir de una lémina de mate-
rial destinado a embuticién profunda,

Este Modelo de Utilidad tiene por finalidad
la realizacién fdcil de un recipiente de este tipo, sim
ple de fabricar y de utilizar, '

Segln este Modelo de Utilidad, la pared late-
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ral del recipiente comprende una zona en forma de mangui
to constituida a base de una ldmina de material pldstico
y cuya parte principal es troncocdénica longitudinalmente,
convergiendo a partir del extremo abierto para la intro-
duccidn de una pieza de fondo,presentando dicha pared la-
teral una parte cilindrica de menor didmetro que el extre
mo menor de la parte troncocdnica y de manera que un ex-
tremo de dicha parte cilindrica estd conectado a dicha
parte troncocdnica por un escalén externo, divergiendo
la pared en el otro extremo de la parte cilindrica para
formar un reborde que define la embocadura del recipien-
te, constituyendo el escalén externo, un medio de apila-
miento de la embocadura del recipiente andlogo al enca-
jado en el primero.

Este envase puede realizarse por embuticién pro
funda de una lémina de poliestireno u otro material plés
tico desde el extremo de mayor diédmetro de la parte tron

cocdnica hacia la embocadura y separando por corte un

disco en el extremo menor para formar la embocadura, 1lo

que proporciona una pieza que constituye la pared late-~-
ral de un manguito abierto que puede ser cerrado intro-
duciendo una pieza de fondo o base en el extremo abierto
de mayor didmetro, o eventualmente fijédndolo por solda
dura por inercia., Hasta el momento de la colocacién de
las piezas de fondo es posible encajar un cierto nUmero
de estos elementos de pared lateral para constituir una
pila que permita reducir la altura total y el escalédn

de apilamiento permite efectuarlo sin que se acufien los
diferentes elementos apilados.

De manera cémoda y sencilla, la pared lateral
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queda constituida por un cuerpo de revolucién alrededor
del eje principal sin discontinuidades ni irregularidades
de forma, que pueda ser manipulada fédcilmente sin que sea
necesario orientarlo, lLa superficie externa puede reci-
bir motivos impresos.

Este Modelo de Utilidad se puede realizar de
diferentes maneras y a titulo de ejemplo se describira
una de ellas con respecto al dibujo adjunto, en el cual
se representa una vista en alzado con seccién parcial de
dos elementos constituyentes de paredes laterales los cua
les estdn encajados entre s{ en posicién inversa.

Las dos piezas o elementos son idénticos y cada
uno de ellos estd formado por una pared lateral tronco-
cbénica -11- cuyo extremo mds grande constituye un fondo
abierto =12~ y cuyo extremo menor estd conectado a un es-
caldn -13- gue se prolonga hacia el interior, més alld
del cual se encuentra un cuello o zona cilindrica -14-,

Dicho cuello o zona cilindrica =14~ termina en un reborde

-16- gue se prolonga primeramente hacia el exterior y des

pués hacia el interior, hasta un borde -17- que delimita
una embocadura. La embocadura estd constituida cortando
un disco después de la constitucién dél elemento mencio-~
nado con embuticidn profunda de una lédmina de poliestire
no, Cada uno de los elementos fabricados adopta la forma
de un cuerpo de revolucidén alrededor del eje -15- y pre-
senta caracteres impresos en su superficie externa.

En una torma preferible de procedimiento de lle
nado de estos recipientes, se llevan dichos recipientes
hacia una wdquina de llenado en forma apilada gue compren

de un gran numero de elementos de pared lateral tal como
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los que se han representado en la figura o modificados
por la aplicacidén de un capuchén u hoja de estafio en la
embocadura -17-, Dichos elementos de pared son separados
individualmente y se llenan por el fondo abierto del did
metro mayor -1l2-,insertando después una pieza de cierre
en dicho fondo -l2-, sold&ndola en su lugar por inercia.
También es posible soldar el fondo por inercia antes del
llenado por la embocadura y ajustar la tapa en -17-~.

Es importante que las piezas que constituyen
las paredes laterales se puedan apilar para reducir la
altura sin que puedan acufiarse entre si y por consiguien
te, tal como se aprecia en el dibujo, el reborde -16- de
una de las piezas encajadas se apoya sobre el escalén -13-
del extremo del cuello o zona ~l4- de la pieza externa,
El saliente hacia el exterior -16- es suficiente para cons
tituir dos superficies convenientes de apilamiento,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi

que la esencia del recipiente descrito, serd variable a

los efectos del actual Modelo.

NOTA.

Se reivindica como objeto de este registro por
Modelo de Utilidad:

l.- Un recipiente para productos ldcteos del
tipo que comprende un manguito troncocénico constituido
por una lédmina de material pléstico, convergente desde
un extremo abierto en el que se introduce una pieza de
fondo, caracterizado por poseer una zona cilindrica en
el extremo menor del manguito, la cual tiene un diémetro
més reducido que dicho extremo menor de la parte tronco-

¢cbnica y estd conectada a la misma mediante un escalén y



poseyendo ademds una zona de mayor dimensién que delimi
ta una embocadura del recipiente.

2.- Un recipiente para productos lécteos, segun
la reivindicacién 1, caracterizado porque estéd formado

5. por una ldmina de poliestireno, sometida a embuticién
profunda.

3,~ Un recipiente para productos lé4cteos, se-
gin la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque la em-
bocadura queda constituida por eliminacién de una parte

10. del material laminar después de la embuticién,

4.,- Un recipiente para productos lacteos, se-
gin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracteri
zado porque la embocadura estd cerrada por un capuchén.

Sean cuales fueren las circunstancias que con-

15, curran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definji
do en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
5.="UN RECIPIENTE PARA PRODUCTOS LACTEOS".

Consta la presente memoria de cinco hojas fo-
liadas, mecanografiadas por una cara y de los dibujos

20, unidos a la misma,

Barcelona, 99 MAR, 1976

P.A. de PLASTICOS CELULOSICOS, S.A.,
ALFON3J TURAN

JR/pv.
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BARCELONA, 29 HFR 1976

PAALFONSO DU
P- p- :

" Fdo.: Luis Durén Benejom
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