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& favor de don ERNST CLEMENS LANDEANN, de nacionalidad
alemana, residente en Alicante, calle General Lacy, 15,

2, D, por "PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE OBJETOS MOL-
DEADOS DE ESPONJA DE CAUCHO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un procedi-
miento para la obtencidn de cuerpos moldeados a base de
esponja de caucho o de ldtex, cuya novedad estriba en la
posibilidad de utilizacidn directa de los desperdicios
de la industria que utiliza este material, obteniéndose
mediante el mismo objetos de todas clases con formas
definidas y perfectas y, 1o que es mas interesante, con
prechs de coste naturalmente reducidos.

Todos los obJjetos de esponja de caucho vienen

fabricédndose en la actualidad partiendo del caucho virgen
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o del l4tex, a base del cual serforma la esponja que es
moldeada en las formas y dimensiones convenientes a cada
objeto.

Como es natural,de este tipo de fabricacidn re-
sultan cuerpos de caracteristicas especiales, pero de
un precio de coste relativamente elevado, teniendo en
cuenta el de la materia prima utilizada y la subsiguiente
manipulacidén de la misma.

Ademés, como subproduckto se obtienen unos reéor—
tes y desperdiocios que hasta el presente no han hallado
utilizacidén directa alguna, salvo la regeneracidén, a pe-
sar del evidente interés gque presentan sus caracteristi-
cas esenciales en multitud de aplicaciones, cuales son
las gque abarca la esponja de éaucho, hoy dia tan utili-
zadsa.

Gracias al procedimiento objeto de la invencidn
se halla aplicacidn directa y préctica para estos des-
perdicios, llevandolos a formar parte de cuerpos u obje-
tos con formas apropiadas y sin mexma de sus caracteris-
ticas de esponjosidad y demds cualidades, resultando una
materia prima barata, gue repercute en un coste asimismo
reducido del artfculo acabado.

Por otra parte, no es preciso efectuar operacidn
alguana con el cuerpo moldeado, por cuanto el mismo resul-
ta ya con la forma, dimensiones y demds cualidades apro-
piadas, lo gue redunda evidentemente en una simplicidad
total de fabricacidn.

El procedimiento en cuestidén consiste esencial-
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mente en aglomerar los desperdicios y recortes de espon-
ja de caucho o ldtex mediante adicién de un adherente
termoplédstico adecuado, sometiéndolos simultaneamente

a conformacién mediante un molde con la forma del cuer-
po a reproducir, del que sale el objeto completamente
teiminado, reproduciendo exactamente aquella forms del
molde.

Para realizar este proceso, basta con partir de
los recortes o desperdicios corrientes, si bien para el
caso de que los trozos sean demasiado grandes, seréd pre-
ciso triturarlos para reducirlos & unas dimensiocnes ade-
cuadas que permitan su aglomeracidén y moldeo en forma
homogénea y uniforme.

Como puede verse, la rezlizacidn del proceso ob-
jeto de la invencién no entraria complejidad alguna y pue-
de ser llevado a la prédctica con la mayor sencillez y en
las mejores condiciones econdémicas, permitiendo obtener
cuantos objetos de esponja se fabrican en la actualidad
para las mds diversas aplicaciones, pero utilizando como
materia prima desperdicios de esponja de cualquier clase,
siempre mdas econdémicos que el caucho o lédtex virgen que,
hasta el presente es necesario emplear para la fabrica-
cién de la esponja.

Se comprende, sin embargo, que serédn independien-
tes del objeto de la invencidén los objetos moldeados, pe-
gamentos o adherentes empleados para la aglomeracidn y
tipo de moldes utilizados en el moldeo, aplicacidn pos-

terior de los objetos fabricados y, en general, todos
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cuantos detalles accesorios puedan presentarse, siempre

que no apartven al conjunto de su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de is presente patente
de invencién:-

l. Procedimiento para obtencién de objetos mol-
deados de esponja de caucho, gie consiste esencialmente
en triturar recortes y desperdicios de esponja de cau-
cho o lédtex, impregnarlos mediante un adherente adecuado,
y someter el conjunto de las particulas trituradas a
un moldeo y aglomerado mediante molde de la forma ade-
cuada, con elevacién de temperatura si procede, con lo
que se logra una pieze tnica de esponja de caucho o 14~
tex, de configuracién homogénea y uniforme.

2. Procedimiento para obtencién de objetos mol-
deados de esponja de caucho.

La presente memoria consta de cuatro hojas, fo-
liadas, escritas por une sola cara.

Barcelona, a 11 de febrero de 1955.

Ernst CLEMENS LANDMANN
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