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INVENCION

& favor de Don JUAN DORCA ILILA, de naclonalided espaiio-
la, residente en Barcelona, calle Badal, 16, por "ML~
QUINA ENDEREZADORA DE ALAMBRE, DE AVANCE AUTOMATICO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una mdqui-
na destinada a enderezar, de forma continua y perfec-
ta, alambres de diversas secclones, la cual se carsc-
teriza por ser de avance automdtico y constar de ele-
mentos de actuacién segura, obteniéndose con la mis-
ma la total supresidén de las irregularidades de las
varillas que se someten & su accidn. EZsta méquina es
de constitucién moderna y redne las caracter{sticas ne-
cesarias para un enderezado ideal y preciso, carecien-

do de piezas sometidas & un perjudicial desgaste, gra-
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cias a la adecuada combinacién y naturaleza de las mis-
mas, Ademds esta mdquina, debido al conveniente siste-
ma regulador de que dispone, puede enderezar alsasmbres
de didmetros muy variables, hasta un lfmite prudencial
impuesto por la cgpacidad de sus partes de trabajo.

Esencialmente, la referida mdquine estd cons-
titufda por una bancada sobre la cual vea montado un
bastidor horizontal giratorio que descansa sobre unos
cojinetes verticales extremos, cuyo bastidor estd en-
lazadﬁ, a través de une transmisidn apropiada, con un
motor que acclona la referida mfquina.

Frente a cada cojinete estéd colocado un dispo-
sitivo pars gufa del slambre a tratar, el cual penetra
en el bastidor debidamente retenido pars que no pueda
girar, sin que por ello se le prive de la facultad de
desplazarse solicitado por los elementos del mencione-
do bastidor, los cuales se hallan constitufdos por va-
rios platos montados con un determinado 4ngulo entre
s y dotados en su centro de sendos casquillos o hile-
ras con un estrangulamiento medio que determina una
reduccidn de seccidn para la circunferencia de contac-
to con el alambre. Estos platos se hallan fijados al
bastidor rotativo mediante unos tornillos reguladores
que permiten desplazer los unos con respecto & los otros
cuando interese el enderezado de alambres de menor sec-
cién que la méxima prevista por las hileras. Ei meca-
nismo de entrada para la varilla o alambre viene de-

terminado por un juego de poleas de garganta circular
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una de ellas mantenida en constante presidn por la ac-
cién de un resorte y destinada a proporcionar ls reten-
cién del metal en concordancis eon los diversos aiéd-
metros del mismo, El grupo opuesto, por el gue sale

el alambre completamente enderezado, conste de dos
Unicae poleas acanaladas, una de las cuales se halla
asimismo combinada con un sistema eldstico. En virtud
de la inclinacidén de los platos, cuyos casquillos o
hileras determinan una hélice de contacto sobre el me-
tal, con el giro del bastidor se produce un arrastre
automético del alambre, el cual avenza de maners regu-
lar sufriendo una compresidén que corrige las irregula-
ridedes. La varilla sale de la mdquina completeamente
enderezada y estéd en condiciones de ser utilizade para
fines diversos, tales como armaduras rara la construc-
cién, tensores o tirantes de enclaje, etc, ‘etec.

Para la mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se acompaiiza un dibujo en el que, tan
s6lo a tftulo de ejemplo, se representa un caso préc-
tico de realizacién de una méquina de las caracterfs-
ticas indicadas.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en
perspectiva del conjunto de la méquina; la figura 2
corresponde a un alzado lateral ampliado de la misma;
la figura 3 indica, asimismo en alzado, el grupo de
platos enderezadores; la figura 4 representa uno de
tales platos con su dispositivo regulador de posicién;

la figura 5 es una vista en seccidn dismetral a mayor
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€scala de dos de Jos platos mencionados; las figuras

6y 7 corresponden a vistas en seccidn ¥y en perspec-
tiva, respectivamente s de los casquillos utilizados
como hileras; la figura 8 representa la entrada del
dispositivo de gufa para el alambre que penetra en
le méquina; y las figuras 9 y 10 son dos vistas esqué-~
méticas de la correccidn de rosicién de los platos pa-
Ta trabajar con distintos difdmetros de alambre.

Le méquina estd constitufda por una bancads
-l-, dotada de los medios convenientes para su anclaje
Y portadora, en su parte superior o mesa, de dos piles
-2~ y =-3-, en los que, soportado por los cojinetes
oportunos -4- y -5-, va montado giratorio por sus ex-
tremos ~6- y -7- un bastidor rectangular -8-. El eje
-7- se halla debidemente enchavetado 8 una poles
trepezoidal -9~ que, a través de la transmisidn -10-,
enlaza al bastidor rotativo ~-8- con un electromotor -
-=1l1l- colocado en la base de la bancada -1~

Los ejes -6- y -7~ presentan sendas perfora-~
clones longitudineales pasantes -12- y -13-, las cuales
se prolongan y atraviesan los lados menores del basti-
dor -8-. Frente al eje -6- se halla situada una escua-~
dra -14- fija a la mesa de la bancada -l- y dotada de
cuatro poless de canal circular, de las cuales las
tres -15- (figura 8) pueden girar sobre sus respecti-
vos ejes -16-, fijos a las paredes en dngulo -17-,
mientras que la cuarta -18-, dispuesta de preferencia

en la parte inferior del grupo, posee una llanta -19-
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de seccién menor y queda montada sobre el eje -20-,
susceptible de désplazarse por la accién de unos ti-
rentes -21- conjugados con un pedal -22- (figuras 1y
2). La polea -18- se mantiene constantemente presiona-
da por unos resortes -23- gque, alojados entre la base
de la pared correspondiente =-17- y el eje -20-, obli-
gan a la mencionada polea -19- a situarse con su llan-
ta en el paso determinado por la reunidn en cruz de
las restantes poleas =15-.

En grupo mencionado ocupa la parte de la méqui-
ne por la que tendréd entrada el material, En el punto
opuesto o de salida, se coloca otra escuadra -24-, en
la que gquedandispuestas las dos poleas =-25- y -26-,
la primere rotativa y no trasladable y la segunda pro-
vista de un eje -27~ desplazable a 1o largo de las es-
cotaduras -28- y mantenida en constante presién hacie
la polea contigus -25- por un resorte -29- colocado en
una esplga -30- solidaria del eje -27-.

Dentro del bastidor -8- se hallan instalados
varios platos -31~, situados con una cierta inclina-
cidn los unos con respecto a los otros. Estos platos
-31- estén fijados a los largueros del mencionado bas-
tidor -8- por medio de los tornillos -32-, gue pasan
por los orificios holgados -33- (figure 4) practicados
en el propio bastidor -8-. Estos tornillos -3%2- son
retenidos en la posicidén deseada mediante atornillado
de las tuercas respectivas -34-. La estabilizacidn de
los platos =31- se obtiene por medio de los tornillos

reguladores -35- que vieneaa actuar sobre los de so~
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porte -32-,

Los platos -31- son abiertos interiormente pa-
ra alojar un cojinete e bolaa ¢ rodillos -36~ (figu-
re 5) retenido por una tapa -37-. Dentro de este coji-
nete -36- figura un casquillo -38- que cbra de hile-
ra, el cual se fija por sus bases por medio de un re-
salte -39- y de un anillo -40- con un ornillo de re-
tencién -41-., Dicho casquillo -38- presenta un estran-
gulamiento que determina una reduccidn de seccidn -42-
definide por una circunferencia que gueda inclinada
respecto a los largueros del bastidor -8-, o sea con
relaclén a la varilla o alambre -43- que se introduce
en la méquine para su enderezamiento.

El funcionamiento de la méquina descrita es,
en 1fneas generales, el sigulente:

Inicialmente se gradda la posicidn de los pla-
tos -31~- de acuerdo con la seccidn del alambre -43-

a enderezar, Para realizar tal ajuste, se procede (fi-
gura 4) a aflojar las tuercas -34- ¥y tornillos -35- y
a desplazar el plato hasta conseguir la alineacidn re-
querida de sus hileras -38-, Si el didmetro del alambre
es el wméximo que admite la méquina ( figurs 9), los
puntos del estrengulamiento -42- estardn todos ellos
situados en la misma lfnea. Si la seccién de la vari-
lla es menor (figura 10), entonces la graduacién ten-
dréd que efectuarse de manera que sélo en forma alter-
nada queden alineados puntos de aquellas hileras, tal

como se aprecia en la referida figura 10.
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En todos los casos, el alambre vendrd retenido
por varios puntos encarados dentro del bastidor =-B-,

Una vez obtenido el previo ajuste de trabajo,
§€¢ pone en marcha el electromotor -1ll-, con lo que
se iniciard la rdpida rotacién del bastidor -8-. Dis-
poniendo ya de la velocidad de regimen, se introduce
el alambre por entre las poleas de gufa -15- y -18-,
apartando primeramente la Yltima mediante el pedal
-22~ para acomodarla al didmetro de la varilla entran-
te -43~, Gracias a la peculiar constitucidn de la llamm
ta -19-, es posible conseguir siempre la gufia y reten-
cién del alambre, sea cual fuere el didmetro de &ste.
Estas poleas -15- y -18~, al mismo tiempo que dirigen
la varilla, impiden que la misma pueda girar cuando ea-
tre en el campo de los platos -31-,

Debido al giro del bastidor -8- ¥y & la liber-
tad de movimiento de los casquillos -38~-, asf como &
la posicidn permanentemente inclinada de los platos
~31-, tiene lugar en la superficie del alambre -43-
la creacidén de una lfnea helicoidal que provoca el
arrastre de aquél, el cual de una meners completamen-
te automdtica va avanzando y pasando a las poleas -25-
¥y =26-, por las que sale enderezado.

El traslado referido es fruto de una aceidn
mecénica combinada, en la que entran en Juego el pa-
80 8in giro del alambre, la rotacidn del bastidor y
de las hileras y la inclinacidn de las mismas, cuya

Yalta de alineacidn con relacidn a la vertical del lu-
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eludido.

Los elementos principales de esta méqmina>
son, por tanto, los sigulentes:

a) Tren de gufa regulable para la entrada
del alambre, que puede moverse sin girar:

b) Bastidor rotativo, con platos provistos
de hileras méviles, cuyos platos pueden ajustarse en
posicidn para poder disponer de la tangencia necesa-
ria entre aquellas hileras y el alambre, en concor-
daencia con el didmetro del mismo;

¢) Tren de gufa regulable para salidg de la va-
rilla completamente enderegzada, la cual es expulsada
automdticamente por el efecto miltiple mecédnico del
bastidor rotativo.

Serén independientes del objeto de la inven-
cidén los materiasles, formas y dimensiones de los dis-
tintos componentes de la mdquina descrite, siempre
que las variaciones que se introduzcan no afecten a su

esencialidad.

-k o™
NOTA.
Se reivindica como objeto de la presente pa-

tente de invencidn:-

1. Méquine enderezadora de alambre, de avance



5e

10.

15.

20.

25.

-9 -

220129

automético, que se caracteriza esencialmente por el he-
c¢ho de estar constitufda por una bancada provista de
la oportuna base de anclaje y dotada de una mess su-
perior horizontal sobre la cual figuran los elementos
activos de trabajo, determinados por dos pies que so-
bortan, a través de cojinetes apropiados, los ejes
extremos de un bastidor rotativo prdcticamenterectan-
gular, cuyos ejes estdn perforados longitudinalmente,
halléndose enlazado unos de ellos, por medio de una
polea y transmisién oportunas, con un electromotor mon-
tado en la propia bancada de la mdquina, quedando situa-
dos frente a los referidos ejes unos dispositivos para
gufa y retencién del zlambre & enderezar, cuyos dispo-
sitivos, de los cuales uno pertenece a2 la entrada ¥y el
restante, a la salida, estédn formadoslpor sendos gru-—
pos de poleas acanaladas, uha de ellas regulable g
los efectos de ajustarla a los distintos difmetros del
alambre, aparecilendo en el interior del bastidor gi-
ratorio varios platos inclinados, fijados a aquel por
medlo de tornillos de posicidén regulable que permi-
ten modificar la situacidén respectiva de tales pla-
tos, en cuyo centro y dentro de unos cojlinetes, se ha-
llan colocados unos casquillos que obran de hilera y
que estdn enfrentados con las aberturas de los ejes
del bastidor.

2. Méguina enderezadora de alambre, de avan-
ce automdtico, segin la reivindicacidn anterior que

se caracteriza por el hecho de que el dispositivo de
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gula para entrada del alambre estd formado por tres

poleas giratorias sobre los respectivos ejes fijos

& una escuedra soporte adecuada, figurando una cuar-
ta polea que, ademés de glrar sobre su eje, es sus-
ceptible de desplazarse y aproximar o alejar su llen-
ta, que es de menor seccidn que la de las restantes po-
leas, 2l paso determinado por el ajuste o reunidén tan-
gencial de todas ellas y que coincide con la perfora-
cidén de los ejes del bastidor, halldndose montado un
sistema tractor para el accionamiento de la citada po-
lea corredera, constitufdo por unos tirantes articu-
lados & un pedad, los cuales se hallan solidarizados
al eje de aquella polea, gue esté equipada con unos
resortes adecuados pare asegurar el retorno o sea la
presién sobre el alambre.

3. Mdquina enderezadora de alambre, de avance
automdtico, segin las reivindicaciones 1 y 2 que se
caracteriza por el hecho de que las hileras montadas
en el centro de los platos que se hallan fijados, a
través de elementos regulables, al bastidor rotativo,
estén constitufdas por casquillos dotados de coronas
extremas de retencldén y provistos de un estrangula-
miento interior que determina una reducecidn de seccidn
circular cuyos puntos de contacto con el alambre gue-
den despleazados respecto a la vertical del lugar de-
bido a la inclinacidén de todos los platos.

4. Méquina enderezadora de alambre, de avance

automdtico, segin las reivindicaciones 1 a 3, gque se
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caracterizan por el hecho de qgue el grupo de guia para
salida cel alambre enderezado estd Tormado por dos8 po-
leas, giratoria una de ellas y rotstiva y desplazable
la otra, la cual se mantiene constentemente solicita-
da hacla la primera por la asccidn de unos resortes con-
venientes.

5. ldguina enderezadora de alambre, de avance
autondtico.

Le presente memoriz consta de once hojas folia-
das, escritas por une sola csra,

Barcelona, a 1l de febrero de 1955,

Juan LUORCA ILIA
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