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PATENTE DB IHNTRODUCCIOXN

por DIEZ eafios

cuyo privilegio se solicite para todo el te-
rritorio nacional, sus colonias y Protectora-

do de liarruecos, a favor ds:

AISCOEDZEL, 3S.A.

entidad sspeifiola con domicilio en Barcelona,

calle Industria nim. 345, por:

*NUEVO PROCEDILIENTO DE ESTAKPACION CONTI-
TUA, DE LALINAS DE LATERIAS PLASTICAS®.
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hEMORIA DESCRIPTIVA

La finelilded de este Patente de Introduccién, es
lograr la proteccién en Espafia de la exclusividad de ex-
plotacién del nuevo procedimiento que indica su propio
enumciado, el cusl si bien se lleva a la prédctica en los
Estados Unidos de América del Nérte, es totalmente desco-
nocildo y nuevo en nuestro pais, y con cuya aplicacién ss
logra el fin propuesto sin necesidad de complicedos meca—
nismos ni tratemiento y con gren economfe de tiempo, me-
no de obra y materiamles, lo cual es evidentemente la ven-

taja y efecto nuevo més importante de dicho procedimiehtc.

Este nuevo procedimiento se caracteriza principal-
mente en hacer pasar la lémina de pléstico a estampar por
sobre un rodillo labrado y con sistema entintador, gque
estampa una de las cares de la ldmina, la cuasl se hace ps-
sar seguidamente por sobre otro rodillo o cilindro de su-
perficie blanda el cual estd en contacto con otro cilindro
estampador de superficie labrade y tanbién con dispositive
entintador, el cual transpbrta a la misme cara de la 1é-
ning de pléstico su propilo dibujo superficiel al igual

gue el primero, = - - - - - - - - - ~ - - - & & &~ - -

Otra caracterfstica del mismo procedimiento es gus

.le 1émina o cinta de pléstico se hace pasar por sobre un

rodille de reenvio en el gue se aplice precisemente por
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la cera o superficie no estempada, el cusl orienta y

dirige a la misme lémina por une cdmara térmice de se-
cado ds la gue sale ye con los estampades conveniente-
mente fijados 6 indelebles, arrolléndose sobre un tam-

bor dispuesto convenientemente. = = - - = - = - - <

Dado el hecho de gque gracias a este procedimiento
la estampacién se efectia en forma contfnua y sin nece-
sided de grandes presiones en sl contacto de la lémina
con los cilindros estampedoses, permite con tode fa-
cilided, estesmpar léminas gofradas, bien imitando piel
G otro labrado caprichoso o de fentasf, con la particu-
laridad de gue este gofrado o labrado no se pierde y
al mismo tiempo que la estampacién ss verifice finica-
mente sobre las partes sobresalientes del mismo, con
lo qus se obtienen efectos muy variados y de perfecta

imitecidn & les pieles curtidas, etc, - — = = = - -

Otre de les ventajas gque proporcions este nuevo
procedimiento es gue dado el hecho de gue el reenvio
de la ldmine desde el primer grupo estampador al se-
gundo se efectde por un cilindro de superficie blanda,
y con velocidad controlada y proporcional & le de los
estampedores, no exisgte posibilided de deslizsmiento
de lg lémine & su paso sobre 1, y por ello se logra
el perfecto centrado de los dos estampados gue se &je-
cutan sobre la misma lémine y sucesivamente, lo cual
es hoy muy diffcil, por no decir imposible, de lograr

sizuiendo el clésico procedimiento de estempacibn. —
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Pere fecilitar le mejor comprensién de cuento se
ha indicado, se describe seguidemente la representa-
cién del adjunto plsno, en la gue de manera esguemé-
tica se he grafiado une vista de una méquina realizads

pare la consecucidén de dicho procedigiento. — = -« - -

En dicho plano se ha sefialado por (1) el tambor
que contiene enrollada la lémine (2) la cual pasa por
el rodillo (3) que la gufa y el (4) que la tensa, dsl
que pess a1>(5) el cual la conduce hasta gquedar apoya-
de sobre el cilindro (6) cuya superficie es blanda, cir-
culando despuds por entre &ste y el (7) que es el pri-
mer estampador, pare 1l¢ cual pressenta su superficie la-
brade y se entinta en el depésito (8) siendo rascado por
(9) que regulg la cantidad de tinta o colorante que debe
fransportar hasta la lémine (2). Seguidamente y después
de circundar al cilindro postador (6), pase por la lfnes
de tangenciam de éste con el cilindro (10) gue es teambién
estampador, con superficie labrade y estd parcialmente
sunergido en el bafio (11) de colorente, regularizéndose
la cantidad transportada por el rascador (12) ¥y el dis-~
tribuidor (13), con lo cual sale ya la lémine con la do-
ble es&ampacién por une misme cara, pasando al rodille
de reenvio gue la conduce g través de la cémara térmica
de secedo (15) de la yue una vez seco & indeleble el es-
tampado, pasa por los rodillos (16) (1?7) y (18) que 1la
conducen al tambor recogedor (19) en el gue va enrollén-—

dose en forme continua, siendo interesante observar gue
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gon este, disposicién, la cara sstampada no tome contacto
desde gue recibid el entintado en los cilindros (7) y (10)
hagsta el (17) é incluso es posible suprimir éste ¥y que di-
cha cara no togque con neda hasta el enrollado final, en

cuyo momento ya estd totalmente seco el colorante, — -

Descritas convenientemente las caracteristicas funda-
mentales del nuevo procedimiento a gque se contras esta Pa-
tente de Introduccién, se hace constar gue en el mismo se
podrén introducir todes aquellaéxnodificaciones gue la ex-
periencia, la préctica y la técnica pudieran aconssejar,
siempre que con ellas no se cambie, &ltere o modifique su

idea fundemental, la cual se resifme en la siguiente; - -

Se declaran de novedad,propiedad y utilidad para to-
do el territorio nacional, sus colonias y Protectorado de

Marruecos, les sigulentes; -« - - = = - = = = = = = = — =~

ot s oo e st o e s g s
-~ =

12 ,- Nuevo procedimiento de estampacién continue de
léminas de materias plésticas yue se caracteriza en hacer
pasar a la lémina a estampar por la lfnea de tangencis
de uno o més pares de cilindros giratorios de sjes para-
lelos, uno de los cuales en cada par presenta su superfi-
cie labrada y estd dotado de un sistema impregnador y

regularizador del colorants, y el otro presenta su super-
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ficie lisa y de material blandc, guedando apliczados
sobre este cilindro, la totelided de los estampadores,
ajustindose el punto de aplicacidén de &stos sobre aguel
de tal suerte gue los sucesivos estampados se superpon-

gen o yuxtepongan en la forme prevista, - — — - — — -

28 .~ Nuevo procedimiento de estampacién continua
de léminas de materias pldsticas segiln ls nota anterior
que se caracteriza también en que una vesz producida la
0 las estampaciones sucesivas sobre 1z misme cara de la

banda o lémina de pléstico, ésta se hace pasar, a une

vcénara térmicae en le que los colorantes se secan {uedan-—

do fijos é indelebles, situdndose, en su ceso, un rodi-
llo de reenvio sobre el que se aplica la l4mina precisa-

mente por su cara no estampada, = - = - « - - - - - -

3e,~ Nuevo procedimiento de estampacién continua

de lénines de materias plésticas seglin les notas prece-
dentes gue se& caracterize también en gue la presién de
aplicecidén de cada cilindro esfampados sobre el cilindro
comfin de superficie blande, se regula de tal suerts gque
al estampar ldmina gofrade previemente, no se destruye
ni desforme el labrado del gofrado, estampéndose sola-
mente los altos relieves y quedando los bajos en su

Propio COlore — = = = = = = = = = = . . m o~ -

48, - PNUEVO PROCEDILIENTO DE ESTAMPACION CONTINUA

-~



DE LAMINAS DE KATERIAS PLASTICAS®, - - - — - - =
Todo ello tal y como se ha. deserito ¥y reivindice-
do en la presente memoria gus consta de siete hojas
130, foliadas y mecanografiadas por una sola de sus caras
y un planc & doble hoje gue la ilustra. - - -
Madrid, 24 de Junio de 1.953,
P, A, de
AISCONDEL. S.A.
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