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MALA 3EPRODUCOON 
POR DEFECTO DEL. OR!G*NAi

P A  T E  N T  E 
D E

1 R V E N O I O N

a favor cLe la sociedad española EXCJmLliAS INDUSTRIA­
LES, S. A., domiciliada en Barcelona, calle Roger de 
Flor, 82, por "PROCEDLmBrTO PARA LA URIüN DE CERDAS 
DE MATERIAL PLASTICO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a mi pro­
cedimiento para la unión de cerdas de material plás­
tico, especialmente destinadas a la confección de ce­
pillos, escobas, pinceles, brochas y similares, el cual 

5. se diferencia notablemente de los métodos seguidos has­
ta el presente, en los que aquella unión se consigue 
ya sea,por medio de arrollamientos o ligazones o bien 
utilizando pegamentos o disolventes, los cuales siem­
pre resultan engorrosos de aplicar y no proporcionan la 
adherencia necesara para una larga duración de los re—10



feriaos cepillos o análogos, dando ello lugar al pron­
to desprendimiento de las cerdas que componen estos úl­
timos.

Tales inconvenientes quedan salvados con el 
procedimiento objeto de la invención, el cual consiste 
esencialmente en reunir todas las cerdas manteniéndolas 
en íntimo contacto por medio de una abrazadera metáli­
ca de forma adecuada a la del cepillo, brocha o simi­
lar a obtener, precediéndose a continuación a cortar 
los cabos más o menos irregulares que sobresalen de 
la precitada abrazadera mediante urna cuchilla, la cual 
iguala las cerdas al nivel de la primera. Una vez efec­
tuada esta operación, se somete la zona comprimida por 
la abrazadera a la acción ¿el calor, interponiendo una 
lámina metálica al efecto de que el caldeo sea unifor­
me y para evitar que el material plástico entre en con­
tacto directamente con la llana o resistencias eléctri­
cas utilizadas para ello. El calor así obtenido produ­
ce la plastificación de todas las puntas de las cerdas 
íntinamente presionadas.

Una vez ha tenido lugar la solidarizacién de 
todas las cerdas, se procede a separar la abrazadera 
y la lámina metálicas, quedando el haz de cerdas lis­
to para su montaje a un mango, empuñadura o similar.

Para la mejor comprensión de la presente me­
moria descriptiva, se acompaña un dibujo en el que, 
tan sólo a título de ejemplo, se representan unos casos 
prácticos de realización del procedimiento objeto de
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En dicho dibujo, la lisura 1 es una vista 
de las cerdas que constituirán el cepillo, escoba o 
similar; la ligara 2 nuestra la colocación de la abra­
zadera de contención y cono se efectúa el cortado de 
las puntas sobrantes do las precitadas cerdas; la li­
gara 3 es una vista de un grupo de cerdas a las que 
se les aplica lalánina, metálica para el caldeo indi­
recto; las figuras 4 y 5 muestran dos sistemas de ca­
lefacción destinados a co-nseguir la plastificación 
del material de las cerdas; la .-igura 6 es una varian­
te de realización para la fabricación de una brocha; 
y la figura 8 nuestra el cepillo de la figura 2 una 
vez finalizado el proceso.

Esencialmente, el procedimiento de la inven-
ci /Olí cons Oí j- , a,rtir de una plu .lidad de cerdas
-1..- ; de r.aterie.l' J: ásr ::f.co aseouaro (̂ Olivialio, políe-
ti1ero, acatato de ceuulos?, uyron oto* 0"uc. ) de sec
ción y longítud opi adas al iiií a pue se aesrinará
el cegilío, brocha o anáio,-fo.

Estas cerdao -1- se a ;m!ran y rodeau a la al-
tura conventente ̂co unm M,brasaderEL metálica -2- , pro-
vista de un r o m 111o -3*"* para su oolocación, y yara la
regulación en el e ctro,n.-pulani t 0 o comprenO-Loii a fon-
CIO CIO las indica¿as cerdas

una vez ei'eOÍ a esta o*00ración, se p:roce-
de a cortar los O ib ̂os ue S0t-U*0salen de araella abra-

dera -1- por ..i0 (ín.0 ¿e un:a cutabilla calle nte -4- , la



cual deja todas las cerdas a nnni;m.,o nivel (figuras 
3 y 3). ñas juntas opuestas se habrán nivelado igual- 
nenie con anterioridad.

Cuando se ña preparado el conjunto tal co­
no indica la figura 3, se coloca en contacto con la 
zona recién cortado, una lámina. o placa metálica -5-, 
sobre la cual se proyecta un toco calorífico destinado 
a producir la. plástic icación de todas las cerdas com­
prendidas en la abrazadera. -2- . 11 reblandecimiento 
deseado puede conseguirse utilizando unos mecheros de 
gas -7- o cien unos juegos de resistencias eléctri­
cas -3-, cabiendo utilizar igualmente otros sistemas 
para conseguir la soldadura de todas las cerdas.

La placa interpuesta -3- tiene la misión 
de repartir el calor y de evitar que la acción de és­
te sea directo, ya que en el caso de llana en par­
ticular ae perjacidaría el material.

bna ves consolidada la sena sometida a pías— 
tificación, ras cerdas -i- quedan rígidamente unidas 
gor la p.s.rte que ha sido tratada, apareciendo incluso 
una laja esterna de soldadura —9— que corresponde a 
la superficie ocupada por la abrazadera -2-, la cual 
durante el proceso se ñu calentado debido a su contac­
to con le, placa -9-.

Como se comprende, la ro m a  de la abraza­
dera de contención o compresión -2- variará de acuer­
do con el tipo de brocha, cepillo o similar a fabri­
car. En efecto, como se indica en ras figuras, aque-
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lia abrazadera podrá ser de planta reotan,guiar, ovala­
da, circular o de otros perfiles caprichosos o estudia­
dos para un fin especial.

has ventajas que iaplica este procedimiento 
son, entre otras, las siguientes: .

a) Adherencia cosa, meta de todas las cerdas
sin necesidad de utilizar redio de retención reóanlca 
alguno (azarares, iramutes, bridas, pegamientos, etc.)

b) facilidad ¿e fabricación, ya que la planti­
ficación y subsiguiente solidificación se erectóau en 
pocos niñatos;

c) nejoí* presentación y un carpo nás amplio 
de aplicaciones.

Serán in:ofendientes del objeto de la inven­
ción los materiales plásticos en leudos en ras cerdas
componentes , características de la abrazadera cue rei­
ne erras ultimas datante el proceso, sistemas de cale­
facción empleados y denís detalles de fabricación que 
no afecte.:, a su eseucilidad.

n< 0 1 A

de reivindica cono objeto o.e la presente.pa­
tente de invención:-

1. Irocediníento para la unión de cerdas de 
material plástico, especialmente destinadas a la fa­
bricación de cepillos, .-incales, brochas, escobas y si-
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Billares, el 
ro adecuado

cual cono 
de dichas

2 0lote esene jaLM^iW 3!? reunir el nnue- 
cerdas, oue serán de la sección

y longitud adecuadas ei cada caso, las cuales son man­
tenidas en íntico contacto aor r^edio de una abrazadera
Metálica o similar cae las coap-ine, abrasanera que 
tiene el serfil corres endiente al del cerillo o análo­
go y se halla prosista Re los medios apropíanos cara su 
colocación y para la regulación de su presión sobre las 
cerdas, procediéndose a continuación a cortar con una 
cuchilla preferentemente caliente los cabos a santas 
más o menos irregulares que sobresalen de la precitada 
abrazadera a fin de nivelar en esta zona todas las cer­
das y Rejerías en disposición de ser sometidas a la ac- 
-ción del calor que producirá laplastificación de las 
mismas y, una vez consolidadas, su perfecta soldadura 
y íUiaón entre sí.

2. irocedimiento para la unión de cerdas de 
material plástico, según la reivindicación anterior que 
se caracteriza ;or el hec ,o de ene la aulicación del 
calor sobre la zona de las cerdas cortadas por la cu­
chilla se realiza interponiendo :.ma ^laca metálica des­
tinada a repartir el calor y a evitar la acción direc­
ta del foco calorífico, el cuan puede estar constituí- 
do ;or unos mecheros de gas o ae combustible gaseoso o 
líquido apropiado, resistencias eléctricas y otro siste­
ma. idóneo, produciendo este calor la fusión del material 
plástico de las puntas comprimidas por la abrazadera 
e rucíuso la de la superficie ocupada por esta ultima,
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debido a haberse caldeado ésta a su contacto con la 
placa, eiactuándose, una ves consolidado el material 
la separación de la indicada placa y de la  ̂braza.de-
T 'P ' A  h . j L í i  0 .0  J - j . u X 'O  O.L, i-doí'̂ GtO

3. Irocediaiiento para la unión de cerdas de 
raterial plástico. .

La presente nenorie. consta de siete hojas 
foliadas escritas sor una sola cara.
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