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MEMORIA DESCRIPTIVA

_ MODELO DE UDILIDAD, Int. C1% PR3 E

DURACION: VEINTE  ANOS e

OBJETO; " OUBIERTA DE PROTECOION PARA MAQUINAS ",

Solicitante: < Don Franoisco MANGAJJO Pascual, o
Residencia: LOGRONO - Duguesa de la Victoria, mim, 76-~42-izgda,’

Nacionalidad: ~ espafiola,’

Mod. 84, -3.000, - 1973.
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La presente descripcﬂén ge refiere, como su enun-

ciado indioa, e una oubierta de proteccién para méquinas,
ouyas ‘caracteristicas de novedad la confieren le cuslidad
de'apértar a los fines que se pergiguen ventajas mis que
sufiqientes pera aspirar en derecho al privilegio del regis-
tro que se soliocite.

Como es sa@i&o, en todo tipo de mﬁquinaé de taller,
fal'qﬁe taladros, rectificadoras, prensas, sierras, cepille~
dorgs; topnos,’fresas y otras,'asi como en trene; de trans—
misién, existen una serie de mecanismos y elementos mviles
gque deben ser'protegidqé por oubiertas; el objeto dé als-
larles del exterior, evitendo en unos casos accidentes a los
opqrérios que las manejan y en otros paras eviter penetren
objetos extrafios que pudieran deteriorarlass

| 'Hasta el presente, las protecociones se vienen rea~

lizando con oubiertas cejeadas, realizadas en chapas de di-

. versos espesores y oonstitufdas por una placa principal, plana

0 abombada, ¥y unas bandas laterales que forman los costados

del oajeado unidas por soldadura. ~'. |
Generalmente, las soldaduras de estas“ohapés se

realizan previa una'0péraom§n de ourvado de los bordes, sol-

dando a testa pbr el exterior e interior sobre la lfnea de

" tangencia 0 encuentro de las curvaturas de ambos bordes en-

frentados; una segunda golucidn es la del plegado directo a
escuadra, previo desarrollo completo de la piezas Oualquiera
de ambos ocasos resulta sumamente costoso y entretenido, por
cuanto & la operacifn de soldadura se le debe afiadir la de
curvado o plegado, en este caso muy aparatoso por tener que
trabajar oon la chapa totalmente desarrollada, Por otro lado,

los bordes o aristas deben quedar reforzados por medio de un
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produoir aooidenxes por corte, Segﬁn la téonica actual, es-
tosifgbordes 86 realizan por medio de un bordon realizado
manuélmente, lo ocuel produce irregularidedes de anchos, dando
el aépecto de una pieza mal terminada, o bien por medio del
aé;tamentO'de una ohapa 0 pletina superpuesta y soldada por
anbos bordes, 1o &gal‘encareoe notatlemente la manufactura.’

\ E Todos estos inconvenientes quedan totelmente resuel-
toe en la oublerta objeto del,presente registro, en que las
uniones de las piezas y. rebordes se ejeoutan de una manera
rao:j.onal. Para ello, la unifn de las plezas que formen la
Cubiefta se reelizan por.soldadure a testa y a escuadra, sol-
dando:pof el exterior y/b interior & ocorddn continuo o a
puntos; o bien previo piegado de.un'estrecho borde y solda-
dura & tope por uno y/o ambos lados, evitando as{ tener que
manejar plezas de graﬁdes tamafios, con la consiguiente econo-
miai‘finalmente, el refuerzo del borde o aristesa rematar se

realizan mediante un plégadO'solapado plano sin soldadura,

producido mediante sistemas mecénicos que le proporcionan

una gran perfeccidn.’

A continuacifn se haré una desoripeién completa del
aludido Modelo con referencia el plano que se acompafia, en el
cuel se representa, e simple titulo de ejemplo, no limitativo,
une forme preferente de realizacidn susceptible de todas ague-
lles modificadiones de defalle que no alteren fundamentalmente
.suS'caraotebisticgs esencigles,

En dicho plenos

La figure 18, muestra un detalle en dos variantes
pare la ejecucidn de las uniones de las chapas que forman las

cubiertas protectoras segin la invencién.
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La figura 2‘, muestra uns. variante de realizacbén

'de,la menoionada unméno.

La figura . a, representa un detalle de. le. conforma~

:omén del refuerzo de 108 bordes

.. Segln queda representado en la figure 18, la unién
enxre la plaoa prinoipel (1) y la banda lateral (2) que cierra
la forma de caja de la oublerta se realize por unién a testa
yha esouadra, 0 junta anguler, con soldadura tanto por el
extérior como interior & corddn continuo o puntos (4), supri-

miendo de este modo la ourvatura que actualmente se realizan

'ehfloé bordes de las piezas'g anirs

En la figufa 28, se representa une variante de rea-

" lizaocidn en:la que.la chape prinoipal (1) 'y la banda lateral

(3) .=e unen’ mediente el’plegado.a escuadra del borde de una
de ias partes, en este caso el de la ba#da lateral (3), efec—
tuando;una unidn a tope con soldadura (4) por nno y/o“ambOS'
1dd%é;'ouya operacién de plegado ae.reéliza'con una-gran sim-
pliéidad 8l se comparae .con los sistemas tradicionales en que
el plegado se produce sobre el tqtai desarrollo de la cubierta,
Finalmerite, para el refuerzo de los bordes o aristas

a rematar ée.realiza;'figura 38, mediante el plegado de una
frenja del borde produciendo un.solapado plano (5) en toda
la longitud y de una anchura va;z'iab;!.e en funcidn del espesor
de la chapa aplicadas

) Le forma, dimensiones y materiales podrén ser va~
riatles y en general cuanto sea accesdrio o secundario, siemw
pre que no altere, camble o modifigue la esencislidad del ob~
Jeto que se describes - |

Los tgrminos en que queda redactade esta Memoria

son eiertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
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;4 tomar oon oanéoter amplio ¥ ‘nuncsa en forma limitativas
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Yy El MODELO DE UTILIDAD que se aolioita, debené re-
caer, preoisamente, aobre las partioularidades caractenisticas
de las siguientea reivindioacioneés

e 16) A Oubierta de protecoidn pare méquinaa, cerac
t e r 1 P a d a porque las bandas laterales que forman los

costados de la cuhierta, se unen a testa o 3unta sngular y a

' escuadra con la placa principal medianxe un oordén ‘de solde~

'dura oonﬁinuo o por punxos, tanto por el interior como el ex~

'berior., )

28) Gubierta de proteeomén para méquinas, segin la
anterior reivindicacién, caraoterizada porque en el borde de
una de las piezas a unir, bien sea la place principal o bien
la banda lateral, se prevee un plegado previo a escuadra, de
escasa eltura, uniéndose a tope con la otra pieza, mediente un
cordﬁn de soldadura, contfnuo o por puntos por uno o ambos
lados. , )

38).- Cubierta de profeocmén para miquinas, segin las
an#ériqrgs réivindioéciones; oaraoterizada porque en los bordes
sg‘p#eveé un refuerzo médiante él plega&o de una franja pro-
dﬁoiendo un solépado pleno en toda su longitud, sin soldadura,

y de a.noho varistle en funcidn del espesor de la chapa,'

43).ﬂ "CUBIERTA DE PROTEOGION PARA MAQUINAS"'
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Podo ello segin queda expuesto en la presente Memow



"ria que oonata. de seis’ ho;]as foliadas y meoanografiadas por

EY DY
‘una sola cars y uns ho;le. de dibu;]os que ocon le misme se acoms
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