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lativamente costosa y algunas veces se omite por esta razén

209930

Le patente se refiere al método de fabricaeién de
celzado con suele conteniendo gomra.

Para obtener un ajuste aceptable del ocalzado y pe
r8 asegurar que el mismo aonserve su forma mientras estd en
uso, 68 necesario estirar el meterial del corte, usualmente
piel, durante la fabricacién del calzado. A este fin es costum
bre reelizar la operacidn demominade "hormedo" en que el mar
gen inferior delAcorte e8 empujado scbre el borde de una hormﬁ
¥y olevado. & une plantills interior previamente colocada. Esta
plabtille es el elemento que sostiene el piso del zspato en

le posicidén espaciel deseada. El hommado es une operacidén re_

y se sustituye por un forro de calcetfn cosido al mergen infe |
rior del corte. Una horme es introducida despuds de esto en
el asf preparado escarpfn, sungue el ejuste asf obtenido del
corte sobre la horme es en el mejor ecaso incompleto.

Segin la patente, la costosa operacidén del hormedo
ge omite y el ajuste del calzedo se mejora tensando el corte
gobre le horma y asegurando el margen inferior del corte, o
partes conectadas al mismo, & una cepa de goma fraguada y
vuloanizada mientres est{ tensado el aorte. Esto elimina no
8010 la necesided de una plentille ocomo parte estrustural gque
freguentemente tiene gque preformarse gostosamente, sino que
asegurs un piso de zapeto firme y eldstico. Para obtener una
vuleanizacidén rdpida y apropiada 4e la goma 68 aconsejable
utilizar una horma calentadas y obteniendo simulténeamente un

tensado y ajuste mejor y mds permanente del corte tensdndole

sobre tal horma calentads.
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K dibujo muestra realizaciones del invento en la
figure 1% en una secoién trensversal de un zapeto con dos for-
mas de conexiones de vire sobre una horma durante ls vulcanis
zagidn, mientras que la figura 2% muestra de una maners simi-
lar un zapato de plataforma en un molde.

Como se muestra en la figurs 12, en el lado izgquier
do, el corte 1, preparado del modo ususl, cosiendo juntes va-
ries piezas de plel o tejldo, se provee en su margen inferior
2 e una vira 3 que puede ser una tira de cuero cosids en 4 '
al corte 1. Una suele exterior 6 & su vez estd cosida en 6 &
la vire 3, siendo la Yltime preferentemente de tal grosor gue
permita espacio pare ums suela intemmedia 7 entre ¢l corte 8
y 1& suela exterior 5. Un materiel para la suela intermedia
7 que-gomprende uns capa 9 de mezole de goma, preferentemente
para formar goma poross, 6¢ coloca sobre ie horma 8 y dicho
corte se qorre encima de ello conjuntemente con la vira y le
suele exterior. ¥sto puede hacerse fdcilmente porque el corte
ez todavia de spariencia de bolse y todavia no se sjusta eef
trechamente & la horma. Un labic 10 que puede estar dividido
en varios segmentos, se ooloca despuds contra el borde infe-
rior del gorte donde el mismo toea la vira 3. Los segmentos
se mueven entonces hacis el centro s la suels y por elld el
corte eas tensado scbre la horma empujande su margen inferior
hacle dentro. Este: es el estado mostrado en el dibujo. El
zepato es sometido a asalor, preferentemente ecalentando la
horma 8. Bajo la influencia del calor le mezela de goma se A
dilatard y llenard el espacio entre la horms y la suala exte~ |

rior y simulténeemente se adhiere al margen del corte y la vi |
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re asf gomo & la suels exterior. Este método no solo elimina-
ré en le mayoria de 108 oasos la nesesidad de moldes para fe-
bricasidn de zapatos ason suelas intermedies de goma porossa,
8ino que también asegurard un ajuste mucho mejor del corte
que lo gque era posidle haste ahoré; como la gome porosa estd
completamente engerrada por la vira de cuero y suels exterior,
el zepato ofrecerd mejor aspecto y mejor resistencia al desgas
te que un zapato con superflcles de goma expuestas.

Como se muestrsas en el lado derecho de ls figurs 18
el gorte 1 puede estar cosido & la vira 3 por costura 14 de
tel manera gue la mezole de goma S8e ponga en eontasto solo
son ung parte del borde inferior del corte, no con les vire 3.
Esta disposiciédn permite mover el fondo del corte hacia dentr?
sin interferencie son la coloeacidén del borde.

Sin desvimcién del invento puede ser ventajoso tene
sar el ocorte, no moviendo el borde inferior hacia dentro,
sino sosteniendoc el borde inferior del corte en le deseada
relaocidn espaciel, mientras que el aorte es tensado expansio?
nendo la horma. Pueden utiligzarse varios tipos de hormes de
escorzo, pero se he encontrado que son preferibl es hormas de
metsl con elementos calentadores eléctricos insertos. El bor.
de inferior del ocorte puede sostenerse en le deseads relecidén
espacial por labios 10 segmentedos © por la suela exterior y
vire, si este fondo del zepato ofrece ye la rigidez para suc
Jetar el margen inferior del corte en su sitio mientres el
ecorte es estirado y la capas de goma es vulcanizada. !

El método se utilizs también con ventaje para zal |

patos con pletaformss, como se muestra en la figura 2%, donde
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" guela intermedia 7 mostrada en el dibujo puede ser reemplaze -

209930

las partes correspondientes & las de la figura 1% se designen
por los mismos nidmeros. En la parte izquierds de lg figura 22
una envuelta de plataforme 11 se muestra coside en 4 8l sorte
1 y también a la suela exterior 5. Durante el calentemiento
del zapato sobre la horma 8, la mezclade goma 9 se dilata ¥y
llene ls plataforms completamente. Una vez fraguades, la goms
diletada asegurard le conservecién de la forma deseade de la
plataforme y del zepeto. Si la envuelta 1l no es bastante rf.-
glda para asegurar el contorno deseado de la plataforma duranf
te 1z vulocanizeocidn de la goma, puede utilizarse un molde au-
xiliar ecomprendiendo un marco 12 y una pleca 13 de suela, pa
limitar el espacio de la expansién de la goma. Como se muestzj
en el lado dereaho de le figura’'28, la envuelta de plataforme
puede ser una pieza del corte 1, cortada correspondientemente
mayor. Le endentacidn entre el corte y la platafoma ee prodaf
ce por el labio 10.

Paras otros tipos de calzado, los métodos desorites

arriba pueden alterarse sin desviasidén del invento. La gruesa '

ds. por una delgada cepa de goma Justamente bastante fuerte pa?
ra sujetar el margen del corte en la deseads posicidn espacial
y entonecss puede ser menos® porosk y més rfgida. Si se usa goms,

de sufieiente fuerza, e8 peelble, para glgunos tipos de calza?

[ BE]

do, el usar solamente una vira <a modo de una tire de goms vul
canlzads 21 margen inferior del corte- Para asegurar que el
fondo del zapato oonserve su posieidn también despuds de fle-

xionarle. En este ejemplo, asf como en otros caesos, puede ser
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ventajoso ocoser ia suels exterior & la vira solemente después
de la vulcenizacidén de la gome, 0 evitar por otro medio ls
sdherencia de la cepa de goma & la suela exterior, ya& gue en-
tonges une suele desgastada puede ser reemplazeda fdoilmente
gin defio para el firme e impermeable fondo del zapato.

El término goma se utiliza pers cualguier materiel
eléstico natural o sintdtico con cualidades similares a aqnef
1las de le goma obtenide de la planta de heveas. Segin el tipo
de materisl eldstico usado, el fraguado puede oourrir & tem-

peratures normales ¢ elevadas.

N 0 T ¥ 4

Este patente consta de las siguientes reivindies_
cionest

Se solicita la priorided de la solieitud de paten-
te nortemmeriocens nimero 295.247 del dfa 84 Junio de 1952,

& los efectos de este soligitud:

i
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1% . Método de febricsaién de calsado, caracterize-
4o porque se coloes& un corte sobre una horma, se gologe oonf
tre 61 borde inferior de dicho scorte una caps de gome gque for-
ma una parte componente de une suels, se¢ aprieta dicho corte
sobre diche horma, y se madura diche cape de gome de modo gque
se estabilice el piso de dioho ocalzado en la posiecidn deseada.

28 . udtodo de fabricacidn de oslzedo, carscterizec
do porque se colosca un gorte sobre uns horme, se goloca contrea
el borde inferior de dioho gorte una caps de goms, se apriete
dicho corte sobre diche horme empujando dicho borde inferior
hacle el centro de dicha horma y se meduras después de esto ai-
cha cape de goma en contacto oon dicho borde, de manerea gue
se estabilice el piso del zapato en la posicidén deseada.

386 . Método para la fabrioeeién de celzedo, caractes
rizedo porque se coloca un corte sobre una horme acortads por
delente, e colooca une cepe de goma sontra el margen lnferior
de dicho ocorte, se aprieta dlcho corte expansionando dicha
norme mientres gue dicho margen inferior se sujeta en la posi:s
cién deseada y se estebiliza el piso del zapato medurendos di-
che cape de goma contre dicho:r margen.

48 | Método de fabricacién de ocalzedo, oerscteri-
zado porque se ooloce un ocorte sobre une horma, se coloaes mezo
cla de gome formsndo gomé poroge en contacto con el m&rgen inc
ferior de dilcho corte y dentro de un espacio limitedo a la
forme deseade de unas suela de gome porose, se apriete dicho
corte sobre diche horma, y se medure dicha goma de modo gue:
se obtenga simulténeamente uns suela eléstice yruna forme per.

menente del piso del zapato.
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658 . Mdtodo de fabricacidn de oalzaedo, caracteri -
zedo porque Be coloce un corte sobre une horme, tenlendo ai-
oho gorte una vira sujeta sl borde inferior del mismo, se ©O-
lo0e une capa de goma contras dicho borde inferior y diche vif
re, se apriete. dicho corte contra diche homa y se¢ sostiene
diche vira en lsa deseada posicién permenente, y se meadura ai-
cha gome de modo que d€ une forme permanente a dicha parte
inferior de dicho corte.

6% . Método de febrisaeién de calzedo, ceracteri -
zedo porqQue se goloca un corte conectado a une suela exterior
sobre una homma, se coloca une mezcla de goma entre el fondo
de diche hormas y dicha suela exterior, se apriete dicho corte
sobre diche horma y so sostiene el borde inferior de diche
gorte en la posicidn deseade, dejando espacio entre el fondo

de diche horma y dicha suela exterior y se calienta dicha mez.

" ole de goma de modo gue frague yWlcanice en dicho espaaio,

formando por ello una suela interior eldstice y sujetando el

pieo del zapato en la forma deseada.

7& T Método de fabricscidn de calzado, ceracterie
zedo porque se extiende el borde inferior de un ocorte pare

formar une envdlture de plataforma, cerranio el fondo de la

prlataforme constitulde por dllo, se coloca una mezcla de gd: !

me, dentro de dicho espacio de plataforma, se soloee uns home.

dentro de.dicho corte y 8e aprieta mlentras se sujete el bore
de inferior de dicho dorte en la deseada posicién permanente,
pe celienta dichs mezelas de goma y por ello consiguiendo la

interconexién del margen inferior de dicho corte de modc gue

se agegure uns forma permanente del piso del zapato y de ai=

cho corte.

i

3
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g8 . Método de fabrioecién de celzado, ceracteri-
zado porgue se sujeta una vira &l borde inferior de un corte,
g8 sujeta une suels exterior a digha virs, se colocs una cépa
de mezale de goma en contaeto con el mergen interno de dicha
vire y corte, se coloca uns horma dentro de dicho aorte y se
aprieta encime y se madure dicha mezala de gama de modo que
ge ligue el borde inferior de dlocho corte e rmenentemente en
le posioidn deseads. )

oa T método de fabriescién de oalzado -.

Segin se desoribe y reivindica en esta memoria desc

eriptive.
Se detalle e ilustra con los planos que & la misme

se agompafian.
Y que consta de ocho hojas, foliades y escritas a

médquine por une sols de sus caras.

¥edrid, & 235 Junio 19853.

Bata,
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