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MEMORIA DESCRIPIIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCICN

que DPor 20 afios, pars Espafia y sus Posesiones, se solicita a
fevor de le Firma STANDARD GUMMIWERK BAUMGARTEN Y COes KeGes
de naciona.lidaﬁ slemana, con d omicilio en FROHNHOFSTRASSE
103/107, KCLN-OSSENDORF(Alemanie), por:"APARATO Y PROCEDIMIEN-
TO PARA TA' GBTENCION DE CBJRTOS FINOS Y DELGADOS DF GOMA,"EN
ESFECIAL HILOS DE GOMA" e~ |

o O O O O O

El invento en cuestidn que es objeto de la presen=-
te patente cuyo registro se sdlicita se refiere a un sparato
¥y el correspondiente procedimiento pars la febricaecidén contis
»nua e ininterrumpide de objetos de goms de poco espesor, en

especisl hilos, cintas, bandas, peliculas y otros simileres

de igual indole.
Actuslmente se fabricen los hilos de gome de tal =
menera, €8 el mejor procedimiento entre los muchos conocidos,

que ee introduce e inyecte uns mezole de Latex<; jugo propio
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de los vegetaeles, que circula por los vesos laticifeross; ne~
turel o sintético, después de haberlo hecho apto pare le vuls
canigacifn, mediente hileras o toberas en un bafic 1fquido ca~-
liente, p.ejs bafio de agus, habiéndose edicionedo & la mezcla
Letex en cuestifn ocon enteriorided una determinade y prevista
cantided de sensgibilidedores térmicos. Los hilos que se cbtie-

nen por el procedimiento enteriormente menclonsioc no son de uns

clese completemente satisfactorie,; pubs son ya durente de su for-

maeién muy delicedos y sensibles, sufren con frecuencisa defios y
muestran poca reeigtencie 2 loe esfuerzos y gastos mecénicosi

Susodichos hilos se aglutinan con feecilided en el bafio caliens
te, juhténdose Vlos unog con loe otros,; en cuya cmsecuencia se
formen mesas compactes cuye ulterior eleborecién se hace impo=
gible. Tembién el transporte de teles hilos, cbtenidos en los

eparatos tradicionales segln indicacicnes anteriores, desde el

liguido caliente haste los dispositivos pars su ulterior elebo- ’

recién hece bestentes dificultades, p.eje el transporte a los
secaderos, disposlitivos de vulcanizacibn,etce.etes

Segin el invento en cucstibn se emplee como meteria
prime une dispersifn acuose de Letex naturel o sintéticos E1l
ob jeto del presente invento consiste en el hecho de gque se pre-
tende la fabricacifn de materieles de goma, en especiel hilos,
cintes,etce.etcs, en un procedimiento continno e ininterrumpie
do, siendo el producto obtenidc de naturaslere y disposicién
wniforme y epto pare une ulterior y sucesiva eleboracibén. Pare
la febricacién de ocbjetos seghn indiceciones ‘am:erioree ge con=
dvce una dispersibén scuosa de Latex & trevés de un molde,sien=
do sometido susodiche dispersién de Letex durente de su psso e
trevés del molde a un calentemiento que ceusa la coagulasciém
del Latex’ la cosgulecién se efectus en temperatures que per-.

miten la golidificacidén de le dispersién, pero que son insufi-

© o ok et Ao e 417 e mr et
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cientes para que se produzca une ebullicién o evaporacibén del

.8uero que ge desprende de la materie prime durante su coagu~

lecién y que se depoeite en les paredes del molde, pe.eje del
tubo, durente el tiempo en el cual pese la dispersifn de Lee
tex & través del dispositivoe En mfltiples ensayos se pudo -
conprobar, que la cepa de suero que ge deposite entre el hilo
coaguledo de Letex y le pared del cansl, tiene excelentes efec~
toe lubrificentes y deslizentes, procuréndose por lo ‘tanto que
diche cape de suero no dessperezce por evaporaciln, en cuye =
consecuencile se extrae del tubosmolde los hilos dé Letex coem
gulado en forma continue y sin medios, dispositivos o procedie
mientos edicionales, y sln necesidad de un sumento edieionel
de la presibns

Pare que se conpige el fin expuesto, Vv.£re para some-
ter al Letex dursnte su peso e trevés del molde a un celente~
mientc graduedo y moderado, que produce dnicemente su coegules
cifn, se propone le sdicién de uns determineds clese de gensie
biligedores térmicos & le mezcle de Latexy pare dicho f£in se -
enmplesrén sensibilizedores capaces de dieminuir le temperatura
de coagulacibén eproximedemente haste los 50° ¢ Se observd ine
mejorebles repsultedos en los casoe en los cusles se trebajd p.
ej+ con una temperaturs de cosgulacién de 36° = 40° C% en el
interior de la mezcle de Letex, hecho que corresponde & una =
red del moldes Fars graduer adecuademente le tempersture epte
pere los fines expuestos, se tomard en cuenta y en considerseién
le velocided de paso de la mezcla de Latex & travée del tubo-
molde, le conductibilided térmice de ls pared del tubo-molde y
la temperatura de entrade e le meszcla de Lafex en le boce de
edmisifn del tubos. Simultsnesmente se econseje el empleo de
uns mezcle de Letex en une diluicibén bastente 1fquide, pars
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esrantizar de este modo un fluido no cbptaculizedo de le dige
persién de Letex neturel o sintético. Fl gredo y el espesor -
de le diluicién depende en clertos limites del grmeso de los
objetos cuye eleborecibn y febricacién se pretended sin ember-
g0 no conviene y no corresponde a los fines previstos el empleo
de une centided de substencies secas en le mezcla de Latex maeyor
que 45 %3 sumenténdose la cantided de substaencias seces adicio-
nades se presenten inmedlatemente fenSmenos que obsteoulizen le
marche previste del procedimiento y el funcionamiento reglemen=
terio del speratc, pués el meterial en cosgulecidén no se con-
tree suficientemente y sdemés de éato hay el peligrb de que el
Latex se edhlere y me pege en la pered del tubo-moldes; en cuye
congecuencia se presentan obstrucciones y atescoe en el inte-
rior del molde, lo que ocufriré siempre si se tresbaje con tubos
de dimensiones interiores capilares, pere la obtenciém de hilos
finisimos de gomas El celor de coegulzcién que actus sobre le
mezcle de Latex puede ser producido p.eje por aire caliente,
ague ctliente, wmpores, acelites celientes, glicerine, calefac-~
cién eléctrica, ondes eléctricas y en especisl se cbtuvo resule-
tedos excelentes con rayos infrarocjos y simileres, pudiéndose
enplear tembién cualquier otro medic o dispositivo que despren~
de celor. Les temperaturas verierén dursnte el procedimiento
en limites baetehte amplios seglin el objeto cuye eleboracién
y febricacién se pretende. La temperature de trasbejo depende
por lo tentec del grueso del objeto en cosgulacidén, peejs hilo,
pero también de le neturaleze de le mezcle de Letexs

Le temperatura serfd regulsde y mendede o distencie
mediente un tele-termémetro en combinecién con un relé, meme
teniéndiose de este menere la temperaturs e ume alturs unifor-
me que corresponde a los fines previstose. Si se emples un de~

terminado molde para la obtencidn de un determinedo perfil
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dsl hilo, entonces se graduas y se ajuste la temperstura co-
rrespondiente y necesarie en lea pared exterior del molde, obe
teniéndose de este mesneras en oambinacién con la presién y la
velocidad de salide de la méteria prine en el Iinterior del -
tvbo la temperstura reducide de coasgulecidn cuya obtencidn se
pretende seghn las indicaciones emteriores.

Pare le febricecidén de hilos de goma, en especisl -
pere la fabricecidn de hilos de dimensiones cepilares, ée Ob~
tuvo inmejorsbles resultedos on temperaturas inferiores & 150°
Ces Peeje de B0 = 90° O en la pared exterior del moldew.

Al elegirse sensibilizadores udecusdos se efectus la
coagulucibén instantaneamente, puiiéndose trzbajar de tal mene-
re, que la mezcla de Latex fluya en forma continue a través
de los moldes, peeje. tubos o gimilares dispositivoss Los hi-
los de gome que salen de los moldes tienen una solidez ten -
grende, qus pueden ser recogidos y admitidos por medios mecé~
nicos de tracecibn, pe.eje. mediente rodillos o cintas, pars lle-
varles & los dispositivos dispuestos pasra su ulterior elebora~
cién, ene speciel a una fancha u otro eparato de secedo y &
una sucesive vulcanizacién continue o discontinuea.

Durante susodicho procedimiento se trsbajé emn resul=
tadog sati;factor:l.oe: 8i se empled presiones bajas, vegr, uns
sobrepresibén de solamente unas pocas 1/10 estmbsferas: Si se -
fabrica hilos de gome cuyo grueso gobrepasa un Adeteminado a8~
pesor hay el peligro, que coagule tGnlcamente la pérte exterior
del hilo, mientras que su nucleo interior se queda afn liqui-
doj} en tales casos producirian presiones meyores en los hilos
tubuleres unas hinchazones, en cuya consecusncia se sajusteria
la porcién exterior del hilo ya cosgnlado con presién & la pe~
red interior del molde« La indicada adhesién de la masa coagu~
leda & le pared interior del tubo-molde produciria una friceién
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aumentada, lo que conduciria a ocluclones y obétruod.mea per-
niclosas en el interior del tuboe.:

S1 se quiere psej. febricar hilos de gome, entonces
pueden s er empleados moldes en formma de tubos finos febricados
de vidrio, cuarzo, gome dure, porcelena, meteles pulimentados
o sinilares materisles, correspondiendo el difmetro interior
de susodichos dispositivos sl diémetro-grueso de los hilos de
gome,

Con grendes ventajas puedens er empleados p.ejl's mol-

des compuestos de dos plezae y provigtos de un corte transver-

sel discrecionel p.eje seccién poligonel, pudiendo ser elabo-
rado tal molde de placas de vidrio o cuarzo y con w perfil
esmerilizado. De este modo pueden ser fabricados hilos de goe
ma con un difmetro pe.eje inferior a 1/10 mm y provistos de wna
seccién transversal de dimensiones discrecioneales p.eje dimen=
siones ceplilares.

Une de las grandes ventajaes que ofrece el procedimien=
to que es objeto de 1a presente patenfe consgiste en el hecho,
de que el suero desprendido de 1a mezola de Latex es preserva~
do de le evaporacifn y sirve y actua como medio lubrificante
depositado entre la pared del molde y el matetial coegulado}
de esta manere se dasliza el objeto coaguledo p.ejs el hilo,
gin friccién a través del interior del tubos del cuel sale -
por fin el hilo con facilidade Hay que tener en cuenta, que el
hilo u otro ocbjeto cuya elsboracién ée pretende, estf en la |
primers fase de su coagulacidn, in statu nascendi, esmperado
por las peredes del molde peweJs tubo, impidiéndose por lo tan~
to todos esfusrzos e influjos mecénicos perjudicieles, hasta
que se consiguid una refrigeracidén suficiente de la masa, -
hebiendo adquirido en su consecuencie el objeto de goma uns

solidez mecénioca perfecta. Medismte el procedimiento en cues-
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tién se evita tembién toda aglutinacién de los hilom, lo que
es de una importencie bastante elevadas
Tembién permite el procedimiento que es cbjeto de
la presente patente una ulterior eleborascifén de los hilos sin
dificultades algunas, ni en la fase de transporte, ni en las
sucesives fases de trebajoe. El procedimiento s teriormente men-
cionado puede ser modificado de la manera siguiente: se emples
cono materie prima el Letex naturel o en forms sintétice o =
une mezcla elsbhborada convenientemente de susodicho productos
la dispersiln scuosa preparade segiin indicaciones snteriores
fué sometide & un tratemiento preeliminar de vulecanizaeién o
& une vulcanizacidn definitive, hebiéndose graduado térmice~
mente a continuseién le meterie vulcenizads mediente lea edi-
cién de los correspondientes sensibilizsdores térmicoss El
procedimiento tratado en este pérrafo 6s empleaio en la in-
dustriae con granies ventajas, pués los productos obtenidos en
los moldes, hilos, cintae, bendas, cordones, pelfculas o gimi~
lares, selen en estado vulcamizasdo de los moldes en cuestibn y
hay que someterlos fnicemente el proceso de secadoe
Pars la fabricecidn de los hilos de gome se montarén
varios moldes, por ejemplo tubos, tubos capilares, moldes wome
puestos de varies piezas y similares en forma parslelas uno sl
lado del otro, recogiéndose los productos febricaedos y salien-
tes de los moldes sobre une cinta transportedora, un tambor,
mm rodillo o similares medios de transporte.
1La Pig. 1 del plano edjunto muestra en forma esquemética y
parcislmente en corte un apasrsto para la fsbricecién de hie
los de goma, tal como es cbjeto de la patente en cuestidm,
En las Figse 2,3 ¥ 4 se aprecia un molde en dos piezas, ‘tal
como puede ser empleado'para la fabriceoién de hilos de goe
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nma segin el procedimiento que es objeto de la presente paten-
e |

La Figs 2 ensefia el molde en corte longitudinale. -

Lo Fige = ensefla un corte transversal o través del mismo moldes
La Fige 4 es la planta en proyecclén horizontal del miemo dis-
positivoe.

A continuacién se describe el aparato segiin y correspondiente-
mente & la Fig. 1% en el depbaito «l= egtéd dispuesto la meze
cla de Latex =2-+ El mencicnedo depdsito -1~ esté bajo presién
desde un depbsito con aire comprimido -3-, el cual esté provig-
to del manbmetro -4~, asctuando el aire oomprim:l.do' en el mencio-
nedo depbsito =l= & trevés del tubo de conduccién =5 provisto
de la llave de clerre =g=, La preeién en el depbsito =~l- es -
controlada mediente el mandmetro =7=-+ Para completar el conte-
nido del depbsito =l= con sucesivas cantidades de mezclas de La~
tex, se combine el depbsito =l= con un depdesito de reserve =ge
e través del tubo de conducclén =9~ con la llave de cierre =10-%
El depbsito de reserva -8- puede ser sometido & presidn a tra-
vés del tubo de cmduceidn =1ll- que estd provisto de la llave
de cierre -12= y que dispone de un manbmetro -1l3-} el aire com=
primldo que actua en el indicado depbsito de reserva es suminis~
trado del depbsito =3=, La mezcla de Latex -2- que sale del de-
pbeito ~1- entre en los moldes, pe.eJs tubos =1l4~15- etewetc.}
los moldes indicedos son conducidos & través de un recinto o
cualquier otro dispositivo de celefaccién, p.eje & travées de un
depbsito =1le~- de vapor en el cusl entra el vapor por le tube-
ria «17- y sale el vapor por la tuberis -1§-s controléndose la
presibén medisnte el manémetro =l9-. El calentamiento de los =
moldes =14 ,15~ etc.etc. no se reelizaré directemente por el va-

pors gino mediante los bafios =20 y 21~ de aceite o glicerine,
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pudiéniose reelizar la celefaccién indiceda tembién en dispo-
gitivos de calefaccién, en los cuales actus aire caliente o la
radieciém producida por rayos infrarcjos ¢ simileres. Los hilos
de goma que selen expsdidos de los moldes =14 y 15~ e trevés de
loa orificios correspondientes son recogidos mediante un tambor
-22=-, tn rodilloc o une cinta tremnsportadors etc.etes Los hilos
de goma son sometidos a continueecibn & un procedimiento de se-
cedos pare vulcanizarlos después p.ejs en forme cmtinue en un -
dispositivo edecusdo de vulcanizacibn colocado convenientemen-
te. Lios hilos de goma colocados sobre los rodillos o tambores
pueden ger introducidos directamente en el dispositivo de vul-
cenizecién para ser sometido alli el tratemiento previstos
Segtin les Figse 2, 3 v 4= consten los moldes compuestos de dos
plezas, de les dos placas -23 y 24~ fabricadas de vidriec o cusr-
zos disponiendo susodichas placas de los salientes adiclonales
hemisféricos =26 ¥ 26~+ En la pieze =25~ del molde se encuen-
tra grebedo y esmerilizado & través de tode le plsca el cenal
2= .,cuyo diémetro corresponde & la forma prevista del hilo de
goma, Este canal puede tener por lo temto cuslquier didmetro,

y cualquier formas cuadrilétero, cuasdredo, triéngulo o semicir

cular. Dicho canal puede estar dispuesto solemente en une pla~

ce como 1o muesira el plano adjunto, o puede encontrarse subdivi-

dido edecusdasmente sobre ambag plecas que forman el moldes

Se podrén emplear fuentes celorf{ficas de muy distin-
tas cleses’ esi se dispondrén pe.ej. de tubos -28 y 20~ & tra-
vés de los cuales fluye el medio celentedor o en los cueles
seproducen 1os ré.yos calorificoss loe dispositivos de calefsc-
cién pueden ester montados en les mismas placas o en su exte=-
rior

Supersoponiéndose y ajusténdose embag placss -25 ¥ 28
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una encima de la otras se obtiene un molde cerrado como lo mues-
tra la Fig. 4.

El empléo de moldes compuestos de dos piezas es my
ventajoso, pués se verie con relative facilided el ocorte trans-
versal del hilo de gome, pudiéndose observer con p erfeceién la
formecién de los hilos, si se emplesn pars la construccién de
los moldes materiales transparentes, Moldes compuestos y desmon=
tables permiten une limpieze muy eficez con medios sencillose

Le vulcenigecién del materiel es parcislmente o com=
pletemente supérflue, si se emplean pera la eleboracién y febri-
cacidn de los pretendidos objetos de goma una mezcle de Latex
de procedencie natursl o sintétice, que se he gometido con an-
teriorided en dispereién scuosa s un procedimiento de vulceni-
zecidns Los productos cbtenkdos tiemen que ser sometidos en +to~
les casos fnicemente & un procedimiento de secedo en un disposi-
tive edecusdo y montedo pers dichos finese.

Los hilos pueden ser sometidos a discrecién, en espe~
clal durante el proceso de vulcanizeeifn, & un procedimiento de
efino por medios mecénicos, pe.ej. mediente un proceso de trec-
cién o & un edelgezemiento por leminedos.

Con grandes ventejas aconém:j.cas slgue a la febricacién
de loe hilos de gome ectoseguido su eiaboracién ul‘t_erior sobre
¥y en eparstos e insteleciones textiles, en especial méquinas de
hilar y telsres. De esta manere pueden ser febricedos en forms
continue e ininterrvmpide objetos provistos de hilos de gome en-
tretejidos, peejs cintas, cordones, trencillas, lizos, o simile~
resy introduciéndose pare dicho fin los hilos de gome salientes
del disgpositivo de vulcenizecién inmedimtamente en los epsrstos
pare la febricecién de los objetos textiles eldeticoms, uniéndo-
se en ioa telares o mféquinesg de hilar los gllos de gome con los
hilos y las fibres textliles correspondientemente & los métodos
conocidoss Hiloe y tejidos elésticos elaborados seghn iﬁdicacio-'

;V":M'M? i s ERE L
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nes snteriores pueden ger introduecidos nuevemente en une diso-
lucién de goma, pare vulcenizerlos actoseguidos Hilos y teji~
dos eleboresdos segin les indiceciones enteriores disponen por
lo tento de un nucleo formado por hiloe textiles y hilos de go-
me, hebiéndose recubierto el tejido en cuestién en embes peartes
con une pelicula fine y eléstice de gome. Los hilos de goma em-
potredos en la capa nuclesr del tejido garantizen el conjunto
una elesticided y extemnsibilided, pero tembién uns perfecte ed-
heeifn le cape superpuesta de gome. E1l meterial de los hilos -
textliles que se unen en la cepa nucleer con los hilos de goms
es elegible a discrecién.

- REIVIEDICACIONES~

Se reivindice como de la propie y nueve invencibn le propieded
y explotecién exclusives det ‘

le= Apureto y procedimiento pare la obtencidn de objetos finos
y delgedos de gome, en e specisl hilos de goms, cerecterizedo -
por el hecho de que se conduce une mezcle de Latex nsatural o
sintético en’ eptedo aouoso y proviste de convenientes sensibili-
zadores térmicos bajo poce presifn & través de moldes rigldos
ouyo corte transversasl corresponde con perfeccién sl corte -
trensverssel del objeto de goma cuys febricecién se pretende,
efectufndose la coagulaciln de le mezcle de Latex mediente wn
calentemiento sdecuvedo de las peredes del molde durente el pe=
80 continuo de la mezcle de Latex e través del interior del mol-
de cuyes peredes son calentedas de t&l menera, que se evite una
evaporacibén complete del suerc que se desprende en el dispositi-
vo de 1la mezcle del Latexe. .

2o~ aparato y procedimiento pars le obtencién de cbjetos finos
y delgedos de gome, en especiel hilos de goma, seghn reivindi-
cacidén 1, caracterizedo por el hecho de que loe hilos coagule~

“wdﬁi“xﬁ%l (R ';‘l 1;,m- R i
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dos pasen a través del molde bajo los efectos de una preeién
inferior 0,& atmésferas.
3= Apereto y procedimiento pare la obtencién de objetoe finos
y delgedos de gome, en especisl hilos de goms, seghn reivindie-
caciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que el celor de
coeguleocién es producido y obtenido por los efectos de un me-
dio difusor calorifico, que sctue spbre las peredes exteriores
de un molde; p.eje. mediente mire celiente, ligquidos calientes,
vapores, calefaccidn eléctrice o ondes eléctricas.
4e-Aparato y procedimiento pera le dbtencibén de cbjetoe finos
y delgados de goma, en esgpecii hilos de gome, segin reivindi-
caeciones 1 e 3, caracterizado por el hecho de gue el calor de
coegulacién es producido mediante rayos, en especiel rayos ine
frarojoss que mctuen sobre le pared exterior o en el especio
interior de los moldess
Se.-Apareto y procedimiento para lg obtencién de objetos finos
y delgedos de goma, en especial hilos de gome, segfin reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizedo por el hecho de que lss paredes
del molde son mentenides en une temperstura que no sobrepase
esencislmente los 150° Ce, ‘trebejéndose por ejemplo en le fe~
bricaecién de hilos de goma convenientemente con temperatures
entre 80 ¥ 90° C. en le pared exterior de los moldess
69+= Aparato y procedimiento paras la obtencién de objetos finos
y delgedoe de gome, en especial hilos de gomes seglin reivindia
caclones 1 & 55 ceracterizedo por el hecho de que se edicionsn
8 la mezcla de Latex sensibilizadores térmicos de naturale;a
orgénice o inorgénice p.ej. eter poliwinilemetilico, en espe~
clal difenil guenidine o combinaciones de calclio pewels cloru~
ro de celelio o nitrato de calecios
7e= Aparato y procedimiento para la obtencién de objetos finocs
y delgedog de goma, en especial hilos de goma, segin reivindi-

oy R S et e
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ceciones 1 & 6, carascterizedo pof el hecho de gque se emplea gen-
sibilizedores térmicos ciys temperatura de resccién es inferior
a 50°e, peeje pars la febricecidén de hilos de gomes oscilaré di=-
che. temperature de resccién entre 36 y 40°Cw%

8.~ aparato y procedimiento pers la obtencibn de objetos finos
y delgados de goma, en especiel hilos de gome, seghn reivindi-
caciones 1 & 7, cerecterizado por el hecho de que se emplean
mezcles de Latex que contienen a8 lo sumo 45 ¥ de substencias
Becass

8« Aparato y procedimiento para le obtencién de objetos finos
y delgedos de goma, en e speciel hilos de goms, seghn reivindis
caciones 1 a 8, caracterigedo por el hecho de que se introdu-
cen lasg mezclas de Leatex en estedo vulcsnizedo o pre-vulcenizes~
dos Vegre hebiéndose adicionado & la mezcle de Latex dispueste
en los moldes los medios vulcenlzentes previstoe. .

10+~ Aparato y procedimientc pare le obtencién de cbjetos finos
y delgedos de goma, en especiel hiloe de gome, segfin reivindi-
caciones 1 2 9, caracterizedo por el hecho de que los objetos
selientes de los moldes en forme vulcenizade o pre-vulcenizede,
peeje los hilos de goma, son sometldos después a un proceso de
secedo que ge reeliza piels en un secaderoe

1le= aparato y procedimiento para la obtencién de objetos finos
y delgedos de goma, en especisl hilos de gomm, segln reivindi-
cacicnes 1 & 10, caracterizado por el hecho de que se someten
loe hilos de gome salientes de los moldes & wn proceso mechnie
co de afino, pe.eje 8 un procesoc de adelgazamiento por leminados
12.- Aparajo y procedimiento para le obtencién de objetos finos
y delgedos de gome, en especiel hilos de gome, seglin reivindi-
caciones 1 a 11, carscterizedo por el hecho de que los objetos
de goma, peejs. hilos de goma o cintes de gom que esglen de loa

moldes & digorecidén en estedo vulcenizedo y secado, son lleva~
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dos a continumcién & un aparato pare su eleboracién ulterior sos
bre néquinas textiles en especial méquinas pere tejer y trenzer
de ointas o ligos elfisticos provistos de gome, uniéndose en las
méquines indicedes los hilos de gome con los hilos textiles co-
rrespondientemente e los métodos conocidos y empleedos en la in-
dustria textils

1%.~ Aparato y procedimiento pars la cbtencién de objetos finos
y delgedos de gome, en especisl hilos de gome, segin reivindie
caciones 1 & 12, caracterizedo por el hecho de quelloa objetos
de goms eleborsdoe y unidos con hilos textiles son introducidos
nueveamente en une disolucién de goma ytulcenizedos & continueciéne
14+~ Aparato y procedimientc pars la obtencién Qe cbjetos finos
y delgados de goma, en especiel hilos de gome, seghin reimvindi-
ceciones 1 a 13, caracterizedo por el hecho de que se empleen
moldes provistoes y atravessdos por un cesnel sbierto en ambos
extremos e través del cual se conduce una disolucién de Latex,
hebiéndose dispuesto y previsto en el exterior de la pered del
molde o en la misma pared del molde o en el interior del molde
eparatos que sirven pare el calentemiento de le megele de Le~
tex durente el tiempo que &ste fluye & través del moldew.

15~ Aparato y proeedimiehto pare le obtencién de objetos finos
y delgados de gome, en especisl hilos de gome, seglin reivindi-
caciocnes 1 8 14, carsoterizadc por el hecho de gue se emplean
moldes compuegtos de dos o més plegzaeg, formedos p.ej. por plee
ces ‘superpuestes, hsebiéndose grabado y esmerilizedo en une o en
embas pleces el perfil de un canal

16+~ apareto y procedimiento para la cbtencién de objetos finos
y delgedes de gome, en especiel hilos de goma, segfin reivindi-
caciones 1 & 15, caracterigado por el hecho de gque los moldes
son fabricedos de un materiel transperente en especial cuarzo

o vidrios.
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17e~ Aparato y procedimiento para le cbtencién de objetos
finos y delgedos de gome, en especial hilos de goma, segin
reivindicaciones 1 & 16s caracterizado por el hecho de que
los caneles de los moldes poseen en secclén trensversel di~-
mengiones capileress

18+~ Aparato y procedimiento para le obtencién de objetos
finos y delgados de goms, en especisl hilos de gome, segimn
reivindicaciones 1 & 17, caracterizado por el hecho de con=-
gistir de un depdsito ~1l= en el cual se encuentra le mezcle
de Latex =2-, estendo en combinacién dicho depésito -1l= con
un depésito de aire comprimido -3~ y con varios moldes =14,
15> dippuestos en direcocibén parelele uno el lado del otro §
provistos de caneles para ls sdmisién del Latex en difusibn,
sienio introducido y suministrado la mezcla de Letex a los
moldes en forme continuae bajo presibn, habiéndose previsto
tenbién espucios y dispositivos térmicos -18,20- pera el -
ocelentemliento indirecto de le pared exterior de los moides
¥y por Gltimo hey montado un elemento de ‘transports =22- pe~
ra el transporte de los cbjetoas de goms en forme de hilos
desde los moldes hacia otros lugeres o apaeratos previstos
para su ulterior elebormeibén y perfeccionamientos

19+ Aparato y procedimiento pere la obtencidén de cbjetos
finog y delgados de goma, en especiel hilos de gome, segin
reivindicaciones anteriores, carscterizedo por consistir
esencialmente ent "APARATO Y PROCEDIMIENTO PARA' LA OBTENCIONW »
DE_OBJETCS FINOS Y DELGADOS DE GOMA, EN ESPECIAL HILOS DE
GOMA" o~

Conste la presente memoria descriptiva de quince
hojas numerasdaes y mecenografisdas en uns sole cara & las

que se ecompafien un plsno pars su mejor comprensifn.
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