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-Memoria desorip tiva-

E1 presente invento se r e f ie r e  a los  d ispositivos de organiza- 

oidn y con tro l y tiene por objeto un d ispositivo  de organización y  ̂

control perfeccionado bajo d is tin tos  pantos de v is ta , coexistiendo 

los  diversos perfeccionamientos considerados por e l  invento con pre­

ferencia  en un mismo d isp os it iv a , pero pudiendo ser u tilizados sepa-  ̂

radamente sin sa lirse  por eso de la  esfera del invento.

En c iertos d ispositivos de organización y con tro l, es costum­

bre, para representar c ie r ta  unidad de una importancia determinada, 

por ejemplo una unidad de tiempo, particularmente una jomada de tra ­

bajo, u t i l iz a r  un cursor amovible que se puede f i j a r  en un punto 

cualquiera de una baqueta. Las partes a lícuotas de dioha unidad se 

figuran por medio de inoisiones hechas en la  pared aparente del men­

cionado cursor y de una lengüeta del largo del cursor que se in tro ­

duce en aqpella de las inoisiones correspondientes a la  parte a l i ­

ono t  a de la  unidad qpe se desee figu ra r. Queda convenido que, la  par- 

^e que queda aparente de dioha lengüeta es la  que representa la  par-
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te  a lícuota  de que se tra ta . Dicha lengüeta tiene generalmente un 

ancho menor que e& largo de cada in c is ión , de modo que se puedan 

colocar varias unas a l  lado de otra en a l mismo cursor en una mis­

ma in c is ión  o en incisiones d iferen tes , teniendo cada lengüeta un 

sentido s ibó lico  deteminado y representando, por ejemplo, un tipo . 

de máquina-herramienta o un medio de producción determinado.

Uno de los  perfeccionamientos de los  d ispositivos de organiza­

ción y control de que se tra ta  consiste en hacer que los cursores 

tengan medios de f ija o ió n  no aparentes arreglados para sostener e l 

elemento de las lengüetas, cuya largo característico  corresponde 

a la  parte a lícuota de la  unidad considerada, aplicado de una mane­

ra aparente contra la  su perfic ie  fron ta l de los re fe r id os  cursores.

En una forma de rea lización  particularmente s en c illa , los  men­

cionados cursores oonstan de una oara fron ta l con doble pared y las 

lengüetas tiene una forma de U, de la  que una rama se introduce a l 

in te r io r  de dicha doble pared del cursor, mientras que la  otra, de 

un largo correspondiente a la  citada parte a lícuota  de la  unidad 

considerada, queda aplicada contra la  superfic ie del cursor y apa­

renta. Para fa c i l i t a r  la  esoritu ra, e l  cursor puede constar de una 

escala y una graduación en partes alícuotas de la  unidad considera­

da, o sino la  lengüeta misma puede l le v a r  en su cara aparente más 

indicaciones adecuadas.

Otro perfeccionamiento consiste en un nuevo medio destinado en 

los d ispositivos de organización y control por pedido, a poner apa­

rentes, por categoría homogánea de medios, lo s  medios de producción 

disponibles en un momento cualquiera del tiempo y la  repartic ión  en 

e l  futuro de esta d ispon ibilidad.

Sabido es que, en los  d ispositivos de organización y control 

por pedido, e l elemento de representación del ouadro con elementos 

móviles es eL pedido. El programa de trabajo de un grupo homogéneo 

de medios de produoción se lee  siguiendo la  lin ea  quebraáa que trae 

za sus lengüetas caracterís ticas , dispuestas en los d iferen tes cur­

sores y anotando los espacios sucesivos de tiempo ue las operacio-
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nes a que éstos corresponden. No es puás fá c i l  (de todos modo no es 

inmediato), saber a cada instante cual-es son las disponibilidades 

en esos diversosgcursos, digo grnpos de producción.

E l medio de haoer aparente dicha d ispon ibilidad, se caracteriza 

segdn e l  in ten to, porque se u tiliza n  grupos de lengüetas llamados de 

-d ispon ib ilidad*, comprendiendo cada cual un ndmero de lengüetas co­

rrespondiente a un ndmero determinado de unidades-cursores (llaman­

do unidades-cursores a la  unidad simbolizada por un cursor), yendo

i

asedado dichos grupos oon medios que marcan cada grupo en e l tiempo. 

El ndmero de lengüeta pueden ser igua l a un ndmero determinado de 

unidades-cursores, o a un ndmero determinado de partes alícuotas de

ésta unidad. *
A medida que se estableoe e l cuadro de organización y ocntrol,

se toman las lengüetas que corresponden a los d iferen tes grupos ho­

mogéneos de producción en los grupos de lengüetas de ^disponibilidad-

correspondientes.
E l ndmero de lengüetas que queda en cada grupo de d isp on ib ili­

dad mide las posib ilidades dei grupo de produoción correspondiente, 

en e l periodo de tiempo indioados por los medios de sena3Amiento de 

cada uno de lo s  re feridos  grupos de d ispon ib ilidad .

Con preferencia , e l  señalamiento en e3L tiempo de los  d iferen tes 

grupos de d ispon ibilidad es un señalamiento del espacio. En una rea­

lizac ión  particu lar, dichos grupos de lengüetas se encuentran reuni­

dos en una baqueta, esoalonaáo en todo su la rgo , y la  posición de 

cada grupo en su baqueta señala éste en e l tiempo; e l  señalamiento 

puede ser efectuado por medio de una escala graduada que lle va  la  

baqueta, pero, con preferencia , éste se rea liza  por medio de una es^

cala  separada para le la  a la  baqueta.

En e l  caso de medios de producción mdltiplest, las d iferen tes 

baquetas, que corresponden diferentemente, digo respectivamente a 

d iferen tes medios de producción, van agrupadas unas a l lado de otras 

en nn mismo cuadro y, con preferencia , las baquetas portadoras de los 

grupos de lengüetas correspondientes a medios de produoción de igual
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categoría  llamados "homogáneos*, están juntas.

S i es necesario, cada grupo de c ie r to  ndmero de unidades curso­

res puede lle v a r  na dios de subdivisión de la  unidad-cursor, cuyos 

medios egtán constitu idos, por ejemplo, por ranuras o incisiones de 

una pared aparante que forma parte del citado grupo, o por una do­

ble pared, e inserooión en una de dichas ranuras , o entre ambas pa­

redes, de una lengüeta cuyo largo aparente simboliza entonces la  frao- 

oión de unidad-cursor que queda disponible, además da las  unidades 

subsistentes en e l grupo.

3ha variante de rea lización  eonsiste también en una banqueta, 

son cursores inc iso  o o en do ble pared, unida a oada baquet a portadora 

de grupos de unidades-cursores.

Cada uno de los grupos lengüetas o de unidades cursores puede 

ventajosamente estar constituido por una simple bolsa, foima&a por 

ejemplo de una t ir a  de materia p lástica^ plegada en U, pudiendo r e a li­

zarse la  reunión de las diversas bolsas por simple fija a c ió n  a i una 

baqueta con to m illo s  lo  oual permite oambiar o r e t ir a r  tac límente 

las mi acas.

En una variante de rea lizac ión  particularmente "ventajosa en e l 

caso de lo s  cuadros de organización y con tro l con cursores corred i­

zos por baquetas ya preparadas, se hace uso de las  misaas baquetas 

para el ouadro de disponibilidades, constituyendo las bolsas por 

por una simple t ir a  apretada entre cursores en la  baqueta.

En e l  oaso de empleo de bolsas, la  inscripción  de las tomas de 

fracciones de unidades de tiempo puede efectuarse, bien sea por in ­

scción de lengüetas rectas en ranuras de la  pared fron ta l de la s  

bolsas, o por inserción entre las  dos paredes de la s  bolsas, de len­

güetas en U de un largo de brazo aparente deseado. En óste dltimo 

caso, es conveniente que la  pared fron ta l da las bolsas nó sea trans­

parente.

La reunión de los  grupos, o bolsas, de lengüetas de "d ispon ib i­

lidad* en cuadro puede efectuarse , ya sea disponiendo una a l lado 

de o tro , en una misma baqueta, como se ha expuesto anteriormente,
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los  grupos de un mismo medio o grupo de medios homogéneos de produc­

ción oorrespondiente a los d iferen tes periodos del aRo, semanas por 

ejemplo, ya sea, con preferencia , disponiendo ano a l laido de otro 

en ana misma baqueta, los  grupos de 1 enguatase oorrespondiente a un 

mismo periodo, semana por ejemplo, y e l  conjunto de lo s  d iferen tes 

medios o grupos de medio homogéneos da producción.

Esta disposición o frece la  ventaja de poder r e t ir a r  ana baqueta 

ya agotada, a l  oabo de cada uno de ios  periodos de referencia , mani­

festando así que J en e l  periodo de tiempo considerado, todos lo s  me­

dios de producción estad saturados.

Para mejor comprensión de las carao teris ticas del invento, se 

describen a continuación, sin ningún carácter lim ita t iv o , algunos 

ejemplos de rea lización  de d iferen tes d ispositivos perfeccionados 

ob jeto del presente invento, ouyos ejemplos se representan esquemá­

ticamente en e l  dibujo adjunto, en e l  que?

La F ig . 1 es una v is ta  en perspectiva de un cursor según, digo
con

pared doble montado en su baqueta.

La F ig . 2 es una v is ta  an perspectiva de un cursor según la  

F ig . 1 representado aisladamente.

La F ig . 3 es una v is ta  en perspectiva de un tipo  de lengüeta 

montado en e l  cursor representado en e l  F ig . 1.

La F ig . 4 es una v is ta  en perspectiva de una bolsa destinada 

a r e c ib ir  los grupos da lengüetas "de d ispon ib ilidad".

La F ig . 5 es una v is ta  de plano de una serie  de bolsas, según 

la  F ig . 4, montadas an una baqueta.

La F ig . 6 es una v is ta  en perspectiva de otro tipo  de bolsas 

para grupos de lengüetas "da d ispon ib ilidad", montadas en baquetas 

preparadas.-

La F ig . 7 es una v is ta  de frente de un cuadro de dispon ibilidad 

constituido por un conjunto de bolsas montadas según la  F ig . 5.

En e l  ejemplo de rea lización  del d ispositivo  representado en 

las F igs . 1 a 5, las operaciones correspondientes a o ie rta  unidad 

de tiempo, por ejemplo las operaciones d ia rias , van figuradas en unos

cursores 1 de materia p lá s tica , por ejemplo de una sección en que

' ' ' '
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Para fa o i l i t a r  la  lectu ra , e l  cursor l  l le v a  unos trazos equi­

distantes 9 que corresponden a las partes a lícuotas de la  unidad re­

presentada; en la  F ie . 1 .1 brazo 8 de la  lengüeta 7 l le g a , por su 

extremo, hasta e l  brazo mediano de los d iferen tes trazos 9 marca­

dos en e l cursor 1; representa puás 4 horas, suponiendo que e l  cur­

sor entero representa una jornada de 8 horas.

En e l ejemplo de rea lización  del d ispos itivo  representado em 

las  F igs . 4, 5 y 7, se ha constituido un cuadro (F lg .7 ) destinado a 

hacer que sean aparente la s  disponibilidades, durante los  periodos, 

semanas por ejemplo, referenoiadas 3, 4, 5 , . . . .  Se han previsto  a 

dicho e fec to , unas bolsas 10 constitu idas por unas t ir a s ,  de materia 

p lástica  por ejemplo, plegadas en v , con brazos desiguales 11, 1 2  ̂

cuyo brazo 12 de menor altura llevas  una ranuras equidistantes 13. 

Diohas bolsas 10 se f i ja n  una a l lado de otra  en unas baquetas 14, 

oon to m illo s  15 que permiten qu itarlas y vo lver  a co locarlas en su 

s i t io  fácilm ente. Cada una de dichas bolsas lle va  un ndmaro de re fe ­

rencia $, 4 ,e to . . .  que indica el periodo da tiempo, semana por ejem­

p lo , a que se r e f ie ra . En la s  mencionadas bolsas lo ,  se insertan 

unas lengüetas 16 de co lo r , o cabezales, oaraeteris tioas de un me­

dio de producción, o grupo homogéneo de medios de produoción, de­

terminado. E l nómero de lengüetas 16 insertas en cada bolsa lo  re­

presenta al ndmaro de unidades de tiempo elementales, de dias por 

ejemplo, señalándo oon e l  mimen 3 , 4 . . . .  que l le v a  dicha bolsa 10. 

Las lengüetas insertas en las ranuras 13 registran  las d isp on ib lli-
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dadea en fracción de unidades de tiempo elementales, en horas pot 

ejemplo.
En e l  ejemplo representado en la  F lg . 5, las bolsas 10 de un 

mismo medio de producción, máquina de un tipo  determinado por ejem­

p lo , pero que corresponden a las  semanas sucesivas 3, 4, '  ^

agrupadas en una misma baqueta 14. Las baquetas correspondiente, a l 

conjunto de lo s  medios de producción, pueden a su vez i r  c lo ca d **  

unas debajo de otras, por lo  general, paralelamente l a .  unas a las 

otras, con objeto de con stitu ir un cuadro general de la s  futuras d is­

ponibilidades.
En .1 ejemplo representad, en la  F lg . 7. a l  agmpemianto da la .  

t . l . a .  a . d ife ren te . 3a Mn matado ana a l lado da otra , en t a c a ta ,  

pa ra le la . 17. 17-, 1 7 " ,  y la .  b o l . . .  10. 1 . ' ,  1 " "  oerra^ond iente.

respectivamente, por cada nno da lo .  periodo. 3. * ,  3 ..........a la -

medio. de predpooldn a controlar, nada ana da la .  baqnataa 17, 1 7 ', 

1 7 "  va montada da ana manera amovible .obra barre. 19. 19-, la .  

que a su vez estás f i ja s ,e n  los montas 19, 1 9 '.

Cada nn. da la .  b a c e ta . 17, 17-, 1 7 "  corresponde pnd. a ana 

..mana, o periodo oaalcpiera, determinado. 3, 4, S , . . .  raspaativa- 

manta. .e rra .p ed ien d o  ia .  b e l . . .  10. 1 0 '. 1 0 "  <"H-t-= en ana mis­

ma bacaata 17, a l  oonjnnto da lo s  medio. de prodneeidn.

E l ea tab leo .r .1 enadro da organización y control .1  -g ra fio a - 

l . r .  coa ya aate, por oada pedido a preparar, enale. son la .  mdcnlra. 

ene s . n<m da n t i l i z a r  y al e.ealonamlento an e l tianre da an. tra ­

ba jo . r a .p . . t iv o . ,  vd en e !  onadro da la  F lg. 7 en end e . ^ a .  pn.de 

a ltea r  d i.n o . traba jo , y r e t ir a  del mismo la .  langosta, neessarias. 

Lo ene eneda an nn bolea 10, 10 ', 1 0 "  en la  medida de la .  p o s ib il i­

dad.. de la  mpacnina eorrespondiente en la  semana in d ia d a  en la  ba-

queta que lle v a  la  bolsa.
E l aspeóte general del cuadro, dá e l  plan de oci^aoión de to ­

dos los medios de producción.
Cuando están agotadas todas las b o la *, de una semana determina, 

da, se puede qu itar la  baqueta que la  l le v a  y desplazar de una f i -
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la  e l  oonjunto de laa demás baquetas.

En e l  ejemplo de real!zaoidn representado en la  F ig . 6, las 

bolsas que agrupan las lengüetas de ^disponibilidad* están cons­

titu idas  por e l conjunto de dos cursores 21, 21, íoxmando topas, 

montados en una baqueta 22 preparada, ta l como la  que se represen­

ta  en la  F ig . 1, ooiooada ésta misma sobre barras 23 de un cuadro 

de organización y control usual. Entre los cursores 20, 21, i  o uñan­

do topea y la  baqueta 22, va apretada una t ir a  24, eventualmente 

transparente, de materia p lástica  por ejemplo; cada uno de los e le ­

mentos da la  t ir a  24 comprendido entre dos cursores suvesivos 20,21 

e t c . . . l le v a  un número de referencia  5 . . . .  que indica e l periodo, se­

mana por ejemplo, a que corresponde la  bolsa da d isponibilidad cons­

titu id a  por dos citados cursores 20, 21 y la  t i r a  24. Las lengüetas 

25 en 5", de l tipo  representado en la s  F igs . 1 y 3, ca racterísticas 

de un medio de producción determinado, van inserta  a itre  la  baqueta 

32 y la  t i r a  24, y comprendidas entre lo s  pares de cursores-topes 

20, 21 -  31, 36, e t c . . .

La inscripción da lo s  descuentos de fabricación de periodo^ 

fracciones de dia u horas por ejemplo, se e fee táa , como se ha pre­

visto  antes, por inseroci ón de lengüetas en U 37 cuyo brazo aparan­

te  tiene un largo que una fración  dada del largo de loa brazos de 

lengüetas que representan la  unidad.

La agrupación en cuadro y la  forma de u tiliz a c ió n  de las ba- 

uqetas 22 portadoras de las bolsas constituidas por los  elementos 

30, 21, 34 y las  lengüetas 25, 37, se puede l le v a r  a cabo segdn la  

variante de la  F ig . 5 o de la  maneras antedioha y representada en la  

F ig . 7.

Naturalmente, e l  invento no se lim ita  da ningán modo a los  de­

ta l le s  de rea lización  representados y descritos, los que tan solo 

se indioam como ejemplo. Siendo así espeoiaimente que los cursores 

destinados a representar las partes a lícuotas de unidades podrán 

l le v a r , en vez de una doble pared fron ta l, una o más t ira s  delgadas 

e lásticas dispuestas en su oara posterior para sostener e l brazo no
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aparente de las lengtLetas representativas. f?-

Esta so lio itu d  que corresponde a la  presentada en Francia

a l 2 de octubre de 1.952, bajo e l  .e  635.705, ae acoge a lo s  bene 

t io io s  del a rtícu lo  51 de l vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

t r ia l .
BEIVINIKCAOIONES

Los puntos que oomo ca racterís ticas de novedad se presentan para 

que sean objeto de ósta patente de invención en España, por 20 años

son los sigu ien tes:
]6 . -  perfeccionamientos en los d ispositivos de organización y oontroj 

consistente en que se u t il iz a n , para representar unidades y partes 

alícuotas de unidad da una importancia determinada, unidad de tiem­

po por ejemplo, cursóles destinados a l le v a r  unas lengüeta de largh 

aparente ca rac te r ís tico , que comprendan medios de f i ja c ió n  no apa­

rentes dispuestos para sostener e l elemento de las lengüetas, cuyo 

largo ca rac te r ís tico  corresponde a la  parte a lícuota de la unidad 

considerada, aplicado da una manera aparente contra la  su perfic ie  

fron ta l de dichos cursores.

2^ .- Perfeccionamientos en los  d ispos itivos de organización y con­

t r o l ,  segdn la  reiv ind icación  1^, consistente en que los cursores 

tienen una cara fron ta l de doble pared, y las lengüetas tienen una 

forma de U de la  que un brazo se inserta  a l in te r io r  de dicha doble 

pared del cursor, mientras que e l  o tro , de un Jdrgo correspondiente 

3  la  mencionada parte a lícu ota , de la  unidad considerada, queda a p li­

cado contra la  su perfic ie  del cursor, y aparente.

g e .-  Perfeccionamientos en los d ispositivos de organización y con­

t r o l ,  segdn las reiv ind icaciones!^  y 2**, consistentes en que los 

cursores tienen en su cara fron ta l una escala y una graduación en 

parte a lícuotas de la  unidad considerada.

46, -  Perfeccionamientos en los d ispositivos de organización y con­

t r o l ,  segdn se re iv in d ica  en lo s  puntos 1" a 3*, consistentes en que 

las  lengüetas, u tilizadas en combinación con lo s  cursores# llevan  

en su brazo aparente una escala y una graduación en partes a lícuo-
280
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Perfeccionamientos en los  d ispositivos de organización y con- 

trdl, consistente en que se ha previsto um medio destinado a que 

sean aparentes, por categoría homogéneas de medios, lo s  medios de 

producción que quedan disponibleas a un momento cualquiera del 

tiempo y la  repartic ión  más adelante de dicha d ispon ibilidad.

6 * .-  perfeccionamientos en los d ispositivos de organización ye con­

t r o l ,  según se re iv ind ica  en e l  punto 5*. consistente en que e l  c i ­

tado medio comprende e l  empleo de grupos de lengüetas, llamados de 

.d ispon ib ilidad *, comprendiendo cada cual lengüetas en un ndmero 

correspondiente a t ú n  ndmero determinado de unidades cursores 

(llamando unidades cursores, la  unidad simbólísada por un cursor), 

yendo accionados dichos grupos con medios que señalan oada grupo en

el tiempo.
7 * .-  Berfeocionaaientos en los d ispos itivos de organización y con­

t r o l ,  según se re iv ind ica  en e l punto 6^, consistentes en que e l 

señalamiento en e l tiempo de los d iferen tes grupos de disponibilidad 

es un señalamiento del es iac io .
8 * .-  Perfeccionamientos en los d ispos itivos de organización y con­

t r o l ,  segUn se re iv ind ica  en e l punto 7", consistentes en que los 

grupos de íengñetas de hallan reunidas en una baqueta a lo  largo de 

la  cual están escalonados, la  posición de oada grupo en su b a c e ­

ta  señalándolo en e l tienpo; este señalamiento se efectúa , bien 

sea por medio de una escala graduada llevada por la  baqueta, o oon 

preferencia pon una escala separada paralela  a la  baqueta.

9&._ Perfeccionan lentos en los d ispositivos de organización y con­

tro l, según se reiv ind ica  en el punto 8^, consistentes en que, en 

.1  caso de medios de producción m últip les, las d iferen tes baquetas 

que corresponden diferentemente a medios, d igo, respectivamente a 

medios d iferen tes de producción, están reunidas unas a l lado* de 

otra en un mismo cuadro, y las baquetas portadoras de los grupos de 

lengStas correspondientes a medios de producción de igual catego­

r ía ,  llamados -homogánaos-, están con preferencia juntas.
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1 0 . . -  P e rfeoo i.aaM .n tos  en lo s  d ispositivos  de organizaoión y con­

t r o l ;  segdn lo  reivindicado en e l  panto 3 * ,a 9=, consistentes en 

qne oada grupo da cierto  ndmero de unidades-cursores consta de me­

dios de subdivisión de la  unidad-cursor, medios constitu idos, por 

*jemplo, por ranuras o inc isiones de una pared aparente que forma 

pstrt. del c itad , grupo, o por una doble pared, e inserción  en una 

de la s  mencionadas-ranuras, o entre ambas paredes, de una lengüeta 

cuyo largo  aparente sim boliza entonces la fracción  de unidad-cur­

sor que queda d isponible , además de la s  unidades subsistentes en

e l  grupo.
11. . .  Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos de organización y con­

t r o l ,  segán lo  reivindicado en cualquiera de lo s  puntos 6= a 10", 

consistentes en que lo s  medios de subdivisión  de l a  unidad cursor 

consistente en una baqueta, o en cursores inciso  o de doble pared, 

a i lado de oada baqueta portadora de grupos de unidades-cursores. 

l& s . -  perfeccionamientos en los d ispositivos de organización y con­

t r o l ,  segdn lo  reivindicado en cualquiera de lo s  pontos 6" a 11*, 

consistentes en que oada uno de lo s  grupos de lengüetas o unidades 

cursores está constituido por una simple bo lsa , formada por ejemplo 

de una t i r a  de m ateria* p lá s t ic a  doblada en U.

136.- Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos de organización y con­

t r o l ,  segdn los  reivindicado en e l punto 13=, consistente en que 

.1  agrupamiento de la s  bo lsas se re a liz a  por simple f i ja c ió n  en 

una baqueta por medio da t o m il lo s  que permiten cambiar o qu itar  

fácilmente dichas bo lsas .
1 *6 .. Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos de organización y con­

t r o l ,  segdn se re iv ind ica  en cualquiera de lo s  puntoa 6* a 11*, con­

sisten te  en que en e l oaso de cuadros de control con oursores corre­

dizos sobre baquetas preparadas, se u t i l iz a n  la s  mismas baquetas, 

para e l cuadro de d ispon ib ilidades, constituyendo, la s  bo lsas por 

-ana simple t i r a  apretada entre dos oursores de l a  baqueta.

156 .. Perfeccionamientos en lo s  d ispositivos da organización y con­

t r o l ,  segdn se re iv in d ica  en cualquiera de. lo s  puntos 6= a 14*, con­

sistentes en que la  reunión, en cuadro, de lo s  grupos de bolsas de ¡
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lengüetas de ..d isponibilidad*, se efectúa disponiendo, nno d i lado 

de* o tro , en mía misma baqueta, los  grupos de lengüetas de un mismo 

medio, o grupo de medios homogéneos, de producción correspondientes 

a los d iferen tes periodos del año, semanas, por ejemplo.

16*.- Perfeccionamientos en los  d ispos itivos  de organización y con­

t r o l ,  se lin se re iv in d ica  en cualquiera de los puntos 6" a 14", °<*^ 

. is te n te . en que la  reunión, en anadio , de los grupos, o bolsas, de 

lengüetas de -d ispon ib ilidad*, se e f.c td a  disponiendo unos a l  lado 

de o tros , en una misma baqueta, los  grupos de lengüetas qw corres­

ponden a un mismo periodo, semana por ejemplo, y e l  conjunte de los 

d iferen tes medios, o grupos de medios homogéneos de produooión.- 

1-n -^^M inNAHIENTDS EM LOS DISPOSITIVOS DE ORGANIZACION Y _

eONTBDL*^-^

Todo ta l como queda desorito en la  memoria que anteoede
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