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MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre:

"PERFECCIONAMIENTOS EN PLANCHAS ELECTRICAS".

- -~

SOLICITANTES: H O 0OV E R LIMITED, entidad inglesa,
residente en: PERLVALE, Greenford,

Middlesex - Inglaterra.

BEste 1lnvento se refierse a planchas eléctricemente
calentadas susceptibles de caientarse para el planchado
con vepor o en himedo, asi como para el planchado en seco.
De acuerdo con este invento, una plancha eléctrica

5e para el vapor incluye una places de basse que lleva o con-

tiene una caldera de vaporizacidn répidas, una empufiadura

y una guarda de cublierta superpuesta a la pleca de base,

un depdsito oculto por la guarda de cublerta y que comuni-

ca con le caldera a través de una valvula, para suministrar

10. agua a le calders mencionada, un tubo de llenado sujeto a



15.

20.

25.

30.

35

40.

909896  o%

le perte superior del d epdsito y dotedo de una abertura de
relleno dirigide hacla adelante, y un paso de agua gue se
abre en el depdsito en un punto préximo al extremo ante-
rior del mismo y antes de él, para permitir el llenado del
depésito con la plancha apoyade sobre su parte posterior,
¥ una absrtura de escaps desd@e un punto de la parte supe-
riordal depdsito, por delante del paso de agua, para per-
mitir le selida del aire cuando el agua entra en el d&epd-
sito & través del paso para la misma.

En una forme de este invento, el tubo de relle-
no estéacoplado en una de dos aberturas alineadas prepara-
das une sn cads una de las partes superior e inferior del
depdsito. Por ejemplo, el depdsito puede estar conveniente-
mente formsdo por un par de piezas estampadas prédcticamente
idénticas y embutidas, que constituyen respectivemente el
techo y el suelo, y que estdn dotaedas de sberturas idénti-
cas alineedas en ambos slementos. En este caso, la sbertu-
ra inferior pueds recibir el cuserpo de una vdlvula que
controla ls circulacidn de agua desde el depdsito a.la
caldere.

En una disposicidn preferida, la empufiadura
tiene una columna 0 rama anterior encima del paso de agua,
y el tubo de relleno estd parcielmente alojado en esta co-
lumna, y la abertura de llenado queda expuesta en el frente
de la misma. La vélvula, en este caso, puede controlarse
por un actuador situado en la parte superior de la columna

enterior de le empufiadura y fdcilmente accesible.

El paso de sscape puede abrirse a interior del
tubo de relleno y la capacidad de éste puede ser prébtica-

mente al volumen de aire que queda sncerrado en el depdsito
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cuando dste se llena al miximo nivel. En una disposicidn,
en la posiocidn levantada o de reposo, el orifieioc de esca-
Pe se encuentra aproximadamente al nivel de ls parte infe-
rior de la abertura de relleno dirigids hacie adelante, d e
modo que el depésito puede llenarse aproximademente hasta
este nivel que puede estar por encima de la comunicacidn
de la valvula de control entre el depdsito y la caldera.
En el dltimo caso, la valvula puede tener un pasode ali-
mentacidn que termine en le celdera y se prolongue hasta
un nivel superior & la parte mes alta @ el paso de escape,
de modo que aungue cuando la plancha ocupa su poaici6n de
reposo pusde pasar una cantidad pequefla de sgua & través
de la vdlvula, no puede llegar por el paso de alimentecidn,
al interior de la c aldera.

En su forma preferida, este invemto proporciona
una plancha en la que el espsclo se utiliza del mejor mode
y la fabricacidn es econdmica y el funcionamiento eficiente.
En genéral, en ls placa de base se utilizard un elemento de
caldeo empotrado y en forma de U que, en cierto grado, im-
pondrs la posicidn de la caldera que, con preferencia, debe
sltuarse d entro de la rama transversalde la U. Esto, hasta
clerto punto determina la posicidn de la vdlwula y de la
aberture de llenado. Si éste ha de encontrarse frente a la
védlvula, tanto desde el punto de vista del fdecil funciona-
miento de la vilvule y de la construccidn del depdaito
me diente un par de plezas estampades idénticas. La tenden-
cia de estos factores es la obtencidn de una construccion
en la que el paso del agua a través éel cual circula ésta
desde el tubo de rellenc al d epdsito, se encuentre cnsi-

derablemente por debajo de la parte superior del depdsito
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en la posicién de repogo de la plancha. Como restltedo,
quedar{s encerrado en esta parte del d epdsito un volumen
considerable de aire y resultarf{a imposibvle utilizar la
capacidad completa del depdsito. Por medio del paso d e
ventilacidn o escepe de acuerdo con este invento, se re-
duce considerablemente esta cepacidad no utilizsda. ZEn
realidad, puede reducirse en grado tal gque la cantidad

de aire encerrada en el depdsito sea prdcticesmente igual
a8 la cantidad de agus contenidae en el tubo de rellenc.

De este modo, cuando la plancha ocupa de nuevo la posicidn
de trabejo, este agua penetra en el depdsito que quedars
précticamente lleno veciandose practicamente por completo
el tuboc de relleno. La presencis de la abertura de escape,
permite que el agua circule de este modo desde el tubo de
relleno al depésito, sin burbujeo ni gorgoteo nl derramsr-
se en modo alguno desde el tubo de relleno.

El nivel méximo de agua en le posicidn de reposo,
puede ser por encimm del nivel de la velvula, de modo que
a través de ésta puede pPasar una pequefia cantidad ds agua
a la caldera, mientras la plancha ocupa aquells posicién.
Esto no es conveniente y puede restringirse de wvarios modos.
En primer lugar, el orificio de regulacidn del paso de ali-
mentacidn desde la valvula puede ser d ¢ dimensiones capila-
res, para que la pequefla carge de agua no baste para vencer
la tensidn superficial y no exista circulzcidn en la posi-
¢idn de reposo. Esto, sin embargo, puede coartar la dispo-
sicidn y hacer diffcil la consecucidn de la circulacidn
Optima de agua durante el funcfonamiento. Consiguientemen-
te, se prefiere prolongar el paso de alimentacidn desde la

védlvule hasta un punto superior al nivel maximo en el depd-
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sito, de tel modo que aunque pueda pasaer s través de la
védlvula una pequefia cantidad de agua, no pueda salir del
paso de alimentacidn Y penetrar en la caldera, mientras
la plancha permanezca levantada. Si lg plancha vuelve a
colocarse en su posicidn de trabajo una vez fria, este
pequefia cantided ée agua apenas si hara otra cosa gque

mo jar la caldera, y, normalmente, con el depésitc lleno
le planche no se colocard en posicidn de trabajo hasta
que la placa de base esté caliente, en cuyo caso esta
Pequefia cantided de agua se evaporizars inmedistamente.

Este invento puede aplicarse en la préctice de
distintos modos y, por vis de ejemplo van a describirse
dos tipos del mismo, con referencia a1 dibujo adjunte,
en sl que:

La figurs 1 es un alzado leteral, parte en cor-
te, de una plancha de vagpor con este invento acoplado ¥y
en posicién de reposo apoyeda en su parte pogterior, y

La figura 2 es una vista andloga a partede la
figura 1 de un cuerpo de vdlvule con un paso de alimenta-
e¢idn de forma modificada.

La plancha comprende una placa de base 10, con
preferencia de aluminio fundido, dotada de un elemento &e
caldeo 11 en forma de U, empotrado en dicha placa, con su
rama transversal o nexo junto a la punta de dicha placs,
y sus ramas prolongsdes hacla atrds, junto a los bordes
leterales de la misma.

Ligeramente detras del nexo del elemento de cal-
dec, la placa de base estd preparada en forma de caldera
12 de vaporizacidn rdpida, tapade por una placa 13 de

cubierta sujeta a la placa de base por tornillo, uno de
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los cuales se representa en l4. La cglderes, jﬁi pasos de
recalentamiento y @istribucidn comunica con aberturas de
emisidén del vapor, dispuestas en la placa de base y que
no se representan.

Por encima de la placa de base y separado de
elle, se dispone un depdsito de agua 15 al que sé super-
pons una guarda de proteccidn 16 & la que esta sujeta una
empufiadura 17 provista de una rama o columna smterior 18
y &e una columna posterior 19. Una prolongacidn 20 del
extremo posterior de la empufiadura, ccopera con el extre-
mo posterior 21 de la guarda de proteceidn, para sostener
la plancha en la posicidn levantada de reposc, represen-
tada en la figura.

ILatemperatura de la placa de base se controla
por un interruptor termostatico ajustable provisto de un
disco graduado 22 de regulacidn de la temperatura gque cu-
bre la parte de la guarda de proteccidn 16 no oocupada por
la parte inferior de las columnas 18 y 19 de la empufiadura,
¥y sirve como protéctor contra el calor entre la empufisdura
y la guarda de proteccidn, caliemte. El lado inferior del
extremo posterior prolongado 21 de la guarda o cublerta de
proteccién, estd tapedo por una placa de cilerre 23 amovi-
ble para el acceso a las conexiones eléctricas.

El depdsito 15 se prolonga desde cerca del ex-
tremo anterior de la guarda de cublierta hasta la parte
posterior de la placa de base, siguiendo en general el con-
torno de ésta y siendo més ancho en la parte posterior que
en la anterior. Ests constitufdo por plezas estampadas
ldénticas, embutidas, 24 y 25 superior e inferior, que

pueden soldarse a la autdgena o de modo corriente entre
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sf{ en sus bordes de contacto o sujetarse una con otra por
una Jjunta hermética, como se indica. Con ‘prefersncia, el
depésito esta separado de la taps 13 de la caldera por uns
capa aisladora de sire.

Cerca de sus extremos enteriores, las piezas e stam-
padas superior e inferior 24 y 25 estén provistas de aber-
turas idénticas, alineadas, que se obtienen al estampar.

La abertura de la pleza estampada inferior tiene, r emachado
o rabordeado en ella, como se indica en 27, un manguito 26
interiormente roscado, en el que se atornilla un cuerpode
vélvula 28 con el que se relacionan algunas caracter{sti-
cas de este invento. A través del cuerpod e valvula se pro-
longa un conducto formado por distintas secciones de formas
difarsntes que incluye una parte 29 de asiento conicode
una valvula y un orificio de salida 30, para la regulacidn,
cuyo extremo de descarga estd rodeado por una pestafia 32.
El exterior del cuerpo de valvula tiene una superficie
hemiférica 31 que se acopla en una arandela de amianto 36
en la que se spoya fuertemente y un apoyo o aslento hemig-
férico 35 preparado alrededord el margen de una abertura
de un disco elastico de ascero inoxidable 33, aéoplado a ls
cublerta 13 de la caldera. El disco 33 es de baja conducti-
vidad térmice y coopera con la superficie hemisférice 31
del cuerpo de la védlvula para formar una junta de presidn
para permltir la comunicacidn entre el depésito ¥y la cal;
dera a través de la vdlvula, aisléndolas del espacio ex-
terior.

El orificio de regulacidn 30 es de tamafio sufi-
clente para siministrsr agua a la caldera de va porizacidn

rdpida en cantidad tal que el vapor inmediatamente producido
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on ella sea la cantidad dptima para el planchado de las
prendas. Para aumentar o disminuir la cantidad real, para
tejidos especlales o poco corrisntes, el usuario no ha de
hecer mas que mover la plancha con mas rapidez o con mayor
lentitud en grado sdecuado. Esta forma de control ha demog
trado la experiencia que ss mas sencilla y de mayor segu-
ridad y conveniencia que la disposidicidn de un mecanismo
ajustable de control de la circulacidn del agua.

La abertura de la parté anterior de la pieza
egstampada superior 24, tiene roblonado o rebordeado en
ella, como se indica en 38, un tubo de relleno en forma
de pieza de fundicidn 37 que sirve ademds como soporte
para el mecanismo d e control de la vélvula. El interior
hueco de este tubo de relleno se abre al depdsito a través
de una abertura 42 que se denominara Paso de agua, ¥y por
encima del depdsito, tiene una parte 40 pmlongada hacia

edelante, con una abertura rectangular 43 de llenado, di-

'rigida hacia la parte anterior. E1l tubo de relleno, con

preferencia, se hace de aluminio fundido y tiene en su
parte posterior una abertura central cerrada por una ple-
ca acoplada 44. ’

Para controlar la circulacidn de agua, desde el
depdsito a la caldera, a través del tubo de relleno 37 ¥
del d&epdsito 15, se prolonga hacia abajo un vastago 45
gque en su extremo tiene una superficie valvular cdnica 46
para cooperar con el asiento 29 a fin des regular lg circu-
lacidn de agua desde el depdsito a la caldera. El vastago
de la védlvula tiene también una prolongacidn o espiga 47
gque se prolonga a travds del orificio 30 cuands la vaivu-

la est “a cerrada, para eliminar cualquierd.epésito que



225,

230.

235.

240.

245.

250.

~-9- 209898

pueda acumularse en ella cuando esté sbilerte la vélvula.
En esta Ultima posicidn la espiga esta s eparada del ori-
ficio 40, como se indica.

En su extremo superior, el védstago 45 de la véi-
vula se prolonga a través de una abertura 48 de la parte
superior del cuerpc fundido 37 del tubo de relleno, en la
que estd gufado por una arandela de fieltro 49 mantenida
en posicidn por una parte deprimida 51 de una garra 50, ¥y
que sirve para impedir el escapede agua a través de la
aberture 48, durante el llenado. La garra 50 tiene un par
de r amas 52 paralelas, verticalmente prolongadas, que sos-
tienen pasadores de articulacidn 53 para un actuador 54
de la velvula provisto de ranuras 55 para alojar los passa-
dores 53. El actuador 54 de la valvula, tiene un impulsor
ranurado 56 accesible a través de una abertura 57 de la
parte superior de la columna anterior 18 de la empufisdura.
Un muelle de tensidn 58 tiene su extremo inferior engan-
chado en el borde posterior de la garra 50, y su extremo
superior ascoplado a un pasador 59 gostenido por el a ctuador
de la valvula. En la posicidn representada, la valvula estéd
sbierta y el muelle 58 ocupa précticamente una posicidén de
punto muerto. Con preferencia, las ramas 52 son eldsticas
Yy en elles s xisten salientes que penetran en r ebajos 59°'
de lados opuestos del achuador para mantenerlo fijamente
en posicidn 43 abertura. El sctuador 54 estd unido al ex-
tremo superior del vistago 45 de la védlvula, por una cone-
x1idn de pasador y ranura 60. Cuando el actuador se mueve
en el sentido del reloj, desde la posicidn representada,
el muelle 58 despide el vastago de la vdlvula hacis abajo

vy apoya fruertemente la valvula 46 contra su asiento 59
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manteniéndola en esta posicidn hasta que vuelve a abrirse
manualmente.

~ Durante el empleo, el depdsito se llena de agua,
colocando la\plancha\en posicién levgtada o de reposo, co-
mo se indica en la figura 1 y vertiendo el sgua en su in-
terior a través de la abertura de llenado 43. Para permi-
tir que sl &epésito‘se llene hasta un nivel superior al
punto mds elevado del paso de mgua 42, cuando ocupa esta
posicién, de'aeuerdo con egte invento, se dispone un paso
de ventilsaeidn o éscape 61, 62 entre la parte anterior del
depdsito y la parte delantera del interior de la pieza fun-
dida 37 del tubo de relleno. Este pasd ds escape puede pre-
Perarse antes de montar la pleza fundida 37 del tubo de
relleno en el depdsito, pero con preferencla, se prepara
en una operacion sencilla después de rebordear o remachar
el tubo de rellenc a la mitad superior d el depdsito ¥y an-
tes de que las dos mitades de éste se hayan unido entre sf.

La disposicidn del paso de escape de aire 61,

62, permite que el nivsel de agua en elvdepésito llegue
hasta la 1fnea A-A y la disposicidn es tal que la capacidad
de la parte anterior no llenada del depdsito eseproximada-
mente 1gual a la del hueco interior del tubo de relleno,
de modo que cﬁando la plancha desciende a su posicidn de
trabajo, el tubo de rellenc queda vacfo y el d epdsito se
llena practicamente por completo. El paso de escape del
aire 62 tiene ademas la ventaja de que permite la salida
de alre del depdésito durante el llenado, sin burbujeo ni
gorgoteo y gin entorpecer la circulacidn libre de agus al
interior del depdsito, por el paso de agua 42. Ademés,

le presencia @el paso d s ventilacidn hace posibls el empleo
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de un paso de agua 42 de menor tamafio haciendo as{ inne-
cegario el uso de tabiques o de un cierre para la absrtu-
ra de llenado, con objeto de impedir la salida de agua,
cuando la plancha se mueve en distintos sentidos durante
su empleo.

Se observars que el nivel de la lfnea A-A es
apreciablemente supérior al del asiento 29 de la valvula.
Asf, pues, sl el usuario llena la plancha sin cerrar la
védlvula, puede pasar sgua al interior de la caldera, ¥y
por los conductos ¥ aberturas de vapor, derramarse sobre
el materisl que se esté planchando. Para evitar ésto, se
dispone un accesorio 70 en forma de copa, ajustado a pre-
s1dn sobre la pestafia tubular 32 del cuerpo 28 de la VEl-
vulz. Este accesorio tieme una aberturs d4e sslida 71 en
su costado anterior, ligeramente por encima del mdximo
nivel de agua A-A colio se indica en la figura 1. Las pocas
gotas de aguavretenidas en este accesorio haran muy poco
més que mojar la superficie de los pasos de vapor cuando
la plancha se incline a la posicidn de trabajo, y no serdn
suflcientes para rebosar de las aberturas del vapor. Dado
que en la prictica normal la planchadora no pasa la pian-
cha a la posicidn de trabajo hasta que la placa de base
esta caliente y en condiciones de emplso, el sencillo ac-
¢cesorio 7O proporciona una salvaguardia sencilla y eficaz
contra el excesod e circulacidn de agua, aun cuando el
usuaric pueda haberse olvidado de cerrar la valvula entes
de volver a llenar el d eposito.

Se estima que el funcionamiento de la plancha
y su llensado resultara perfasctamente comprensible de la

descripeidn anterior.
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Para vaclar el agua de la plancha, solo es pre-
eigso invertir ésta con la punta o extremo anterior algo
por debajo del extremo posterior, vacidndose as{ el agua
a travées del paso 42 y d el conducto de escape 61, 62. la
colocacidn de éste permite retirar del depdsito agua que
en otras condiciones quedard encerrada en él1 y eventual-
mente podrfa escapar por la valvula ébisrta‘y las salidas
dée vapor.

La figura 2 representa una modificacidn del cuer-
po 28 de la vealvula. En este caso, él accesorio s eparado
70 se suprime, y en su lugar la pestafia 32 se subgtituye
por una pestafia mds larga 32' cortada oblicuamente para
que su extremo de salida esté ligeramente por encima de
ie 1inea A-A de nivel dsl agua. Esta disposicidon evita la
necesidad d el accesorio separado 70 en forma de copa, re-
presentado en la figura 1.

- NOTA =

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que los perfeccionamientos anterior-
mente indicados son susceptibles de modificaciones de deta-
lle, en cuantoc no alteren su principio fundemental. También
se hace constar que el invento corresponde a una Patente
presentada en Norteamérica con fecha 27 de Agosto de 1952,
N¢ 306.627, acogiéndoss, por lo tanto a los beneficios gque
conceden los Convenilos Internacionsles en vigor, y siendo
lo que constituys la esencla del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Invencion por 20 =fios sn
Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN PLANCHAS ELECTRICASY™; carac-
terizados por lo siguiente:

- 1% - Perfeccionamlentos en planchas eléctricas,
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caracterizados por comprender una placa de bgze gue lleva

o contiense una caldera de Vaporizacién répida; una empuiia-
dura y una guarda de proteccidn superpuesta a la placa de
base; un depésito escondido por la guardas de protecci6n v
que comunica con la caldera por medio de unes vdlvula, para
suministrar azgua a dicha caldera; un tubod e relleno sujeto
a la parte superior del depdsito y dotado de una abertura
de 1llensdo diriglda hacia adelante y de un paso de agua que
se abre en el depdsito, en un punto prdximo al extremo an-
terior del mismo, y antes de 61, para permitir el llenado
del depésito con la plancha apoyada sobre su parts poste-
rior, y una abertura ds escgpe desde un punto de 1a parte
superior del depdsito, por delante del paso de agua, DPara
permitir el escape del aire cuando el agus entra en el de-
pésito a través del paso para la misma.

2¢ - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacion 1, caracterizados porque el tubo dse
relleno se acopla en una de un par de sberturas alineadas
dispuestas una en las parte superior y otra en la parte in-
ferior del depdsito.

32 - Perfeccionamientos, segin lo especificado‘
en la relvindicacidn 2, caracterizados porque eld eposito
esta constitufdo por un par de plezas estampadas embutidas,
que forman respectivamente el techo y el suelo y contiens
aberturas idénticas alineadas en la parte superior y en la
inferior,.

4% - Perfeccionamlientos, segiin lo especificado
en la reivindicacidn 2, o 3, caracterizados porque la aber-
ture inferior recibe un cuerpo de vwdlvula que controla la

corriente de agua desde el depdsito a la calders.
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5¢ - Perfeccionemientos, segin lo especificado
en cualquiéra de las reivindieaciones enteriores, carac-
terizedos porque la empufisdura tiene una columna anterior
sobre el paso de sgua, y el tubo de rellenoc se aloja par-
cialmente en esta columna, y la abertura de llenado esta
en la parte enterior de la misma.

62 - Perfeccilonamientos, segin lo especificado
en las reivindicaciones 4 y 5, caracterizados porque la
vélvula se controla por un actuador accesible situado en
la parte superior de la columng anterior de la empufiadura.

72 - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en cualquiefa de las reivindicaciones gnteriores, caracte-
rizados porque el conducto ds escape se abre en el tubo
de relleno.

8¢ - Perfeccionamientos, seglin lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizados porgue la capacided del tubo de relleno es préc-
ticamente igual al voluren del alre que queda cerrado en
el depdsito cuanto éste se llena hasta el nivel maximo.

92 - Perfeccionsmientos, segln lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizados porque en la posicidn dergposo, el pasoc de escape
estéd aproximadamente al nivel de la parte inferior de la

abertura de llenado dirigide hacla adelante, y el depdsito

- puede llenarse aproximadamente hastas este nivel.

102 - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en cualquieré de las relvindicaciones anteriores, caracte-
rizedos porque en la posicidén de reposo la parte superior
del paso de escape esta por encima de la comunicacidn de

la vdlvula de control entre el depdsito y la caldera.



112 -« Perfeccionamientos, segin lo especifi-
cado en la reivindicacidn 10, caracterizsdcos porque la
védlvula tiene un paso d e alimentacidén que termina en le
caldera y se prolonge hasta un nivel superior al punto

405. més elto del paso de escape, de modo que sunque puede cir
cular una prequefia cantidad de sgua = través de la valvula
cuando la plancha esta en posicidn de reposc, no pusde sa=
lir del paso de alimentacidn y penetrar en la caldera.

122 - Perfsccionamientos, segﬁn lo especifi-

410, cado en la reivindicacidn 11, caracterizados porque el
paso de slimentacidn estd constitufdo por una prolongacidn
hueca del cuerpo de la valvula.

13¢ - Perfeccionamientos, segin lo especifica-
do en cualquiers de las reilvindicaciones anteriores, carsac-

415. terizados porque la superficie del paso de agua es Igual a
muchas veces la del paso e escEpe.

14% - Perfeccionamientos en planchas eléctricas;
tal y como qQueda substanclelmente descrito en la presente
Memoria yrepresentadc en el dibujo que se acompafia.

420, . Este llemoria conate de quince hojas escritas

a méquina por una sola de sus carasp
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