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Son varias las formas conocidas de obtener café exprés
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de las cuales son básicas el sistema por caldera y por.rea- 
ealdador o termoeléctrico»

En el sistema de caldera, se conooen algunos procedi­
mientos de palanca denominados "sin  vapor"*

El objeto de la  latente que se s o l ic it a ,  está constitu i­
do por un nuevo mecanismo, que tanto usando el sistema de 

caldera como el de resoaldador o term oeléctrico, se obtiene 
en ambos una perfeéta elaboración de café sin  vapor, con 
una economía de casi e l 30?! del café en polvo, una mejor 

calidad, puesto que realisa  su total maceracio'n por la  eleva­
da presión obtenida del muelle in terior  que al volver a su 
posioion in ic ia l ,  obliga al agua que se aoumula en la  cáma­
ra que se lia formado en la  parte in fe r io r  del oonjunto al 

bajar la  palanoa, a comprimirlá sobre e l oafé, dando este s is ­
tema la  ventaja de poder rea lisar una molturaoión finísim a
del producto, que en los demás sistemas no admite por no po- 
derse elaborar*
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consiste este mecanismo uui, nxaroDJ.OJC jyussi-
Oion vertica l y que el bajar la  palanca de que está provisto 
adquiere un desposamiento en el sentido de rotación ín ISO*’ 
aproximadamente y abre la  válvula de paso d e agua caliento, 
llenando la  camera que se forma con e l lo ,  hallándose en su 

parte in fer io r  colocado el recipiente con el café ; al volver 
cata palanca a su punto de origen cierra la  válvula y como
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anterior iliense se indica, comprime e l agua sobre éL cafe ob­

teniendo por la  presión p e  se realiza una pureza exacta ael 
mismo, ya que dicha agua se halla  totalmente exenta de vapor.

Para una mejor comprensión del objeto de esta so lic itu d  

se adjuntan cuatro dibujos. El número 1 y 2 representan el 

brazo hidroblofc en sección  vertica l en sus posiciones de 

cerrado el número -1 -  y abierto o de trabajo el número -2 -  

y conectados a una caldera, lo s  dibujos números 3 y 4 indi­

can el funcionamiento del brazo con acoplamiento distinto 
bien sea por rescaldador o term oeléctrico según dibujo número 

-3 -  o por rescaldador o term oeléctrico y condensador de va­
por (dibujo número 4 ),

En el dibujo número -3 -  trabajo al brazo hidroblok d i­

recto al rescaldador conectando los tubo3 1 y l 'c o n  una des­
carga de vapor por mediación de una válvula automática de 
escape número -8 -  acoplada por un tubo 2' al tubo número -2 - ,

En el dibujo nú® ro -4 -  funciona el rescaldador direc­

tamente a un condensador de vapor que en su parte a lta , t i e ­

ne acoplada por mediación del tubo número -7 -  una válvula 
automática de escape de vapor número -8 -  y por su parte baja 

el tubo de salida 1 ' conectando el tubo -1 - ,  encontrándose 

en este caso el tubo -2 -  taponado.

El funcionamiento de estos sistemas ya se explica más 
adelante•

Este mecanismo está constituido por la  palanca V que en 
su extremo superior llev a  una empuñadura de p lástico A, y por 
la  in ferior  forma una horquilla  la  cual en su parte poste­

r io r  q lo ja  un pasador o eje -5 - ,  que en sus extremos lleva  
dos rodamientos a bolas —4x alojados por la  cara exterior de 
las orejas que verticalmente tiene colocadas ia pieza N y pro-

5  CENTIMOS
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tegidos por una tapeta Y f  i  jadas por dos torn illos  y por la  
cara anterior sustenta otros dos rodamientos a bolas -4 -  co­
locados por el lado exterior de la  horquilla a los cuales re­
tienen las caras interiores de las orejas de la  pieza I  y el 

60 pasador o eje  3 sustenta la  cabeza de b ie la  Z.
Al accionar hacia la  derecha del dibujo de conjunto 1 la  

palanca V y su empuñadura A se describe un ángulo de rotación 
de 1202 aproximadamente alrededor del pasador o eje  5, lográn­

dose con e llo  y por el arco que describe, la  colocación del pasa 

66 dor o eje 3 sobre la  parte superior del pasador o eje 5 adqui­
riendo la  posición  de irreversib ilidad  por el desplazamiento 
axis tente sobre la  alineación del pasador o eje  5 y e l pié de 
b ie la  T en sus centros y con respecto al pasador o eje 3 sien­
do esto posible por e l acodado especial de la  cabeza de b iela  

70 Z, que a lo ja  en su hendidura al pasador 5 y coa» se demuestra 
por mediación del dibujo de conjunto -2 - ,

Como se desprende de lo  anteriormente d escrito , esta par­

te del mecanismo se halla montada sobre las orejas u horquilla 
que forma la  tapa H que sirve de retención del muelle ü y ésta 

75 a su vez está sostenida por la  tuerca 0 que r e liz a  su fija c ió n  
sobre el cuerpo D, cubriéndose todo e llo  por la  cubierta B, 

la  cual tiene una abertura para dar paso a la  pal ano a V*
fieslizado eüi movimiento de rotación  deserito, se produ­

ce una acción ascendente de la  cabeza de b ie la  Z y del pié 
80 de b ie la  T, que arrastra consigo a todo e l mecanismo in terior  

del brazo compuesto por la  pieza E que sirve de alojamiento 

del pié de b ie la  f  y el cuerpo in terior S, comprimiendo el 
muelle ü y haciendo la  apertura de la  válvula 1 por hacer to­
pe la  guía J con el pasador f i j o  H.

85 • El cuerpo S lle v a  exteriormente dos rebordes circulares•*
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el euperior qus eirve da M i—  —  «

- «l » . .  — -  * - ae • *  -  z r r : .
tos r — — — fa ae 408 ° t  , i  r  que
r0B que eu su parte superior l le t a  roseada a la  pi ,

. e - b ie la  2 y Por l'a i ní erlor  ̂retiene a la  cabeza del pie de b iela  i  y P
, „ asiento de válvula H, <iue a su vez sirvetambién roscada al asiem-u

de guía a la  válvula 1*
s i  mencionado cuerpo 3 lle v a  una ranura central 1 alarga­

da vertica l tente para dar paso s i tope H, sujeto transversal­

mente al ouerpo D siendo éste el que al subir el cuerpo S, 
entra en contacto con la  caleta  J que sirve de guía al eje 
de válvula i , ' obliga a la  citada guía a comprimir el muelle 

E sobre e l asiento de válvula M, realisándose de esta íorma 
la  apertura de válvula 1 , casi a l fin a l de recorrido de com­
presión calculada del muelle U, dando paso al agua ca lien te, 
puesto que se h a lla  en posición  de trabajo, llenando la  cáma­
ra o espacio obtenido al ascender todo el conjunto in terior  
actuando asimismo de retención cuando in ic ia  su vuelta al pun­
to de partida comprimiendo e l agua sobre el f i l t r o  9 que es 
el que la  distribuye sobre el café en su movimiento deeoenden- 

te , según ae expresa en el dibujo de conjunto -2 - .
La válvula L llev a  una hendidura o canal para incrustar 

Tin an illo  P de ©bonita ú otra materia p lá stica , con el f in  de 
hacer un perfecto c ierre  con el doble cono existente en el 
asiendo de válvula M, por ser el e^e de válvula L cuadrado 
en la  oarte de deslizamiento sobre el asiento de válvula M,

permite el paso de agua.
En la  cavidad circu lar existente entre el cuerpo exterior 

p y el in terior S y en las partes superiores e in fer io r  de es- 
colocan las empaquetaduras de amianto a, intercalando115 te , se
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en su oentro y extremos unos anillos E" mas gruesos en su par­

te in terior con el f in  de obtener un mayor contacto con el cuer­
po D, al graduar el apriete por medio de las tuercas P.

El cuerpo S lleva  unos o r if ic io s  S* que dan lugar â . paso 

de agua a su in terior , que aunque también se rea liza  por la  ra­

nura I y a través de la  cabeza de guía J, puesto que ésta tiene 
forma triangular en su parte superior, se obtiene con e llo  una 
mayor rapidez en la  acumulación de agua caliente en la  cámara.

El cuerpo D que es la  envolvente del mecanismo descrito, 
lleva  a su vez una brida para su acoplamiento a la  caldera o a 
un armazón, con dos o r if ic io s  que le  sirven de acoplamiento 

para los tubos 1 y 2, con el fin  de establecer oda e llo  una 
circu lación  constante de agua caliente en todo el conjunto.

En la  parte in fer io r  e in terior  lleva  atornillada una du­
cha o f i l t r o  Q, para tina mejor d istribución  del agua y que al 
mismo tiempo actúa de retención del café en polvo.

En el hueco existente entre el cuerpo D y la  ducha Q, se 
incrusta un an illo  de caucho 0, paraasiento del portacolador 1,

Agoplamiefltg flei sistema de resoal dador o termo el éctri 
3 -e,l  de respaldado r 9QrL.sa.ndensador  del v^n-r.
Plano numero 3.

Como puede verse en este dibujo, tenemos el sistema de res- 
caldador o term oeléctrico, acoplado directamente a un brazo 
hidroblok, en el cual estando la  palanca de accionamiento V l e ­
vantada, pasa el agua a través de la  válvula de regulación 3, 
entra en el rescaldador 4 pasando por el tubo !• yendo a unirse 
con un racor al tubo 1 del cuerpo E del mencionado brazo. Encon­
trándose la  palanca en la  posición  indicada, la  válvula 1 del d i­
bujo 1, se encuentra cerrada, por lo  tanto el agua caliente retro- 

cede saliendo por el tubo 2 del cuerpo D, siguiendo su trayec-
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to r ia  por e l tubo 2* a la  válvula de escape 8 y cobo esta 

tiene la  regulación de su muelle con presión in fer ior  a la  de 
válvula 1 del brazo, hace que la  citada válvula 8 efectúe su 
escape. Cuando la  palanca V se encuentra en su posición de tra - 

150 bajo según el dibujo de conjunto 2, entra el agua caliente a
la  cámara in terior  del brazo, por hallarse la  válvula 1 abierta, 

y según va llenándose la  antedicha cámara, va expulsado el va­
por por conducto del tubo 2.
Plano nfi 4.

155 Al igual que el plano nS 3, pasa el agua a través de la
válvula 3 entrando al rescaldador 4 , saliendo de éste por el 
tubo señalado con 5 al condensador 6. De la  parte baja de éste 
sale un tubo 1 ' que conecta con el tubo 1 del cuerpo D, hallán­
dose el o r i f i c io  del tubo 2 anulado por este sistema. En este 

160 caso, estando la  palanca Y arriba y accionando la  válvula 3 el 
condensador acumula agua, despidiendo el vapor por el tubo 7 
que se hJlla  unido a éste por su parte superior y teniendo en 
su extremo contrario la  válvula 8, ya descrita en el plano 3. 
Cuando la  palanca se encuentra en posición  de trabajo, como se 

165 c ita  en el plano nB 2, se consigue la  entrada rápida de agua 
caliente a la  cámara del brazo destinada a ta l efecto»

Al in ic ia r  el movimiento ascendente de la  palanca V vuel­
ve a cargarse el condensador preparándose para el movimiento 
subsiguiente. Con el sistema que se describe en los planos núme— 

170 ros 3 y 4 se consigue además de la  economía de café Tina gran 
economía de flu ido e lé c tr ico , dado que por su rapidez no con­
sumen nada mas que cuando elabora, sin  necesidad de tener pre­
viamente una caldera encendida o cualquier otro elemento.

Esto demuestra los beneficios que pueden obtener por este 
sistema, tanto la  gran industria como la  pequeña, por no tener175
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necesidad da hacer a c o p l e * ! . - ^  de cu a X ^ er  eXemeato de ca­
le fa cción , ya « .  durante oiertaa do rae de trahajo.no oonpen- 

een óatce, el poco nírnero de serv icios  de elaboración *ue »e 

realizan.
lío se ha creído necesario la  descripción de la  válvula^ 

de regulación de agua señalada en los  planos 3 y 4 con el nu­

mero 3, por ser demasiado conocida y de uso corriente.

I 1 A

los  puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta Patente de Invención en España,

185 .- por veinte años, son los siguientes:
18. -  perfeccionamientos introducidos en las cafeteras 

exprés, caracterizados por un sistema de f i ja c ió n  e irrev er- 

s ib ilidad  de la  palanca, que se obtiene por e l acodado espe­
c ia l de la  cabeza de la  b ie la  que permite é l describ ir con la  

.90 .- palanca un arco de 120» aproximadamente, se a lo je  el pasador 
f i j o  de la  palanca en su hendidura y por e l desplazamiento 

que sobre la  alineación entre el pasador f i j o  de la  palanca y 
e l pasador de b ie la , obtiene e l pasador de su cabeza.

2 8 Perfeccionamientos introducidos en las cafeteras 
195.- exprés, según el punto I a. ,  caracterizados porque el cierre 

de la  válvula llev a  una ranura o canal donde se incrusta un 
an illo de ebonita u otra materia p lá stica , consiguiéndose un 
perfeoto c ie rre , por realizarse éste sobre el doble oono que 

llev a  e l asiento de válvula de la  misma.
3a. -  Perfeccionamientos introducidos en las cafeteras 

^xprés, según los puntos anteriores, caracterizados porque el 

cuerpo exterior, lleva  una brida para su acoplamiento a cualquier

200. -



armazón o caldera, con dos o r if ic io s  transversalesedonde se aco­

plan dos tubos, uno más largo que otro para obtener una circu la - 
205.- ción constante de agua ca lien te .

42»~ Perfeccionamientos introducidos en las cafeteras ex­
prés según los  puntos anteriores, caracterizados, porque la  aper­
tura de la  válvula, se rea liza  por medio áe un pasador sujeto 
transversalmente en el cuerpo exterior.

210.- 52. -  Perfeccionamientos introducidos en las cafeteras exprés
según los puntos anteriores, caracterizado por tener el brazo el 
brazo dos o r if ic io s  de entrada que permiten el acoplamiento ter­
moeléctrico o de rescaldador, aunque la  palanca de accionamiento 
este en posición  normal o de trabajo, por llevar en uno de los 

215*— o r i f ic io s  conectada una válvula de escape,

62 .- Perfeccionamientos introducidos en las  cafeteras exprés, 
según los  puntos anteriores, caracterizados porque aún teniendo 
el brazo un sólo o r i f i c io ,  puede trabajar por el sistema termo­
e léctrico  o de rescaldador, por i r  provisto de un condensador 

220 .- combinado por una válvula de escape.

i 72•“  Perfeccionamientos introducidos en las cafeteras exprés,
t según los puntos anteriores caracterizadas, porque para mejor aco­

plamiento de las empaquetaduras, llev a  varios an illos cónicos más 
anchos en su in te r io r .

225,— 8í . .  ■PEHPECCIONAHEUTOS INTRODUCIDOS EN LAS CAPETE HAS EX-
PEES», todo ta l y conforme se describe en la  presenta meenrla des- 
or ip tita , la  cual consta de 228 líneas y a t ítu lo  de ejemplo se 
representa en los adjuntos dibujos.

>
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