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MEMORIA IESCRIPTIVA
r para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsSPAfA

por VEINTE gfiosg
a nombre de MANUFACTURES DE CAOUTCHOUC INDUSERIEL P LACOLIONGE,
entidad rrancesa,", establecida en 50/64, Cours de ‘1a Répnbiique,
Villeurbanne (Rbdano), Francia, por: '

»PERESCCIONALIENTOS INTRODUCIDOS EN IA FABRICA~-
'CION DE PRODUCTOS SEMI-TERMINADOS Y OBJETOS
RIGIDCS DE MATERIA PLASTICAw,

Las numerosas materias pléstices y resinzas sin-
téticas, con carbeter o no termopléstico, permiten obtensr,
por diversos medios, hojas, placas, tubog, dbarras, etc. ¥y
todos los productos semitemminmdos rigidos, por los cusles,

S &racias n téonicas utilizadas para el trabajo en mmders, me-

tales y otras materias, resulta posible fabricar aparatos
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¥y objstos destinados a la industria y a aplicaciones fami-
liares y domésticas.

Igualmante o8 posible formar objetos por mol-
deado, embutido y de otros modos, materias bdsicas o rdrmu-
las qgue las contisnen.

Los productos semiterminados rigidos; hojas,
placas, tubos, barras y otros, as{ como los aparatos fabri;
cados‘; partir de 4stos, o de la materia bdsica, presentan,
en la mayorfa de los casos, una fragilidad inherente a ia
misma materia y variable segin la naturaleza de &sta.

' Se6 conoce, éen particular, que generalmente ss-
ta fragilided aumenta a medida gque se rebaja la temperatu-
ra empleadsa. A

Es as{, por ejemplo, cbémo las hojas o tubos
de eloruro 4e polivinilo rfgido no plastificado son cerca
de dos veces mds fragiles a 02C gue a 152C, es decir: pue-
den quebrarse bajo la accidn de un choque dos veces menos
enérgico que el quse éeria nscesario para §rovocar su rup-
tura a 15%9C. |

Numerosas investiga€iones han sido realizadas
con el objeto, para una materia dada, de disminuir esta fra-
gilidad, Algunas de ellas, de caricter quimico, se han ocu-
pado sobre modificaciones de la materias, consistentes por
ejemplo, en afiadir cuerpos, en pequefias cantidades, que pre-
senten una accidn plastificante, pero qus, al 1imitar el de-
fecto, alteran al mismo tiempo ciertas cualidades dominan-

tes de la materia. Otras investigaciones, de ordenh mecdni-
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co, han conducido a insertar un elemento rigido, tal como
por ejemplo, tela metélica, entre las hojas de materia pléds-

tica.

La solicitante ha conseguido disminuir consi-
derablemente la fragilidad de estos diversos tipos de mate-
rias sintédticas, tanto en su forma de productos semitermi-
nados, como bajo la forma de artfculos fabricados, interpo~
niendoc en el grusso de la plaeca, en la pared del tubo o gi-
milar, una delgada hoja de materia flexible.

Los resultados obtenidos son tanto msjores,
cuanto la materia introducida sea més eldstica o igualmen-

te mis estable, @s decir: menos susceptible de empjecer con

gl tilempo.

En este sentido, se puede retener como mate-
ria flexible, un cuerpo qﬁe pueda ser compatible con la ma-~
teria rigida que hay que msjorar y preferentemente no mis-
cible o no conteniendo cbmponentes miscibles con ella, o
que se difundan en ella. ZEn sstas condiciones queda ase-
gurada la persistencia de la mejora.

Se sobrentiende que la materia flexible pueds
no ser compatible con la materis pléstica que so intenta
mejorar, pero debe poder estar v permanecer {ntimamente 1i-
gada con esta dltima, sobre todo la superficise an contacto
con ella, mediante una cola, por ejemplo.

Como ya ée ha dicho anteriormente, la capa de
materia flexible, inserta en el espesor de la materia plés-

tica o de la resina sintética, debe ser delgade. Una capa
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demasiado gruesa manifestaria en los chogues una deforma-
cibn demasiado érande Y no evitaria la ruptura de la mate-
ria plédstica.

4 titulo de ejemplo, dos hojas de cloruro de
polivinilo rizido no plaétificado, de 1,5 mm. de espesor,
son prensadas con interposicién, entre ellas, de una hoja
de mezcla en bruto, a base de un copolf{mero, tal como bu-
tadieno-nitrilo de acrilo, de 0.3 mm., de espesor, conforme

8l ciclo:

-15 minutos aproximedesmente de subida de 20 a
1702C mantenimiento de 20 minufos a 170-1752C, bajo una
presidén de 20 a 30 Kgs./por cmg; d espués enfriamientc de
175 a 202C, bajo presién.

El conjunto obtenido presenta una fragilided
nefamente inferior a la de unsa placavdel mismo espesor, de
composicidn homogénea, realizada en'las mismas condiciones,
por reunidn de hojaé de eloruroc de polivinilo rigido no
plastificado, solo.

En particular, el conjunto que lleva la hoja
flexible puede soportar un choque muy violenéo sobre el
canto, siﬁ que Se prbduzca otré cosa gque una deformacidn
sin fractura,

En fin, si.el choque consiguisese provocar una
o0 varias hendiduras sobre la materia rigida que compone una
de las caras del conjunto, la materia eldstica y la otra
hoja pldstica rigida permanscerfen intactas y mantenirian

la estanqueidad del sistema.
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Se sobrentiende asimismo no se limita 2] ejem-
plo arriba mencionado, sino que se extiende asimismo a 1a
éonfecaién de placas, tubos, barras u otros andlogos ¥ ob-
jetos diversos, fabricados a partir de éstos o de la mate-
ria bdsica, sea en materia rigida termopldstica o no, con
ayuda de las técnicas habituales de elaboracidn de la ma-
dera, de los metales, de las materias plfsticas y de 1las
resinas sintéticas, pudieﬁdo hallarse constituidos estos
productos semi-terminados y artfculos fabricados rizidos
por materias plésticas y resinas sintéticas diversas.

El conjunto- segin el espesor y la solidez
d#seados- puede hallarsse constituido por uh mayor némero
de capas plésticas v flexibles, llevando silempre: una ca;
pa pldstica, una capa flexible, una capa pldstica, una ca-
pa flexible, ete. Por otra varte, en un mismo conjunto
pueden coexistir igualmente dos o mds capas rigidas de ma-
terias plédsticas diversas.

Esta soliecitud, que corresponde a la presen-
tada en Francia, el 18 de Séptiembre de 1952, bajo el Nu-
mero P.V. 33.115, se acoge a los benefidos del articulo

51 del vigente Estatuto Ley sobre Propiedaed Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva gque se’
presentan para gue sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espefia, son los siguientes:

12, Perfeccionamientos introducidos en la
fabricacidn de productos semi-terminados: placas, tubos,
barras u otros andlogos y a objetos rigidos, fabricados
a partir de materias plédsticas y resinas sintéticas, de
diversa naturaleza, caracterizado por que la pared de as-
t0s cuerpos esté compuesta de un conjunto de capas de ma-
teria pldstica rigida y de materia flexible, alternadas
e {ntimamente ligadas la una o las unas con las otras, so-
bre toda la superficie.

29, Perfeccionamiento, como ei agpecificado
én l¢,, caracterizado porque:

a) la materia flexible se emplea en forma de

capa delgada y compatible o no con la ma-

teria pléstica rigida;
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b} los conjuntos realizados son sencilloé v
llevan: una capa pléstica rigida, una capa
fleXible, una capa pléstica rigida; |

¢) los conjuntos realizados son complejos ¥y
llevan variaé hojas apiladas, alternadas de
este modo.

3?. Perfeccionamientos introducidos en la fa-
bricacidn de proiuctos semi-terminados y objetos rigidos de
materia pléstica.

Tal y como se ha descerito en la Memoria que an-~
tecede ¥ para los fines que se han especificado.

Ista Memoria'consta de siets hojas escritas a
méquina por una sola cara.

Madrid
P, 4,

erto ‘'de Elzaburu
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