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,3 MEMORIA DESCRIPTIVA
& pare solicitarx
PATENTE DE INVENCIGORN
a
ESPAK A

por VEINTE afios
& nombre de ﬁIRMA;ERLIEG GAD, entided denema, estableocids
en 1, Peder Skramsgade, Copenhsgue, DinamaTce, por:

"ON METCDO PARA 1A FABRICACION DE CASQUILLOS
PARA CARTUCHOS™,

~0~-0~-~0=-0-0=-0=0=0-0=-0=0=0=0=0=2¢8

Eate invento se refiere a casquillos de car-
tuchos, preferiblemente para armes sutomdtiocas y disefindos
pera presiones muy altes,

los ceequillos de cartuchos se hacen general-

5] mente-de laton y en cseos especiales de acero, y teles car-
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tuchos hen demostrado estar ,en conjunto bien adaptados para
el fin, Sin embargo, los ultimoe adelentos de las Fuarzaé
46rems ha hecho que sea muy Amportente una reduccién del pe-
go de la municidn, e fin de permitir que una meronave trans-
porte mayores carges de municidn, y se hen hecho por lo tan=-
to muochoa intentos pare redveir el peso de los cariuchos e
nn mfnimo: Una reduceidn del pesoc es imposible cuandc se uti-
lize latén o acero y 8¢ ha intentado por 1» tanto producir
nn cesquillo de cartucho de aluminic o sleaciones de slumi-
nic; 8in embergo, estos intentos no hen tenide éxito, pues

tales casquilios de cartuchos tienden & encasquillarse en

. lueg armas debido = fmlta fe suficiente resistencia contrs

l=g altas presiones interiores y frecueniemente el fondo

~del casquillo se guemars o desgarrard, Basto da como resul-

tado, no edlo peligros para loe hombres que utilizan las
armes, sino deterioros pare el arme misma, y en 2 rImas &uto=
mdtices serds mds particularmente muy peligroso efectnar el
disparo aiguiente.. | |

El fin del invento es producir un casquille
de cartuche en 61 que se hen eliminedo dichos inconvenien-
tes, y de acuerdo con €l invento éstc.ee consigne en un ocas-
quillo de cartucho que comprende une vaiha exterior de slu-
minie, de alescidn de aluminioc o de un metal ligero eimilar,
estendo la superficie interior de dicha veins pro§1sta de un

forro de scero o de un meterial resistente similer, En tal

cegquillo de cartucho puede obtenerse una reduccidn del peeb-

de aproximedamente el 50% con relacidn e los casquillos de
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cartuéhos anteriormente oconocidos hechos de laton o acero,
¥y tal reduccidn §e particularmente importante para utilizar
los cartnchos an-aeronaves;

Adends, en aguellos caaguillos de cartucho
que tienen uns feima oonica o cilfndrica elargéﬂa eon una
o mfs contracciones en el extremo exterior ablerto de los
miamos, €l forro puede preferiblemente, de &cwerdo con el
invento, cubrir la ;arte inferior del casquillc yla tota-
lidad de la euperficie oilfndrice o c¢inica del mismo, aaf

como ls parte exterior reducide del mismo, Dz esta fcrma

_8e obtiene que el forro interior de mcero quede firmemsnte

aujeto dentro de la valna exterior de aluminio,

Ademes, se ha emcontrado que se obtiene una
registencia completamente sstisfactoris contraylaa presio-
nes interiores cuando, de acuerdo con el invento, el espe~
gsor del forro es aproximadamente 1/3 del eépeaor de la vaina
exterior:.

‘ Como la‘mayor presidn interior ocmrrirs siem-
pre en la parte inferior del casquillo del'cartucho, direc=
temente enfrente dal fondo del mismo, g8 también preferible,
de acuerdo con el invento, gque el espesor del forro disminu-
ye desde el fondo del casguillo hacia el extremo abierto del
miamo; A

El invento tiene también por fin un métodgle
fabricacidn de cesquillos de cartucho del tipo desorito, y
este método tiene primordisimente por fin el establecer uns

conexidn eficamz entre la vains de aluminio y el forro de
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acefo. Do acuerdo con el invento ésto se obtiene de modo
que el forro interior se produce de una menera conocida
per_se por punzonado seguldo de una o mds operaciones de
estirado y se introduce decspués en le vaina exterior que
tembidn se produce de una manera conocida per_se, someti€én-
dose despnés el conjonto de casquillo de ocartucho a una
deformacidn en eualquier forma conocida para producir die
cha contraceidn o contracciones de modo gue al menos las
partes del éasqaillo de cartucho préximas al extremo sbler-
to del mismo cubran firmemente el forro de aoexo;Asi le
vaine de aluminio exterior igual que el forro debacero se
fabricen en una forme comunmente conocida, siendo, 8in em-
bergo, necegario efectiuar un recooido entre doe operacioe-
nes sucesivea de estiraje y ademés, de acunerdo ¢on el inven-
to, es preferible que despnés ds la Hltima operacidn el
oohjunte de casguille se someta durante varias horas & n?
tratamiento t€rmico para templar la elescidn de aluminio,
1a produceidn de la pestafia, el entrante para el fulminante,
el yunque y los taledros de ignicidn pueden preferiblemen-
te hacerse antes del tratamiento térmieo;

Pneden ntilizarse otros materiales ademes

del aluminio pares el casguillc de6l cartucho con tal de que

el peso espec{fico y la resistencia sean tales que permi-

tan un ehorro esencial de peso sin eumento de las dimen~
slones normasles, mientrag gue simultdneamente retengan ls
resistencia necesaria, También es posible utilizar un me-

terial diferente al mcero para el forro, con tal de gue
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_este materie tenga la resistencia necesaria.

Se desoribird shora una forme del iﬁvenxo con
referencia al dibnjo que es uns vieta en secoldn axiel de
un cagquillo de cartucho de scuerdo con el 1nvento;

En 6l dibnjo 1 ea un caaguille de cartucho
que tiene nn forro interior 2 y cerca de su extremo:asblerte
uns contraccidn corriente, 31 El cssquille dg cartucho tam~-
bién en una forma conocida per_se estd previsto de un fuer-
te fohdo 4 gue tlene en el mismo un entranie 5 para reeci-
bir an fulminsnte disponiéndose un yungque 6 en el fondo de
dicho entrante’. Ademds, en 1la forma corriente el entrante
6 estd consotado &l interior del casquillo‘de cartucho a
través de un ndmw ro de taladros.de ignicidn 7.. como se
verd por el dibujo el espesor del forro diaminuye desde el
fondoc 4 hacie 61 extremo eblerto del casguilloc de cartu~
cho l;

El omaquillo de cartucho se ha mostrado en
¢l dibujo =olo & modo de ejemplo y, naturaimente, el inven-
to puede utilizarse para mmchos tipos de casquillo de car-
tucho; _ 7

Este solicitnd, que corresponde & la pre-
gentada en Dinamarca el 28 de Ootubre de 1952, bajo el
nimere 3355/62, se mcoge & los beneficios del artfculo 61

del vigente Estatuto sobre Propledad Industriel,
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=0~ HNOTA -0~

108 puntos de invencidn propia y nueva que
se pregentan para gque sesn objeto 4e este Patente de In-
vencidn en Bepefia, por VEIN.'I;R efioa, son log sigunientes:

19'. - Un método de fabricecidn de casgui-
1108 de ocartuches segun ls sylicitud de Patente No'.
208,166 de l2 que ésta es divisional, caracterizado por-
que el forro Iinterior se produce de um menera conooida
per_se por punzonado smeguido de una o mds operaciones de
estirado y después se introduce en la vaina exterior gue
también se produce de une mansre conocide per_se, sometién-
dosae erltoncea 6l conjunto de easquillo de cartucho & uns
deformacidn en cualquier forma conocide pare prodocir di-
cha contracoio’n o contracclonmss, de modo gue por lo menos

les partes del casquillo de ocartucho préximes al extremo

~&eblerto del mismo encierren firmemente el forro de aoezo.

29. ~ Un método segun el punto 1, caracte-
rizado porque despnés de la Wltime operacidn el conjunto
de casquillo se somete durante verias hores & un trate~
miento térmico pare templar le slescidn de alumin.to..

59.. - Un método pare la fabricacidn de cge-
quillog para cartuchoe'.

Tal y como se ha desorito en le Memoris

que antecede, representado en los dibujos que &6 acompa-

—6-
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fien y con los fines que se hen eepecificade,
Esta Memorie conste de seis hojas y 1= pre-

sente, escrites a mdquina por una sola cera, i
Medrid, 3 O JUN. 1955

F. 4,

06/,
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