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MEMCRIA DESCRIPTIVA
DE LA
FATENTE DE INVENCI(N

Que por veinte afios, pare Espafie y sus Posesiones, se sgoli-
¢ite e favor de la Firme ACCUMULATOREN-FABRIK AKTTENGESELLS-
CHAFT, de necionslided slemens, con domicilio en Hegen/West-
felia, Dieckstresse 42,(Direccién Frankfurt em Mein alemenia,
Neue Masinzerstresse 52) por: "UN ACUMULADOR ALCALING" .-

Le capecided de carga de un scumiledor sumente gin
elteracién de su cebide con el mcrecentemiento de la extensién
y dimensién de le superficie del electrodoe El mencionedo eue
menio de la guperficie del electrodo requiere en tel caso une
sirmultenee disminucibn y reduccién de su espesors La construce
cifn de ecumuledores provistos de electrodos de gran superfis
cie y muy poco eepesor tiene en los scumuladores elcalinos
hgste hoy sus limites précticcs, puée no hey medlos téenicos
pera le introduccién edecuads y perfecte de placas fines de
materia sctiva en sus correspondientes bolses, no pudiénio-
se evitar dursnte el montaje y el funcionamiento pérdides
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lementebles del materiel metivo a través de les perforacio-
nes de las bolsess
o Loe conocidos ermezones sumemente porosos cbtenie
dos por concrecién y que tienen forms de electrodos muy fi-
nos, son gin embargo especimlmente sptos para former partes
iﬁtegrentes de scumiledores alcelinos provistos de superfi-
cies grendese Sebido esy que de loe conccldos ermazones ob=
tenidos por concrecién no se desprende ni le pasta sctive
poeitive ni le peste ective negative que se introdujo por =
cuelquier procedimiento comocido mediasnte impregnecién o em=.
pasyemiento en los correspondientes ermezones, pudiéndose =
evitar en teles dispositivos tembién pérdidaes por precipite~
0ién, pués los poros del armazén son muchfeimo més pequefios
que los orificios, rajas y sbertures de les tiras de las en-
teriormente mencionadas_ bolees pere les pleaces. Leos temidos
fenémenos que impiden el funcionemiento perfecto y prolongado
de un scumuledor, que perjuvdicen su fuerze electromotriz, p.
eje le resistencie interior y la polarizecién, son cesi elimi-
nados © por 16 menoe svmemente reducidos en los acvmuledores
alcelinos construido seghn les indicaciones de le presente pe-
tente cuyo reglstro se solicite, puée sl emplearse electrodos
delgedos ¥y finfsimoe se pone & disporicién del procesc elec-
tro-quimico une determinede mayor o menor cantided de materie
sctiva mediante une extensa superficie a través de la cual se
desarrollan los fenfmenos previstos, en cuye consecuencie se
explote y se eproveche le paste sotive del asumulador mucho
més que entes en los dispositivos tredicionsles} asi no se
congigue solemente la mejor exploteciln de le materia o pae-
te ective, sino se mejore tembién les condicicnes de la ten-
sién y le cerge especifice ah/dm?, habiéndose cbserfedo resul-
tedos que jamés Be ha visto y enotedo en acumiladores provistos
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de bolsas, tubitos, eintas onduladas o replegadas y tampooco
en acumuladores con electrodos concrecionados de espesor tra-
dicionel. |

Arme.zones concreclonados y aglutinados por via térmi-
ca disponen como es sabldo de una resistencia meGanica muy
pequefia ,no pudiendose tales dispositivos sin las conocidas
guarnlcliones interiores ¢ bases metdlicas gue los refuerzan
y soportan.Pero los electrodos finos de poguisimos espesor y
elaborados por los métodos conocldos,provistos de los soportes-
refuerzos anteriormente mencionados no satisfacen las preten-
siones de los peritos en electrotécnioca y electroquimica,
pués no hay ninguna o solamente poca y wala conexién y unién
entre la bage o guarnicién interior y el armezdn concreclonado
o aglutinedo por métodosa térmicoa,v;gr. los electrodos carecen
de una estabilidad y constancia ffslca perfecta,son fécilmente
lesionebles y se desprenden de su soporte.

81 se guiere obtener electrodos provistos de un armazén
concreclonado segin indicaciones anteriores,electrodos dtiles
Y sumamente finos,con un espesor inferior & 1 milfmetro,enton-
ces hay que procurar,que el contacto ¥y 12 conexién entre el arma-
zén concrecionado y la guarnioién metdlice interior y la base
metdlica,respeotivamenta,se realice y tenge lugar en forms pesr-
fecta y sflida similar a una soldsdura.le menclonada conexidn ¥
ol anhelado contacto se consigue mediasnte un tratamiento eapecial,
que consiste en el hecho de gue se hace dapera y rugosa la superfi-
cie metdlica de las guarniciones y bages antes de soldar por con-
crecién térmica la capa de polvo metélieo;rara la realizacidn de
susodicho procedimiento se propuso la confecclén y elabo-
reclén de una superficie dspera y rugesa mediante la aplica-
¢1én de una suspenaién de polvos metdlicos en une lacse o en

un disclvente orginico, eolocéndose susodicha suspensién en
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le superficie de la correspondiente guarnicién o base por me-
dio de un pulverizador o mediante cumlquier otro procedimien-
to adecuvados. Pero tempoco con este método se obtlenen los re-
sultedos pretendidoc, puds se gasten muchos aglutinentes y di-
golventes, ademés se pierden también grandes centidades de nme~
terias disolventes bastante costososs En un otro procedimien~
to se propone la elsboracién de la aspercze de la superficie
anteriormente indicada, prescindiendo de ume ulterior galva-
nizacifn. Este nétodo sirve por clexrto para la obtencibén de
los conocidos y usueles electrodos concrecionedos y aglutine-
dos} ein dvia alguna existen en tales electrois muchos puntos
de contacto entre el soporte y el cuerpo concrecionsdo, pero
esto no quiers decir que se consiguccomo consecuencia de tal
hecho también wma econexién y wn contacto que son condicién -
previa para el empleo de cuerpos-electrodos concrecionados y
aglutinados de mn espesor extremademente reducldos.

Segﬁn las indicaciones de este patente se cbtlenen
cepas ooncrecionedas de pogquisimo espesor, de une estebilided
mecénice perfecta y sumemente porosss, placas que ge adhieren
con perfeccidn y rigidez inaltersble a la superficie adyacente
de la guernicidn interior o soporte-base, formanio de esta mes
nere un electrodo provistoc de las propiedeades anheladas, si se
intercela entre la paste concrecioneda, porosa y- gumamente -
fina y la guernicién interior metélice o el soporte metélico
gque se neceslte para la estabilizacibén del conjuntd. wmea capa
intermedia formsds por y scbre le propia y misme guernicién y
base, respectivemente, o eplicede por cualquier método cono-
cido sobre la superficie de le mencionasda gusrnicibn interior
© base-soporte, realizéndose susodichs umifén o soldadura en
forma fija, inseparsble y solidaria segn los métodos que &
continuacién se mencionan y que forman parte integrante del
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invento que es8 objeto de la mesente petente cuyo reglstro se
solicitas diche guarnieién interior metélica o base~soporte
cuya superficle estéd provisgta de une grean aspereze y rugosi-
ded, se smeldea también con la capa porosa y fina obtenida por
concrecifn térmica, consiguléniose de esta maners uns unién
metdlice perfecta y solideria entre el soporie y el armeszén
concrecionado que forme une piege con los componentes antew
riormente mencionadoss '

Susodiche unién metélica perfecte y aiherente con el
soporte y el armazén concrescionado y asglutinado se obtiens p.
e)s seglin las indiceciones de la presente patente por el mé-
todo siguientef go aplica en primer luger sobrs la guernieién
interior metélica o la base metélica, siendo galvanizados o
no galvenizedos smbos soportes-refuerzos, una cepa muy fina de
un metal pulverizaedo, pee)e por extensién superficisl o por
espolvoreo, concrecionéndose a continuscién por via térmica
en atmosfere reduciente; este superficie espers, efin no apta
como electrodo, es reforzads, sumenteda y smplieda hasta las
medides previstas por un ulterior esparcimiento o espolvoreo
de poXvos metdlicos sobre y en las melles y espaclos interme-
diosj como consecuencia se obtiene en un segumdo proceso de
concrecién un srmazén sumsmente poroso, concrecionsioc y sglu~
tinedo por via térmica, que estd unido y ligedo rigidamente
¥ en forma sollidaria al soporte, y que sirve con perfeccibn
como electrodo gue cumple las pretensiones anheladas’

También se obtendré une ceps intermedia, si se aplie
ca nieblas o nubes metflices mediante un pulverizador, poniéne
dose dicha caps a contimuecidn en contac$o metdlico eon un -
electrodo de muy poco espesor y de gran porosided.

Begfin el invento en cuestién que es objeto de la

presente patente cuyo registro se solicits se simplificaré
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el procedimiento anteriormente mencionado pera la cbiencién
de une superficie aspere y rugose del gpoporte y pera la fa~-
bricacién de un ermeszén concrecionsdo de poquisimo espesor ¥y
gran porogidad destinudo & formar soporte de la mase asctives
Fare dicho fin se reduce en primer lugar la superficie oxide~
da puperficialmente, que eaté er contacto con el metel pulve-
rlento esparcido finemente y cuye conerecién se pretende, -
realizendo diche reduccién dwrente el calentamiento hasta la
temperature deconcrecidn, pars aglutinerla con el polvo de me-
tel en concrecién en el momento en el cual se slcenza la ‘Yempe-
raturs oportuns pars la realizacién de dicho proceso. Une varie~
eién del procedimiento indicedo consiste en el hecho de que se
coloce segln las indicaciones de esta patente inmediestamente
sobre la guernicién-soporte interior o sobre la base-soporte wmn
polvo de metel que se une y liga con gren facilided con la su-
perficle del goporte en cuestién, resligéndose le soldedura in-
dicade con més facilidad que con 6l polvo de metel del armazém
de concrecién, pe.eje. polvos de cobre y polvos de una aleacién
cobre-niquel, poniendo después en contacto con el soporte el -
polvo de metel destinedo a la formacién del armezén de concre-
cifnj el calentar hasta la temperatura de concrecién se une -
con el soporte por aglutinselién térmice en primep lugar el pol-
vo de cobre o el polvo obtenido de una slescién de cobde-niguel,
de este moio adquiere la superficie del soporte una formideble
aspereza, pudiéndose por lo tento unir intimemente dicho sopor-
te en las tempersturse elevedas de concrecién del polvo de me-
tal con el srmazdn porosos que ge forme del metal pulverulento
1 timemente mencionado.

En elgunos casos seré suficiente ume aspereze super-
ficial del soporte, obtenide por medios mecénicos o quimicos.
Este sspereze es por c¢lerto insuficliente pars sdmisién de la
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mesa activel por lo tento se une le indicads superficie me-
diante concrecién térmice de wna fina cape de polvo metflico
con un ermezén de concrecién de gran guperficie, sumsmente -
poroso y ligado y compacto en forme continua entre sie

Tembién se puede esparcir el Polvo metélico destie-
nado & la formeeifn del armezén de concrecién en forma de uns
cape fin{sima sobre el soporte y/o en las maellas, sl les hay,
¥y en los espacios intermedios, respectivemente de ls base me-
télice o guarnicibn interior, escogiéndose tal temperature de
concrecifén, que la ceps de polvo metflico edyacente a la base
del soporte eglutine y suelde con ésta, obteniéndose de tal me-
nere una aspereze que une rigidemente soporte y pssta de con=
crecibn.

-~ REIVINDICACIONES-

Se reivindice como de la propis y nueva invencién le propie—
dad y explotacibén exclusives de:

le= Un acumledor elcalino, ceracterizado por el hecho de que
estd provisto de un electrodo sumamente poroso, de poguisimo
espesor, de buena resistencia mecénica y excelentes propiede~
des electroquimicas, habléndose dispuesto entre la base-gopor-
te metflica 0 la guernicién interior metélica, garsntigzendo
embos dispositivos al electrodo le rigidez y solidez oportu-
na, y el cuerpo poroso de concrecién de poquisimo espesor wn
medio sglutinente, una ecapa de unibn que suelda embas partes
conpdrfeccién, consistiendo susodiocho medio de unién y de =
soldadurs de une cape intermedia de gran guperficle, que, -
elaborada, sroeds y leventads del propic soporte o eolocada
sobre el en forma sdecusde segin indiceciones de la presente

petente, da a ls superficie del goporte en cuestién unz aspe-
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reza, que sin embergo sole efin no le capacita pers ls admisién
de le materis~pasta ective, estsndo unide y soldeds la capa -
intermedie anteriormente mencionsda por un lado con el sopor-
tes, por el otro lado con el cuerpo de concrecién stmémente PO-
T080, que se obtuvo en forme de ums capa fini{sime sobre lo bae
se del soporte respectivemente sobre la guarmicién interior -
del soporte y/o en pus melles o espacios intermedios mediente
le eglutinecién térmica de los componentes pulverulentos de un
polvo metélico, consigniéndose de esta manera una unién metéli-
ca perfecta entre el soporte provisto de une superficie aspera
¥y el armezén sumemente poroso y de gran superficieb
2%~ Un scumuledor elcalino, seghn reivindicecién 1, ceracteriza-
do por el hecho de que la capa intermedia del electrodo, que -
une el ermarzdn de concrecién con le guarnicién interior respec-
tivemente con la base del soporte, estf elshorade en forma de
una cinte espera y rugosa colocede scbre ls base o la guarni-
cién interior del soporte, hesbiéndose levantado y eleboredo =-
diche sspereze antes de tomar contacto §ste con el polvo meté~
lico, que, aglutinandose por vie térmica, forma el armeegbdn de
eoncreeién extremaiemente fino y de gren porosidad.
Se= Un gcumulzdor elecalino seghn reivindicaciones 1 y 2, carace
terigedo por el hecho de que la capa intermedis &spera del elec-
trodo estéd formede por un polvo metélico eolocado oporitunamente
sobre le guernieién interior o base metélica, con la cual se
quede unido solideriemente mediente una eglutinacidn térmica
en atmésfera reducientes.
4= Un scumledor elcelino sgegén reivindicaciones 1 a 8, carac-
terizado por el hecho de que la ceps intermedie fspers del -
electrodo es obtenida por la eplicecién de una niebls o nube
metélica sobre el correspondiente soporte mediante un pulveri-

z83.0T
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Se~ Un scumulador elecelino seglin reivindicaciones 1 e 4, ce~-

racterizado por el hecho de que la capa intermedis éspere del
electrodo es obtenide por un tratemiento mecénico o qufmico,
al que se pomete la superficie de la guernicién interior o de
la bese metélice.

6e= Un ascumledor alcelino seglin reiﬁndicaciones 1l a 5 ca=
racterigedo por el hecho de que la cepe intermedie, que uns

y suelde el ermezén de concreciln y la guarnieién intexrior o
base del goporte, es elaborada en una sole fese de trebajo -
durante le febricecién del cuerpo de concrecién sumemente po-
roso del electrodos.

7+~ Un scumuledor alecalino geghn reivindiceciones 1 & 6, ce=
recterizedo por el heche de que se obtiene la cape in'bermedié
éspere del electrodo mediente le reduceién de una ceps super-
ficiel de 8xidoe

8e¢= Un acumuledor alcelino segin reivindiceciones 1 e 7, carace
terizedo por el hecho de que pe emplee para la obtencién de
la cepe intermedis &spers del electrodo un polvo metélico, pe
eje« polvo de ccbre o polvo de cobre-niguel, que se pone éen -
contecto directo con le base o la guernicibén inteﬁor del so-
porte, siendo dicho metal pulverulento de tel naturaleze, que
aglutine oon perfeccifn en las tempersturss edecusdss entes y
mejor que el metel del ermezén de concrecién, estendo el pol=
ve metélico en cuestién tembién en contecto directo con el me-
tal pulveruvlento del ermezén de concrecién, pudiéndose aglu-
tiner por via térmica y en una sole fase de trebajo el polvo
metélico de la capa intermedia y el polvo metélico delcuerpo
de concrecifn sumemente porosoci

9o~ Un acumilador alcelino segfin reivindiceeiones 1 & 8, ce~
racterigedo por el hecho de que la cepa intermedie que de as-

pereze & le superficie de la guernicién interior o s la su~
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perficie de la base del soporte esté formede por la capa del
cuerpo de concrecifn sumemente poroso y de poquisimo espesor,
encontrendose diche cepa en contacto directo con el soporte.
10.- Un acumulador aleslino segfin reivindicaciones enteriores,
ceracterizedo por cmeistir esencielmente en "UN-ACUMULADCR
ALCALINO " o=

Conste la presente memorie descriptive de diesz

hojas numersdes y mecenogrefisdes en une 80l CATE.

Medrid, /4 junio de 1955e=
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